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(54) Verfahren zur Herstellung eines Metallbauteils

(57) Verfahren zur Herstellung eines Metallbauteils,
das eine durch eine Material abtragende und/oder eine
Material umformende Bearbeitung erzeugte dreidimen-
sionale Form aufweist, wobei eine Feinbearbeitung eines
oder mehrerer ausgezeichneter Bauteilabschnitte durch

elektrochemische Bearbeitung mittels einer düsenarti-
gen Kathode, über die ein Elektrolyt in den Arbeitsbereich
abgegeben wird, und wobei die Kathode oder das Me-
tallbauteil mittels eines Manipulatorelements frei im
Raum bewegt wird, erfolgt.
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