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(54) Verfahren zur Herstellung eines Mehrscheiben-Isolierglaselementes

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung eines Mehrscheiben-Isolierglaselementes (1) mit
zumindest zwei Einzelglaselementen (2, 3), zwischen
denen ein Zwischenraumes (4) ausgebildet ist, in dem
zumindest eine Kunststofffolie (5) angeordnet ist, umfas-
send die Schritte:
- Positionierung der Einzelglaselemente (2, 3) zueinan-
der;
- Anordnung von Abstandhaltern (6) auf den Einzelglas-
elementen (2, 3) entlang eines Umfanges (7);
- Einbringen der Kunststofffolie (5) in den Zwischenraum
(4);
- Zumindest teilweises Befüllen des Zwischenraumes (4)
mit einem zu Luft unterschiedlichen Gas in einer Gasbe-
füllpresse (18);
- Schließen des Zwischenraums zwischen den beiden
Einzelglaselementen (2, 3) entlang des Umfanges (7)
durch Relativbewegung zumindest eines der Einzelgla-
selemente (2, 3) in Richtung auf das andere Einzelglas-
element (2, 3) zur Ausbildung eines Randverbundes (6);
- Spannen der Kunststofffolie (5) zur Eliminierung von
Falten in der Kunststofffolie (5). Die Kunststofffolie (5)
wird durch Strahlungswärme oder mit einem durch Was-
ser oder dem Füllgas gebildeten Wärmeträgermedium
thermisch gespannt.
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