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(54) Trocknungsanlage für keramisches Halbzeug

(57) Es wird eine Trocknungsanlage für keramisches
Halbzeug (11) beschrieben. Die Trocknungsanlage weist
eine Trockenkammer auf, in der ein Lagergestell (14) mit
Führungsbahnen angeordnet ist, Auf den Führungsbah-
nen sind Transportpaletten (13) zur Aufnahme der kera-
mischen Halbzeuge (11) angeordnet. An den Transport-
paletten (13) sind Führungsrollen angeordnet. Die Trans-
portpaletten (13) bilden längs der Führungsbahnen an-
geordnete Transportstränge, Eine eingangsseitige Be-
stückungsvorrichtung (17) und eine ausgangsseitige Be-
stückungsvorrichtung sind vorgesehen, wobei die ein-
gangsseitige Bestückungsvorrichtung (17) so ausgebil-
det ist, dass sie die Transportpaletten (13) in aufeinander
folgenden Takten zuführt. Die ausgangsseitige Bestü-
ckungsvorrichtung ist so ausgebildet, dass sie die Trans-
portpaletten (13) in aufeinander folgenden Takten ent-
nimmt. Um die Transportpaletten zu transportieren ist
vorgesehen, dass die eingangsseitige Bestückungsvor-
richtung (17) so ausgebildet ist, dass sie beim Zuführen
die in der Führungsbahn angeordneten Transportpalet-
ten (13) zum Transport antreibt. Die ausgangsseitige Be-
stückungsvorrichtung ist in entsprechender Weise so
ausgebildet ist, dass sie beim Entnehmen die in der Füh-
rungsbahn angeordneten Transportpaletten (13) zum
Transport antreibt.
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