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(54) Tellerbesen

(57)  Die Erfindung betrifft einen Tellerbesen (1) fir
eine Kehrmaschine zum Reinigen von AuRenbereichen
durch Drehen des Tellerbesens (1) um eine Drehachse,
aufweisend einen Besenteller (2), an dem eine Vielzahl
von Borsten (4, 5) befestigt ist, wobei die Vielzahl von
Borsten (4, 5) einerseits Kehrborsten (4) umfasst, die
ausgehend von ihren Befestigungen am Besenteller (2)
radial nach auen weisen und derart am Besenteller (2)
angeordnet sind, dass sie beim Drehen des Tellerbesens
(1) um die Drehachse (1a) und Aufsetzen auf eine zu
reinigende Flache eine Reinigungswirkung erzielen kon-
nen, und andererseits Stltzborsten (5) umfasst, die in
einem steileren Winkel (5’) relativ zu einer Ebene (D),
die senkrecht zu der Drehachse (1a) steht, angewinkelt

sind als die Kehrborsten (4). Dabei ist es die Aufgabe
der Erfindung, die Standzeit des Tellerbesens zu verbes-
sern. Dies wird dadurch erreicht, indem die Kehrborsten
(4) in mehreren radialen Abstéanden (14a, 14b) zu der
Drehachse (1a) am Besenteller (2) befestigt sind, wobei
mindestens eine Befestigung mindestens einer auler-
sten Kehrborste (4) mit einem gréRten radialen Abstand
(14b) zu der Drehachse (1a) und mindestens eine Befe-
stigung mindestens einer innersten Kehrborste (4) mit
einem kleinsten radialen Abstand (14a) zu der Drehach-
se (1a) einen ringférmigen Befestigungsbereich (R) um
die Drehachse (1a) begrenzen und die Befestigungen
(5a) zumindest einiger Stiitzborsten (5) innerhalb des
ringférmigen Befestigungsbereiches (R) am Besenteller
(2) angeordnet sind.
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Beschreibung
. Anwendungsgebiet

[0001] Die Erfindung betrifft einen Tellerbesen fir den
Einsatz in einer Kehrmaschine zum Reinigen von Au-
Renbereichen.

Il. Technischer Hintergrund

[0002] Solche gattungsgemafRe Tellerbesen werden
seitlangerem in Kehrmaschinen zum Reinigen von Stra-
Ren oder Gehwegen usw. eingesetzt. Eine Kehrmaschi-
ne umfasst dazu dem Tellerbesen zugeordnete Halte-
vorrichtungen sowie Antriebe zum Drehen und Aufset-
zen des Tellerbesens auf die zu reinigenden Flache. Bei
solchen Kehrmaschinen wird der Tellerbesen Ublicher-
weise nicht parallel zur Untergrundflache, sondern
schrég zu dieser aufgesetzt. Daher stehen nicht alle Bor-
sten des Tellerbesens gleichzeitig in Eingriff sondern nur
diejenigen, die in der jeweiligen Drehstellung schrag
nach unten zu der zu reinigenden Flache weisen. Der
Neigungswinkel, mit dem der jeweilige Tellerbesen rela-
tiv zur Untergrundflache aufgesetzt wird, variiert je nach
Grofle des Tellerbesens. Vor allem kleine Tellerbesen
werden in flachen Winkeln auf die zu reinigenden FIa-
chen angestellt, d.h. nur um einen kleinen Winkel aus
der bodenparallelen Stellung des Tellerbesens geneigt.
Bei kleinen Tellerbesen steht daher bei schrag angestell-
tem Tellerbesen der gréfite Teil deren Borsten, namlich
ca. 80 %, gleichzeitig in Eingriff mit der zu reinigenden
Flache. Hingegen werden grofRere Tellerbesen gewdhn-
lich mit einem steileren Winkel zu der zu reinigenden
Flache angestellt, d.h. mit einem gréReren Winkel aus
ihrer bodenparallelen Stellung geneigt, wodurch nur ein
geringerer Anteil der Borsten gleichzeitig in Eingriff mit
der zu reinigenden Flache steht.

[0003] Die bislang eingesetzten gattungsgemaRen
Tellerbesen zum Reinigen von AuRenbereichen haben
Ublicherweise einen rotationssymmetrischen Aufbau um
eine Drehachse und umfassen einen ringférmigen Be-
senteller und eine Vielzahl daran befestigter Borsten. Die
Borsten sind lblicherweise so an dem Besenteller befe-
stigt, dass sie Uiber den gesamten Umfang des Besen-
tellers in einem flachen Winkel radial nach aufRen und in
Richtung der zu reinigenden Flache weisen.

[0004] Die Borsten von Tellerbesen sind dessen am
schnellsten verschleilende Bauteile und bestimmen
bzw. begrenzen daher dessen Standzeit. Beim Reinigen
von AuRenbereichen werden liblicherweise Borsten aus
einem metallischen Werkstoff eingesetzt. Der Verschleill
der Borsten ist einerseits auf mechanischen Abrieb und
andererseits auf Borstenbriiche zurtickzufiihren, wobei
gerade bei Borsten aus metallischen Werkstoffen auf-
grund deren hohen mechanischen Abriebfestigkeit und
deren vergleichsweise geringen Biegewechselfestigkeit
der Verschleil hauptsachlich auf Borstenbriiche zurtick-
zuflihren ist. Die Hauptursache von Borstenbriichen ist
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deren starke Biegung bei Reinigungsvorgangen, die
durch unvermeidlich auftretende Gegenkrafte und Dreh-
krafte hervorgerufen wird.

[0005] Aus der DE 40 21 155 A1 ist eine Reinigungs-
bilrste zur Feuchtreinigung von Innenrdumen bekannt,
bei der an einem runden Burstenteller diverse Borsten
befestigt sind, die in verschiedenen Richtungen ausge-
richtet sind. Dabei sind im inneren Bereich des Blrsten-
tellers Tragerborsten rechtwinklig zu der zu reinigenden
Flache angeordnet, so dass weitere aul3en am Birsten-
teller angeordnete Borsten zum Reinigen von Eckberei-
chen des zu reinigenden Innenraums nicht durch den
Auflagedruck der Reinigungsborsten (ber ein geringes
Maf hinaus umgeknickt werden.

[0006] Eine solche Reinigungsbirste istjedochfiirden
Einsatz in Kehrmaschinen zum Reinigen von Auf3enbe-
reichen nicht geeignet, da bei schrag zu der zu reinigen-
den Flache angestelltem Birstenteller die Tragerborsten
nicht in Eingriff geraten, sondern ohne Kontakt zu der zu
reinigenden Flache in der Luft drehen wiirden und daher
den Auflagedruck auf die dufReren Borsten nicht reduzie-
ren kénnen.

lll. Darstellung der Erfindung
a) Technische Aufgabe

[0007] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, einen Tellerbesen fiir eine Kehrmaschine zum
Reinigen von Aufienbereichen zu schaffen, der eine ver-
besserte Standzeit hat.

b) Lésung der Aufgabe

[0008] Diese Aufgabe wird durch Tellerbesen geman
Anspruch 1 sowie gemafl Anspruch 3 geldst. Weitere
Ausfuhrungsformen ergeben sich aus den Unteranspri-
chen.

[0009] Bei einer ersten Ausfihrungsform umfasst der
erfindungsgemaRe Tellerbesen einen Besenteller, an
dem vorzugsweise Aufnahmemittel zur Befestigung des
Tellerbesens an einer Kehrmaschine angeordnet sind.
Dabei kénnen die Aufnahmemittel eine Vielzahl von in
den Besenteller eingearbeiteten Aufnahmel6cher fir ei-
ne Schraubverbindung zu der Kehrmaschine ausgefiihrt
sein. Insbesondere an den Aufnahmemitteln kann der
Tellerbesen an einer Kehrmaschine befestigt und von
dieser zum Reinigen einer zu reinigenden Flache um ei-
ne Drehachse gedreht werden.

[0010] Im Sinne der Erfindung ist unter einem Besen-
teller allgemein ein Bauteil bzw. eine Baueinheit des Tel-
lerbesens zu verstehen, welches bzw. welche Befesti-
gungen fiir eine Vielzahl von Borsten umfasst. Dabei
kann der Besenteller beispielsweise die Form eines fla-
chen Zylinders bzw. Hohlzylinders oder auch eine koni-
sche Form haben. Ferner sind Ausfiihrungsformen des
Tellerbesens denkbar, bei denen der Besenteller aus
mehreren Bauteilen zusammengesetzt ist und beispiels-



3 EP 2 415 380 A2 4

weise Kehrborsten an einem ersten und Stiitzborsten an
einem zweiten Bauteil befestigt sind.

[0011] Der Besenteller umfasst einerseits Befestigun-
gen fir eine Vielzahl von Kehrborsten sowie weitere Be-
festigungen fiir eine Vielzahl von Stitzborsten. Erfin-
dungsgemal sind die Kehrborsten und vorzugsweise
auch die Stltzborsten jeweils so an dem Besenteller be-
festigt, dass diese ausgehend von ihren jeweiligen Be-
festigungen am Besenteller radial nach aul3en weisen.
Erfindungsgemal bedeutet die Richtungsangabe "radial
nach auBen" nicht zwangsweise, dass die Kehr- bzw.
Stltzborsten zu der Drehachse des Tellerbesens aus-
gerichtet sind, sondern vielmehr, dass die von dem Be-
senteller weg weisenden freien Enden der Kehr- bzw.
Stltzborsten einen gréferen Abstand zu der Drehachse
haben als deren jeweilige Befestigungen.

[0012] Die Kehrborsten sind vorzugsweise derart am
Besenteller angeordnet, dass bei einer vollstandigen
Umdrehung des Tellerbesens um die Drehachse eine
nahezu kontinuierliche Reinigung der zu reinigende FI&-
che sichergestellt ist. D.h. es ist vorzugsweise sicherge-
stellt, dass bei einem Reinigungsvorgang in jeder Win-
kelstellung des Tellerbesens eine ausreichende Anzahl
von Kehrborsten in Eingriff mit der zu reinigenden Flache
steht, so dass in jeder Winkelstellung eine gewiinschte
Reinigungswirkung der zu reinigenden Flache erzielt
werden kann.

[0013] Die Stltzborsten sind so an dem Besenteller
befestigt, dass deren jeweilige Anstellwinkel relativ zu
einer Ebene, die senkrecht zu der Drehachse verlauft,
steiler, d.h. groRer, ist als die jeweiligen Anstellwinkel der
Kehrborsten relativ zu dieser Ebene. Dabei sind Ausfih-
rungsformen des Tellerbesens umfasst, bei denen die
Betrage der jeweiligen Anstellwinkel aller Kehrborsten
und/oder die Betrage der jeweiligen Anstellwinkel aller
Stltzborsten jeweils gleich sind, jedoch vorzugsweise
auch Ausflihrungsformen, bei denen die Anstellwinkel
nicht aller Kehrborsten und/oder die Anstellwinkel nicht
aller Stutzborsten den exakt gleichen Betrag haben, so-
lange die Winkel der Kehr- und/oder Stitzborsten jeweils
innerhalb eines Winkelbereiches liegen, der vorzugswei-
se 10 Grad betragt.

[0014] Die Kehrborsten sind in mehreren unterschied-
lichen radialen Abstanden zu der Drehachse am Besen-
teller befestigt, so dass mindestens eine Befestigung
mindestens einer dulersten Kehrborste einen grélten
radialen Abstand zu der Drehachse hat, gemessen von
dem &uRersten Rand der Befestigung, und mindestens
eine Befestigung mindestens einer innersten Kehrborste
einen kleinsten radialen Abstand zu der Drehachse hat,
gemessen von dem innersten Rand der Befestigung. Es
sind Ausfiihrungsbeispiele des Tellerbesens vorstellbar,
bei denen lediglich eine einzige Befestigung einer Kehr-
borste im kleinsten und/oder eine einzige Befestigung
einer Kehrborste im groRten radialen Abstand zu der
Drehachse angeordnet sind sowie Ausfliihrungsbeispie-
le, bei denen mehrere Befestigungen von Kehrborsten
im kleinsten bzw. groRten Abstand zu der Drehachse am
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Besenteller angeordnet sind.

[0015] Die innerste(-n) und die dulRerste(-n) Kehrbor-
ste(n) begrenzen einen ringférmigen Befestigungsbe-
reich, der konzentrisch um die Drehachse verlauft. Der
ringférmige Befestigungsbereich ist im Sinne der Erfin-
dung ein gedachter Abstandsbereich zu der Drehachse,
innerhalb dessen die Befestigungen der Kehrborsten lie-
gen.

[0016] Zumindest einige Befestigungen von Stitzbor-
sten liegen innerhalb des ringférmigen Befestigungsbe-
reiches.

[0017] Zur Bestimmung der Lage der Befestigungen
wird insbesondere die Lage ihrer jeweiligen Austrittsoff-
nungen betrachtet, d. h. der Bereich der jeweiligen Be-
festigung, in dem die darin fixierte Borste die Befestigung
verlasst und sich im weiteren Verlauf zu der zu reinigen-
den Flache erstreckt.

[0018] Durch diese Anordnung der Befestigungen von
Kehr- und Stltzborsten werden bei dem erfindungsge-
mafRen Tellerbesen die auf die Kehrborsten wirkenden
Gegenkrafte reduziert. Ein wesentlicher Anteil der bei
der Reinigung von Aufenbereichen unvermeidlichen
Gegenkréafte, die in herkdmmlichen Tellerbesen von den
kehrenden Borsten aufgenommen werden, wird beim er-
findungsgemafRen Tellerbesen von den Stitzborsten
aufgenommen. Die Stltzborsten haben, insbesondere
aufgrund ihres steileren Winkels und ihrer kiirzeren Lan-
ge, eine hohere Steifigkeit als die Kehrborsten und ent-
lasten somit wesentlich die Kehrborsten. Verglichen mit
den Kehrborsten haben die Stutzborsten dabei eine ho-
here Steifigkeit, sodass diese durch die bei Reinigungs-
vorgangen auftretenden Gegenkrafte weniger stark ge-
bogen werden.

[0019] Durch die Anordnung der Befestigungen von
Stiitzborsten innerhalb des ringférmigen Befestigungs-
bereiches und somit in Drehrichtung zwischen den Be-
festigungen von Kehrborsten ist sichergestellt, dass
auch bei schrag auf die zu reinigende Flache aufgesetz-
tem Tellerbesen sowohl Kehrborsten als auch Stiitzbor-
sten in Eingriff mit der zu reinigenden Flache stehen.
[0020] Vorzugsweise sind auch die Befestigungen der
Stltzborsten in mehreren unterschiedlichen radialen Ab-
stédnden zu der Drehachse am Besenteller angeordnet,
wobei insbesondere mehrere Befestigungen von Stiitz-
borsten mit unterschiedlichen radialen Abstanden inner-
halb des ringférmigen Befestigungsbereiches liegen.
[0021] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform des
erfindungsgemafRen Tellerbesens sind alternativ oder
zusatzlich zu denjenigen Merkmalen der vorangehend
beschriebenen Ausfiihrungsformen, welche sich auf die
Anordnungen der Befestigungen von Stitz- und Kehr-
borsten relativ zueinander und relativ zu der Drehachse
sowie auf den Befestigungsbereich beziehen, die radial
nach auf3en von dem Besenteller weg weisenden freien
Enden der Kehrborsten in mehreren unterschiedlichen
radialen Abstédnden zu der Drehachse angeordnet. Das
mindestens eine freie Ende der mindestens einen Kehr-
borste, welches den geringsten Abstand zu der Drehach-
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se hat, begrenzt an dessen weitest innen angeordneten
Rand einen konzentrisch um die Drehachse verlaufen-
den ringférmigen Borstenendenbereich nach innen. Das
mindestens eine freie Ende der mindestens einen Kehr-
borste, welches den gréf3ten Abstand zu der Drehachse
hat, begrenzt an dessen am weitest auen angeordneten
Rand den ringférmigen Borstenendenbereich nach au-
Ren. Bei dieser Ausfihrungsform des erfindungsgema-
Ren Tellerbesens liegen die freien Enden zumindest ei-
niger Stlitzborsten innerhalb des ringférmigen Borste-
nendenbereiches.

[0022] Bei samtlichen vorangehend beschriebenen
Ausfiihrungsformen des erfindungsgemafen Tellerbe-
sens bedeutet "zumindest einige Befestigungen" bzw.
"zumindest einige freie Enden", dass wenigstens zwei
und maximal sdmtliche Befestigungen bzw. freie Enden
der am Besenteller befestigten Stiitzborsten insbeson-
dere vollstdndig innerhalb des Befestigungsbereiches
bzw. Borstenendenbereiches liegen. Es hat sich als vor-
teilhaft gezeigt, wenn zumindest 30 % der Befestigungen
bzw. freien Enden sdmtlicher am Besenteller befestigter
Stltzborsten innerhalb des Befestigungs- bzw. Borste-
nendenbereiches liegen.

[0023] Beisamtlichen vorangehenden beschriebenen
Ausfiihrungsformen des erfindungsgemafen Tellerbe-
sens ist unter dem ringférmigen Befestigungsbereich
bzw. den ringférmigen Borstenendenbereich kein kor-
perlicher Ring des Tellerbesens zu verstehen, sondern
ein gedachter Ring, der einen Abstandsbereich um die
Drehachse definiert. D.h., dass beispielsweise Befesti-
gungen von Stiltzborsten in axialer Richtung der Dreh-
achse versetzt zu den Befestigungen der Kehrborsten
angeordnet sein kdbnnen und dennoch innerhalb des ring-
férmigen Bereiches um die Drehachse liegen.

[0024] Vorzugsweise liegen samtliche freie Enden der
Kehrborsten und/oder sdmtliche freien Enden der Stiitz-
borsten im Wesentlichen in einer gemeinsamen Ebene,
die senkrecht zu der Drehachse ist, wobei Lageabwei-
chungen einzelner freier Enden von Kehr- bzw. Stitz-
borsten aufgrund von Fertigungstoleranzen unbertck-
sichtigt bleiben sollen.

[0025] Vorzugsweise haben mehrere freie Enden von
Stutzborsten unterschiedliche radiale Abstande zu der
Drehachse und liegen innerhalb des ringférmigen Befe-
stigungsbereiches.

[0026] Diese Anordnung der Stlitzborsten bewirkt eine
gréRere Uberlappung der Kehr- und Stiitzborsten in ra-
dialer Richtung, wodurch sichergestellt ist, dass bei un-
terschiedlichen Neigungswinkeln stets Kehr- und Stitz-
borsten in Eingriff mit der zu reinigenden Flache stehen.

[0027] Vorzugsweise sind die Kehr- und/oder Stiitz-
borsten jeweils in mehreren Biindeln am Besenteller be-
festigt.

[0028] Dabei kénnen die Kehr- und Stiitzborstenbiin-

del als solche in sacklochartige oder durchgangslochar-
tige Befestigungslocher am Besenteller eingefiihrt und
am Blrstenteller befestigt werden. Vorzugsweise wer-
den erfindungsgemaf die Borsten eines Borstenbuindels
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ausschlieRlich an deren Befestigung zusammen gehal-
ten. Es sind jedoch auch Ausflihrungsformen denkbar,
bei denen insbesondere die Stltzborsten eines Stultz-
borstenbiindels nicht nur an deren Befestigung, sondern
auch in den Uibrigen Bereichen mittels Manschetten, Rin-
gen oder Ahnlichem zusammengehalten werden.
[0029] Beieinervorteilhaften Ausfiihrungsform sind an
dem Besenteller mehrere Gruppen von Stiltzborsten
bzw. Stitzborstenbiindeln am Besenteller angeordnet,
wobei jede Gruppe vorzugsweise wenigstens 4 Stiitz-
borstenbiindel umfasst. Erfindungsgemal bilden be-
nachbarte Stltzborstenbiindel eine Gruppe, wenn diese
einander benachbart sind und vorzugsweise nicht durch
dazwischen angeordnete Kehrborstenblindel voneinan-
der getrennt sind.

[0030] Die gruppenweise Anordnung der Stlitzborsten
an dem Besenteller verbessert deren Stitzwirkung rela-
tiv zum Untergrund. Dabei kann die Stutzwirkung der
Stiitzborsten so ausgepragt sein, dass beispielsweise
beim Uberfahren von Bodenunebenheiten mit einer
Kehrmaschine und der daraus resultierenden spontan
ansteigende Gegenkraft auf den Tellerbesen die Stitz-
borsten den Tellerbesen von der Bodenunebenheit ab-
prallen lassen, ohne dass der Besenteller auf dem Boden
aufsetzt. Ferner haben gruppenweise angeordnete
Stutzborsten den Vorteil, dass Unkrautgewéachse aus
dem Boden entfernt werden kénnen, wenn bewachsene
Untergrundflachen gereinigt werden.

[0031] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form des erfindungsgemafien Tellerbesens sind die
Stitzborsten in mehreren Stltzborstensegmenten ange-
ordnet, die sich jeweils radialer Richtung erstrecken und
in Drehrichtung zwischen den Kehrborsten vorzugswei-
se in radialer Richtung verlaufen. Dabei sind die Stutz-
borstensegmente vorzugsweise aquidistant zueinander
um die Drehachse angeordnet. Je nach Grofie des Tel-
lerbesens umfasst der Tellerbesen vorzugsweise min-
destens drei Stitzborstensegmente, wobei die Anzahl
von Stiutzborstensegmenten vorzugsweise mit der Gro-
Re des Tellerbesens ansteigt.

[0032] Vorzugsweise umfasst ein Stltzborstenseg-
ment mindestens eine Reihe umfassend vorzugsweise
mindestens zwei und maximal sieben im Wesentlichen
in radialer Richtung hintereinander angeordneten Stitz-
borsten bzw. Stutzborstenblndel. Ein Stitzborstenseg-
ment kann beispielsweise zwei bis vier in Drehrichtung
unmittelbar hintereinander angeordnete Reihen von
Stltzborsten umfassen.

[0033] Eine bevorzugte Ausfiihrungsform des erfin-
dungsgemafien Tellerbesens umfasst vier Stitzborsten-
segmente, die jeweils zehn Stitzborsten bzw. Stitzbor-
stenblindel aufweisen. Dabei sind Stlitzborstensegmen-
te vorzugsweise jeweils aus zwei Reihen von jeweils flinf
Stitzborsten bzw. Stitzborstenbiindel, die im Wesentli-
chen in radialer Richtung hintereinander angeordnet
sind, gebildet.

[0034] Die Stutzborsten und/oder die Kehrborsten
kénnen aus einem metallischen Werkstoff, Kunststoff,
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insbesondere einem hartem Kunststoff oder ahnlichem
Werkstoff bestehen. Insbesondere kénnen die Stitz- und
Kehrborsten aus dem gleichen Material bestehen.
[0035] Vorzugsweise sind die Stiitz- und oder Kehr-
borsten so ausgefiihrt oder so am Tellerbesen ausge-
richtet, dass die Stiitzborsten verglichen mit den Kehr-
borsten eine grofiere Biegefestigkeit vor allem gegen
Biegungen in Radialrichtung des Tellerbesens, jedoch
auch gegen Biegungen in Drehrichtung haben. Dies wird
insbesondere dadurch bedingt, dass die Stiitzborsten in
einem steileren Winkel als die Kehrborsten angewinkelt
sind und eine kurzere Lange haben. Zudem kénnen die
Stutzborsten eine groRere Querschnittsflache und/oder
eine groRere Erstreckung in Radialrichtung und/oder ei-
ne gréRere Erstreckung in Drehrichtung als die Kehrbor-
sten haben und/oder aus einem biegesteiferen Material
bestehen als die Kehrborsten.

[0036] Eine weitere Ausfiihrungsform des vorliegen-
den Tellerbesens ist dadurch gekennzeichnet, dass
mehrere Befestigungen und/oder freie Enden von Stitz-
borsten den gleichen grofiten radialen Abstand zu der
Drehachse haben. Bei dieser Anordnung bilden diese
Stitzborsten in radialer Richtung des Tellerbesens einen
Radialanschlag fiir den Tellerbesen, bis zu dem der Tel-
lerbesen an Hindernisse anfuhrbar ist. So kann der Tel-
lerbesen von der Kehrmaschine in vorteilhafter Weise
seitlich an einen Bordstein herangefihrt werden und
durch die Kehrmaschine federvorgespannt so weit an
den Bordstein gedriickt werden, bis der Radialanschlag
an dem Bordstein anliegt, wohingegen weiter aulRen am
Besenteller angeordnete Kehrborsten durch den Bord-
stein umgebogen werden. Durch diese Federvorspan-
nung bleibt der Abstand des Tellerbesens zu dem Bord-
stein selbst bei kleineren Anderungen der Fahrtrichtung
der Kehrmaschine konstant, wodurch der Kontakt des
Tellerbesens zu dem Bordstein aufrechterhalten bleibt.
[0037] Vorzugsweise betragt die Summe die Quer-
schnittsflachen samtlicher Stitzborsten vorzugsweise
wenigstens 10 Prozent und maximal 30 Prozent vorzugs-
weise 15 bis 25 Prozent der Summe der Querschnitts-
flachen samtlicher Kehrborsten. Fir diese Beurteilung
eignen sich insbesondere die Querschnittsflachen, die
in einer Ebene senkrecht zu der Drehachse liegen.
[0038] Vorteilhafterweise betragt der Winkel der Stiitz-
borsten relativ zu der Ebene, die senkrecht zu der Dreh-
achse des Tellerbesens verlauft, nicht weniger als 55
Grad und nicht mehr als 85 Grad, vorzugsweise nicht
weniger als 65 und nicht mehr als 75 Grad. Dagegen
betragt der Winkel der Kehrborsten relativ zu der Ebene
senkrecht zu der Drehachse vorzugsweise nicht weniger
als 40 Grad und nicht mehr als 50 Grad.

[0039] Vorzugsweise sind die Stiitzborsten um minde-
stens 10 Grad, besser 20 Grad steiler als die Kehrborsten
angestellt.

[0040] Vorzugsweise ist die Differenz zwischen dem
Winkel, mit dem die Stlitzborsten relativ zu der Ebene
senkrecht zu der Drehachse angestellt sind, und dem
entsprechenden Winkel der Kehrborsten umso groRer,
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jeflacherder Winkel der Kehrborsten relativzu der Ebene
senkrecht zu der Drehachse ist.

c) Ausfiihrungsbeispiele

[0041] Ausflihrungsformen gemaR der Erfindung sind
im Folgenden beispielhaft ndher beschrieben. Es zeigen:
Fig. 1: eine perspektivische Ansicht eines erfin-
dungsgemalen Tellerbesens,

Fig. 2: eine perspektivische Ansicht des Besentel-
lers des in der Figur 1 gezeigten Tellerbe-
sens,

Fig. 3: eine perspektivische Ansicht des Tellerbe-
sens gemalf der Figur 1,

Fig. 4a:  eine Seitenansicht des Tellerbesens gemaf
der Fig. 1 im Schnitt entlang der Schnittlinien
B-B,

Fig. 4b:  eine Seitenansicht des Tellerbesens gemaf
der Fig. 1 im Schnitt entlang der Schnittlinien
A-A und

eine Stltzborste sowie eine Kehrborste im
Schnitt.

Fig. 5:

[0042] InderFig. 1istein Tellerbesen 1 fur eine Kehr-
maschine zum Reinigen von AuRRenbereichen gezeigt,
der einen ringférmigen Besenteller 2 umfasst. An dem
Besenteller 2 sind Aufnahmemittel in Form von vier
Durchgangsbohrungen 3 vorhanden, an denen der Tel-
lerbesen 1 an eine Aufnahme der Kehrmaschine an-
schraubbar ist. Die vier Durchgangsbohrungen 3 sind
um eine Drehachse 1a angeordnet, welche in der Mitte
des ringférmigen Besentellers 2 liegt und um welche die
Kehrmaschine den Tellerbesen 1 in eine Drehrichtung
ROT dreht.

[0043] DerBesenteller 2 umfassteine Vielzahl von Be-
festigungen 4a, 5a flir Borstenbiindel in Form von Durch-
gangsldchern. Dabei bilden einige Durchgangsldcher er-
ste Aufnahmen 4a fiir Kehrborsten 4 und andere Durch-
gangslécher zweite Aufnahmen 5a fir Stltzborsten 5.
Die ersten 4a bzw. zweiten Aufnahmen 5a sind jeweils
so ausgeflhrt, dass darin jeweils ein Biindel von Kehr-
bzw. Stitzborsten 4 mit einer fir Reinigungsvorgange
ausreichenden Festigkeit am Besenteller fixiert werden
kann.

[0044] Wie in der Figur 2 gezeigt, sind die ersten Auf-
nahmen 4a fir Kehrborsten 4 so am Besenteller 2 ange-
ordnet, dass sie mit Ausnahme von vier Stltzborsten-
segmenten S in Drehrichtung ROT Uber den gesamten
Umfang des Besentellers 2 verteilt sind. Jedes Stiitzbor-
stensegment S umfasst bei der gezeigten Ausfiihrungs-
form zwei in Drehrichtung ROT hintereinander angeord-
nete Reihen 51, 52 mit jeweils fiinf im Wesentlichen in
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radialer Richtung RAD hintereinander angeordneten
zweiten Aufnahmen 5a fiir Stitzborstenbiindel 5, wobei
die radiale Richtung RAD eine Richtung senkrecht zur
Drehachse 1aist. Die vier Stltzborstensegmente S sind
in Drehrichtung ROT in gleichen Abstanden zueinander
angeordnet.

[0045] In Drehrichtung ROT sind zwischen den Stiitz-
borstensegmenten S erste Aufnahmen 4a fur Kehrbor-
stenblindel 4 angeordnet, wobei die Vielzahl erster Auf-
nahmen 4a fir die Kehrborsten innerhalb eines ringfor-
migen Befestigungsbereiches B angeordnet ist, der kon-
zentrisch zu der Drehachse 1 a ist. Der ringférmige Be-
festigungsbereich B wird durch zwei gedachte Kreislinien
b, und b, begrenzt, die konzentrisch um die Drehachse
1a verlaufen, wobei der Verlauf der inneren Kreislinie b;
durch mehrere innerste erste Aufnahmen 4a und der Ver-
lauf der &ulleren Kreislinie b, durch mehrere &ulierste
erste Aufnahmen 4a bestimmt wird.

[0046] Verglichen mit den GroRen samtlicher bereits
in Kehrmaschinen eingesetzter Tellerbesen hat der dar-
gestellte Tellerbesen eine mittlere GroRe. Tellerbesen
dieser GrofRe werden in Neigungswinkeln auf die zu rei-
nigende Flache aufgesetzt, bei denen in jeder Winkel-
stellung des Tellerbesens 1 ca. ein Viertel bis ein Drittel
der Kehrborsten 4 in Eingriff mit dem Untergrund stehen.
Somit kann in dieser Ausfiihrungsform mit vier Stiitzbor-
stensegmenten S sichergestellt werden, dass in jeder
Winkelstellung des Tellerbesens 1 Kehr- 4 und Stiitzbor-
sten 5 in Eingriff mit der zu reinigenden Flache stehen
und eine Entlastung der Kehrborsten 4 bewirken.
[0047] Wieinder Fig. 3 gezeigt, sind die Stutzborsten-
biindel 5 relativ zu dem Besenteller 2 steiler als die Kehr-
borstenbiindel 4 angewinkelt. Die Ladngen der Kehr- und
Stitzborsten 5 sind so gewahlt, dass deren Enden 4b,
5b im Wesentlichen in einer gemeinsamen Ebene E lie-
gen, die senkrecht zu der Drehachse 1a steht.

[0048] Durch diese Anordnung der ersten und zweiten
Aufnahmen 4a, 5a am Besenteller und den dadurch be-
wirkten Verlauf der Kehr- 4 und Stltzborsten 5 wird eine
Verbesserung der Standzeit des Tellerbesens erreicht,
da bei schrag zu einer Untergrundflache aufgesetztem
Tellerbesen 1 stets sowohl Kehr- 4 als auch Stiitzborsten
5 mit diesem in Eingriff stehen. Die bei Reinigungsvor-
gangen unvermeidlich auftretenden Gegenkrafte wer-
den bei dem erfindungsgemafen Tellerbesen 1 groflten-
teils von den biegesteiferen Stitzborsten 5 aufgenom-
men, wodurch lediglich ein geringer Anteil der Gegen-
kréfte auf die Kehrborsten 4 wirkt. Bedingt durch die ge-
ringeren Gegenkrafte erfahren die Kehrborsten 4 bei Rei-
nigungsvorgéngen eine geringere Biegebeanspru-
chung, wodurch die Anzahl von Borstenbriichen erheb-
lich reduziert ist. Aufgrund der geringeren Bruchneigung
der Kehrborsten hat der erfindungsgemale Tellerbesen
eine verbesserte Standzeit.

[0049] Wie in der Fig. 4a dargestellt, liegen die Aus-
tritts6ffnungen der ersten Aufnahmen 4a in einer Ebene
D, die senkrecht zu der Drehachse 1a verlauft und in der
auch die flache Hinterseite des Besentellers liegt. Die
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Austritts6ffnung ist der Bereich der jeweiligen Aufnahme
4a, in dem die jeweilige Borste die Aufnahme 4a verlasst
und sich im weiteren Verlauf zu der zu reinigenden Fla-
che erstreckt. Dabei sind die ersten Aufnahmen 4a so
ausgerichtet, dass die darin befestigten Kehrborstenbiin-
del 4 in einem flachen Winkel 4’, der in der gezeigten
Ausfiihrungsform ca. 45° betragt, ausgehend von der
Ebene D radial nach auRen weisen. Die Austrittséffnun-
gen der ersten Aufnahmen 4a samtlicher Kehrborsten-
blndel 4 haben einen geringeren Abstand 14a, 14b zu
der Drehachse 1a als deren jeweilige freie Enden 4b,
welche die Absténde 24a, 24b zu der Drehachse 1a ha-
ben.

[0050] Im dargestellten Tellerbesen liegen mehrere
Austritts6ffnungen von ersten Aufnahmen 4a auf einer
inneren Kreislinie b; die im Abstand 14a zu der Drehachse
1a um diese verlauft. Ferner liegen mehrere Austrittsoff-
nungen von ersten Aufnahmen 4a auf einer dulReren
Kreislinie b,, die im Abstand 14b zu der Drehachse um
diese verlauft. Die innere b; und dullere Kreislinie b, be-
grenzen den ringférmigen Befestigungsbereich B, in den
samtliche Austritts6ffnungen von ersten Aufnahmen 4a
liegen.

[0051] Mehrere freie Enden 4b von Kehrborsten 4 lie-
gen auf einer inneren Borstenendenkreislinie r;, die im
Abstand 24a zu der Drehachse um diese verlauft. Ferner
liegen mehrere freie Enden 4b auf einer dufleren Bor-
stenendenkreislinie r,, die im Abstand 24b um die Dreh-
achse verlauft. Die innere r; und dufRere Borstenenden-
kreislinie r, begrenzen den ringférmigen Borstenenden-
bereich R, in dem samtliche freie Enden 4b von Kehr-
borsten 4 liegen.

[0052] Wieinder Fig. 4b gezeigt, sind die zweiten Auf-
nahmen 5a fiir die Stiitzborstenbiindel 5 so ausgerichtet,
dass die Stitzborstenbilindel 5, in einem steileren, d.h.
gréReren, Winkel 5" zu der Unterseite des Besentellers
2 angewinkelt sind, der ca. 60° betragt. Wie die Kehrbor-
stenbiindel 4 sind auch die Stlitzborstenbiindel 5 radial
nach aul3en geneigt, sodass deren freien Enden 5b gré-
Rere Abstande 25a, 25b zu der Drehachse 1a haben als
deren Befestigungen 5a, die in jeweils kleineren Abstan-
den 15a, 15b zu der Drehachse 1a angeordnet sind.
[0053] Die Austrittséffnungen der zweiten Aufnahmen
5a fur Stltzborsten liegen in der Ebene D und sind in
mehreren radialen Abstédnden 15a, 15b zu der Drehach-
se 1a angeordnet. Wie gezeigt, liegen zumindest einige
Austritts6ffnungen von zweiten Aufnahmen 5a innerhalb
des ringférmigen Befestigungsbereiches B und einige
freie Enden 5b im ringférmigen Borstenendenbereich R.
Somit ist im gezeigten Tellerbesen 1 eine Uberlappung
sowohl der Austritts6ffnungen der Aufnahmen 4a, 5a als
auch der freien Enden 4b, 5b der Kehr- 4 und Stlitzbor-
sten 5 vorhanden.

[0054] Bei der gezeigten Ausfihrungsform haben in
jedem Stiitzborstensegment S zwei dulerste zweite Auf-
nahmen 5a den gleichen maximalen radialen Abstand
15b zu der Drehachse 1a und liegen demnach auf einer
gemeinsamen Kreislinie um die Drehachse 1a. Ferner
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liegen auch die freien Enden 5b aller dufersten Stiitz-
borsten 5 in den Stiitzborstensegmenten S auf einer ge-
meinsamen Kreislinie, die im Abstand 25b um die Dreh-
achse 1averlauft. Diese duRersten Stlutzborsten 5 bilden
bei Reinigungsvorgdngen von seitlichen Hindernissen
einen radialen Anschlag, bis zu dem der Tellerbesen 1
an das Hindernis seitlich angefiihrt werden kann. Wird
der Tellerbesen 1 mit diesem Radialanschlag an bei-
spielsweise einen Bordstein angeflhrt, treten die freie
Enden 5b der auBersten Stutzborsten 5 mit diesem in
Kontakt und halten den Tellerbesen im Wesentlichen im
Abstand 25b zu dem Bordstein.

[0055] Die Kehrborsten 4 sind in einer Ladnge ausge-
fuhrt, bei der die Enden 4b aller Kehrborstenbuindel 4 in
einer Ebene E liegen.

[0056] In der Fig. 5 sind beispielhafte Querschnitte ei-
ner Kehrborste 4 und einer Stiitzborste 5 gezeigt. In der
gezeigten Ausfihrungsform sind die Borstenquerschnit-
te der Kehr- 4 und Stitzborsten 5 unterschiedlich. In der
Fig. 5 wurden die Borsten nicht jeweils senkrecht zu der
Erstreckungsrichtung der jeweiligen Borste, sondern in
einer Ebene senkrecht zu der Drehachse 1a geschnitten.
Die Kehr- 4 und Stltzborsten 5 sind hinsichtlich der Dreh-
achse 1a, der radialen Richtung RAD sowie der Dreh-
richtung ROT in einer Ausrichtung dargestellt, wie sie in
vorteilhafter Weise bei einem erfindungsgemaRen Tel-
lerbesen ausgerichtet sind. Dabei hat die Stltzborste 5
im dargestellten Querschnitt eine erheblich gréRere Lan-
ge 5l in Drehrichtung ROT als die Kehrborste 4, die le-
diglich eine geringe Erstreckung 4l in Drehrichtung ROT
hat. Zudem ist die Querschnittsflache 5f der Stiitzborste
5 groRer als die Querschnittsflache 4f der Kehrborste.
Daher hat die gezeigte Stiitzborste 5, selbst wenn sie
aus dem gleichen Werkstoff wie die Kehrborste beste-
hen, eine erheblich gréRere Steifigkeit in Drehrichtung
ROT, insbesondere eine gréRere Biegesteifigkeit. Da-
durch bedingt nehmen die Stiitzborsten 5 im Vergleich
zu den Kehrborsten 4 einen gréoReren Anteil der bei Rei-
nigungsvorgangen auftretenden Gegenkrafte in Dreh-
richtung ROT auf, verglichen mit Ausfihrungsformen, bei
denen die Stitzborsten 5 um 90 Grad um eine Achse
parallel zu der Drehachse gedreht wiirden, so dass deren
Lange 5l in die radiale Richtung RAD ausgerichtet ware.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0057]

1 Tellerbesen
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4a

4b

4f

41

5a

5b

5f

5

14a

14b

15a

15b

24a

24b

25a

25b

RAD

ROT

12
Befestigung
Ende
Querschnittsflache
Erstreckung in Drehrichtung
Kehrborstenwinkel
Stutzborstenbindel
Befestigung
Ende
Querschnittsflache
Lénge in Drehrichtung
Stutzborstenwinkel
minimaler radialer Abstand
maximaler radialer Abstand
minimaler radialer Abstand
maximaler radialer Abstand
minimaler radialer Abstand
maximaler radialer Abstand
minimaler radialer Abstand
maximaler radialer Abstand
Abstand
ringférmiger Befestigungsbereich
innere Kreislinie
aullere Kreislinie
Ebene
Bodenebene
ringférmiger Borstenendbereich
radiale Richtung
Drehrichtung

innere Kreislinie
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aullere Kreislinie

Stitzborstensegment

Patentanspriiche

Tellerbesen (1) fur eine Kehrmaschine zum Reini-
gen von Auflenbereichen durch Drehen des Teller-
besens (1) um eine Drehachse (1a), aufweisend:

einen Besenteller (2), an dem eine Vielzahl von
Borsten (4, 5) befestigt ist, wobei die Vielzahl
von Borsten (4, 5)

einerseits Kehrborsten (4) umfasst, die ausge-
hend von ihren Befestigungen (4a) am Besen-
teller (2) radial nach auRen weisen und derart
am Besenteller (2) angeordnet sind, dass sie
beim Drehen des Tellerbesens (1) um die Dreh-
achse (1a) und Aufsetzen auf eine zu reinigende
Flache eine Reinigungswirkung erzielen kon-
nen, und

andererseits Stlitzborsten (5) umfasst, die in ei-
nem steileren Winkel (5°) relativ zu einer Ebene
(D), die senkrecht zu der Drehachse (1a) steht,
angewinkelt sind als die Kehrborsten (4),
dadurch gekennzeichnet, dass

die Kehrborsten (4) in mehreren radialen Ab-
stdnden (14a, 14b) zu der Drehachse (1a) am
Besenteller (2) befestigt sind, wobei mindestens
eine Befestigung (4a) mindestens einer dulRer-
sten Kehrborste (4) mit einem gréRten radialen
Abstand (14b) zu der Drehachse (1a) und min-
destens eine Befestigung (4a) mindestens einer
innersten Kehrborste (4) mit einem kleinsten ra-
dialen Abstand (14a) zu der Drehachse (1a) ei-
nen ringférmigen Befestigungsbereich (B) um
die Drehachse (1a) begrenzen und

die Befestigungen (5a) zumindest einiger Stiitz-
borsten (5) innerhalb des ringférmigen Befesti-
gungsbereiches (B) am Besenteller (2) ange-
ordnet sind.

Tellerbesen (1) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Stultzborsten (5) in mehreren unterschiedlichen
radialen Abstanden zu der Drehachse (1a) am Be-
senteller (2) befestigt sind und mehrere dieser ra-
dialen Abstande innerhalb des ringférmigen Befesti-
gungsbereiches (B) liegen.

Tellerbesen (1) fur eine Kehrmaschine zum Reini-
gen von AuBenbereichen durch Drehen des Teller-
besens (1) um eine Drehachse (1a), aufweisend:

einen Besenteller (2), an dem eine Vielzahl von
Borsten (4, 5) befestigt ist, wobei die Vielzahl
von Borsten (4, 5)
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einerseits Kehrborsten (4) umfasst, ausgehend
von ihren Befestigungen (4a) am Besenteller (2)
radial nach auRen weisen und derart am Besen-
teller (2) angeordnet sind, dass sie beim Drehen
des Tellerbesens (1) um die Drehachse (1a) und
Aufsetzen auf eine zu reinigende Flache Reini-
gungswirkung der Reinigungsflache erzielen
kénnen, und

andererseits Stltzborsten (5) umfasst, die in ei-
nem steileren Winkel (5’) relativ zu einer Ebene
(D) senkrecht zu der Drehachse (1a) angewin-
kelt sind als die Kehrborsten (4),

wobei die Kehr- (4) und Stltzborsten (5) jeweils
von dem Besenteller weg weisende freie Enden
(4b, 5b) haben

dadurch gekennzeichnet, dass

die freien Enden (4b) der Kehrborsten (4) meh-
rere unterschiedliche radiale Absténde (24a,
24b) zu der Drehachse (1a) haben und dass
mindestens ein freies Ende (4b) mit dem klein-
sten (24a) und mindestens ein freies Ende (4b)
mit dem groRten radialen Abstand (24b) zu der
Drehachse (1a) einen ringférmigen Borstenen-
denbereich (R) um die Drehachse (1a) definie-
ren und

die freien Enden (5b) zumindest einiger Stiitz-
borsten (5) innerhalb des ringférmigen Borste-
nendenbereiches (R) liegen.

Tellerbesen (1) nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

die freien Enden (4b) aller Kehrborsten (4) und/oder
die freien Enden (5b) aller Stltzborsten (5) in einer
gemeinsamen Ebene (E) liegen.

Tellerbesen (1) nach einem der Anspriiche 3 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass

die freien Enden (5b) der Stitzborsten (5) in mehre-
ren unterschiedlichen radialen Abstanden zu der
Drehachse (1a) liegen und mehrere dieser radialen
Abstande innerhalb des ringférmigen Borstenen-
denbereiches (R) liegen.

Tellerbesen (1) nach einem der vorangehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Stitzborsten (5) in mehreren Stltzborstenseg-
menten (S) gruppenweise angeordnet sind, die in
einer Drehrichtung (ROT) um die Drehachse (1a)
zwischen den Kehrborsten (4) angeordnet sind.

Tellerbesen (1) nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Stltzborstensegmente (S) in quidistanten Ab-
stdnden (A) in Drehrichtung (ROT) um die Drehach-
se (1a) angeordnet sind.

Tellerbesen (1) nach einem der Anspriiche 6 bis 7,
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dadurch gekennzeichnet, dass

Uber den Umfang des Tellerbesens (1) verteilt min-
destens drei Stutzborstensegmente (S) angeordnet
sind.

Tellerbesen (1) nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass

bei jedem Stitzborstensegment (S) mindestens
zwei und maximal zehn Stltzborsten (5) in einer
Richtung hintereinander angeordnet sind, die im
Wesentlichen der radialen Richtung (RAD) ent-
spricht.

Tellerbesen (1) nach einem der Anspriiche 6 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass

vier Stitzborstensegmente (S) mit jeweils zehn
Stitzborsten (5) in Drehrichtung (ROT) zwischen der
Vielzahl von Kehrborsten (5) angeordnet sind, wobei
jedes Stiitzborstensegment (S) zwei Reihen (51, 52)
von Stitzborsten (5) umfasst, wobei die beiden Rei-
hen (51, 52) in Drehrichtung (ROT) hintereinander
angeordnet sind, im Wesentlichen in radialer Rich-
tung (RAD) verlaufen und jeweils fiinf Stlitzborsten
(5) umfassen.

Tellerbesen (1) nach einem der vorangehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Summe der Querschnittsflachen (5F) samtlicher
am Tellerbesen befestigter Stlitzborsten (5) wenig-
stens 10 Prozent und maximal 40 Prozent der Sum-
me der Querschnittsflachen (4F) samtlicher am Tel-
lerbesen befestigter Kehrborsten (4) betragt.

Tellerbesen (1) nach einem der vorangehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Stitzborsten (5) in einem Winkel (5) von nicht
weniger als 55 Grad und nicht mehr als 85 Grad re-
lativ zu der Ebene (D) senkrecht zu der Drehachse
(1a) angewinkelt sind.

Tellerbesen (1) nach einem der vorangehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Kehrborsten (4) in einem Winkel (4’) von nicht
weniger als 40 Grad und nicht mehr als 50 Grad re-
lativ zu der Ebene (D) senkrecht zu der Drehachse
(1a) angewinkelt sind.

Tellerbesen (1) nach einem der vorangehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Kehrborsten (4) und/oder die Stutzborsten (5)
jeweils in Blindeln (4, 5) am Besenteller (2) befestigt
sind.

Tellerbesen (1) nach einem der vorangehenden An-
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spriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Differenz des Winkels (5’), mit dem die Stutzbor-
sten (5) relativ zu der Ebene (D) senkrecht zu der
Drehachse (1a) angewinkelt sind, und des Winkels
(4’), mit dem die Kehrborsten (4) relativ zu der Ebene
(D) angewinkelt sind, mindestens 10 Grad betragt.
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