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(54) Verfahren zum Betreiben einer Arbeitsstelle eines Kreuzspulautomaten sowie 
Fadenspleißvorrichtung zur Durchführung des Verfahrens

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrei-
ben einer Arbeitsstelle eines Kreuzspulautomaten, die
eine Fadenspleißvorrichtung mit einem Spleißkopf auf-
weist, der über einen Verteilerkörper mit Anschlussboh-
rungen für Druckluftleitungen und Aufnahmebohrungen
für austauschbare Halte- und Auflöseröhrchen und ein
austauschbares Spleißprisma verfügt, wobei die Halte-
und Auflöseröhrchen, die mittels eines Deckblechs im
Verteilerkörper festgelegt sind, und das Spleißprisma,
das einen mit Druckluft beaufschlagbaren Spleißkanal
besitzt, jeweils garnspezifisch konfiguriert sind.

Erfindungsgemäß ist vorgesehen, dass bei einem
Partiewechsel der Spleißkopf (18), der als vormontierte
Baueinheit mit einer von der Frontseite zugänglichen Be-
festigungseinrichtung (44) zur Befestigung an einer Auf-
nahmeeinrichtung (30) der Arbeitsstelle ausgebildet ist,
als Ganzes von einer am Spleißergehäuse (31) ange-
ordneten Aufnahmeeinrichtung (30) sowie den Druckluft-
leitungen (27) abgenommen und durch einen neuen
Spleißkopf (18) ersetzt wird, dessen Fadenbehandlungs-
elemente, wie Spleißprisma (19) und Halte- und Auflö-
seröhrchen (26A, 26B), jeweils individuell auf die vorlie-
gende Garnpartie abgestimmt sind.
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