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(54) Hohenverstellbare Mobelsiule

(57)  Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
hohenverstellbare Mobelsaule, die mindestens drei tele-
skopartig ineinander verschiebbare Saulen, eine Innen-
saule (4), eine Mittelsaule (3) sowie eine AuRensaule (2)
aufweist, einen Arretierungshebel (6) zum Arretieren der
Séaulen in mindestens zwei verschiedenen Positionen,
wobei der Arretierungshebel einen ersten und einen
zweiten Abschnitt (15, 16) aufweist, die sich exzentrisch,
jedoch im Wesentlichen parallel zur Achse des Arretie-
rungshebels erstrecken. In einer Arretierposition wird der
erste exzentrische Abschnitt (15) in Presskontakt mit der
AuBRenseite der Innensaule (4) gebracht, und der zweite
exzentrische Abschnitt (16) in Presskontakt mit der In-
nenseite der AulRenséaule (2) gebracht. Mit Hilfe dieser
Konstruktion kann die Anzahl der Bauteile erheblich re-
duziert und Montagezeit erheblich verkirzt werden. Da-
durch lassen sich die Herstellungskosten der héhenver-
stellbaren Mdbelsaule erheblich reduzieren.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
héhenverstellbare Mdbelsdule gemal dem Oberbegriff
des Patentanspruchs 1. Eine gattungsgemafRe hohen-
verstellbare Mdbelsaule ist beispielsweise aus der DE
199 19 230 A1 bekannt. Darin ist ein Hubaggregat zur
Hohenverstellung fiir einen Tisch, Stuhl oder dergleichen
mit einer teleskopierbaren, aus einem Innenrohr und ei-
nem Aulenrohr bestehenden Saule offenbart, wobei die
Saule Uber eine Gasdruckfeder ausfahrbar und tiber eine
Bremseinrichtung festsetzbar ist. Eine Betatigungsein-
richtung zum Festsetzen des Innenrohrs gegentber dem
AuRenrohr weist dabei einen BetatigungsstoRel auf, der
sich in Nebeneinanderlage zu der Gasdruckfeder inner-
halb des Innenrohres erstreckt.

[0002] Nachteilig bei den herkémmlichen héhenver-
stellbaren Moébelsdulen sind die hohe Anzahl bendtigter
Bauteile, die teure Fertigung bei geringen Spieltoleran-
zen oder in Kauf zu nehmende Qualittatsverluste bei ge-
ringerer jedoch kostenglinstigerer Fiihrungsgenauigkeit
der einzelnen Bauteile, sowie Stabilitatsprobleme.
[0003] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, eine héhenverstellbare Mébelsdule dahingehend
zu verbessern, dass weniger Bauteile bendtigt werden,
ohne dass dabei die Flihrungsqualitat und Stabilitat be-
eintrachtigt wird. Eine kostengiinstige Fertigung und ein
hochwertiges Erscheinungsbild sollen mit einer derart
verbesserten Mébelsdule erreicht werden.

[0004] Diese Aufgabe wird mit einer h6henverstellba-
ren Mdbelsaule gemal Anspruch 1 geldst. Weitere vor-
teilhafte Ausfiihrungen sind Gegenstand der abhangigen
Anspriche.

[0005] Mit der erfindungsgeméaRen héhenverstellba-
ren Mobelsaule wird erreicht, dass nur wenige Bauteile
benétigt werden, da zum einen der Arretierungshebel
durch seine beiden exzentrischen Abschnitte eine Fixie-
rung der einzelnen Saulen gegeneinander auf einfache
Art und Weise ermdglicht, und da zum anderen die Sau-
len an sich sowohl Fuhrungs- und Funktionsanforderun-
gen erfillen als auch als Designelement ohne weitere
VerkleidungsmaRnahmen verwendet werden kdnnen,
so dass mehrere Funktionen in einem Bauteil vereint sein
kdénnen.

[0006] Das Funktionsprinzip des Klemmens durch die
beiden exzentrischen Abschnitte erfiillt somit eine Dop-
pelklemmfunktion, die zudem ein stufenloses Klemmen
ermdglicht.

[0007] Dadurch, dass der Arretierungshebel an der
AuBenseite der Innensaule gelagert ist und die Mittel-
sdule eine Ausnehmung aufweist, durch die ein exzen-
trischer Abschnitt des Arretierungshebels in seiner Arre-
tierposition mit der Innenseite der AufRenséule in Pres-
skontakt gelangt, wird ein einfacher Aufbau mit wenigen
Bauteilen erméglicht.

[0008] Durch das Vorsehen von Gleitabschnitten, die
zugleich die Funktion von Presskontaktabschnitten er-
fullen, wird ebenfalls die Anzahl der benétigten Bauteile
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reduziert. Daruber hinaus kénnen die Gleitabschnitte so
ausgebildet sein, dass sie auch als Fuhrungsabschnitte
dienen, da sie durch Nuten, vorzugsweise im Schwal-
benschwanzprofil, in der Mittelsaule gefiihrt werden, wo-
durch auch ein Verdrehen der einzelnen Bauteile zuein-
ander unmdglich ist.

[0009] Durch den Reibkontakt, der dadurch entsteht,
dass die Gleitabschnitte mit Flachen der Innen- bzw. Au-
Rensaule in Presskontakt gelangen, wird die Arretierpo-
sition sicher gehalten, und zwar zuséatzlich zu dem Pres-
skontakt, der in der Arretierposition bereits durch die bei-
den exzentrischen Abschnitte des Arretierungshebels er-
zeugt wird.

[0010] Die Querschnittsform der Saulen ist vorzugs-
weise oval gewahlt, und der Arretierungshebel bzw. sei-
ne exzentrischen Presskontaktabschnitte greifen jeweils
an den ovalen Scheitelbereichen der Innen- bzw. Auf3en-
saule an, so dass dann, wenn sich der Arretierungshebel
in seiner Arretierposition befindet, die Sdulen zum einen
entlang der Hauptachse des Ovals verschoben und zum
anderen elastisch gestaucht werden. Dadurch wird die
Hauptachse des den Querschnitt bildenden Ovals ver-
kirzt, wahrend sich die Nebenachse verlangert. Dadurch
wird der ovale Querschnitt etwas bauchiger und die Gleit-
abschnitte werden gegen die Innen- bzw. Auf3enseite der
AuBlen- bzw. Innensaule gepresst. Es handelt sich dabei
um eine elastische Deformation, die nur in der Arretier-
position auftritt, wahrend sie sich in einer geldsten Posi-
tion wieder in die Normalform zuriickbildet.

[0011] Dadie Saulenvorzugsweise aus Aluminium be-
stehen, ist es darliber hinaus von Vorteil, wenn die Ab-
schnitte an der Innen- bzw. Auf3enséaule, die mit den ex-
zentrischen Presskontaktabschnitten des Arretierungs-
hebels in Kontakt gelangen, mit einem Metallband aus
Edel- bzw. Federstahl versehen sind, damit keine plasti-
sche Deformation auftreten kann und die Arretierung mit
der Zeit schlechter wirde. Durch das Vorsehen von Me-
tall- bzw. Edelstahl-oder Federstahlbéndern wird eine
dauerhafte elastische Verformbarkeit gewahrleistet.
[0012] Das Vorsehen der Gleitabschnitte aus einem
harten Kunststoff garantiert ebenfalls eine hohe Langle-
bigkeit und geringe Abnutzung.

[0013] Einwesentlicher Vorteil der vorliegenden Erfin-
dung liegt darin, dass der Montageaufwand im Wesent-
lichen auf das Bestiicken der Mittelsdule mit den Gleit-
abschnitten sowie dem Arretierungshebel beschranktist,
so dass der Gesamtmontageaufwand verringert werden
kann. Auf diese Art und Weise kdnnen die Herstellungs-
kosten erheblich reduziert werden.

[0014] Dadurch, dass sich die Innenséule in der ein-
gefahrenen Position an einer Platte, die an der Mittelsdu-
le befestigt ist, abstiitzt, die sich wiederum in der einge-
fahrenen Position am Boden oder einer Fuplatte abstut-
zen kann, wird die Klemmfunktion der Presskontaktab-
schnitte nicht durch eine axiale Belastung der Mébelsau-
le, beispielsweise durch Benutzen der Mdbelsaule als
Abstltzung fur eine Bettkonstruktion, geschwacht, so
dass ein stabiler und dauerhafter Betrieb sichergestellt
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werden kann.

[0015] Im Folgenden wird ein Ausflihrungsbeispiel der
Erfindung anhand der beigefugten Zeichnungen naher
erlautert.

Fig. 1  zeigt eine perspektivische Gesamtdarstellung
der héhenverstellbaren Mébelsaule geman der
vorliegenden Erfindung.

Fig.2 zeigt eine perspektivische Darstellung der In-
nensaule.

Fig. 3  zeigt eine perspektivische Darstellung der Mit-
telséule.

Fig. 4  zeigt eine perspektivische Darstellung der Au-
Rensaule.

Fig. 5  zeigt eine perspektivische Darstellung des Ar-
retierungshebels.

Fig. 6  zeigt eine perspektivische Darstellung der Mit-
telsdule mit angebauten Gleitabschnitten.

Fig. 7  zeigt eine perspektivische Darstellung einer
Gasfederbaueinheit.

Fig. 8  zeigteine geschnittene Darstellung der gesam-
ten héhenverstellbaren Mdbelsaule der vorlie-
genden Erfindung in einer gelésten Position.

Fig. 9  zeigteine geschnittene Darstellung der gesam-
ten héhenverstellbaren Mébelsaule der vorlie-
genden Erfindung in einer Arretierposition.

[0016] Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, handelt es sich

bei dem Ausflihrungsbeispiel um eine dreiteilige héhen-
verstellbare Mébelsaule, die eine Innensaule 4, eine Mit-
telsadule 3, und eine AufRensaule 2 aufweist. Die Auf3en-
saule 2 ist am Boden mit einer Fu3platte 1 verbunden.
Die Innensaule ist an ihrer Oberseite mit einer Befesti-
gungsplatte 5 verbunden. Die Befestigungsplatte 5 kann
mit einer Tischplatte oder Mehrzweckplatte, die hier nicht
dargestellt, verbunden sein.

[0017] Ferneristin Fig. 1 ein Arretierungshebel 6 zu
sehen, der spater unter Bezugnahme auf Fig. 5 ndher
erlautert wird.

[0018] InFig.2istdie Innensaule 4 in perspektivischer
Darstellung gezeigt. Es handelt sich dabei um Alumini-
umstrangpressprofil, das einen im Wesentlichen ovalen
Querschnitt aufweist. In Fig. 2 ist mit dem Bezugszeichen
27 die Hauptachse und mit dem Bezugszeichen 28 die
Nebenachse des Ovals bezeichnet. Aufderrechten Seite
in Fig. 2 ist ein abgeflachter Abschnitt zu sehen. An dem
abgeflachten Abschnitt ist ein Metallband, vorzugsweise
aus Edel- bzw. Federstahl, vorgesehen. Das Metallband
kann beispielsweise in eine dafiir vorgesehene Nut ein-
geschoben sein, die am oberen und/oder unteren Ende
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verstemmt wird, um das Metallband gegen Herausrut-
schen zu sichern. Es kann jedoch auch festgeklebt wer-
den. Das Metallband dientdazu, bei Einwirkung der Pres-
skrafte elastisch zu reagieren. Dadurch wird verhindert,
dass das Aluminiumprofil plastisch verformt wird und ei-
ne Klemmfunktion auf Dauer beeintrachtigt wiirde. Im
Inneren der Innensdule 4 sind zwei Rippenabschnitte 9
und 10 zu sehen, die im Querschnitt V-formig verlaufen
und sich vorzugsweise entlang der gesamten Lange der
Innensaule erstrecken kénnen. Dabei ist die Wurzel des
"V" an der abgeflachten Stelle des Ovals vorgesehen
und die beiden Schenkel erstrecken sich schrég nach
aulen in Form des "V". Diese Rippenabschnitte 9 und
10 dienen als Kraftleiter. Als Kraftleiter deshalb, da an
der abgeflachten Seite der AuRenseite der Innensaule
eine Kraft durch einen Exzenterabschnitt des Arretie-
rungshebels 6 eingeleitet wird, wie spater noch beschrie-
ben wird. Die eingeleitete Kraft wird dann durch die Rip-
penabschnitte geleitet und stltzt sich an den Stellen an
der Innenséule ab, an denen sie in die Wandung des
ovalen Querschnitts der Innenséule miinden.

[0019] InFig. 3istdie Mittelsaule 3 in perspektivischer
Darstellung gezeigt. Es handelt sich dabei ebenfalls um
ein Aluminiumstrangpressprofil. Wie in Fig. 3 gezeigt ist,
weist die Mittelsdule 3 eine Ausnehmung 11 im unteren
Abschnitt am Scheitelbereich des ovalen Querschnitts
auf. Die Ausnehmung 11 ist im Wesentlichen als
Langloch ausgebildet, deren Funktion spater genauer er-
lautert wird.

[0020] In Fig. 4 ist die AuBensaule 2 in perspektivi-
scher Darstellung gezeigt. Es handelt sich dabei eben-
falls um ein Aluminiumstrangpressprofil. In Fig. 4 ist zu
sehen, dass die AuRRenséule 2 ebenfalls im Scheitelbe-
reich einen abgeflachten Abschnitt aufweist, der hier je-
doch an der Innenseite ein Metallband 8 aufweist, das
vorzugsweise aus Edel- bzw. Federstahl hergestellt ist.
[0021] InFig. 5ist der Arretierungshebel 6 in perspek-
tivischer Darstellung gezeigt. Dieser weist einen Hand-
griff 12, einen horizontalen Abschnitt 13 sowie einen ver-
tikalen Abschnitt 14 auf. Der vertikale Abschnitt 14 ver-
fugt dartber hinaus Uber einen nach innen gerichteten
exzentrischen Abschnitt 15 sowie einen nach aullen ge-
richteten exzentrischen Abschnitt 16.

[0022] InFig. 6 ist die Mittelsaule 3 in perspektivischer
Darstellung gezeigt, wobei zusatzlich duRere Gleitab-
schnitte 17 am unteren Ende der Mittelsaule 3 zu sehen
sind. Diese sind an der AulRenseite der Mittelsdule an-
gebracht. Genauer gesagt werden die Gleitabschnitte in
dafiir vorgesehene Nutprofile, vorzugsweise mit Schwal-
benschwanzprofil, eingeschoben und kénnen an einem
oder beiden Enden verstemmt sein oder durch Verkleben
befestigt werden. An der Oberseite der Mittelsaule 3 sind
innere Gleitabschnitte 18 vorgesehen. Diese sind an der
Innenseite der Mittelsaule 3 vorgesehen. Es ist zu erken-
nen, dass die Gleitabschnitte am oberen Ende radiale
Vorspringe aufweisen, die dazu dienen, dass die Gleit-
abschnitte nicht weiter nach innen in die Mittelsaule ein-
geschoben werden kdnnen und sozusagen als Begren-
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zung dienen. Gleiches kann selbstverstandlich auch vor-
zugsweise an den &uReren Gleitabschnitten 17 vorge-
sehen sein. Wie ferner aus Fig. 6 zu entnehmen ist, weist
beispielsweise der innere Gleitabschnitt 18 eine Fih-
rungsrippe 19 auf, die in eine entsprechende Nut, die in
der Innenséule 4 vorgesehen ist, gefiihrt wird.

[0023] Dadurch wird ein Verdrehen verhindert und ei-
ne spielfreie axiale Fihrung gewahrleistet. Links und
rechts von der Fihrungsrippe 19 sind Pressabschnitte
20 vorgesehen, die in der Arretierposition gegen Fla-
chenabschnitte der Innensaule gepresst werden.
[0024] In Fig. 7 ist eine Baugruppe gezeigt, die zwei
Gasdruckfedern 21 und 22 aufweist, sowie eine Metall-
halterung 23 aus einem gebogenen Blech, die mit einer
Platte 24 verbunden ist und zur Befestigung der Gas-
druckfedern 21, 22 dient. Die Gasdruckfedern sind tber
Verbinder 25, 26 miteinander verbunden, wobei ein Teil
der Metallhalterung 23 zwischen den beiden Gasdruck-
federn angeordnet ist. Ein Vorteil dieser Konstruktion ist
es, dass diese Baugruppe vorgefertigt werden kann, um
dann auf einfachste Art und Weise in die Gesamtkon-
struktion eingebaut zu werden. Dadurch lassen sich er-
hebliche Montagezeiten und damit verbundene Herstel-
lungskosten vermeiden.

[0025] Im Folgenden wird die Funktion der héhenver-
stellbaren Mébelsaule unter Bezugnahme auf die Fig. 8
und 9 erlautert. Fig. 8 zeigt das Gesamtsystem im Schnitt
in einer gelésten Position. Fig. 9 zeigt das Gesamtsystem
im Schnitt in einer Arretierposition. Dies ist daran zu er-
kennen, dass der Arretierungshebel 6 in einer Position
angeordnet ist, in der der horizontale Abschnitt 13 die
Innensaule 4 im Wesentlichen umschlief3t und daran an-
liegt. Dadurch wird erreicht, dass der Arretierungshebel
6 in der Arretierposition nicht im Weg steht. Wie in Fig.
9 deutlich zu erkennen ist, ist der nach innen gerichtete
exzentrische Abschnitt 15 in einer Position, in der er ge-
gen die AuRenseite der Innensaule 4 gepresst wird, und
zwar genauer gesagtam abgeflachten Scheitelabschnitt.
Dernach auf3en gerichtete exzentrische Abschnitt 16 des
Arretierungshebels 6 hingegen befindet sich in Pres-
skontakt mit der Innenseite der AuRensaule 2, und zwar
genauer gesagt ebenfalls am abgeflachten Abschnitt im
Scheitelbereich. Dadurch wird die Mébelsaule in dieser
Position fixiert. Im Gegensatz dazu ist in Fig. 8 zu sehen,
dass der Arretierungshebel 6 in seiner gelésten Position
so angeordnet ist, dass die beiden exzentrischen Ab-
schnitte 15 und 16 in einer Position liegen, in der sie mit
keiner Flache der Innen- bzw. AufRensdule in Kontakt
stehen. Im Betrieb wird klar, dass die Drehbewegung des
Arretierungshebels 6 von seiner geldsten Position in sei-
ne Arretierposition eine Doppelfunktion erfillt, namlich
um den Presskontakt zwischen dem inneren exzentri-
schen Abschnitt 15 mit der AuRenseite der Innensaule 4
herzustellen, sowie um den Presskontakt zwischen dem
auReren exzentrischen Abschnitt 16 und der Innenseite
der AuBensaule 2 herzustellen.

[0026] Durch die Krafteinwirkung des oberen exzen-
trischen Abschnitts 15 des Arretierungshebels 6 in seiner
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Arretierungsposition auf den abgeflachten Scheitelbe-
reich der Innensdule 4 wird die Innensaule 4 leicht in
Richtung der Hauptachse 27 verschoben und gegen die
Innenseite der Mittelsaule 3 gepresst. Zudem erfolgt die
bereits beschriebene elastische Deformation der Innen-
saule 4, wenn der exzentrische Hebel 6 in seine Arretier-
position gebracht wird. Die Kraft, die von dem inneren
exzentrischen Abschnitt 15 des Arretierungshebels 6 auf
die AuRenseite der Innensaule 4 Ubertragen wird, wird
durch die Rippen 9 bzw. 10 der Innensaule 3 auf die
Gleitabschnitte 18 bzw. die Pressabschnitte 20 der Gleit-
abschnitte Ubertragen. Dadurch wird die Arretierungs-
funktion weiter verstarkt. Gleiches gilt fir die Gleitab-
schnitte 17 und dem flachigen Anliegen an der Innenseite
der AuBensaule 2.

[0027] Ein besonderes Merkmal zur Verwirklichung
der vorliegenden Konstruktion liegt in der Ausnehmung
11 der Mittelsaule 3. Durch diese Ausnehmung kann der
nach auf3en gerichtete exzentrische Abschnitt 16 bei Ver-
drehen aus seiner geldsten Position in seine Arretierpo-
sition einfach hindurch nach aulRen bewegt werden und
gegendie Innenseite der AuBensdule 2 gepresst werden.
[0028] Ein besonderer Vorteil der vorliegenden Kon-
struktion liegt auerdem darin, dass die Aluminiumprofile
Mehrfachfunktionen erfiillen. Zum einen handelt es sich
um die optische Verkleidungsfunktion, da die Aluminium-
profile im Design bereits in ihrer endglltigen Erschei-
nungsform hergestellt werden kénnen und trotzdem sehr
hochwertig wirken. Dadurch kénnen weitere optische
Verkleidungselemente eingespart werden. Zum anderen
kann die Gleitfunktion und durch die vorgesehenen Nu-
ten zuséatzlich eine Verdrehsicherung erfillt werden, was
beispielsweise bei runden Saulenquerschnitten von gro-
em Vorteil ist. Das Profil ist dabei nicht auf Aluminium
beschrankt, sondern es kann sich durchaus auch um ei-
nen harten Kunststoff handeln, solange die obigen be-
schriebenen Funktionserfordernisse erfiillt werden.
[0029] Die geringe Anzahl der Bauteile sowie die Vor-
montage in Baugruppen wie beispielsweise die Gasfe-
derbaugruppe gemaR Fig. 9 bzw. die vormontierbare Mit-
telsaulengruppe bestehend aus Mittelsdule 3, Metall-
band 7 sowie inneren und aufleren Gleitabschnitten 18,
17, kann die Montage erheblich vereinfachen und die
Herstellungskosten dadurch erheblich reduzieren.
[0030] Neben der Ausflihrungsform bestehend aus
drei Saulen sind auch andere Ausfiihrungsformen denk-
bar, die beispielsweise vier und mehr Saulen beinhalten.

Patentanspriiche
1. Hohenverstellbare Mébelsaule, aufweisend:

mindestens drei teleskopartig ineinander ver-
schiebbare Saulen, eine Innensaule (4), eine
Mittelséule (3) und eine AuRensaule (2),

einen Arretierungshebel (6) zum Arretieren der
Saulen in mindestens zwei verschiedenen Po-
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sitionen, der mindestens einen sich parallel zu
den Saulen erstreckenden Abschnitt (14) auf-
weist,

der eine imaginare Achse bildet, wobei der Ar-
retierungshebel (6) im wesentlichen parallel zu
den Saulen gelagert ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Arretierungshebel (6) einen ersten und ei-
nen zweiten Abschnitt (15, 16) aufweist, die sich
exzentrisch, jedoch im wesentlichen parallel,
zur Achse erstrecken,

wobei sich der erste exzentrische Abschnitt (15)
in einer Arretierposition in Presskontakt mit der
AuBRenseite der Innensaule (4) befindet, und
wobei sich der zweite exzentrische Abschnitt
(16) in einer Arretierposition in Presskontakt mit
Innenseite der AuRensaule (2) befindet.

Hohenverstellbare Mobelsdule gemaR Anspruch 1,
wobei der Arretierungshebel (6) in der Mittelsaule
(3) gelagertist und die Mittelsaule eine Ausnehmung
(11) aufweist, die an der Stelle vorgesehen ist, die
dem zweiten exzentrischen Abschnitt (16) ent-
spricht, so dass dieser in der Arretierposition durch
die Ausnehmung (11) hindurch an die Innenseite der
AuBensaule (2) pressbar ist.

Héhenverstellbare Mdébelsaule gemal einem der
vorhergehenden Anspriiche, wobei an sich jeweils
gegenuberliegenden Saulenflachen der Innen- und
Mittelsaule (4, 3) sowie der Mittel- und Au-Bensaule
(3, 2) Presskontaktabschnitte vorgesehen sind, die
sich dann, wenn sich der Arretierungshebel (6) in
seiner Arretierposition befindet, in Presskontakt be-
finden.

Hoéhenverstellbare Mébelsaule gemal einem der
vorhergehenden Anspriche, wobei die Presskon-
taktabschnitte an Gleitabschnitten (17, 18) vorgese-
hen sind, die zur Fihrung der Saulen vorgesehen
sind, wenn sich der Arretierungshebel (6) nicht in
seiner Arretierposition befindet, und die zur Arretie-
rung dienen, wenn sich der Arretierungshebel (6) in
seiner Arretierposition befindet.

Héhenverstellbare Mobelsdule gemafl dem vorher-
gehenden Anspruch, wobei der Gleitabschnitt (17,
18) einen Rippenabschnitt (19) aufweist, der in einer
entsprechenden Nut in der gegeniberliegenden
Saule fir eine Flihrung sorgt, wenn sich der Arretie-
rungshebel (6) nicht in seiner Arretierposition befin-
det, und mindestens einen Pressabschnitt (20), der
mit einer entsprechenden Flache auf der gegentiber-
liegenden Saule zusammenwirkt und fir einen fla-
chigen Reibkontakt sorgt, wenn sich der Arretie-
rungshebel (6) in seiner Arretierposition befindet.

Hoéhenverstellbare Mébelsaule gemal einem der
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10.

11.

12.

13.

14.

vorhergehenden Anspriiche, wobei der Querschnitt
der Saulen im wesentlichen oval ist, und der Arre-
tierungshebel (6) an einem der ovalen Scheitelbe-
reiche gelagert ist, so dass dann, wenn sich der Ar-
retierungshebel in seiner Arretierposition befindet,
die Innenséaule (4) und die AuBensaule (2) in einer
Hauptachsenrichtung (27) des ovalen Querschnitts
verschoben werden, und die Innensaule (4) ela-
stisch gestaucht wird, so dass sich die Hauptachse
(27) des den Querschnitt bildenden Ovals verkirzt,
wahrend sich die Nebenachse (28) verlangert.

Hohenverstellbare Mdbelsaule gemal einem der
vorhergehenden Anspriiche, wobei die Saulen im
wesentlichen aus einem Aluminiumprofil bestehen
und so ausgebildet sind, dass sie zugleich Fihrungs-
funktion und Designfunktion erfillen.

Hohenverstellbare Mdbelsdule gemal einem der
vorhergehenden Anspriche, wobei zumindest ge-
genliber den exzentrischen Abschnitten (15, 16) des
Arretierungshebels (6) Metallbander (7, 8) aus Edel-
stahl oder Federstahl vorgesehen sind.

Hohenverstellbare Mobelsdule gemal einem der
vorhergehenden Anspriiche 4 bis 8, wobei die Gleit-
abschnitte (17, 18) aus separaten Gleitelementen
bestehen, die aus einem harten Kunststoff beste-
hen.

Hohenverstellbare Mobelsdule gemal einem der
vorhergehenden Anspriiche 4 bis 9, wobei die Gleit-
abschnitte (17, 18) ausschlieRlich an der Mittelsaule
(3) vorgesehen sind.

Hohenverstellbare Mdbelsdule gemal einem der
vorhergehenden Anspriiche 4 bis 10, wobei die
Gleitabschnitte (17, 18) in einer Saulenhdhenver-
stellrichtung oben an der Innenseite und unten an
der AuRenseite der Mittelsaule (3) vorgesehen sind.

Hohenverstellbare Mdbelsdule gemal einem der
vorhergehenden Anspriiche, wobei, in der Saulen-
héhenverstellrichtung gesehen, unten an der Mittel-
saule (3) eine Platte (24) befestigt ist.

Hohenverstellbare Mobelsaule gemafl dem vorher-
gehenden Anspruch, wobei sich die Innensaule (4)
inder vollstandig eingefahrenen Position an der Plat-
te (24) abstitzt und sich die Platte (24) am Boden
oder einer FuBplatte (1) abstutzt.

Hohenverstellbare Mdbelsdule gemal einem der
vorhergehenden Anspriiche, wobei zwei Gasdruck-
federn (21, 22) oder andere Energiespeicher vorge-
sehen sind, die ein auseinander fahren der Saulen
(2, 3, 4) bewirken, wenn sich der Arretierungshebel
(6) nicht in seiner Arretierposition befindet.
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15. Hohenverstellbare Mdbelsdule gemal einem der
vorhergehenden Anspriiche, wobei anstelle der ex-
zentrischen Abschnitte (15, 16) Nockenabschnitte
am Arretierungshebel (6) und/oder an den entspre-
chenden Abschnitten der jeweiligen Saulen vorge-
sehen sind.
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