EP 2 422 669 A1

Européisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Verdffentlichungstag:
29.02.2012 Patentblatt 2012/09

(21) Anmeldenummer: 11186246.2

(22) Anmeldetag: 30.01.2009

(11) EP 2 422 669 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCl.:
A47K 3/00 (2006.01)
C23D 5/08 (2006.01)

C23D 5/06 (2006.0)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBEBG CHCY CZDE DKEE ES FIFR GB GR
HRHUIEISITLILT LULV MC MK MT NL NO PL
PT RO SE SI SKTR

(62) Dokumentnummer(n) der friiheren Anmeldung(en)
nach Art. 76 EPU:
09001319.4/2 213 213

(71) Anmelder: Franz Kaldewei GmbH & Co. KG
59206 Ahlen (DE)

(72) Erfinder: Die Erfindernennung liegt noch nicht vor

(74) Vertreter: Lorenz, Bernd Ingo Thaddeus
Andrejewski - Honke
Patent- und Rechtsanwilte
An der Reichsbank 8
45127 Essen (DE)

Bemerkungen:
Diese Anmeldung ist am 21-10-2011 als

Teilanmeldung zu der unter INID-Code 62 erwahnten
Anmeldung eingereicht worden.

(54)

(57) Die Erfindung betrifft eine Sanitarwanne aus
Metall mit einer emaillierten Oberflache (1), wobei die
emaillierte Oberflache (1) in zumindest einem Abschnitt
mit einem rutschhemmenden Antislip-Belag (2) verse-
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Sanitdrwanne mit einem rutschhemmenden Antislip-Belag

hen ist, der durch Einbrennen fest mit der emaillierten
Oberflache (1) verbunden ist. ErfindungsgemaR ist auf
der emaillierten Oberflache (1) unterhalb des Antislip-
Belags (2) ein drucktechnisch erzeugtes Druckbild (3)
aus einer temperaturfesten Farbe aufgebracht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Sanitdrwanne aus
Metall mit einer emaillierten Oberflache, wobei die email-
lierte Oberflache in zumindest einem Abschnitt mit einem
rutschhemmenden Antislip-Belag versehenist, der durch
Einbrennen fest mit der emaillierten Oberflache verbun-
den ist. Bei der Sanitdrwanne kann es sich um eine Ba-
dewanne oder Duschwanne, insbesondere auch eine
plane Duschwanne fir einen bodenbilndigen Einbau,
handeln.

[0002] Der rutschhemmende Belag, der vorstehend
und im Folgenden auch als Antislip-Belag bezeichnet
wird, zeichnet sich durch eine raue Oberflache aus und
sorgt fur einen sicheren Stand beim Betreten der Bade-
oder Duschwanne. Er ist auf der Standflache einer
Duschwanne oder im Bodenbereich einer Badewanne
appliziert, wobei die gesamte Stand- bzw. Bodenflache
oder auch nur ein Flachenabschnitt mit dem Antislip-Be-
lag versehen sein kann. Der Antislip-Belag besteht vor-
zugsweise aus einer Glas/Keramik-Mischung. Aufgrund
von Streuung und Reflektionen wird das Material auf ei-
ner weillen emaillierten Oberflache &sthetisch stérend
angesehen und wirde von dem Verbraucher als Farb-
fehler oder Materialfehler interpretiert. Auch ein auf far-
bigen Wannenflachen applizierter transparenter Antislip-
Belag weist diese storenden optischen Effekte auf. Das
starke Einfarben des Antislip-Belags fiihrt ebenfalls zu
keinen optisch iberzeugenden Ergebnissen undistauch
unter fertigungstechnischen Gesichtspunkten nicht un-
problematisch, da die Zugabe von Farbpigmentenin gro-
Ren Mengen die Kérnung der zu applizierenden Masse
verandert und sich auf die Verarbeitung der Masse aus-
wirkt.

[0003] Aus US 2004/0105966 A1 ist eine Sanitarwan-
ne aus Metall mit einer emaillierten Oberflache bekannt,
deren emaillierte Oberflache in zumindest einem Ab-
schnitt mit einem rutschhemmenden Antislip-Belag ver-
sehenist. Der Antislip-Belag besteht aus einem kérnigen
anorganischen Material, das durch Einbrennen fest mit
der emaillierten Oberflache verbunden ist. Der Antislip-
Belag bildet Muster, die z. B. im Siebdruckverfahren er-
zeugt werden kdnnen, und kann durch Zusatz von Farb-
pigmenten eingefarbt sein.

[0004] Die DE 8909920 U1 betrifft eine Sanitdrwanne,
deren Innenflache zumindest im Standbereich mit einer
Lackschicht aus einem Strukturlack versehen ist. Die
Lackschicht enthalt kornige Fillstoffe zur Erzeugung der
Oberflachenstruktur und kann durch eingelagerte Farb-
pigmente eingefarbt sein.

[0005] In DE 43 09 019 A1 wird eine Sanitdrwanne
beschrieben, die eine durch Aufrauen erzeugte rutsch-
feste Bodenflache aufweist. Das Aufrauen erfolgt durch
eine Strahlbehandlung mit Korund oder Glasperlen,
durch Atzen, Biirsten oder Schleifen. Die beschriebene
Methode eignet sich vornehmlich fir Wannen aus Acryl-
glas, soll aber auch fiir emaillierte Stahlwannen einsetz-
bar sein. Ein mechanischer Materialabtrag von emaillier-
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ten Oberflachen ist fertigungstechnisch sehr aufwendig
und hat den Nachteil, dass die hochwertige emaillierte
Oberflache beschadigt wird. Durch einen mechanischen
Materialabtrag ist ferner nur eine begrenzte Rauigkeit
realisierbar, deren rutschhemmende Wirkung unzurei-
chend ist.

[0006] Vordiesem Hintergrund liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, eine Sanitdrwanne anzugeben, die
eine emaillierte Oberflache und eine asthetisch anspre-
chend gestaltete rutschfeste Standflache aufweist.
[0007] Ausgehend von einer Sanitarwanne mit den
eingangs beschriebenen Merkmalen wird die Aufgabe
erfindungsgemal dadurch geldst, dass auf der emaillier-
ten Oberflache unterhalb des Antislip-Belags ein druck-
technisch erzeugtes Druckbild aus einer temperaturfe-
sten Farbe aufgebracht ist. Bei dem Druckbild kann es
sich um eine ein- oder mehrfarbig gestaltete Flache, ei-
nen Schriftzug, Ornamente, florale Muster oder sonstige
Motive handeln. ErfindungsgemaR ist vorgesehen, einen
rutschhemmenden, durchscheinenden Antislip-Belag
sowie ein Druckbild zumindest abschnittsweise Uberlap-
pend anzuordnen, wobei die raue Flache des Antislip-
Belags und das Druckbild sich hinsichtlich ihrer astheti-
schen Wirkungen ergadnzen und zu dem dekorativen Ge-
samteindruck beitragen. Der rutschhemmende Antislip-
Belag besteht aus transparenten Materialien, wobei un-
ter dem Begriff "Transparenz" durchscheinende und mil-
chig triibe Materialien verstanden werden, die auf einem
einfarbigen Hintergrund den Eindruck eines Farbfehlers
erzeugen kdnnen. Der Erfindung liegt die Erkenntnis zu-
grunde, dass optische Veranderungen durch ein trans-
parentes Antislip-Material durch einen darunter liegen-
den Motivaufdruck kaschiert und dariiber hinaus zu
einem besonders dekorativen Gesamterscheinungs-
bild kombiniert werden kénnen. Um in unmittelbarer Ver-
bindung mit dem Motivaufdruck ein gewiinschtes Er-
scheinungsbild hervorzurufen, kann das Antislip-Materi-
al in Uberdeckung, Uberlappung oder angrenzend zu ei-
nem bedruckten Oberflachenbereich vorgesehen sein.
[0008] Im Rahmen der erfindungsgemafen Lehre er-
geben sich eine Vielzahl von Gestaltungsmdglichkeiten.
Der Antislip-Belag ist groRflachig oder in Form eines Mu-
sters auf der emaillierten Oberflache appliziert. Dabei
kann der Antislip-Belag konturdeckend Giber dem Druck-
bild angeordnet sein oder eine Uber die Auflenabmes-
sungen des Druckbildes Uberstehende Flache bedek-
ken. Eine weitere, bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung
sieht vor, dass der Antislip-Belag in Form eines Musters
auf der emaillierten Oberflache appliziert ist und dass
das Druckbild Bildelemente aufweist, die von dem Muster
des rutschhemmenden Belags abweichen, wobei die
Bildelemente und die raue und optisch matte Oberflache
des in einem Muster aufgetragenen Antislip-Belags sich
zu einem Motiv ergédnzen. Dabei kann das Druckbild zu-
satzliche farbige Flachen umfassen, die konturgenau un-
ter den von dem Antislip-Belag bedeckten Flachen an-
geordnet sind. Unter den Begriff "farbige Flachen" sollen
auch graue und schwarze Flachen fallen.
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[0009] In weiterer Ausgestaltung lehrt die Erfindung,
dass tGber dem Druckbild eine saure- und laugen bestan-
dige Schutzschicht angeordnet ist, welche die Farben
des Druckbildes vor Veranderungen durch Seifen und
Reinigungsmitteln schitzt.

[0010] Bei einem geeigneten Verfahren zur Herstel-
lung der Sanitdrwanne wird zunachst ein Farbtrager mit
einer temperaturfesten Farbe bedruckt. Auf dem be-
druckten Farbtrager wird ein rutschhemmender Antislip-
Belag aus anorganischen Materialien flachig oder in ei-
nem Muster aufgebracht. Auf die bedruckte und mit dem
Antislip-Belag versehene Seite des Farbtragers wird eine
Lackschicht aufgebracht, die zu einer Tragerschicht aus-
hartet. Die Tragerschicht wird dann von dem Farbtrager
abgel6st und auf einer emaillierten Oberflache der Sani-
tarwanne appliziert, wobei der Antislip-Belag und das zu-
vor auf den Farbtrédger aufgedruckte Druckbild an der
Tragerschicht haften sowie an der emaillierten Oberfla-
che der Sanitdrwanne zur Anlage kommen. Der Antislip-
Belag und das Druckbild werden schlieRlich bei einer
Temperatur von Giber 600 °C in die emaillierte Oberflache
der Sanitdrwanne eingebrannt, wobei die Tragerschicht
verbrennt.

[0011] Als Farbtrager kann eine Folie oder Papier ver-
wendet werden. Vorzugsweise weist der Farbtrager auf
der zu bedruckenden Seite eine Releaseschicht aus ei-
nem Haftklebstoff auf, die an der bedruckten und mitdem
Antislip-Belag versehenen Seite der Tragerschicht haf-
tet, wenn die Tragerschicht von dem Farbtrager abgeldst
wird.

[0012] Die Bedruckung des Farbtragers erfolgt vor-
zugsweise nach einem Siebdruckverfahren, wobei aber
andere herkdmmliche Druckverfahren nicht ausge-
schlossen sein sollen. Als Druckfarbe fiir die Bedruckung
des Farbtragers wird eine Paste mit anorganischen Farb-
Pigmenten verwendet.

[0013] Der Antislip-Belag ist transparent, wobei unter
diesen Begriff durchscheinende, milchig triilbe Materiali-
en fallen sollen. Als Antislip-Belag kann eine Glaskorper
enthaltende kdrnige keramische Masse verwendet wer-
den, wobei die Glaskérper beim Einbrennen aufschmel-
zen und die kdérnigen keramischen Bestandteile binden.
Die Korngrofie der keramischen Bestandteile ist so ge-
wahlt, dass sie eine raue Oberflache bilden.

[0014] Der Antislip-Belag und das Druckbild werden
bei einer Temperatur von ber 600° C in die emaillierte
Oberflache eingebrannt. Bevorzugt ist eine Einbrenn-
temperatur im Bereich von 800 bis 820° C. Die Release-
schicht, die von dem Farbtrager zusammen mit der Tra-
gerschicht abgeldst wird und die von der Tragerschicht
geldsten Schichten an der emaillierten Oberflache der
Sanitarwanne fixiert, verbrennt ebenso wie die Trager-
schicht bei der Einbrenntemperatur riickstandsfrei. Als
Tragerschicht wird vorzugsweise ein Lack auf Acrylharz-
basis verwendet.

[0015] Ein vorgefertigtes Verbundmaterial kann zur
Durchflihrung des Verfahrens vorgesehen sein, wobei
das Verbundmaterial welches aus einem Farbtrager und
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einer Tragerschicht besteht, wobei der Farbtrager auf
seiner der Tragerschicht zugewandten Innenseite mit ei-
ner temperaturbesténdigen Farbe bedruckt sowie mit ei-
nem flachig oder in einem Muster applizierten, anorga-
nischen Antislip-Belag beschichtet ist, wobei die Druck-
farbe und der Antislip-Belag fest an der Tragerschicht
haften und der Farbtrager von der bedruckten und mit
dem Antislip-Belag beschichteten Tragerschicht ablds-
bar ist.

[0016] Im Folgenden wird die Erfindung anhand von
Figuren, die lediglich Ausfihrungsbeispiele darstellen,
beschrieben. Es zeigen schematisch:

eine Sanitarwanne in Form einer Duschwanne,
die eine Standflache mit einem rutschhemmen-
den Antislip-Belag aufweist,

Fig. 1

Fig.2 ein Verbundmaterial zur Fertigung der in Fig.

1 dargestellten Oberflache der Sanitdrwanne,
Fig. 3  den Schichtenaufbau des in Fig. 2 dargestell-
ten Verbundmaterials in einer stark vereinfach-
ten, sehr schematischen Darstellung.

[0017] DieinFig. 1 dargestellte Sanitarwanne besteht
aus Metall und weist eine emaillierte Oberflache 1 auf.
Die emaillierte Oberflache 1 ist in zumindest einem Ab-
schnitt mit einem rutschhemmenden Antislip-Belag 2
versehen, der durch Einbrennen fest mit der emaillierten
Oberflache 1 verbunden ist. Auf der emaillierten Ober-
flache 1 ist unterhalb des Antislip-Belags 2 ein druck-
technisch erzeugtes Druckbild 3 aufgebracht.

[0018] Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel besteht der Antislip-Belag 2 aus einem durch-
scheinenden Material und weist eine raue Oberflache
auf. Der Antislip-Belag ist in Form eines beispielsweise
wellenférmigen Musters auf der emaillierten Oberflache
1 appliziert, wobei das Druckbild 3 Bildelemente 4 auf-
weisen kann, die von dem Muster des rutschhemmenden
Belags abweichen. Die drucktechnisch erzeugten Bild-
elemente 4 und die raue matte Oberflache des in einem
Muster aufgetragenen Antislip-Belags 2 ergéanzen sich
zu einem beispielsweise floralen Motiv. Das Druckbild 3
umfasst zusétzliche farbige Flachen, die konturgenau
unter den von dem Antislip-Belag 2 bedeckten Flachen
angeordnet sind und im Zusammenspiel mit dem Antis-
lip-Belag 2 als matte, farbig gestaltete Flache erschei-
nen. Es versteht sich, dass die farbig gestalteten Flachen
auch in grau oder schwarz gestaltet sein kdnnen. Alle
umgebenden Flachen 5 und Zwischenrdume 6 zwischen
den mit einem Antislip-Belag 2 versehenen Flachen wei-
sen eine hochglanzende, emaillierte Oberflache 1 auf, die
farbig oder mit Motiven bedruckt ist.

[0019] Zur Herstellung der in Fig. 1 dargestellten
rutschfesten Standflache wird ein Verbundmaterial 7 ver-
wendet, das in Fig. 2 in der Draufsicht und Fig. 3 in einer
stark vereinfachten Schnittdarstellung gezeigt ist. Das
Verbundmaterial 7 besteht aus einem Farbtrager 8 und
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einer Tragerschicht 9, wobei der Farbtrager 8 auf seiner
der Tragerschicht 9 zugewandten Innenseite mit einer
temperaturbestandigen Farbe 10 bedruckt sowie mit ei-
nem flachig oder in einem Muster applizierten anorgani-
schen Antislip-Belag 2 beschichtet ist. Die Druckfarbe 10
und der Antislip-Belag 2 haften fest an der Tragerschicht
9, die aus einem Acrylharz besteht. Die Umrisse 11 der
Tragerschicht wird an die Flachen des Druckbildes 3 und
die mit einem Antislip-Belag 2 beschichteten Flachen an-
gepasst. Der Farbtrager 8 ist von der bedruckten und mit
dem Antislip-Belag 2 beschichteten Tragerschicht 9 ab-
I6sbar und besteht aus einer Folie oder Papier. Der Farb-
trager weist aufder zu bedruckenden Seite eine Release-
schicht 12 aus einem Haftklebstoff auf, die an der be-
druckten und mit dem Antislip-Belag 2 versehenen Seite
der Tragerschicht 9 haftet, wenn die Tragerschicht 9 von
dem Farbtrager 8 abgel6st wird. Die Tragerschicht 9
weist eine Dicke von beispielsweise 20 pm bis 30 pm
auf. Die Releaseschicht 12 wird als Klebefolie genutzt,
um das an der Tragerschicht 9 fixierte Druckbild 3 und
die ebenfalls an der Tragerschicht fixierten Flachen aus
dem Antislip-Belag 2 nach dem Ablésen des Farbtragers
an der emaillierten Oberflache der Sanitdrwanne zu fi-
xieren.

[0020] Das in den Fig. 2 und 3 gestellte Verbundma-
terial 7 wird auf folgende Weise hergestellt. Zunachst
wird der Farbtrager 8 mit einer temperaturfesten Farbe
10 bedruckt. Auf dem bedruckten Farbtrager 8 wird da-
nach ein rutschhemmender Antislip-Belag 2 aus anorga-
nischen Materialien flachig oder in einem Muster aufge-
bracht. Auf die bedruckte und mit dem Antislip-Belag ver-
sehene Seite des Farbtragers 8 wird eine Lackschicht
aufgebracht, die zu der Tragerschicht 9 aushartet. Die
Bedruckung des Farbtragers 8 erfolgt vorzugsweise im
Siebdruckverfahren, wobei auch andere herkdmmliche
Druckverfahren nicht ausgeschlossen sein sollen. Als
Druckfarbe fiir die Bedruckung des Farbtragers wird eine
Paste mit anorganischen Farb-Pigmenten verwendet.
Als Antislip-Belag 2 kann eine kérnige keramische Masse
mit Glaskodrpern verwendet werden, die beim spéateren
Einbrennvorgang aufschmelzen und die kdrnigen kera-
mischen Bestandteile binden.

[0021] Nachdem die Tragerschicht 9 von dem Farb-
trager 8 abgel6st und auf einer emaillierten Oberflache
1 der Sanitdrwanne appliziert worden ist, werden der An-
tislip-Belag 2 und das Druckbild 3 bei einer Temperatur
von Uber 600° C, vorzugsweise bei einer Temperatur im
Bereich von 800 bis 820° C, in die emaillierte Oberflache
1 der Sanitdrwanne eingebrannt. Dabei verbrennt die
Tragerschicht 9 sowie die fir die Fixierung verwendete
Releaseschicht 12 riickstandsfrei.

Patentanspriiche
1. Sanitarwanne aus Metall mit einer emaillierten Ober-

flache (1), wobei die emaillierte Oberflache (1) in zu-
mindest einem Abschnitt mit einem rutschhemmen-
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den Antislip-Belag (2) versehen ist, der durch Ein-
brennen fest mit der emaillierten Oberflache (1) ver-
bunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass der An-
tislip-Belag (2) aus einem durchscheinendem Mate-
rial besteht und dass auf der emaillierten Oberflache
(1) unterhalb des Antislip-Belags (2) ein drucktech-
nisch erzeugtes Druckbild (3) aus einer temperatur-
festen Farbe aufgebracht ist.

Sanitdrwanne nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Antislip-Belag (2) grof¥flachig
oder in Form eines Musters auf der emaillierten
Oberflache (1) appliziert ist.

Sanitdrwanne nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Antislip-Belag (2) kontur-
deckend uber dem Druckbild (3) angeordnet ist.

Sanitdrwanne nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Antislip-Belag (2) eine tber
die AuRenabmessungen des Druckbildes (3) tber-
stehende Flache bedeckt.

Sanitdrwanne nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Antislip-Belag (2) in Form
eines Musters auf der emaillierten Oberflache (1) ap-
pliziert ist und eine raue matte Oberflache aufweist
und dass das Druckbild (3) Bildelemente (4) auf-
weist, die von dem Muster des Antislip-Belags (2)
abweichen, wobei die Bildelemente (4) und die raue
matte Oberflache des in einem Muster aufgetrage-
nen Antislip-Belags (2) sich zu einem Motiv ergén-
zen.

Sanitérwanne nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Druckbild (3) zusatzliche farbige
Flachen umfasst, die konturgenau unter den von
dem Antislip-Belag (2) bedeckten Flachen angeord-
net sind.

Sanitdrwanne nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass (ber dem Druck-
bild (3) eine sdure- und laugenbesténdige Schutz-
schicht angeordnet ist.
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