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(54) Hohlblockmauerwerk mit vorkonfektionierter Armierung und Moértelschicht

(57)  Mauerwerk, bestehend aus mehreren, aneinan-
der gereihten Hohlblock- oder Hochlochsteinen und je
einer horizontalen Lagerfuge zwischen den Steinreihen,
in der sich ein Mortelband befindet, das aus einem Vlies
besteht, in dem sich Mértel befindet, der als pulverférmi-
ger Trockenmortel in das Vlies einbringbar ist und der

durch Wasser héartbar ist, wobei das Vlies mit wenigstens
einem langlichen Armierungselement verbunden ist, das
in Langsrichtung des Mortelbandes verlauft und das mit
einer wasserldslichen Folie verbunden ist, die zumindest

die nach unten weisende Seite des Mortelbandes be-
deckt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Mauerwerk,
bestehend aus mehreren, aneinander gereihten Hohl-
block- oder Hochlochsteinen und je einer horizontalen
Lagerfuge zwischen den Steinreihen, in der sich ein Mor-
telband befindet, das aus einem Vlies besteht, in dem
sich Mértel befindet, der als pulverformiger Trockenmor-
telin das Vlies einbringbar ist und der durch Wasser hart-
bar ist.

[0002] Das Errichten von Mauern aus quaderférmigen
Steinblocken, die durch horizontale, diinne Schichten
aus Mortel miteinander verbunden sind, ist seit Jahrtau-
senden bekannt. Seit etwa einem Jahrhundertist es weit-
hin tblich, dass auch Mauersteine mit vertikal verlaufen-
den Hohlrdumen vermauert werden.

[0003] Als "Hohlblocksteine" werden zumeist solche
Steine bezeichnet, deren Hohlrdume nur von einer Fla-
che ausgehen. Derartige Steine sind in der Regel als
Einzelstiicke geformt, wobei in die Gussform die spate-
ren Hohlrdume als Zapfen hineinragen.

[0004] Im Unterschied dazu werden sogenannte
"Hochtochsteine", bei denen die Hohlrdume zwei gegen-
Uberliegende Flachen miteinander verbinden, als prinzi-
piell nicht endender Strang durch ein Werkzeug ge-
presst, das zugleich die Silhouette der inneren Hohlrau-
me wie auch de aueren Umriss formt. Von diesem
Strang werden die Steine in der jeweils bendétigten Hohe
abgeschnitten.

[0005] Derartige Bausteine sind auf aktuellem Stand
der Technik deshalb immer bedeutsamer, da die thermi-
sche Isolierung von Bauwerken wegen steigender Ener-
giekosten immer wichtiger wird. Fir eine gute, thermi-
sche Isolation ist die Schaffung von luftgefiiliten Hohl-
raumen in der Wand ein ebenso bewéhrtes wie effizien-
tes Mittel.

[0006] Von Nachteil dabei ist, dass die verbleibenden
Stege zwischen den Hohlrdumen im Vergleich zu einem
massiven Stein derart diinn sind, dass sie unter Span-
nung brechen oder rei3en kénnen. So beklagt z.B. das
Gebrauchsmuster DE 77 04 770 Risse in Hohlblockstei-
nen, die durch starke Sonneneinstrahlung auf Sidwéande
erzeugt wurden. Spitzentemperaturen bis zu 80 Grad in
einigen Bereichen der Steine erzeugten so hohe Span-
nungen, dass sich Risse bildeten.

[0007] Das Gebrauchsmuster DE 741 60 47 nennt auf
Seite 2imletzten Absatz bis zur Seite 3 im zweiten Absatz
zusatzlich auch Risse in Hohlblocksteinen, die durch die
statische Belastung der Steine entstanden sind und den
Mauerwerksverband schwéchen.

[0008] Es ist ohne weiteres sofort einleuchtend, dass
derartige Risse die Festigkeit des Bauwerks gegeniiber
seiner bestimmungsgemaflen Belastung schwachen
und naturlich bei Spitzenbelastungen wie z.B. durch
Schwingungen und StéRe wegen in der Nahe vorbeiflu-
tendem Verkehr oder bei Erdbeben das Risiko eines Ein-
sturzes stark erhéhen.

[0009] Ein weiterer, ohne weiteres einsichtiger Nach-
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teil von Hohlblock- und Hochlochsteinen ist, dass beim
Aufbringen der Mortelschicht Mortel in die Hohlrdume
des Steines hineingelangen kann und deren isolierende
Wirkung dadurch reduziert oder sogar eliminiert wird.
[0010] Nachteilig ist auch, dass die Mortelschicht auf
die Stirnkanten der relativ dinnen Wande zwischen den
einzelnen Hohlrdumen einzeln aufgetragen werden
muss, denn - anders als bei massiven Steinen - ist es
nicht mehr mdglich, eine relativ grole Menge von Moértel
in die Mitte der Oberflache eines Steines zu platzieren
und diese durch das Auflegen des nachsten Steines und
durch Aufbringen von zuséatzlichem Druck - z. B. durch
Hammerschlage - gleichmaRig zu verteilen. Diese Me-
thode wiirde bei Hohlblocksteinen dazu filhren, dass eine
relativ gro3e Menge Mortels in die Hohlrdume hinein fie-
le, und dadurch die Isolationswirkung des Hohlblockstei-
nes dramatisch reduziert.

[0011] Fur das Aufbringen von Mortel beschreibt auf
aktuellem Stand der Technik das Patent DE 30 01 854
ein Band aus faserhaltigem Material, das mit Trocken-
mortel versetzt ist. Ein Nachteil dieser Anordnung ist das
Bindemittel zur Verbindung von Mbértel und Vlies, das
durch Verpressen die Transportfahigkeit des Mortelban-
des ermdglicht. Beim Ausharten schwacht dieses Binde-
mittel die resultierende Festigkeit der Mértelschicht, da
es in der Moértelschicht verbleibt und dort Bereiche redu-
zierter Tragfahigkeit erzeugt. Nachteilig ist auch der re-
lativ hohe Aufwand fiir das Verpressen, der nicht nur auf-
wendige Maschinen fiir das Pressen, sondern auch ent-
sprechende Formen fiir das Mértelband erfordert.
[0012] Auf diesem Hintergrund hat sich die Erfindung
die Aufgabe gestellt, fiir das Vermauern von Hohlblock-
oder Hochlochsteinen das Aufbringen von Mbértel dra-
stisch zu vereinfachen und die Mdrtelschicht zu einer
Versteifung und Verstarkung des Mauerwerkes werden
zu lassen.

[0013] Als Lésung lehrt die Erfindung, dass das Vlies
mit wenigstens einem langlichen Armierungselement
verbunden ist, das in Langsrichtung des Moértelbandes
verlauft und das mit einer wasserléslichen Folie verbun-
den ist, die zumindest die nach unten weisende Seite
des Moértelbandes bedeckt.

[0014] Das herausragendeste Merkmal der Erfindung
ist also die Verbindung einer langlichen Armierung mit
der Moértelschicht, die zusammen mit der Armierung in
einem einzigen Arbeitsgang aufgebracht wird. Dabei ist
die Qualitat der Mortelfuge dadurch ganz deutlich erhoht,
dass die Breite des Mortelbandes auf die Breite des Mau-
erwerkes abgestimmt ist. Damit wird sichergestellt, dass
auch ohne zusatzliche Arbeitsgange fur das Verstrei-
chen des Mortels auf der Oberflache der versetzten Stei-
ne und ohne zusatzliches Einbringen von Mértel von der
Auflenseite der Wand her eine homogen durchlaufende
Mortelschicht geschaffen wird.

[0015] Inder einfachsten Variante besteht das Mortel-
band aus wenigstens einer in Langsrichtung verlaufen-
den Armierung, die mit dem Vlies verbunden ist. Zumin-
dest an der Unterseite des Vlies’ ist eine Folie befestigt,
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die verhindert, dass vor der Verarbeitung des Mértelban-
des der im Vlies eingelagerte Mortel nach unten hin her-
ausrieselt.

[0016] Ineiner weiteren, sehr einfachen Ausfiihrungs-
form ist das Mortelband ein schmaler, Ianglicher Streifen,
der durch die Armierung soweit stabilisiert wird, dass er
eine plattenartige Form aufweist und diese auch wahrend
des Hantierens beibehalt.

[0017] Es ist sehr gut vorstellbar, dass zahlreiche sol-
cher plattenférmigen Mortelbander in einer Verpackung
gelagert sind, wobei die wasserlésliche Folie jeweils
nach unten weist. Bei der Entnahme aus dieser Verpak-
kung nach oben hin und beim Versetzen des plattenfor-
migen Mdrtelbandes in unveranderter Ausrichtung auf
seinen endgultigen Bestimmungsplatz im Mauerwerk ist
sicher gestellt, dass durch die wasserlosliche Folie an
der Unterseite keine nennenswerte Menge des Mdrtels
verloren geht, sodass bei ausreichender Bewéasserung
auch eine Médrtelschicht entsteht, deren Eigenschaften
bereits im voraus mit hoher Genauigkeit geplant werden
konnten. Dabei sind die Aufwendungen fir das Anmi-
schen des Mortels auf der Baustelle und dessen Trans-
portzum Mauerwerk ebenso eingespart worden, wie das
manuelle, zeitaufwendige und eine hohe Arbeitsgenau-
igkeit verlangende Auftragen des Mortels auf die Ober-
seite der Hohlblocksteine.

[0018] Durch die automatisierbare Herstellung des
Moértelbandes in einer darauf spezialisierten Produkti-
onsstatte kann sichergestellt werden, dass die Vlies-
schicht gleichmaRig mit Trockenmdortel umgeben ist, so-
dass in jeder daraus entstehenden Mértelschicht keine
unwillkommenen Lunker und Brechungen zu bemangeln
sind. Das bedeutet eine deutliche Qualitatssteigerung
des Mauerwerkes.

[0019] Besonders hervorzuheben ist, dass durch die
in den Mértel eingebundene Armierung die Mértelschicht
zu einer Verstarkung des gesamten Mauerwerkes in ho-
rizontaler Richtung wird, die die Widerstandsfahigkeit
des Mauerwerkes gegen thermisch oder mechanisch be-
dingte Spannungsrisse spurbar erhéht. Auch die Wider-
standsfahigkeit des Mauerwerkes gegen ungleichmafi-
ge Belastung oder gegen ungleichmafige Unterstlitzung
durch Setzungserscheinungen im Fundament wird spur-
bar erhoht.

[0020] Da die Ublichen Hohlblock- oder Hochlochstei-
ne fastimmer an ihren Langskanten eine durchgehende,
plattenartige Steinschicht aufweisen, die jeweils die Au-
Renwand der Hohlrdume bildet, weist die Oberseite und
die Unterseite jedes Steines an den Aufienkanten auch
eine durchgehende Steinflache auf. Deshalb schlagt die
Erfindung als eine interessante Ausflihrungsvariante vor,
dass das Vlies mit zwei Armierungselementen verbun-
den ist, die jeweils in der Nahe einer Aullenkante des
Vlies’ und auBerhalb der Hohlrdume der Steine angeord-
net sind. Dadurch befindet sich die Armierung im fertigen
Mauerverband auf ihrer gesamten Lange zwischen an-
einandergrenzenden Steinflachen und durchlauft keinen
Hohlraum, wodurch die maximal mdgliche Zugbelastung
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der Armierung voll ausgenutzt wird.

[0021] Durch das Mértelband werden auch die einzel-
nen Hohlrdume der Hohlblock- oder Hochlochsteine ab-
gedeckt und verschlossen. Dadurch wird die isolierende
Wirkung der gesamten Mauer verstarkt, weil durch die
"Abschottung" der Hohlrdume gegeneinander ein Luft-
austausch zumindest unterdriickt und zumeist vermie-
den wird. Verhindert wird auch, dass Mortel oder andere
Gegensténde in die Hohlrdume des Mauerwerkes ein-
dringen.

[0022] In einer weiteren, vorteilhaften Ausflihrungsva-
riante wird das Handling der Mértelbander dadurch wei-
ter verbessert, dass ein Streifen der wasserldslichen Fo-
lie zu einem Schlauch geformt wird, der die AuRRenflache
des Vlies’ vollstandig umschlieRt. Dabei wird eine Ein-
sparung bei der Herstellung des Mértelbandes dadurch
erzielt, dass als Verschluss der beiden Schlauchkanten
das Armierungselement benutzt wird.

[0023] Dafiir ist es sinnvoll, nahe den beiden Kanten
des Folienstreifens in regelmaRigen Abstanden kleine
Offnungen einzubringen, den Folienstreifen um den mit
Trockenmortel beaufschlagten Vliesstreifen herum zu le-
gen und die kleinen Offnungen in dem Folienstreifen
Ubereinander zulegen und dann ein Armierungselement
durch diese C")ffnungen hindurch zu fiihren, sodass es
abwechselnd auf der Au-Benseite und auf der Innenseite
des Folienschlauches aufliegt und als Verschluss dient.
[0024] Dabei kann das Armierungselement so steif
sein wie z. B. ein Stahldraht. Denkbar ist aber auch, dass
das Armierungselement quer zu seiner Langsrichtung
flexibel ist und unter Ausnutzung dieser Flexibilitdt durch
die Offnungen in der Folie hindurchgefiihrt wird. Bei aus-
reichender Flexibilitdt des Armierungselementes quer zu
seiner Langsachse ist es sogar denkbar, dass an der
Spitze des Armierungselementes ein Werkzeug ange-
bracht wird, das zum Durchstechen der Folie geeignet
ist, sodass das Einbringen der Offnungen in die Folie und
das Hindurchziehen des Armierungselementes in einem
Arbeitsgang erfolgen kann.

[0025] Esistein Vorteil, wenn das Armierungselement
wie eine Welle geformt ist, denn dadurch kann es gro-
Beren Zugbelastungen in Langsrichtung standhalten,
weil nach dem Erharten des Mértels in den "ansteigen-
den" und den "abfallenden" Bereichen die Reibung zwi-
schen dem Armierungselement und dem umgebenden
Mortel vergroRert wird.

[0026] Es ist ein wesentliches Merkmal der Erfindung,
dass die Folie wasserloslich ist, denn nur dadurch, dass
die Bestandteile der Folie wahrend des Wassern des
Moértels aufgeldst und zum grofiten Teil weggespllt wer-
den, wird eine innige Verbindung des Moértels mit den
Steinen mdglich. Geeignete Materialen fiir die Folie sind
Gelatine und/oder Polyvinylakohole und/oder Zellulose
und/oder Starke und/oder Alginate.

[0027] Ineinerweiteren, fir das Handling vorteilhaften
Variante besteht das Mértelband aus mehreren Teilstik-
ken. Damit die verstarkende Wirkung der Armierungs-
elemente Uber die Trennlinie zwischen den Teilstlicken
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des Mértelbandes hinweg erhalten bleibt, missen alle
Armierungselemente mit den Armierungselementen des
nachsten, angrenzenden Teilstlickes fest und tragfahig
verbunden werden. Daflir sind z. B. Haken am Ende der
Armierungselemente sinnvoll, die vor dem Verlegen des
Mértelbandes in die Haken der benachbarten Armie-
rungselemente eingehangt werden. Méglich sind auch
Verdrillungen von Stahldrahten oder das Aufpressen von
Verbindungshulsen aus Metall. Eine andere Variante der
Verbindung ist das Verschweien von Metall- oder
Kunststoffarmierungen.

[0028] Ein bereits verlegtes Mortelband wird im ein-
fachsten Falle dann gewassert, wenn es oben auf einer
Reihe auf Steinen liegt. Dabei muss die Strdmungsge-
schwindigkeit des Wassers soweit begrenzt werden,
dass mdglichst kein flissiger Mortel aus dem Vlies her-
ausgeschwemmt wird.

[0029] Deshalb schlagtdie Erfindung als eine Alterna-
tive vor, dass auf das noch trockene Mortelband eine
nachste Steinlage aufgelegt wird und erst dann Wasser
aufgebracht wird. Das kann natirlich auch von der Sei-
tenfliche des Mauerwerkes erfolgen. Interessanter ist
es jedoch, die Hohlrdume der obersten Steinlager als
Wasserbehalter zu nutzen, aus denen das Wasser mit
einer begrenzten Geschwindigkeit in den Mortel eintritt.
Diese Alternative hat den Vorteil, dass die Strémungs-
geschwindigkeit begrenztist und dass die Wassermenge
relativ genau dosiert werden kann.

[0030] Eine andere Alternative ist, dass innerhalb des
Vlies’ wenigstens ein Schlauch in Langsrichtung des
Moértelbandes verlauft, der mit zahlreichen, etwa regel-
maRig zueinander beabstandeten Offnungen versehen
ist. Uber diesen Schlauch kann der Trockenmértel aus
seiner Mitte heraus bewassert werden. Es ist dabei
selbstverstandlich, dass die C")ffnungen sehr klein sind.
Idealerweise sollten sie sogar in der Nahe der Wasser-
eintrittstelle kleiner sein als in gréRerer Entfernung da-
von.

[0031] EinVorteil dieser Losung ist, dass ein Abschnitt
eines Mértelbandes nach dem Auflegen &hnlich wie ein
Wasserschlauch an eine Wasserzufiihrung angeschlos-
sen werden kann und nur Uber diese klar definierte
Schnittstelle Wasser eingebracht werden muss. An die-
ser Kupplungsstelle kann ein Messgeréat fur die Durch-
laufmenge eingesetzt werden, sodass eine genau defi-
nierte Menge von Wasser in den Trockenmortel einge-
bracht werden kann.

[0032] Um das Abtransportieren der im Wasser gelo-
sten Bestandteile der Folie zu beschleunigen, kann ein
bestimmter Bereich der Durchflussgeschwindigkeiten
des Wassers definiert und mit dem Messinstrument tiber-
wacht werden. Es ist sogar denkbar, dass als komforta-
ble Ausbaustufe tGiber das Messinstrument und ein davon
gesteuertes Ventil ein selbsttatiger Regelkreis fir die
Wassergeschwindigkeit aufgebaut wird.

[0033] Eine Interessante Variante dabei ist, dass auch
der Schlauch aus wasserloslichem Material besteht, so-
dass seine Bestandteile zusammen mit dem Eindringen
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des Wassers fortgeschwemmt werden. Auch fiir diese
Variante ist es ein Vorteil, wenn der Schlauch in einiger
Entfernung von der Stelle des Wassereintrittes anders
gestaltetist als in deren Nahe: das am weitesten entfern-
te Ende des Schlauches sollte relativ diinn sein, sodass
es sich dort friihzeitig auflost. In der Nahe der Wasser-
einbringungsstelle hingegen sollte es aus einem mdog-
lichst starken Material bestehen, sodass seine Wirkung
als _ Schlauch auch uber eine langere Zeit hinweg erhal-
ten bleibt.

[0034] Als Material fiir das Armierungselement ist Ei-
sen, Stahl oder ein anderes Metall geeignet. Insbeson-
dere Stahl und Eisen haben sich in der alkalischen Um-
gebung des Betons als dauerhaftes und solides Material
bewiesen. Geeignet sind aber auch Aramid oder andere
Kunststoffe oder Glasfasern oder Kohlestofffasern oder
andere mineralische Werkstoffe.

[0035] Auf aktuellem Stand der Technik von Hohl-
blockmauerwerken oder Hochlochsteinen ist es Ublich,
dass sie an den Stirnseiten, mit denen sie sich gegen-
seitig beruhren, Vertiefungen bzw. zapfenartig heraus-
ragende Abschnitte aufweisen, die zu den Vertiefungen
komplementéar geformt sind, sodass sich aneinander ge-
reihte Steine ineinander "Verzapfen". Dadurch wird in der
Regel eine zusatzliche, vertikale Mortelschicht einge-
spart.

[0036] Falls eine solche Verzapfung jedoch nicht vor-
gesehen ist, kann in einer weiteren, sehr interessanten
Ausfuhrungsvariante das Mértelband auch fiir die Ver-
mortelung der vertikalen Fugen zwischen den Steinen,
den sog. Stol¥fugen, eingerichtet werden. Dazu schlagt
die Erfindung vor, dass in regelmafigen Abstanden Beu-
tel aus wasserloslicher Folie mit einer Kante auf dem
Mértelband befestigt sind. Der Abstand von Beutel zu
Beutel entspricht der Lange der zu vermauernden Steine
zuzuglich der gewiinschten Breite der Stol3fuge. Jeder
Beutel hat die gleiche Breite wie das Mértelband. Die
Lange des Beutels entspricht der Hoéhe der zu vermau-
erten Steine. Im ihrem Inneren sind die Beutel mit Vlies
gefillt, dass mit Trockenmortel versetzt ist.

[0037] Nach dem Auflegen eines solchen Mértelban-
des aufdie Oberseite einer Reihe von Steinen wird darauf
jeweils ein weiterer Stein aufgesetzt und danach der dar-
an angrenzende Beutel hochgeklappt und mit dem nach-
sten, darauf folgenden Stein gegen Umklappen gesi-
chert. Vor dem Aufsetzen jedes nachsten Steines muss
der ndchste Beutel hochgeklappt werden und wiederum
indie Fuge zwischen denbeiden aneinander grenzenden
Steinen eingedriickt werden.

[0038] Auf diese Weise lasst sich ein Mauerwerk mit
vermauerten Stoffugen in fast ebenso ungewohnlich
kurzer Zeit errichten wie eine Mauer, deren Stol3¢fugen
nur ineinander gesteckt sind.

[0039] Im Folgenden sollen weitere Einzelheiten und
Merkmale der Erfindung anhand eines Beispiels erlautert
werden. Dieses soll die Erfindung jedoch nicht einschran-
ken, sondern nur erldutern. Es zeigt in schematischer
Darstellung:



7 EP 2 423 400 A1 8

Figur 1 Schragbild eines Mauerwerks mit angeschnit-
tenem Mortelband
[0040] In Figur 1 ist im Schragbild der Schnitt durch

ein erfindungsgemafles Mauerwerk wahrend des Auf-
baues gezeigt. Dabei ist zeichnerisch das Mértelband
(M) in Bildmitte abgeschnitten, sodass sein Inneres sicht-
bar wird. Ebenfalls zeichnerisch beschnitten ist die Hohe
der Steine (S).

[0041] Imlinken Teil der Figur 1 ist das Mértelband (M)
in zwei Zustanden seiner Verarbeitung dargestellt und
zwar im vorderen Bereich - in dem noch kein Stein auf
der Oberseite des Mortelbandes steht - in seinem noch
trockenen Zustand vor der Wasserung und im hinteren
Bereich unterhalb des darauf lastenden Steines (S) nach
dem Wassern.

[0042] In der Mitte der Figur 1 istim Inneren des quer
geschnittenen Mortelbandes (M) zu erkennen, wie das
Vlies (1) mit seinen zahlreichen Fasern durch den Mértel
(2) verlauft. Die Fasern des Vlies’ (1) sind quer geschnit-
ten, sodass ihre Schnittflachen im Mortel (2) als kleine
Kreise erkennbar sind. Der Mortel (2) ist in diesem Zu-
stand noch pulverférmig, was durch die unregelmafige
Oberkante erkennbar ist.

[0043] Um den Mortel (2) herum liegt in diesem Aus-
fuhrungsbeispiel die wasserl6sliche Folie (4) und ist zu
einem Schlauch geschlossen. Am linken Rande der
Schnittflache ist zu erkennen, dass die Folie (4) sich dazu
Uberlappt. In Figur 1 wird sehr gut verdeutlicht, dass die
Folie (4) nahe ihrer beiden Kanten mit Offnungen verse-
hen ist, di sich jeweils Uberdecken, so dass sich ein Ar-
mierungselement (3) hindurchwinden kann.

[0044] Bei dem hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
verlauft das Armierungselement (3) etwa wellenférmig.
Diese Form erleichtert das Hindurchfiihren des Armie-
rungselementes (3) durch die zahlreichen, kleinen Off-
nungen in der Folie (4), indem sie verhindert, dass die
einmal aufgenommene Folie wieder vom Armierungsele-
ment (3) herunter rutscht.

[0045] In Figur 1 sehr klar zu erkennen ist, dass das
Armierungselement (3) abwechselnd an der AufRenseite
und dann wieder an der Innenseite des von der Folie (4)
gebildeten Schlauches verlauft. Bei den im Inneren ver-
laufenden Abschnitten ist es wegen seiner Wellenform
allseitig von Mortel (2) umgeben. Nach dem Erharten
kann der bogenférmige Abschnitt viel besser vom Moértel
gehalten werden als ein grade verlaufender Abschnitt.
[0046] Figur1zeigtalso, dass das Armierungselement
(3) eine Doppelfunktion austibt, ndmlich zum einen die
Armierung des Mortels in der Lagerfuge (L) und zum an-
deren die Verbindung der Folie (4) zu einem Schlauch,
der den noch trockenen Mértel (2) daran hindert, wéh-
rend des Hantierens und Verlegens des Mdértelbandes
(M) aus dem Vlies (1) heraus zu fallen.

[0047] DerinFigur 1 hintere Bereich des Mértelbandes
(M) hat nach der Wasserung eine etwas geanderte Form
angenommen: die hugelartigen Erhéhungen in der Folie
(4), durch welche im Vordergrund das Armierungsele-
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ment (3) verlauft, sind nach dem Wegschwemmen der
Folienbestandteile nicht mehr zu erkennen. Stattdessen
ist das Mortelband (M) zu einem etwa plattenférmigen
Element verformt worden, und das Armierungselement
(3) in den nunmehr verflissigten Mértel (2) etwas hinein
gesunken und auch von dem darauf lastenden Stein (S)
etwas hineingedriickt worden. Da die Folie wegge-
schwemmt worden ist, ist auch der im Schnitt des trok-
kenen Mortelbandes noch erkennbare kleine Luftraum
zwischen der Mortelbefiillung und der Innenflache des
durch die Folie (4) gebildeten Schlauch eliminiert.
[0048] InFigur1istandem Schnittdes noch trockenen
Bereiches des Mortelbandes (M) auch sehr gut nachzu-
vollziehen, wie die Mortelschicht des angefeuchteten
und dann ausgeharteten Mortelbandes an der Oberkante
der Hohlrdume (H) der Steine (S) aussieht: im Schnittbild
ist gut zu erkennen, dass die Folie (4) das Vlies (1) daran
hindert, weitin die Hohlrdume (1) hineinzuhdngen. Damit
wird auch der Mértel (2) an der Oberseite der Steine (S)
festgehalten. Wenn wahrend der Bewasserung die um-
hiillende Folie (4) allmahlich weggeschwemmt wird, so
bleibt dennoch der nunmehr feuchte Mértel (2) an den
Fasern des Vlies (1) hangen, die in Langsrichtung des
Mauerwerkes die einzelnen Hohlrdume (H) Gberbricken.
[0049] DieinFigur1gezeichnete Ausfiihrungsvariante
einer Hochlochsteines weist an den Stirnkanten jeweils
einen Zapfen (Z) auf, der in eine entsprechende Vertie-
fung des benachbarten Steines hineingreift. Deshalb ist
in diesem Ausfuhrungsbeispiel in die vertikalen StoR3fu-
gen des Mauerverbandes kein Mortel eingefiigt.

Bezugszeichenliste
[0050]
H  Hohlraum, vertikal, in Steinen S

L Lagerfuge zwischen Ubereinander vermauerten
Steinen S

M Moértelband, in Lagerfuge L

S Hohlblockstein oder Hochlochstein, mit Mértelband
M vermauert

Z  Zapfen an aneinandergrenzenden Steinen S
1 Vlies, im Inneren des Mortelbandes M

2 Mortel, als Trockenmdrtel in das Vlies 1 einge-
bracht

3 Armierungselement, mit Vlies 1 verbunden

4 Folie, wasserloslich, zumindest an der Unterseite
des Vlies 1 befestigt
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Mauerwerk bestehend aus mehreren, aneinander-
gereihten

- Hohlblock- oder Hochlochsteinen (S) und

- je einer horizontalen Lagerfuge (L) zwischen
dem Steinreihen, in der sich

- ein Moértelband (M) befindet, dass aus

- einem Vlies (1) besteht, in dem sich

- Mortel (2) befindet,

- der als pulverférmiger Trockenmoértel in das
Vlies (1) einbringbar ist und

- der durch Wassern hartbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Vlies (1) mit wenigstens einem langlichen
Armierungselement (3) bereits verbunden ist,

- das in Langsrichtung des Mortelbandes (M)
verlauft und

- das mit einer wasserl6slichen Folie (4) verbun-
den ist, die zumindest die nach unten weisende
Seite des Moértelbandes (M) bedeckt.

Mauerwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Vlies (1) mit zwei Armierungs-
elementen (3) verbunden ist, die jeweils in der Nahe
einer Aul3enkante des Vlies’ (1) und aulRerhalb der
Hohlrdume der Steine (S) angeordnet sind.

Mauerwerk nach einer der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie (4)
die AuBRenflache des Vlies’ (1) umschlie3t und durch
wenigstens ein Armierungselement (3) zu einem
Schlauch geschlossen wird.

Mauerwerk nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie
(4) aus

- Gelatine und / oder

- Polyvinylalkoholen und / oder
- Zellulose und / oder

- Starke und / oder

- Alginaten

besteht.

Mauerwerk nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass wenig-
stens ein Armierungselement (3) quer zu seiner
Langsrichtung flexibel ist und durch zahlreiche Off-
nungen in der Folie (4) hindurch gefihrt ist.

Mauerwerk nach einem der vorhergehenden
Anspriche , dadurch gekennzeichnet, dass we-
nigstens ein Armierungselement (3) wellenférmig
verlauft.
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7.

10.

11.

12.

Mauerwerk nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass wenig-
stens ein Armierungselement (3) aus

- Eisen, Stahl oder einem anderen Metall und /
oder

- Aramid oder einem anderen Kunststoff und /
oder

- aus Glasfasern oder Kohlenstofffasern oder ei-
nem anderen mineralischen Werkstoff

besteht.

Mauerwerk nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass

das Mortelband (M) aus mehreren Teilstlicken be-
steht und

alle Armierungselemente (3) aneinandergrenzender
Teilstiicke miteinander verbunden sind.

Mauerwerk nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass im Vlies
(1) wenigstens ein Schlauch in Langsrichtung des
Mértelbandes (M) verlauft, der mit zahlreichen, etwa
regelméaRig zueinander beabstandeten Offnungen
versehen ist.

Mauerwerk nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schlauch aus wasserldslichem Material besteht.

Mauerwerk nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem
Mértelband (M) inregelmaRigen Abstanden entspre-
chend der Lange der Steine (S) zuzliglich einer Mor-
telfuge Beutel aus der wasserldslichen Folie (4) an
einer Kante befestigt sind,

- deren Breite der Breite des Mértelbandes (M)
gleicht und

-deren Lange der Hohe der Steine (S) entspricht
und

- die mit einer Schicht aus Vlies (1) befillt sind,
in der sich pulverférmiger Trockenmdrtel (2) be-
findet.

Verfahren zum Errichten eines Mauerwerkes aus
Hohlblock- oder Hochlochsteinen (S) nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

- im ersten Schritt auf einem Fundament ein
Mértelband (M) ausgelegt wird und

- im zweiten Schritt darauf eine Schicht aus hin-
tereinander aufgereihten Steinen (S) errichtet
wird und

-imdritten Schritt das Mértelband (M) gewassert
wird und
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-im vierten Schritt der erste Schritt auf der Ober-
seite der soeben vermauerten Steine (S) wie-
derholt wird.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Mortelbandes (M) bereits vor
dem Auflegen der Steine (S) gewassert wird.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im dritten Schritt zum Wassern des
Mortelbandes (M) nur Wasser in die Hohlraume (H)
der Steine (S) eingefillt wird.
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