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(54) Türbetätiger und Verfahren zum Abdichten von Komponenten im Gehäuse eines 
Türbetätigers

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Abdichten von Komponenten im Gehäuse eines
Türbetätigers mit folgenden Schritten:
- eine an einer Dosiereinheit (8) angeordnete Führung
(13) wird im Bereich einer Bohrung (6), die im Gehäuse
(3) angeordnet ist, positioniert,
- ein in der Dosiereinheit (8) befindlicher Verbundstoff (5)
wird aufgrund von Druckes (10) und einer Druckvorrich-
tung (9) durch die Führung (13) in die Bohrung (6) des
Gehäuses (3) gedrückt,
- bei anhaltenden Druck (10) wird der Verbundstoff (5)
von der Druckvorrichtung (9) in einen Kanal gedrückt,
der gebildet ist aus einer im Gehäuse (3) angeordneten
Nut (4) und einer dazu korrespondierenden, in der Kom-

ponente (1) gebildeten Umfangsnut (2), wobei der Ver-
bundstoff (5) dabei die Komponente (1) umrundet,
- nachdem der Verbundstoff (5) die Komponente (1) voll-
ständig umrundet hat, wird der Druck (10) abgeschaltet
und die Führung (13) der Dosiereinheit (8) aus dem Be-
reich der Bohrung (6) befördert, wobei der Verbundstoff
(5) im Wesentlichen bündig mit dem Gehäuse (3) abge-
trennt wird, wobei sich im Bereich der Bohrung (6) ein
Abriss (12) des Verbundstoffes (5) bildet.

Mit der vorliegenden Erfindung soll ein Verfahren
zum Abdichten von Komponenten im Gehäuse eines
Türbetätigers vorgeschlagen werden, das unproblema-
tisch, einfach, schnell und kostengünstig durchgeführt
werden kann.
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