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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Wechselhaltersystem,
umfassend ein Basisteil und einen zur Aufnahme im Ba-
sisteil ausgebildeten Wechselhalter mit einer Meif3elauf-
nahme zur Aufnahme und Lagerung einer Meifl3els, ins-
besondere eines Rundschaftmeilels.

[0002] Ein haufiges Einsatzgebiet gattungsgemaler
Wechselhaltersysteme ist ihre Verwendung bei Maschi-
nen zur Bodenbearbeitung, insbesondere im Stralien-
und Wegebau. Dabei handelt es sich haufig um Maschi-
nen mit einer angetriebenen und um eine horizontale
Achse rotierbaren Walze, auf der eine Vielzahl von Bo-
denbearbeitungswerkzeugen, insbesondere Meiltel und
speziell Rundschaftmeif3el, angeordnet sind. Bei solchen
Maschinen handelt es sich beispielsweise um Stabilisie-
rer, Recycler und Stralenfrésen, insbesondere Kaltfra-
sen. Im Arbeitsbetrieb sind die Halter zur Aufnahme der
Meil3el, insbesondere Rundschaftmeil3el, hohen Bela-
stungen und einem extrem hohen Verschlei} ausge-
setzt, einerseits durch das gebrochene Material im Fra-
skasten und andererseits durch den rotierenden Rund-
schaftmeilRel, insbesondere im Bereich der Meil3el-
schaftaufnahmebohrung im Meif3elhalter und der Anla-
geflache einer gegebenenfalls vorhandenen
VerschleiRscheibe. Dariber hinaus wir der MeiRelhalter
bei MeilRelabbruch, Meif3elverlust und MeiRelabnutzung
verschlissen bzw. zerstdrt. Um die verschlissenen bzw.
zerstorten Komponenten des MeilRelhalters leicht und
schnell erneuern zu kénnen, hat sich die Verwendung
sogenannter Wechselhaltersysteme etabliert.

[0003] Die wesentlichen Bestandteile eines solchen
Wechselhaltersystems sind ein Basisteil und ein mit dem
Basisteil verbundener Wechselhalter, der zur Aufnahme
eines Werkzeugs zur Bodenbearbeitung ausgebildet ist,
beispielsweise ein Meillel, insbesondere ein Rund-
schaftmeiflel. Das Basisteil wird fest auf die zylinderfor-
mige Aulienoberflache der Ublicherweise horizontal und
senkrecht zur Arbeitsrichtung einer entsprechenden
Baumaschine gelagerten Fraswalze befestigt, beispiels-
weise durch Festschweiflen des Basisteils am Walzen-
korper. Das Basisteil stellt somit das Anknipfungsele-
ment des Wechselhaltersystem zum Walzengrundkdér-
per dar. Das Basisteil dient ferner zur Lagerung des
Wechselhalters bzw. ist zur Lagerung des Wechselhal-
ters ausgebildet. Dazu ist im Basisteil eine Wechselhal-
teraufnahme vorgesehen, bei der es sich beispielsweise
um eine geeignete Aufnahmebohrung im Ublicherweise
kompakt ausgebildeten Basisteil handeln kann. Auch
beim Wechselhalter handelt es sich um ein vergleichs-
weise kompaktes Element. Der Wechselhalter kann re-
versibel am Basisteil anmontiert werden und weist aus
diesem Grunde beispielsweise entsprechende Gewinde,
Spannstift- und/oder Verschraubungsbohrungen, etc.
auf. Ein defekter Wechselhalter kann daher schnell aus-
getauscht werden, ohne dass dazu das Basisteil vom
Walzenkoérper abgetrennt werden muss. Der Wechsel-
halteristferner zur Aufnahme des MeilRels, insbesondere
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RundschaftmeiRels, ausgebildet und weist dazu eine
entsprechende Werkzeugaufnahme auf, beispielsweise
eine Meilelaufnahme in Form eines zylindrischen Auf-
nahmekanals, die zur Aufnahme und Lagerung des Mei-
Rels vorgesehen ist. Rundschaftmeiflel sind haufig um
ihre Zylinderachse rotierbar im Wechselhalter gelagert
und werden durch geeignete Spannmittel, wie beispiels-
weise eine Spannhlilse, gegen eine Axialverschiebung
gesichert. Der Vorteil des Wechselhaltersystems liegt
grundséatzlich darin, dass es im Fall eines defekten Werk-
zeugs mdoglich ist, selektiv das Werkzeug und/oder den
Wechselhalter zu ersetzen, ohne dass dazu die fixe Ver-
bindung des Basisteils zum Walzenkdrper aufwendig ge-
I6st und anschlieflend wiederhergestellt werden muss.
[0004] Obwohl sich gattungsgemalRe Wechselhalter-
systeme grundsatzlich bereits bewahrt haben, besteht
nach wie vor Verbesserungsbedarf. Dies betrifft insbe-
sondere den Austausch des Bearbeitungswerkzeuges
und/oder des Wechselhalters und die Widerstandsfahig-
keit des gesamten Wechselhaltersystems. Die Aufgabe
der Erfindung liegt somit darin, ein Wechselhaltersystem
anzubieten, das einen erleichterten Austausch des
Wechselhalters am Basisteil ermdglicht und gleichzeitig
eine erhdhte Widerstandsfahigkeit aufweist.

[0005] Die Lésung der Aufgabe gelingt mit einem
Wechselhaltersystem gemaf einem der unabhangigen
Anspriiche. Bevorzugte Weiterbildungen sind in den ab-
héangigen Anspriichen angegeben.

[0006] In einem ersten Aspekt der Erfindung umfasst
ein erfindungsgemafes Wechselhaltersystem ein Basis-
teil mit einer Wechselhalteraufnahme und einem Stiitz-
vorsprung und einen zum Einschub in die Wechselhal-
teraufnahme ausgebildeten Wechselhalter mit einer Mei-
Relaufnahme, wobei der Wechselhalter einen Lagerkor-
per und einen beziiglich der Einschubrichtung des Wech-
selhalters in das Basisteil in Radialrichtung abstehenden
und in Einschubrichtung vorstehenden Basisumgriff auf-
weist, der im eingeschobenen Zustand den Stitzvor-
sprung am Basisteil umgreift. Diese Ausflihrungsform
und die auf sie zurlickgehenden Weiterbildungen werden
nachstehend auch als "Einschubvariante" bezeichnet.
[0007] Der Wechselhalter ist bei der Einschubvariante
somitin das Basisteil einschiebbar und wird vom Basisteil
gehalten. Dabei ist es von Vorteil, wenn der Wechselhal-
ter in das Basisteil von schrdg oben bzw. grob in die
Richtung einschiebbar ist, in die spater die Belastung
des Meilels im Arbeitsbetrieb erfolgt. Die Einschubrich-
tung des Wechselhalters in die Wechselhalteraufnahme
des Basisteils liegt somit bevorzugt grob entgegen der-
jenigen Richtung, in die der in die MeiRelaufnahme ein-
geschobene Meif3el in Richtung seiner Langsachse Gber
den Wechselhalter nach auf3en vorsteht. Der Lagerkor-
per weist Ublicherweise eine entlang einer Langsachse
langserstreckte Form auf. Zumindest der in das Basisteil
eingeschobene Teil des Lagerkorpers kann beispiels-
weise zylinder- oder konusférmig sein. Die Langsachse
des Lagerkorpers entspricht dann der Konus- bzw. der
Zylinderachse dieses Bereichs. Bei der Einschiebebe-
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wegung handelt es sich bevorzugt um eine im Wesent-
lichen lineare Bewegung, mit der der Wechselhalter in
das Basisteil in seine Endposition eingeschoben wird.
Der Wechselhalter und das Basisteil sind mit anderen
Worten in der Weise zueinander ausgebildet, dass der
Wechselhalter in das Basisteil einsteckbar ist. Im einge-
schobenen Zustand wird der Wechselhalter vom Basis-
teil gehalten und ragt mit einem Passbereich des Lager-
korpers in Einschubrichtung zumindest teilweise in die
entsprechend ausgebildete Wechselhalteraufnahme
des Basisteils. Zumindest mit dem Passbereich liegt der
Wechselhalter somit am Basisteil im eingeschobenen
Zustand an. Gleichzeitig dient der Lagerkdrper des
Wechselhalters auch zur Aufnahme und Lagerung des
MeiRels. Die MeiRelaufnahme ist daher ebenfalls Teil
des Lagerkorpers. Die Meilielaufnahme ist bevorzugt als
hohlzylinderische Bohrung ausgebildet, in der ein Rund-
schaftmeil3el rotierbar gelagert werden kann. Die Zylin-
derachse dieser MeilRelaufnahme liegt dabei im ins Ba-
sisteil eingeschobenen Zustand des Wechselhalters vor-
zugsweise koaxial zur Langsachse der Wechselhalter-
aufnahme im Basisteil.

[0008] Ein weiteres wesentliches Merkmal des Wech-
selhalters ist ferner der Basisumgriff. Der Basisumgriff
erfillt einerseits eine Stutzfunktion und andererseits eine
Schutzfunktion. Der Basisumgriff ist grundsatzlich in der
Weise ausgebildet, dass er in Einschubrichtung einen
Teil des Basisteils Uberlappt und umgreift. Das Umgrei-
fen erfolgt in der Weise, dass der Basisumgriff den Stitz-
vorsprung aus Sichtder Ladngsachse des Wechselhalters
hakenartig hintergreift. In diesem Bereich deckt der
Wechselhalter mit seinem Basisumgriff ferner das Ba-
sisteil aus der Einschubrichtung des Wechselhalters
kommend ab und schiitzt es nach auf3en hin. Insgesamt
ermdglicht der Basisumgriff, dass sich der Wechselhal-
ter, zumindest im stark belasteten Zustand, zusatzlich
am Basisteil abstltzt und auf diese Weise beispielsweise
den Lagerkdrper des Wechselhalters entlastet. Dies trifft
insbesondere auf Kréfte zu, die zumindest teilweise
schrdg und insbesondere senkrecht zur Einschubrich-
tung des Wechselhalters auf den MeilRel bzw. auf den
Wechselhalter einwirken. Der Basisumgriff ermdglicht
somit eine besonders vorteilhafte Kraftaufnahme durch
das Wechselhaltersystem bei einer Kraftbelastung des
Wechselhaltersystem, beispielsweise im Arbeitsbetrieb.
Konkret handelt es sich bei dem Basisumgriff um ein vom
Lagerkdrper vorstehendes Bauteil. Bezogen auf die
Langsachse des Lagerkorpers steht der Basisumgriff
insbesondere in Radialrichtung Uber den Lagerkdrper
vor, vorzugsweise zur Unterseite des Basisteils, mit der
das Basisteil an der Walze befestigt wird. Grundséatzlich
kann es sich beim Basisumgriff um ein eigensténdiges
Bauteil handeln, das mit dem Lagerkdrper, beispielswei-
se Uber eine Schraub- oder Schweif3verbindung, verbun-
den ist. Bevorzugt ist es allerdings, den Wechselhalter
als massives Bauteil, insbesondere als Schmiede- oder
Gussteil, zu fertigen, so dass der Lagerkérper und der
Basisumgriff des Wechselhalters einteilig ausgebildet
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sind. Mit Hilfe des Basisumgriffs ist es mdglich, dass der
Wechselhalter im in das Basisteil eingeschobenen Zu-
stand in seiner Position gegenuber dem Basisteil zusatz-
lich gesichert ist und eine glinstigere Kraftaufnahme er-
halten wird. Insgesamt ermdglicht der Basisumgriff eine
Entlastung insbesondere des Lagerkérpers des Wech-
selhalters. Dadurch, dass der Basisumgriff beim Ein-
schieben des Wechselhalters in die Wechselhalterauf-
nahme des Basisteils ("Einschubrichtung") in Eingriff mit
dem Stltzvorsprung gelangt bzw. diesen umgreift, wird
durch den Basisumgriff und den Stitzvorsprung ferner
eine Art Zwangsfuhrung erhalten, mit der die relative Po-
sitionierung des Wechselhalters zum Basisteil gesichert
wird.

[0009] Den Gegenpart zum Basisumgriff am Basisteil
bildetder Stlitzvorsprung, der Teil des Basisteils ist. Auch
der Stlitzvorsprung ist bevorzugt massiv mit dem tbrigen
Basisteil ausgebildet, kann aber grundsétzlich auch als
eigenstandiges Bauteil vorliegen. Der Stutzvorsprung
liegt ferner auf der AuRenseite das Basisteils, so dass
der eingeschobene Basisumgriff des Wechselhalters
diesenim eingeschobenen Zustand umgreifen kann und,
zumindest im stark belasteten Zustand, sich auf diesem
mit dem Basisumgriff abstutzen kann. Umgreifen be-
zeichnet vorliegend eine dahingehende Ausbildung des
Basisumgriffs des Wechselhalters, dass der Basisum-
griff in der Weise Uber den Stiitzvorsprung gestilpt ist,
dass er den Basisumgriffin, bezogen auf die Langsachse
des Lagerkorpers, Radialrichtung zu beiden Seiten und
entgegen der Einschubrichtung abschirmtund, wie nach-
stehend noch naher ausgefihrt werden wird, zumindest
teilweise und insbesondere vollstdndig mit diesen Be-
reich zur Anlage kommt. Der Basisumgriff weist somit
beispielsweise ein anndhernd U-férmiges Profil mit ei-
nem vorstehenden Umgriffschenkel auf. Umgreifen be-
deutet im Umkehrschluss somit nicht, dass der Umgriff
vollstandig um den Stitzvorsprung herum greift. Umgrei-
fen bezieht sich vielmehr auf die Einschubrichtung des
Wechselhalters in das Basisteil und der Basisumgriff um-
greift den Stltzvorsprung in der Weise, dass der Basi-
sumgriff durch sein Umgreifen des Stiitzvorsprungs ein
Abstutzten des Wechselhalters am Basisteil bei Bela-
stungen in Einschubrichtung und/oder in Radialrichtung
zur Einschubrichtung und/oder schrég zu diesen Rich-
tungen ermdglicht. Der Basisumgriff ist ferner in der Wei-
se ausgebildet, dass er zumindest teilweise zur Ein-
schubrichtung hin gedéffnet ausgebildet ist und beim Ein-
bau in seine den Stiitzvorsprung umgreifende Position
eingeschoben werden kann. Umgekehrt ist der Stitzvor-
sprung in der Weise am Basisteil auszubilden, dass der
Basisumgriff in Einschubrichtung tber ihn gestiilpt bzw.
geschoben werden kann, um das Umgreifen des Stlitz-
vorsprungs durch den Basisumgriff zu ermdglichen. Der
Stltzvorsprung ist ferner am Basisteil vorzugsweise un-
terhalb der Wechselhalteraufnahme angeordnet bzw. in
dem Bereich zwischen dem Montagebereich bzw. Boden
des Basisteils und dem Eingang der Wechselhalterauf-
nahme, in die hinein der Wechselhalter eingeschoben
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wird.

[0010] Im Betrieb von gattungsgemaRen Wechselhal-
tersystemen zeigt sich, dass insbesondere auch Ver-
schleilerscheinungen aufgrund von Tribokorrosion zwi-
schen dem Basisteil und dem Wechselhalter die Einsatz-
zeit derartiger Wechselhaltersysteme erheblich be-
schranken. Aus diesem Grund ist es von Vorteil, wenn
das Basisteil und der in das Basisteil eingeschobene
Wechselhalter im eingeschobenen Zustand drehfest zu-
einander sind. Dies gelingt vorliegend besonders giinstig
durch eine entsprechende Ausbildung des Basisumgriffs
und des Stltzvorsprungs, die bevorzugt in der Weise zu-
einander ausgebildet sind, dass der Wechselhalter dreh-
fest am Basisteil gelagert ist. Dies gelingt insbesondere
mit einem Basisumgriff und einem Stlitzvorsprung, deren
Kontaktflachen nicht koaxial zu einer méglichen Dreh-
achse des Wechselhalters gegentiber dem Basistell, bei-
spielsweise um die Langsachse und/oder die Achse ent-
lang der Einschubrichtung des Wechselhalters in das Ba-
sisteil (nachfolgend auch als Einschubachse bezeich-
net). Alternativ oder erganzend kénnen auch entspre-
chende in Drehrichtung einseitig bzw. zweiseitig wirken-
de Anschlage vorhanden sein, die bevorzugt in dem Ba-
sisumgriff bzw. mit der entsprechenden Gegenseite im
Stltzvorsprung angeordnet sind. Eine weitere Alternati-
ve kénnen beispielsweise auch Arretierelemente, wie
beispielsweise Rastnasen, etc., sein, die im jeweils ge-
genuberliegenden Bauteil im eingeschobenen Zustand
des Wechselhalters in das Basisteil in entsprechende
Ausnehmungen etc. hineinragen.

[0011] Um die vorstehenden Wechselwirkungen zwi-
schen dem Basisumgriff und dem Stilitzvorsprung zu er-
halten, kann grundsatzlich auf ein breites Repertoire an
konkreten Ausflhrungsformen zurtickgegriffen werden.
Wesentlich ist, dass der Basisumgriff den Stltzvor-
sprung umgreifen kann, dass der Basisumgriff in diese
umgreifende Position einschiebbar ist, und dass sich der
Basisumgriff im eingeschobenen Zustand am Stiitzvor-
sprung, zumindest bei auf den Meif3el im Arbeitsbetrieb
schrdg einwirkenden Kraften, abstltzen kann. In ferti-
gungstechnischer Hinsicht hat es sich dabei als vorteil-
haft herausgestellt, wenn der Basisumgriff ein gewinkel-
tes Profil aufweist. Das Profil bezeichnet dabei eine
Schnittebene durch den Basisumgriff entlang der Ein-
schubachse undin Vorstandsrichtung des Basisumgriffs.
Bei einem gewinkelten Profil treffen somit wenigstens
zwei Geraden aufeinander, wie es beispielsweise bei ei-
nem Rechteck der Fall ist. Ein solches Profil wird bei-
spielsweise dann erhalten, wenn der Basisumgriff ein
windschief zur Einschubachse des Wechselhalters an-
geordneter Anschlagbalken ist.

[0012] Der Stitzvorsprung soll im wesentlichen eine
Umgriffméglichkeit fur den Basisumgriff bieten und
gleichzeitig zur Kraftaufnahme geeignet sein, sobald sich
der Wechselhalter mit dem Basisumgriff am Stltzvor-
sprung abstitzt. Beim Stiitzvorsprung kann es sich kon-
kretum einen entgegen der Einschubrichtung vorstehen-
den Bereich des Basisteils handeln. Dieser kann bei-
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spielsweise Teil einer im Basisteil eingebrachten Nut
sein, wobei der Basisumgriff bei dieser Ausfihrungsform
im eingeschobenen Zustand in die Nut hineinragt.

[0013] Bevorzugt verlauft die zur Wechselhalterauf-
nahme abgewandte Seite bzw. Anlageflache des Stutz-
vorsprungs des Wechselhalters in Einschubrichtung
bzw. die Anlageseite/Anlageflache des Basisumgriffs am
Stltzvorsprung des Basisteils in Radialrichtung zur
Langsachse der Wechselhalteraufnahme schrag zur
Langsachse der Wechselhalteraufnahme. In Einschub-
richtung laufen bei dieser Ausfuhrungsform diese Seite
des Stltzvorsprungs und die Langsachse der Wechsel-
halteraufnahme somit aufeinander zu und schneiden
sichinihrer jeweiligen Verlangerungin einem Winkel gr6-
Rer 0°, insbesondere im Bereich von gréfier 0° bis 15°,
ganz besonders von 2° bis 10°. Der Winkel bestimmt sich
dabei in der Ebene, in der die Langsachse der Wechsel-
halteraufnahme liegt und in der das Basisteil in Radial-
richtung vorsteht beziehungsweise er entspricht dem
Winkel in der Ebene, die senkrecht zur Rotationsachse
einer Fraswalze mit einem solchen Wechselhaltersy-
stem verlauft. Die Winkelangabe bezieht sich somit auf
eine Seitenschnittebene durch das Wechselhaltersy-
stem auf Hohe der Léangsachse der Wechselhalterauf-
nahme, so dass die Langsachse in der Schnittebene
liegt. Die Anlage- bzw. Anschlagflache des Basisumgriffs
liegt somit schrag zur Langsachse der Meifelaufnahme
bzw. zur Rotationsachse des MeiRels und schneidet die-
se Langsachse in einem in Axialrichtung hinter dem Ba-
sisumgriff liegenden Bereich. Diese gewinkelte Ausbil-
dung gelingt insbesondere dann besonders gut, wenn
der Lagerkorper des Wechselhalters zumindest in dem
Bereich, in dem er von der Wechselhalteraufnahme um-
geben ist, konisch ausgebildet ist und die Wechselhal-
teraufnahme ebenfalls ein konisches Profil aufweist. Da-
mit der Wechselhalter einschiebbar bleibt, ist es dartiber
hinaus fiir diese Ausflihrungsform erforderlich, dass die
Einschubschrdge bzw. Einschubkante, auf der der
Wechselhalter in die Wechselhalteraufnahme im Basis-
teil geschoben wird, in diesem Schnitt idealerweise ge-
radlinig parallel zu der der Wechselhalteraufnahme ab-
gewandten Seite des Stltzvorsprungs verlauft. Auch die-
se Kante verlauft somit schrag zur Langsachse und, be-
vorzugt, parallel zur in Radialrichtung (Radialrichtung be-
zieht sich, sofern nicht ausdricklich anders angegeben,
auf die Langsachse der MeilRelaufnahme im Wechsel-
halter) aullen liegenden Seite des Stltzvorsprungs.
Auch hierzu eignet sich eine konusférmige Ausfiihrung
des Wechselhalters und die Ausbildung der Wechselhal-
teraufnahme als komplementéare konusférmige Bohrung
besonders gut. In diesem Fall kann der Konus des Wech-
selhalters in der Weise in die Wechselhalteraufnahme
eingeschoben werden, dass er mit seinem auf Seiten
des Basisumgriffs liegenden Wandbereich auf der auf
Seiten des Seitenvorsprungs liegenden Wandungsfla-
cheim Inneren der Wechselhalteraufnahme entlang glei-
tet und auf diese Weise in seine endgiiltige Position ein-
geschoben wird. Der Wechselhalter kann bei dieser Aus-
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fuhrungsform dagegen nicht mit seiner Konuslangsach-
se auf der Langsachse der Wechselhalteraufnahme in
das Basisteil eingefiihrt werden, da dann der Basisum-
griff gegen den Stlitzvorsprung anschlagt bevor er in sei-
ne Umgriffposition gelangt ist. Er muss vielmehr auf der
parallel verlaufenden Einschubkante entlang der ent-
sprechenden Innenwandung der Wechselhalteraufnah-
me gefuhrt werden. In die andere Richtung kann auf die-
se Weise in Richtung der Langsachse der Wechselhal-
teraufnahme bzw. in Richtung der Achse der Wechsel-
halteraufnahme, in der in Radialrichtung zu allen Seiten
die kleinsten mdglichen Abstdnde zur Wandung der
Wechselhalteraufnahme vorliegen, durch den den Stiitz-
vorsprung umgreifenden Basisvorsprung eine Art Hinter-
schnitt erreicht werden, der die Lagerung des Wechsel-
halters im Basisteil zusatzlich stabilisiert.

[0014] Besonders widerstandsfahige und kompakte
Wechselhaltersysteme lassen sich dann erhalten, wenn
der Wechselhalter und das Basisteil in der Weise aus-
gebildet sind, dass die Langsachse der Wechselhalter-
aufnahme parallel oder insbesondere koaxial zur Langs-
achse der MeifRelaufnahme ist. Bei dieser Ausflihrungs-
form werden der Meil3el in die MeiRelaufnahme und der
Wechselhalter in die Wechselhalteraufnahme somit in
die gleiche Richtung und vorzugsweise sogar auf der
gleichen Achse bezlglich des Basisteils eingeschoben.
[0015] Alternativ gelingt die Lésung der Aufgabe mit
einem Wechselhaltersystem, umfassend ein Basisteil
mit einer Wechselhalteraufnahme und einem zum zur
Aufnahme in die Wechselhalteraufnahme ausgebildeten
Wechselhalter mit einer MeilRelaufnahme, wobei der
Wechselhalter einen Lagerkdrper und einen vom Lager-
korper vorstehenden Basisumgriff aufweist, der mittels
einer Einschub- und Drehbewegung mit einem am Ba-
sisteil angeordneten Stitzvorsprung in Eingriff bringbar
ist. Diese Ausfiihrungsform und die auf sie zurtickgehen-
den Weiterbildungen werden nachstehend auch als "Ein-
schub- und Eindrehvariante" bezeichnet. Das wesentli-
che Merkmal dieser Ausfiihrungsform liegt somit aber-
mals in der speziellen Ausbildung des Basisumgriffs in
Relation zum Stiutzvorsprung. Bezlglich des grundsatz-
lichen Aufbaus wird daher auf die vorhergehenden Aus-
fihrungen Bezug genommen und es werden lediglich die
Unterschiede der "Einschub- und Eindrehvariante" zur
"Eindrehvariante" ndher erlautert. Grundsatzlich umfasst
auch das Wechselhaltersystem dieser Ausfihrungsart
ein Basisteil mit einer Wechselhalteraufnahme und ei-
nem zur Aufnahme in die Wechselhalteraufnahme aus-
gebildeten Wechselhalter mit einer Meif3elaufnahme. Im
Unterschied zur vorhergehenden Variante der Erfindung
ist der Wechselhalter, der ebenfalls einen Lagerkdrper
und einen vom Lagerkdrper vorstehenden Basisumgriff
aufweist, mittels einer kombinierten Einschub- und Dreh-
bewegung mit einem am Basisteil angeordneten Stutz-
vorsprung in Eingriff bringbar. Die Montage des Wech-
selhalters im Basisteil erfolgt somit mittels eines kombi-
nierten Bewegungsablaufs mit einem, insbesondere li-
nearen, Einschubanteil und einem, insbesondere um die
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Langsachse der Wechselhalteraufnahme, rotatorischen
Drehanteil. Die Drehbewegung erfolgt bevorzugt um die
Langsachse der Meilelaufnahme und/oder um die
Langsachse der Wechselhalteraufnahme im Basisteil.
Mit dieser Ausfihrungsform ist es moglich, den Wech-
selhalter in Langsrichtung noch besser am Basisteil zu
sichern, wie nachstehend noch naher erlautert werden
wird. Der Unterschied zur vorhergehenden Ausfiihrungs-
form liegt somit darin, dass der Wechselhalter gerade
nicht Gber eine Einschubbewegung allein in das Basisteil
einbringbar ist, sondern eine kombinierte Dreh- und Ein-
schubbewegung erfordert. Grundsatzlich ist es zwar
moglich, dass das Basisteil und der Wechselhalter in der
Weise zueinander ausgebildet sind, dass der Wechsel-
halter mit einem Bewegungsablauf in das Basisteil ein-
zubringen ist, bei dem die Einschubbewegung die Dreh-
bewegung zumindest phasenweise iberlagert ablaufen.
Bevorzugtistes allerdings, wenn die Einschubbewegung
und die Drehbewegung nacheinander ablaufen, insbe-
sondere in der Weise, dass beim Einbringen des Wech-
selhalters in das Basisteil zunachst die Einschubbewe-
gung und anschlieRend die Eindrehbewegung bis hin zur
Endposition des Wechselhalters am Basisteil erfolgt. Die
Besonderheit dieser Ausfiihrungsform liegt darin, dass
die Anlageflache des Basisumgriffs nicht plan ausgebil-
detist, sondern um eine Achse gebogen, beispielsweise
ein Form eines Oberflachenausschnitts eines Kegels. In
Axialrichtung schneidet allerdings auch diese Anlagefla-
che die Langsachse der MeilRelaufnahme des Wechsel-
halters bzw. die Langs-/Rotationsachse des im Wech-
selhalter gelagerten Rundschaftmeif3els, insbesondere
in einem Winkel >0°, speziell im Bereich gréfRer 0° bis
15°, ganz besonders 2° bis 10°. In diesem Zusammen-
hang wird Bezug auf die vorstehenden Ausfiihrungen zur
Einschubvariante genommen.

[0016] Bevorzugt werden der Wechselhalter und das
Basisteil somit in der Art eines Bajonettverschlusses mit-
einander verbunden. Bei dieser Ausfiihrungsform sind
der Basisumgriff und der Stitzvorsprung in der Weise
ausgebildet, dass zum Einsetzen des Wechselhalters in
das Basisteil die Drehbewegung nach der Einschubbe-
wegung erfolgt (und zum Herausnehmen in umgekehrter
Reihenfolge). Das Umgreifen des Stltzvorsprungs durch
den Basisumgriff wird somit insbesondere durch ein Ein-
drehen des Wechselhalters gegenliber dem Basisteil er-
reicht, vorzugsweise mit einer Drehbewegung um kleiner
60°, ganz besonders kleiner 50° und insbesondere klei-
ner 45°. Im in das Basisteil eingedrehten Zustand bzw.
dann, wenn der Basisumgriff den Stitzvorsprung um-
greift, kann der Wechselhalter somit nicht mehr in einer
linear gerichteten Bewegung aus dem Basisteil entfernt
werden und ist somit zusatzlich im Basisteil gesichert.
[0017] Konkret kannder Stutzvorsprung bei dieser Va-
riante beispielsweise als ein kreisbogenférmiges Nut-
segment ausgebildet sein, in das der Basisumgriff ein-
drehbar ist. Dazu kann der Basisumgriff in Form eines
Bolzens ausgebildet sein. Aus Stabilitatsgriinden ist es
jedoch ideal, wenn der Basisumgriff in Form eines gebo-
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genen Balkens ausgefuhrtist, der flachig, beispielsweise
in das vorstehend genannte kreisbogenférmige Nutseg-
ment, eingreift.

[0018] Die Montage des Wechselhalters im Basisteil
wird wesentlich erleichtert, wenn ein Drehanschlag vor-
handen ist, der die Drehbewegung des Wechselhalters
gegenuber dem Basisteil in Eindrehrichtung begrenzt.
Der Monteur muss bei dieser Ausflihrungsform somitden
Wechselhalter gegen den Drehanschlag drehen. An-
schlielend ist fir ihn sichergestellt, dass der Wechsel-
halter seine korrekte Sitzposition eingenommen hat. Vor-
zugsweise kann auch ein Drehanschlag in Gegenrich-
tung vorhanden sein. Dieser erleichtert die Demontage
insofern, als dass der Wechselhalter zum Lésen aus dem
Basisteil zunachst bis zum Gegenanschlag gedreht wer-
den muss und anschlieRend aus dem Basisteil heraus-
gezogen werden kann.

[0019] Die nachstehenden Ausfliihrungen betreffen
sowohl die "Einschubvariante" als auch die "Einschub-
und Eindrehvariante".

[0020] Grundséatzlich ist es fir die verschiedenen vor-
stehenden erfindungsgeméafRen Wechselhaltersysteme
vorteilhaft, wenn der Stiitzvorsprung einen Einschuban-
schlag aufweist, der in der Weise ausgebildet ist, dass
er die Einschubbewegung des Wechselhalters in das Ba-
sisteil in Einschubrichtung begrenzt. Dabei kann der Ein-
schubanschlag, je nach Ausfiihrungsform, beispielswei-
se durch die konusférmige Ausbildung des im Basisteil
gelagerten Bereiches des Wechselhalters erhalten wer-
den. Sobald der Konus mit seiner Seitenwand in der
Wechselhalteraufnahme im Basisteil anliegt bzw. an-
schlagt, rutscht er, zumindest unbelastet, nicht weiter in
die Wechselhalteraufnahme. Ergénzend oder alternativ
ist es moglich, dass der Lagerkdrper einen auf3enliegen-
den und in Radialrichtung vorstehenden Anschlag, ins-
besondere Ringanschlag bzw. den Lagerkdrper ringfor-
mig umlaufenden Anschlag, aufweist, der gegen das
stirnseitige Ende der Wechselhalteraufnahme an-
schlagt. Dazu ist das stirnseitige Ende der Wechselhal-
teraufnahme beispielsweise als hohlzylinderférmiger
Vorsprung ausgebildet, der Giber den tbrigen Kérper des
Basisteils entgegen der Einschubrichtung vorsteht. Der
Stltzvorsprung ist bei dieser Ausfiihrungsform ferner be-
vorzugt in diesen Vorsprung integriert und der Basisum-
griff ist ferner bevorzugt als Teil dieses Ringanschlags
ausgebildet. Alternativ oder ergdnzend kann schlieflich
auch der Basisumgriff am Stiitzvorsprung in der Weise
anschlagen, dass er das Ausmal der Einschubbewe-
gung des Wechselhalters in das Basisteil begrenzt. Der
Basisumgriff schlagt dazu entweder mit seiner in Ein-
schubrichtung vorstehenden Stirnseite am Boden des
Stlitzvorsprungs und/oder mit seiner in Einschubrichtung
nach hinten versetzten Innenfliche am Kopfbereich des
Stitzvorsprungs, also dem entgegen der Einschubrich-
tung vorstehenden Teil, an.

[0021] Grundsétzlich ist es bei den verschiedenen er-
findungsgemafen Wechselhaltersystemen méglich, den
Wechselhalter via Presssitz bzw. Presspassung im Ba-
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sisteil zu halten. Zur Demontage ist es daher auch zu-
nachst erforderlich, diesen Presssitz, beispielsweise mit
Hilfe von Hammerschlagen in Austreibrichtung, etc., zu
Uberwinden bzw. zu I6sen. Alternativ ist es jedoch auch
moglich, den in das Basisteil eingeschobenen Wechsel-
halter mit einer Verliersicherung zu sichern. Eine solche
Verliersicherung kann beispielsweise eine Verbindungs-
schraube zwischen dem Basisteil und dem Wechselhal-
ter sein. Alternativ kann auch eine Spannhiilse oder ein
Sicherungsbolzen verwendet werden. Wesentlich ist fer-
ner, dass die Verliersicherung in der Weise angeordnet
ist, dass sie quer zur Einschubrichtung des Wechselhal-
ters in das Basisteil wirkt. Auf diese Weise wirken gege-
benenfalls auftretende Zug- und Drucklasten in bzw. ent-
gegen der Einschubrichtung des Wechselhalters in das
Basisteil nicht auf die Verliersicherung, sodass diese ent-
lastet wird. Die Verliersicherung ermdglicht es, den
Wechselhalter im Basisteil zu halten, ohne dass eine
Presspassung erforderlich ist. Dies erleichtert die Mon-
tage und die Demontage des Wechselhalters am und
vom Basisteil.

[0022] Der Lagerkorper ist vorzugsweise konusférmig
oder zylinderférmig ausgebildet. Dabei verjliingt sich der
Konus in Einschubrichtung des Wechselhalters in das
Basisteil. Ein konusférmiger Lagerkérper hat den Vorteil,
dass er idealerweise im Bereich der gesamten in der
Wechselhalteraufnahme anliegenden Konusflache vom
Basisteil gehalten wird. Daraus ergibt sich eine beson-
ders stabile Positionierung des Wechselhalters im Ba-
sisteil. Die zylinderférmige Ausbildung ist insofern vor-
teilhaft, als dass sie vergleichsweise einfach hergestellt
werden kann und ideal fur die Herstellung eines wider-
standsfahigen Presssitzes ist. Beide Formen sind ferner
von Vorteil, als dass sie eine gleichférmige Drehung des
Wechselhalters gegenliber dem Basisteil um die Zylin-
derachse bzw. Konusachse ermdglichen. Dies ist insbe-
sondere fir die Ausfiihrungsform der Erfindung von Vor-
teil, bei der die Montage des Wechselhalters am Basisteil
Uber eine kombinierte Einschub- und Drehbewegung des
Wechselhalters gegeniiber dem Basisteil erfolgt. Neben
der bevorzugten zylinderférmigen oder konusférmigen
Ausbildung des Lagerkérpers sind aber grundsatzlich
auch andere Formen des Lagerkérpers moglich, wie bei-
spielsweise eine quaderférmige oder pyramidenférmige
Form, Formen mit ovalen oder mehreckigen Querschnit-
ten in Einschubrichtung, etc.. Wichtig fir die Form des
Lagerkorpers ist, dass er in die Wechselhalteraufnahme
einschiebbar und, je nach Ausfiihrungsform, eindrehbar
ausgebildet ist

[0023] Idealerweise weist das Wechselhaltersystem
eine im hinteren Bereich des Basisteils liegende Zu-
gangsoffnung auf, um einen Zugang zum Wechselhalter
von der Ruckseite bzw. entgegen der Einschubrichtung
zu erméglichen. Es ist weiter bevorzugt, dass auch im
Wechselhalter eine entsprechende Zugangsoéffnung vor-
handen ist, sodass vom hinteren Bereich des Basisteils
auch die MeiRelaufnahme zuganglich ist. Auf diese Wei-
se kann beispielsweise ein in der Meiltelaufnahme stek-
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kender MeilRel von der Riickseite des Wechselhaltersy-
stems, beispielsweise mit einem geeigneten Austreib-
werkzeug, ausgetrieben werden, ohne dass dazu eine
Demontage des Wechselhaltersystems erforderlich ist.
Die Zugangso6ffnung im Wechselhalter und die Zugangs-
6ffnung im Basisteil liegen bei diesen Ausfiihrungsfor-
men somit bevorzugt tibereinander, sodass sie einen ge-
meinsamen Durchgang von auf3en in die MeiRelaufnah-
me bilden. Diese Zugangsoffnung ist ferner bevorzugt in
der Weise ausgebildet, dass sie bezogen auf die Grund-
flache bzw. Montageflache des Basisteils nach auf3en
weist. Im auf eine Fraswalze montierten Zustand sind die
Zugangsoffnungen der einzelnen Wechselhaltersyste-
me dann nach aufen liegend angeordnet und kdnnen
beispielsweise durch Spritzwasser sauber gehalten wer-
den. Damit wird einem Zusetzen der Zugangsoéffnung mit
Schmutz und Abrieb entgegengewirkt, was im Ergebnis
ebenfalls den Umgang mitdem Wechselhaltersystem er-
leichtert.

[0024] Sowohl das Basisteil als auch der Wechselhal-
ter sind bevorzugt massiv ausgefiihrt, beispielsweise als
Schmiede- oder Gussteil.

[0025] Um den Eintritt von Schmutz in den Passungs-
bereich zwischen dem Wechselhalter und dem Basisteil
weiter zu minimieren bzw. zu verhindern, ist es mdéglich,
eine gesonderte Abdichtung des Passungsbereiches
vorzusehen. Eine solche Abdichtung kann beispielswei-
se mit Hilfe eines geeigneten O-Rings erreicht werden,
der insbesondere auf Héhe des Eintrittsbereiches des
Wechselhalters in die Wechselhalteraufnahme des Ba-
sisteils angeordnet ist. In diesem Fall dichtet die Abdich-
tung den Passungsbereich mit anderen Worten auf der
Einschubseite der Wechselhalteraufnahme ab bzw. am
"vorderen" Ende der Wechselhalteraufnahme. Das "vor-
dere" Ende der Wechselhalteraufnahme entspricht dem
naher am Basisumgriff liegenden Eingang der Wechsel-
halteraufnahme im Basisteil. Alternativ oder ergénzend
kann eine Abdichtung des Passungsbereiches am "hin-
teren" Ende vorgesehen sein. Im praktischen Einsatz hat
sich gezeigt, dass eine Abdichtung allein am vorderen
Ende insbesondere fiir einen konisch geformten Pas-
sungsbereich und eine beidseitige Abdichtung insbeson-
dere fir einen zylindrisch geformten Passungsbereich
geeignet ist.

[0026] Grundséatzlich ist es moglich, dass der Wech-
selhalter und das Basisteil in der Weise zueinander aus-
gebildet sind, dass der Wechselhalter mit seinem Basi-
sumgriff im in das Basisteil eingebauten Zustand direkt
flachig in Anlage mit dem Stitzvorsprung des Basisteils
ist, insbesondere in bezliglich der LAngsachse der Wech-
selhalteraufnahme Radialrichtung. Allerdings setzt dies
ein auRerst exaktes Arbeiten insbesondere bei der Her-
stellung und beim Einbau des Wechselhalters in das Ba-
sisteil voraus. Ideal ist es daher, wenn, zumindest in be-
zuglich der Langsachse der Wechselhalteraufnahme
Radialrichtung bzw. parallel dazu, ein Spalt zwischen
dem Basisumgriff und dem Stltzvorsprung vorhanden
ist, insbesondere im Bereich > 0 mm bis 0,5 mm, insbe-
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sondere 0,05 mm bis 0,5 mm, jeweils bezogen auf die
Radialrichtung bzw. die entsprechende Parallele. Zwi-
schen dem Basisumgriff und dem Stltzvorsprung be-
steht somit ein leichtes Spiel, was den Einbau erheblich
erleichtert. Gleichzeitig ist der Spalt so klein bemessen,
dass bereits verhaltnismaRig kleine Verformungen des
Wechselhalters entgegen der Radialrichtung den Basi-
sumgriff gegen den Stiitzvorsprung und somit den Basi-
sumgriff zur Anlage am Stltzvorsprung driicken, womit
friihzeitig im Belastungsfall eine Entlastung des Wech-
selhalters gewahrleistet ist.

[0027] Die in Radialrichtung zur Langsachse der
Wechselhalteraufnahme einander zugewandten bzw.
schrag oder parallel zur Einschubrichtung liegenden Fla-
chen zwischen dem Basisumgriff und dem Stitzvor-
sprung kénnen grundsétzlich zueinander parallel verlau-
fend ausgebildet sein. Ist in diesem Fall beispielsweise
ein vorstehend angegebener Spalt vorhanden, wird die
Innenflache des Basisumgriffs jedoch im Belastungsfall
schrag auf die auen- und in Radialrichtung gegeniiber-
liegende Flache des Stltzvorsprung gedriickt, was letzt-
endlich eine punktuelle oder linienartige Kontaktierung
und damit eine hohe Belastung des Kontaktbereiches
zur Folge hat. Es ist daher bevorzugt, wenn diese ein-
ander gegenulberliegenden Flachen im unbelasteten Zu-
stand in einem Winkel zueinander stehen, wobeider Win-
kel vorzugsweise derart bemessen ist, dass der Basi-
sumgriff im Belastungsfall mit seiner in Radialrichtung
zum Stiltzvorsprung gewandten Kontaktflache flachig
zur Anlage gegen die entsprechende Anlageflache am
Stitzvorsprung kommt, um eine ideale Entlastung des
Wechselhalters zu ermdglichen.

[0028] Grundsatzlich kdnnen ergénzend geeignete
Pasten und Fette im Passungsbereich zwischen Wech-
selhalter und Basisteil verwendet werden, um die Ver-
schlief3standfestigkeit des Wechselhaltersystems noch
weiter zu verbessern. Daruber hinaus ist es grundsatzlich
von Vorteil, wenn die Anlageflachen zwischen dem Ba-
sisteil und dem Wechselhalter mdglichst blindig ausge-
bildet werden.

[0029] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von
zwei Ausfiihrungsbeispielen weiter erlautert. Es zeigen
schematisch:

Fig. 1 ein Wechselhaltersystem in perspektivischer
Ansicht von schrag vorn rechts in einer ersten
Ausfiihrungsform;

Fig. 2 das Wechselhaltersystem aus Fig. 1 in einer
Ansicht von schrég vorn links mit zum Teil her-
ausgezogenem Wechselhalter;

Fig. 3 eine Ansicht von schrag hinten auf das Wech-
selhaltersystem aus den Figuren 1 und 2;
Fig. 4 einen Langsschnitt durch das Wechselhalter-
system aus den Figuren 1 bis 3;
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Fig. 5 einen Langsschnitt durch ein Wechselhalter-
system in einer zweiten Ausfiihrungsform;

Fig. 6 eine perspektivische Schragansicht von
schrag vorne auf ein Wechselhaltersystem in
einer dritten Ausfiihrungsform;

Fig. 7 das Wechselhaltersystem aus Fig. 6 mit ab-
genommener Drehsicherung und aus dem
Eingriff herausgedrehtem Wechselhalter;

Fig. 8 eine Rickansicht auf das Wechselhaltersy-
stem aus Fig. 6;

Fig. 9 eine Langsschnittansicht des Wechselhalter-
systems aus Fig. 6;

Fig. 10  eine Langsschnittansicht einer weiteren Aus-
fuhrungsform eines Wechselhaltersystems;

Fig. 11 eine Ausschnittsvergrofierung des Umgriffbe-
reichs aus Fig. 4; und

Fig. 12  eine AusschnittsvergréRerung des Umgriffbe-
reichs aus Fig. 9.

[0030] Baugleiche und funktionsgleiche Bauteile sind

in den nachfolgenden Figuren mit gleichen Bezugszei-
chenversehen. Die Figuren 1 bis 5und 11 betreffen dabei
Ausfiihrungsbeispiele fiir die Einschubvariante der Erfin-
dung und sind mit 100er Bezugszeichen gekennzeich-
net. Die Figuren 6 bis 10 und 12 betreffen Ausfihrungs-
beispiele fir die kombinierte Einschub- und Eindrehva-
riante der Erfindung und sind mit 200er Bezugszeichen
gekennzeichnet. Funktions- und oder baugleiche Bau-
teile sind mitim ein- und zweistelligen Bereich korrespon-
dierenden Bezugszeichen angegeben und werden nach-
folgend der Ubersichtlichkeit halber nicht fiir jede Aus-
fihrungsform einzeln angeflihrt werden. Das Bezugszei-
chen 110 (Basisteil) der Einschubvariante entspricht so-
mit Bezugszeichen 210 (Basisteil) der Einschub- und
Eindrehvariante, etc.. Sich wiederholende Bauteile wer-
den ebenfalls nicht in jeder Figur separat gekennzeich-
net.

[0031] Fig. 1 betrifft ein Wechselhaltersystem 100 mit
einem Basisteil 110 und einem Wechselhalter 120. In
Fig. 1 ist ferner als Werkzeug zur Bodenbearbeitung ein
MeilRel 130, der als sogenannter Rundschaftmei3el aus-
geflhrt ist, vorhanden. Ein Vielzahl derartiger Wechsel-
haltersysteme 100 werden zum Gebrauch auf eine zy-
linderférmige Walze aufgebracht und im Arbeitseinsatz
in Rotation in Arbeitsrichtung AR gebracht. Die Figuren
1 bis 4 und 11 verdeutlichen den Aufbau und die Funk-
tionsweise des Wechselhaltersystems 100 und sollen
nachstehend gemeinsam naher erlautert werden.
[0032] IndenFiguren 1,2, 3 und 4 umfasst der Meif3el
130 einen zylinderférmigen Lagerschaft 131 und einen
MeilRelkopf 132 mit einer zum Wechselhalter 120 wei-
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senden Auflage- bzw. Anschlagflache 133 und einer vom
Wechselhalter 120 weg weisenden Meil3elspitze 134.
Der MeilRel 130 istim Wechselhalter 120 angeordnet und
wird von diesem gehalten. Der Wechselhalter 120 weist
hierzu eine zylinderférmige MeiRelaufnahme 121 auf, die
sich vom MeiRReleinschub bzw. der ringférmigen Meilel-
anschlagflache 122 linear entlang der Langsachse A1
des Wechselhalters 120 erstreckt. Die Langsachse A1
des Wechselhalters 120 wird somit definitionsgemafn
durch die Langsachse der Meif3elaufnahme 121 bezie-
hungsweise durch die dazu koaxial verlaufende Rotati-
onsachse A1 des in der Meil3elaufnahme 121 aufgenom-
menen Rundschaftmeilels 130 definiert. In der Meil3el-
aufnahme 121 ist der Meif3el 130 mit einer Spannhiilse
135 mit der Innenwandung der Meielaufnahme 121 ver-
spannt. Die MeilRelaufnahme 121 miindet nach hinten in
eine Austrittséffnung 122, die zur AuRenseite des Wech-
selhaltersystems 100 geéffnet ist und eine Verbindung
von der in der MeiRelaufnahme 121 gelagerten Ricksei-
te des MeilRels 130 mit der AuRenumgebung des Wech-
selhaltersystems 100 herstellt. Durch die Austrittsboh-
rung ist ein Zugang zum stirnseitigen Ende des in der
MeiRelaufnahme 121 aufgenommenen MeiRels 130
moglich, beispielsweise zu Demontagezwecken.
[0033] Die MeiRelaufnahme 121 ist Teil eines Lager-
korpers 123 des Wechselhalters 120, der in Axialrichtung
der Langsachse A1 der MeiRelaufnahme 121 zunachst
einen konusférmigen, im Basisteil 110 gelagerten hinte-
ren Bereich und einen vorstehenden vorderen Bereich
aufweist. Der Lagerkdrper 123 ist insgesamt somit 1ang-
serstreckt entlang der Achse A1 ausgebildet. Die Zylin-
derachse des MeiRels 130 und die Langsachse A1 der
MeiRelaufnahme 121 liegen dabei koaxial. Neben dem
Lagerkorper 123 umfasst der Wechselhalter 120 ein Ba-
sisumgriff 126, der bezliglich der Achse A1 in Radialrich-
tung nach auflen vorsteht und einen Stegbereich 127
und einen Umgriffarm 128 aufweist. Der Basisumgriff 126
steht somit bezliglich der Ladngsachse A1 des Lagerteils
123 in Radialrichtung nach aufen vor und weistin seinem
Endbereich einen abgekropften bzw. in Einschubrich-
tung umgebogenen und vorstehenden Umgriffarm 128
auf. Damit wird zwischen dem Umgriffarm 128 und der
diesem gegeniberliegenden AuRenwand des Lagerteils
123 ein Aufnahmeraum gebildet, in den beim Einschie-
ben des Wechselhalters 120 in das Basisteil 110 ein
Stitzvorsprung 111 des Basisteils 110 aufgenommen
wird. Dieser Bereich ist somit im Schnitt insgesamt U-
férmig ausgebildet, wobei der Umgriffarm 128 einen
Schenkel dieses U-Profils bildet und an seiner Innenseite
eine Anlageflache 180 aufweist.

[0034] Ein wesentlicher Bestandteil des Basisteils ist
somit zunachst der Stltzvorsprung 111, der vorliegend
Teil einer Nut 112 ist, die quer Uber das Basisteil 110
verlauft. Das Basisteil 110 weist ferner einen auf der Un-
terseite liegenden Montagebereich 113 mit Befesti-
gungsfiiRen auf, iber den das Basisteil 110 auf beispiels-
weise einem Zylinderkérper einer Fraswalze aufge-
schweilt wird. Uber die Montageflache 113 wird somit
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im Ergebnis die Verbindung zum jeweiligen Tragelement
der Arbeitseinrichtung hergestellt. Der Basisumgriff 126
steht bezogen auf die Achsen A1, A2, oder A3 in Radi-
alrichtung in Richtung des Montagebereiches 113 vor
und der Umgriffarm 128 ist in Einschubrichtung umge-
bogen.

[0035] Im Basisteil 110 ist ferner eine Wechselhalter-
aufnahme 114 vorhanden, die zur Aufnahme des hinte-
ren Bereichs 124 des Lagerkorpers 123 ausgebildet ist.
Die Wechselhalteraufnahme 124 ist ebenfalls im We-
sentlichen (hohl)konusférmig bzw. komplementar zum
konusférmigen Bereich des Wechselhalters 120 ausge-
bildet und bildet in diesem Bereich eine Aufnahme, in die
der Lagerkorper 123 im eingeschobenen Zustand teil-
weise oder auch vollstandig zur Anlage kommt. Im be-
zuglich der Arbeitsrichtung AR des MeilRels 130 hinteren
Bereich des Basisteils 110 ist ferner eine Austritts6ffnung
115 vorhanden, die von auf3en kommend in die Austritts-
bohrung 122 im Wechselhalter 120 muindet, sodass die
Rickseite des in die MeiRelaufnahme 121 eingefiihrten
Meilels 130 von aufden durch die Austrittséffnung 115
und die Austritts6ffnung 122 zuganglich ist. Damit kann
beispielsweise ein Austreibdruck auf den Meifldel 130
zum Herausschieben des MeilRels 130 entgegen der Ein-
schubrichtung C des MeilRels 130 aus der Meifielaufnah-
me 121 auf das Ende des MeilRels 130 aufgebracht wer-
den. Die Einschubrichtung C des MeilRels 130 liegt bei
dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel (und auch bei
den weiteren Ausfiihrungsbeispielen) auf der Langsach-
se A1 der MeilRelaufnahme 121.

[0036] Zum Einbau des Wechselhalters 120 in das Ba-
sisteil 110 wird der Wechselhalter 120 in Einschubrich-
tung B, wie es in Fig. 2 gezeigt ist, eingeschoben. Der
Basisumgriff 126 wird dabei auf das Basisteil 110 aufge-
schoben und umgreift den Stitzvorsprung 111 in Radi-
alrichtung zur Langsachse A1 der Wechselhalteraufnah-
me 114. Umgreifen bezeichnet vorliegend somit, dass
der Basisumgriff 126 und der entsprechende Bereich des
Lagerkdrpers 123 zu beiden Seiten des Stlitzvorsprung
111 [an den beiden in bezlglich der Langsachse A1 in
Radialrichtung einander gegeniberliegenden Seiten
111a (in Radialrichtung R aufien liegende Seite des
Stitzvorsprungs 111) und 111 b (in Radialrichtung innen
liegende Seite des Stlitzvorsprungs)] liegen und den
Stitzvorsprung 111 in diesem Bereich sandwichartig ein-
schlieen. Dazu ist es nicht zwingend erforderlich, dass
der Basisumgriff 126 an beiden Seiten 111 aund 111 b
zur Anlage kommt, wie es in Fig. 4 beispielsweise gezeigt
ist.

[0037] Diein Radialrichtung auen liegende Seite des
Stltzvorsprungs 111a verlauft in Axialrichtung ferner
schrdg zur Langsachse A1 der MeilRelaufnahme im
Wechselhalter. Diese Seite ist als plane Anlageflache fiir
den Basisumgriff 128 beziehungsweise fiir die Anlage-
flache 180 ausgebildet. In der Langsschnittebene in Fig.
4 liegen die Langsachse A1 und die Lédngsachse A2 der
Wand 111a bzw. der parallel dazu verlaufenden Innen-
kante 124a des hinteren Bereichs des Lagerkdrpers 123
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mit der Achse A3 (entspricht der Einschubachse) in dem
Winkel o zueinander. Diese spezielle Konstruktion hat
denVorteil, dass der Stiitzvorsprung 126 nicht rechtwink-
lig sondern bezliglich der auf3enliegenden Seitenwand
111a in Einschubrichtung C hinterschnitten ausgebildet
ist und in Langsrichtung A1 der MeiRelaufnahme somit
eine hakenartige Sicherung darstellt. Fir den Einbau des
Wechselhalters 120 in das Basisteil 110istes daher auch
erforderlich, dass der Wechselhalter 120 in Anlage an
der Montagekante A3 in Richtung B in das Basisteil 110
eingeschoben wird.

[0038] Der Wechselhalter 120 ist ferner verdrehsicher
am Basisteil 110 fixiert. Die Verdrehsicherung wird eben-
falls durch den im eingeschobenen Zustand mit seinem
Basisumgriff 126 den Stiitzvorsprung 111 umgreifenden
Umgriffarm 128 gewahrleistet, der im eingeschobenen
Zustand bezogen auf die Konusachse A1 bzw. Langs-
achse des Wechselhalters 120 in Radialrichtung, ver-
gleichbar einer, bezogen auf die in der Radialebene
kreisférmig ausgebildete MeilRelaufnahme 121, Passan-
te, die in einen Formschluss mit dem Basisumgriff 126
steht. Damit ist die Rotationsbewegung in dieser Ebene
blockiert und der Wechselhalter 120 um die Achse A1
verdrehsicher gegeniiber dem Basisteil 110 gelagert.
[0039] Das Ausmall der Einschubbewegung wird
durch Anlage der Konus-AuRenflache des hinteren Be-
reichs 124 des Lagerkdrpers 123 an der Konus-Innen-
wand des Basisteils 110 in der Wechselhalteraufnahme
114 begrenzt. Dieser Raum wird ferner nach auf3en hin
durch eine Dichtung, konkret die O-Ringabdichtung 116,
abgedichtet. Der Wechselhalter 120 kommt dagegen in
Einschubrichtung weder mit seinem Basisumgriff 126
noch mit dem stirnseitigen Ende des Lagerkérpers 123
zur unmittelbaren Anlage mit dem Basisteil 110, so dass
in Einschubrichtung B durchaus noch Setzungen im Ar-
beitsbetrieb auftreten kénnen. Aus diesem Grund sind in
Einschubrichtung in diesen Bereichen zwischen dem Ba-
sisteil 110 und dem Wechselhalter 120 die Freirdume H1
und H2 vorhanden. Um ein Herausrutschen des Wech-
selhalters 120 aus dem Basisteil 110 zu verhindern und
eine zuverlassige Lagerung zu gewahrleisten, ist daher
eine Schraube 150 vorhanden, die durch eine geeignete
Bohrung im Basisteil 110 in einen Innengewindebereich
151 im Wechselhalter 120 von hinten eingeschraubt ist.
Die Langsachse der Schraube liegt dabei koaxial zur
Langsachse A1. In Axialrichtung A1 ist die Schraubver-
bindung mit der Schraube 150 ferner durch eine Feder-
scheibe 152 abgefedert, so dass gegebenenfalls in Ein-
schubrichtung B bzw. in Axialrichtung C auftretende Set-
zungen im Betrieb ausgeglichen werden.

[0040] Im Basisteil 110 und im Wechselhalter 120 sind
jeweils mittensymmetrisch zum Montagebereich 113 hin
abfallende Keilflachen angeordnet, die eine bessere
Flhrung des gefrasten Materials bewirken. Diese Anord-
nung wird insgesamt auch als Materialleitbereich be-
zeichnet, der einen wechselhalterseitigen Teil 129 und
einen basisteilseitigen Teil 119 umfasst.

[0041] Ein wesentlicher Vorteil des Wechselhaltersy-
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stems 110 ist zunéchst, dass die Montage des Wechsel-
halters 120 am Basisteil 110 besonders einfach ist, da
der Wechselhalter 120 passgenau auf das Basisteil 110
aufschiebbar ist. Eine Gewahrleistung der korrekten Po-
sitionierung wird dabei insbesondere auch durch den ge-
genuber dem Basisteil 110 verdrehsicher gelagerten
Wechselhalter 120 mittels des den Stiitzvorsprung 111
umgreifenden Basisumgriffs 126 erreicht, was insgesamt
somit einer Zwangsflihrung des Wechselhalters 120 im
Basisteil 110 entspricht. Ein weiterer Vorteil liegt ferner
darin, dass durch den Umgriff eine Kraftentlastung der
auf den Wechselhalter wirkenden Krafte herbeigefiihrt
wird. Ublicherweise wirken im Arbeitsbetrieb die auf den
MeilRel 130 aufgebrachte Gegenkraft durch den zu be-
arbeitenden Untergrund in Pfeilrichtung F auf den MeiRel
130. Diese Kraft wird auf den Wechselhalter 120 tber-
tragen. Durch den Basisumgriff 126 wird daher eine Art
Uberlastsicherung erhalten, da mittels des Umgriffs 128
ein Teil der auf den Wechselhalter einwirkenden Kraft F
unmittelbar an den Stltzvorsprung 111 weitergeleitet
wird. Beim Ausflihrungsbeispiel gemaf der Figuren 1 bis
4 liegt der Basisumgriff 126 mit seinem Umgriffarm 128
am Stitzvorsprung 111 in Radialrichtung zu A2 bzw. A3
in Richtung zum Wechselhalter 120 an (die Anlageflache
111 aliegt konkret an der Anlageflache 180 an), so dass
eine Entlastung bei Belastung des MeilRels 130 sofort
eintritt. Die AusschnittsvergréRerung in Fig. 11, die dem
gestrichelten Kasten in Fig. 4 entspricht, verdeutlicht die-
se Anordnung.

[0042] Fig. 5 zeigt den Langsschnitt einer alternativen
Ausfiihrungsform des Wechselhaltersystems 100 aus
den Figuren 1 bis 4, wobei baugleiche bzw. funktions-
gleiche Bauteile mit den gleichen Bezugszeichen verse-
hen sind. Der wesentliche Unterschied des Wechselhal-
tersystems 100 aus Fig. 5 besteht in der Art der Ausflh-
rung der Fixierung des Wechselhalters 120 am Basisteil
110, welches im Gegensatz zu der Ausfiihrungsform ge-
maR den Figuren 1 bis 4 in Fig. 5 durch einen zylindri-
schen Sitz, konkret einen Presssitz, erreicht wird. Eine
zusatzliche Sicherung des Wechselhalters 120 im Ba-
sisteil 110, beispielsweise durch eine Fixierschraube, ist
daher nicht erforderlich. In Langsrichtung sind ferner
zwei bezlglich der Achse A1 in Axialrichtung hinterein-
ander liegende O-Ring-Dichtungen vorhanden.

[0043] Die Figuren 6, 7, 8 und 9 zeigen verschiedene
Ansichten einer weiteren Ausfiihrungsform eines Wech-
selhaltersystems 200, welches in seinem grundsatzli-
chen Aufbau dem vorstehend genannten Wechselhalter-
system entspricht. Bezlglich sich funktionsmaRig ent-
sprechender Bauteile wird auf die vorhergehenden Figu-
ren verwiesen. Aus Ubersichtlichkeitsgriinden wird fer-
ner nicht jedes entsprechend eingefiihrte Bezugszei-
chenin den Figuren 6 bis 10 nochmals angefuhrt werden.
Es wird vielmehr im Wesentlichen auf die Unterschiede
eingegangen werden und bezliglich der Gemeinsamkei-
ten Bezug auf die vorhergehenden Ausfiihrungen ge-
nommen.

[0044] Der wesentliche Unterschied des Wechselhal-
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tersystems 200 zum Wechselhaltersystem 100 liegt in
der Ausbildung des Basisteils 210 und des Wechselhal-
ters 220 in der Weise, dass der Wechselhalter 220 in
einer kombinierten Einschub- und Drehbewegung in das
Basisteil 210 einbringbar ist. Der Umgriff des Stutzvor-
sprungs 211 durch den Basisumgriff 226 gelingt bei die-
ser Ausflihrungsform somit nicht allein durch ein Ein-
schieben des Wechselhalters in das Basisteil bzw. ein
Aufschieben des Basisumgriffs auf den Stutzvorsprung,
sondern durch eine kombinierte Einschub- und Eindreh-
bewegung.

[0045] Konkret gelingt dies in der Ausfiihrungsform
200 gemal der Figuren 6 bis 9 mit der kreissegmentar-
tigen Ausfiihrung des Basisumgriffs 226 und der kreis-
bogensegmentartigen Ausbildung der Nut 212. Wichtig
fur das Verstéandnis der Funktionsweise des Wechsel-
haltersystems 200 ist zunachst, dass die Kreisbahnen
der Nut 212 und des dem Wechselhalter 220 zugewand-
ten Teils des Basisumgriffs 226 konzentrisch zur Dreh-
achse D verlaufen, um die der Wechselhalter 220 zum
Eingriff mit dem Basisteil 210 eingedreht (bzw. zur De-
montage herausgedreht) wird. Beim Wechselhaltersy-
stem 200 ist die Drehachse D gleichzeitig die Langsach-
se A1 der MeiRelaufnahme 221.

[0046] Ein weiteres wesentliches Detail liegt ferner
darin, dass der Basisumgriff 226 hinterschnitten ist und
somit im eingebauten Zustand entgegen der Einschub-
richtung B ein Hakenelement bildet, welches den Wech-
selhalter 220 beziiglich seiner Axialverschiebung entge-
gen der Einschubrichtung B gegeniiber dem Basisteil
210 sichert. Dies wird insbesondere auch deutlich durch
einen Vergleich der Lage der Langsachse A1 bzw. der
parallel verlaufenden zylinderférmigen Wandung in der
Wechselhalteraufnahme 214 A2 bzw. dem damit in Kon-
takt stehenden zylinderférmigen Bereich des Wechsel-
halters 220 mit der schrag dazu verlaufenden Achse A3.
Die Achse A3 verlauft entlang der Kontaktflache zwi-
schen dem zum Wechselhalter 220 gewandten Bereich
des Umgriffarms 228 des Basisumgriff 226 und dem in
Radialrichtung nach aufen gewandten Bereich des
Stiitzvorsprungs 211. Die dort am Wechselhalter 220
vorhandenen Anlageflache 280 entspricht einer um die
Langsachse A1 gebogenen Flache, die in ihrer Ausbil-
dung einem Oberflachenausschnitt eines Kegels ent-
spricht. In der Ebene der Achsen A1 und A3 bzw. in der
Schnittebene durch das Wechselhaltersystem 200, in
der die Achsen A1 und/oder A3 liegen, laufen diese Ach-
sen im Winkel o aufeinander zu und schneiden sich. Es
ist somit nicht mdglich, den Wechselhalter 220 in seinem
installierten und eingedrehten Zustand vom Basisteil 210
entgegen der Einschubrichtung B abzuziehen. Dies wird
vielmehr durch den den Stiitzvorsprung 211 hintergrei-
fenden Umgriffarm 228 des Basisumgriffs 226 verhin-
dert. Der Wechselhalter 220 bzw. der Basisumgriff bildet
mit dem Basisteil 110 bzw. dessen Stutzvorsprung somit
eine Art Bajonettverschluss.

[0047] Grundsatzlichistder Wechselhalter 220 gegen-
Uber dem Basisteil 210 zumindest im Bereich zwischen
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dem den Stiitzvorsprung 211 hintergreifenden Zustand
und dem herausgedrehten Einschubzustand schwenk-
bar gegeniiber dem Basisteil 210. Obwohl grundsatzlich
die Verwendung von Schwenkbegrenzungen, beispiels-
weise in der Nut 212 oder am Stiitzvorsprung 211 mog-
lich ist, ist das in den Figuren 6 bis 9 dargestellte Aus-
fuhrungsbeispiel in der Weise ausgebildet, dass der
Wechselhalter 220 im in das Basisteil 210 eingeschobe-
nen Zustand um 360° um die Drehachse D (die koaxial
zur Achse A1 ist, drehbar ist.

[0048] Das Ausmal des Einschubs wird beim vorlie-
genden Ausfiihrungsbeispiel durch einen Anschlag des
Wechselhalters 220 gegen den in Axialrichtung vorste-
henden Ringanschlag des Basisteils 210, gegen den der
Wechselhalter mit einer entsprechenden Gegenflache
anschlagt, begrenzt. Um im Betrieb des Wechselhalter-
systems 200 ein Herausdrehen des Umgriffarms 228 des
Wechselhalters 220 aus der Hinterschneidung des Stiitz-
vorsprungs 211 des Basisteils 210 vorzubeugen, istauch
beim Wechselhaltersystem 200 eine Verdrehsicherung
vorgesehen. Diese wird konkret durch eine Sicherungs-
schraube 250 erhalten, die senkrecht zur Langsachse
bzw. Drehachse den Wechselhalter 220 mit dem Basis-
teil 210 verschraubt. Die Schraube 250 ist daher beziig-
lich auf den Wechselhalter einwirkender, vom MeiRel
Ubertragener Krafte (aulRer gegebenenfalls auftretender
Torsionskrafte des Rundschaftmeifiels 230) nahezu voll-
sténdig entkoppelt und weist daher auch eine sehr hohe
Lebensdauer auf. Zur Demontage muss die Schraube
250 zunachst herausgedreht und entfernt werden (Pfeil-
richtung P1) und anschlieBend der Wechselhalter 220
aus der Position in Fig. 6 in Pfeilrichtung P2 aus dem
Eingriff des Basisumgriffs 126 am Stlitzvorsprung 111
heraus gedreht und anschlieRend entgegen der Ein-
schubrichtung B aus dem Basisteil 210 heraus gezogen
werden (zur Montage in entsprechend entgegen gesetz-
ter Reihenfolge). Dies wird nachstehend noch naher er-
l&utert werden.

[0049] Darliber hinaus ist bei Ausfiihrungsbeispiel des
Wechselhaltersystems 200 das Basisteil 210 und der
Wechselhalter 220 nach hinten, d.h. von der Spitze des
MeiRRels 230 wegweisend, sowohl in Axialrichtung als
auch senkrecht zur Axialrichtung nach auf3en gerichtet
groRziigig gedffnet und ermdglicht auf diese Weise bei-
spielsweise ebenfalls einen Zugang zur Meielriickseite
in der MeiRelaufnahme 221. Diese Offnung erleichtert
zudem die Reinigung und Kiihlung des Gesamtsystems,
da der Meif3el 230 und der Wechselhalter 220 von hinten
direkt erreichbar sind. Die MeilRelaufnahme 221 ist ferner
gradlinig und den Wechselhalter vollstadndig durchlau-
fend ausgebildet. Gleichermalen ist die Wechselhalter-
aufnahme 214 ebenfalls gradlinig und das Basisteil 210
vollstéandig durchlaufend ausgebildet und beziiglich sei-
ner Langsachse koaxial zum Meif3el 230 und koaxial zur
Langsachse der Meifelaufnahme 221 angeordnet.
[0050] Insbesondere Figur 7 verdeutlicht das wesent-
liche Charakteristikum der Ausfihrungsform des Wech-
selhaltersystems 200 mit der in der Art eines Bajonett-
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verschlusses ausgefiihrten Verbindungsweise zwischen
dem Basisteil 210 und dem Wechselhalter 220. Figur 7
gibt dabei ausgehend vom Zustand in Figur 6 die De-
montageschritte wieder. Dementsprechend verlaufen
die Montagezwecke zum Einbau des Wechselhalters
220 in das Basisteil 210 in umgekehrter Reihenfolge. Zu-
nachst wird die Befestigungsschraube 250 gel6st, womit
die mit der Schraube 250 erzielte Verdrehsicherung des
Wechselhalters 220 gegenliber dem Basisteil 210 auf-
gehoben ist. Daher kann der Wechselhalter 220 in einem
nachsten Schritt um die Drehachse D in Pfeilrichtung P2
aus der Bajonetthalterung herausgedreht werden. Dazu
muss der Basisumgriff 226 soweit verdreht werden, dass
er aufder Eingriff mit der in dem Stiitzvorsprung 211 aus-
gebildeten Hinterschneidung gelangt. AnschlieRend
kann der Wechselhalter 220 in Pfeilrichtung P3 bzw. ent-
gegen der Einschubrichtung des Wechselhalters 220 in
das Basisteil 210 aus dem Basisteil 210 herausgezogen
werden. Gleichzeitig ermdglicht auch diese Ausfiih-
rungsform die vorstehend zum Ausflihrungsbeispiel 100
bereits angegebene Kraftentlastung im Arbeitsbetrieb.
In diesem Fall wird die Kraft F in Pfeilrichtung F in den
Rundschaftmeiel 230 eingeleitet und der gesamte
Wechselhalter 220 somit in Pfeilrichtung F geschoben,
was zu erheblichen Materialbelastungen flhren kann.
Durch den Basisumgriff 226 erfolgt eine Entlastung in
der Weise, dass die Anlageflache 280 an der Innenseite
des U-Schenkels des Basisumgriffs 226 an der Gegen-
flache 211 a anschlagt und in diesem Bereich eine Kraft-
Ubertragung der Belastungskraft F ermdglicht.

[0051] Fig. 12 verdeutlicht die Anlageverhéltnisse der
Ausfihrungsform aus den Figuren 6 bis 9 bezuiglich des
Basisumgriffs 226 am Stutzvorsprung 211. Im Gegen-
satz zu den vorhergehenden Ausfiihrungsformen liegt
der Basisumgriff 226 auch mit seinem Stegbereich 227
in Einschubrichtung an der Anschlagflache 260 des
Stiutzvorsprungs 211 an. Die dazu parallel Flache im in
Einschubrichtung stirnseitigen Endbereich des Umgriff-
arms 228 ist dagegen zum Boden der Nut 212 beabstan-
det (Freiraum FR).

[0052] Figur 10 schlieBlich betrifft eine Langsschnit-
tansicht einer weiteren Variante des Wechselhaltersy-
stems 200, wobei hier die Positionierung der Verdrehsi-
cherung variiert worden ist. Anstatt der innenliegenden
Schraube 250 wird ein oberseitig angebrachter
Spannstift 270 in eine Ubereinanderliegende Bohrung
261 im Basisteil 210 und im Wechselhalter 220 ebenfalls
quer zur Rotationsachse eingeschoben und unterbindet
auf diese Weise die Drehfahigkeit des Wechselhalters
220 gegenuber dem Basisteil 210.

Patentanspriiche

1. Wechselhaltersystem (100), umfassend

- ein Basisteil (110) mit einer Wechselhalterauf-
nahme (114) und einem Stlitzvorsprung (111)
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und

- einen zum Einschub in die Wechselhalterauf-
nahme (114) ausgebildeten Wechselhalter
(120) mit einer MeiRelaufnahme (121) fiir einen
Rundschaftmeif3el (130) mit einer Ldngsachse
(A1),

wobei der Wechselhalter (120) einen Lagerkor-
per (123) und einen bezuglich der Einschubrich-
tung des Wechselhalters (120) in das Basisteil
(110) in Radialrichtung abstehenden und in Ein-
schubrichtung vorstehenden Basisumgriff (126)
aufweist, der im eingeschobenen Zustand den
Stitzvorsprung (111) am Basisteil (110) um-
greift, und wobei der Basisumgriff eine An-
schlagflache (180) aufweist, die in Einschub-
richtung schrag zur Langsachse (A1) verlauft
und diese in einem Winkel (ct) schneidet.

Wechselhaltersystem (100) gemafl dem vorherge-
henden Anspruch,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Basisumgriff (126) und der Stuitzvorsprung
(111) in der Weise zueinander ausgebildet sind,
dass der Wechselhalter (120) drehfest im Basisteil
(110) gelagert ist.

Wechselhaltersystem (100) gemaR einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Basisumgriff (126) ein gewinkeltes Profil
aufweist.

Wechselhaltersystem (100) gemaR einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Basisumgriff (126) ein windschief zur Ein-
schubachse des Wechselhalters (120) angeordne-
ter Anschlagbalken ist.

Wechselhaltersystem (100) gemal einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Stitzvorsprung (111) Teil einer Nut im Ba-
sisteil (110) ist.

Wechselhaltersystem (100) gemal einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die der Wechselhalteraufnahme abgewandte
Seite des Stitzvorsprungs (111) entgegen der Ein-
schubrichtung in einem Winkel gréRer 0° zur Zen-
tralachse der MeilRelaufnahme verlauft.

Wechselhaltersystem (100) gemal einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Wechselhalter (120) und das Basisteil
(110) in der Weise ausgebildet sind, dass die Langs-
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achse der Wechselhalteraufnahme koaxial zur
Langsachse der MeilRelaufnahme ist.

Wechselhaltersystem (200), umfassend

- ein Basisteil (210) mit einer Wechselhalterauf-
nahme und

- einen zum zur Aufnahme in die Wechselhal-
teraufnahme ausgebildeten Wechselhalter
(220) mit einer MeifRelaufnahme,

wobei der Wechselhalter (220) einen Lagerkor-
per und einen vom Lagerkdrper vorstehenden
Basisumgriff aufweist, der mittels einer Ein-
schub- und Drehbewegung mit einem am Ba-
sisteil (220) angeordneten Stltzvorsprung (211)
in Eingriff bringbar ist.

Wechselhaltersystem (200) gemaR Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Basisumgriff (226) und der Stiitzvorsprung
(211) in der Weise ausgebildet sind, dass zum Ein-
setzen des Wechselhalters (210) in das Basisteil
(220) die Drehbewegung nach der Einschubbewe-
gung erfolgt.

Wechselhaltersystem (200) gemal einem der An-
spriche 8 oder 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Stltzvorsprung (211) Teil eines kreisbo-
genférmigen Nutsegments ist.

Wechselhaltersystem (200) gemal einem der An-
spriche 8 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Basisumgriff (226) in Form eines geboge-
nen Balkens ausgefiihrt ist.

Wechselhaltersystem (200) gema einem der An-
spriche 8 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass ein Drehanschlag vorhanden ist, der die Dreh-
bewegung des Wechselhalters (220) gegenuber
dem Basisteil (210) in Eindrehrichtung begrenzt.

Wechselhaltersystem (100, 200) gemaf einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Stitzvorsprung (211) einen Einschuban-
schlag aufweist.

Wechselhaltersystem (100, 200) gemafR einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass eine Verliersicherung vorhanden ist.

Wechselhaltersystem (100, 200) gemaf einem der
vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
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dass die Verliersicherung eine Verbindungsschrau-
be zwischen dem Basisteil (110, 210) und dem
Wechselhalter (120, 220) ist.

Wechselhaltersystem (100, 200) gemaf einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Lagerkorper (123, 223) konusférmig aus-
gebildet ist.

Wechselhaltersystem (100, 200) gemaf einem der
Anspriche 1 bis 15,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Lagerkorper (123, 223) zylinderférmig aus-
gebildet ist.

Wechselhaltersystem (100, 200) gemaf einem der
Anspriiche 16 oder 17,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Lagerkorper (123, 223) gegenlber dem
Basisteil (110, 210) im eingeschobenen Zustand ab-
gedichtet ist, insbesondere beidseitig.

Wechselhaltersystem (100, 200) gemaf einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Wechselhalter (120, 220) und das Basisteil
(110, 210) eine Zugangsoffnung aufweist, tber die
die Meil3elaufnahme von einem hinteren Bereich zu-
ganglich ist.
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