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Description

[0001] La présente invention concerne les couvercles
métalliques pour contenants selon le préambule de la
revendication 1, en particulier les contenants métalli-
ques. Elle concerne plus particulièrement les couvercles
du type comportant une bague périphérique associée,
par le biais d’une ligne d’amorce de rupture, à un pan-
neau central muni d’au moins une moulure de rigidifica-
tion et équipé d’un organe de préhension type « anneau
d’ouverture ».
[0002] Certains contenants métalliques, principale-
ment les boîtes de conserve pour le conditionnement de
denrées alimentaires, sont équipés d’un système
d’ouverture dit « facile », évitant l’utilisation d’outil type
ouvre-boîte. Le brevet US 2004/0099665 divulge un cou-
vercle selon le préambule de la revendication 1.
[0003] Une solution particulièrement intéressante con-
siste en un couvercle monobloc comportant une bague
périphérique associée, par le biais d’une ligne d’amorce
de rupture, à un panneau central équipé d’un organe de
préhension et de traction dénommé couramment sous
le nom d’« anneau d’ouverture ».
[0004] Ce type d’organe de préhension comprend
classiquement deux parties sur sa longueur : - une partie
périphérique portant un « bec », fixée au panneau central
du couvercle à proximité de la ligne d’amorce de rupture,
et - une partie intérieure formant boucle de préhension
qui, avant sa manoeuvre pour l’ouverture, est plaquée
contre la surface supérieure du panneau central associé.
[0005] Pour ouvrir le contenant, l’utilisateur saisit la
partie libre de la boucle de l’organe de préhension, puis
il écarte cette dernière du panneau central associé. L’or-
gane de préhension forme alors une sorte de levier, mis
en rotation par l’utilisateur au niveau de son extrémité
périphérique en forme de bec d’appui, qui vient provo-
quer une cassure de la ligne d’amorce de rupture.
[0006] Il suffit ensuite à l’utilisateur d’exercer une trac-
tion convenable sur l’organe de préhension de sorte à
poursuivre l’ouverture au niveau de la ligne d’amorce de
rupture et à dissocier le panneau central de sa bague
associée.
[0007] Or, en pratique, lors de l’opération d’ouverture,
le panneau central subit généralement des phénomènes
de pliage selon des lignes orientées transversalement
par rapport à la ligne générale de traction (en d’autres
termes, la partie déchirée du panneau a tendance à venir
se recourber en regard de sa partie qui n’est pas encore
déchirée).
[0008] Ces phénomènes ont pour effet de réduire le
rendement de l’énergie de traction, et ainsi d’accroître
l’effort nécessaire à la déchirure de la ligne d’amorce de
rupture par le consommateur.
[0009] Pour limiter ce problème, il est courant de réa-
liser des moulures de rigidification sur le panneau central,
destinées à améliorer la résistance de ce panneau à l’en-
contre de ces phénomènes de pliage ou de recourbe-
ment indésirables. L’énergie de traction à exercer par le

consommateur pour l’ouverture du couvercle s’avère
alors réduite.
[0010] Cependant, en pratique, il s’avère que toutes
les moulures de rigidification ne sont pas aussi efficaces
les unes par rapport aux autres, pour optimiser l’énergie
de traction exercée par le consommateur.
[0011] Pour cette raison, la demanderesse a dévelop-
pé une nouvelle structure de couvercle avec anneau
d’ouverture, qui vise à optimiser et réduire l’énergie de
traction nécessaire à l’ouverture.
[0012] Le couvercle métallique selon l’invention com-
prend (i) une partie périphérique pour son assemblage
sur un corps de contenant et (ii) une partie centrale for-
mant panneau central d’obturation, délimitée et raccor-
dée à ladite partie périphérique par l’intermédiaire d’une
ligne d’amorce de rupture, lequel panneau central est
équipé, au niveau de l’une de ses surfaces, d’un organe
de préhension composé de deux parties par lesquelles
passe un axe longitudinal de symétrie : - une première
partie solidarisée avec ledit panneau central, et - une
seconde partie de préhension proprement dite ; cet or-
gane de préhension permet d’exercer une traction sur
ledit panneau central pour rompre ladite ligne d’amorce
de rupture depuis une zone proximale attenante audit
organe de préhension, jusqu’à une zone distale à l’op-
posé dudit organe de préhension ; il est destiné à pro-
gresser, lors de cette traction, au moins approximative-
ment sur la longueur et en regard d’une ligne générale
de traction définie sur ledit panneau central entre lesdites
zones proximale et distale ; le panneau central comporte
encore une ou plusieurs moulures internes formées de
tronçons, agencés pour renforcer sa résistance au pliage
au moins selon des lignes transversales à ladite ligne
générale de traction, au moins deux desdits tronçons in-
ternes de moulure étant ménagés chacun d’un côté de
ladite ligne générale de traction.
[0013] Conformément à l’invention, ce couvercle est
caractérisé par la fait que lesdits tronçons internes de
moulure forment deux parties latérales de moulure qui
sont ménagées chacune d’un côté de ladite ligne géné-
rale de traction, lesquelles parties latérales de moulure
comprennent chacune (i) un tronçon de moulure inté-
rieur, côté ligne générale de traction, et (ii) un tronçon de
moulure extérieur, s’étendant dans l’espace séparant le-
dit tronçon intérieur et ladite ligne d’amorce de rupture
en regard ; et lesdits tronçons intérieurs et/ou extérieurs
des deux parties latérales de moulure s’étendent (avan-
tageusement sur une partie au moins de leur longueur)
de manière divergente par rapport à ladite ligne générale
de traction et également l’un par rapport à l’autre, cons-
tituant des tronçons divergents de moulure.
[0014] Cette structure de couvercle a pour intérêt de
réduire les phénomènes de pliage transversaux (ou re-
courbement), et donc de réduire encore l’énergie de trac-
tion nécessaire à l’ouverture. Cet avantage résulte en
particulier de la création d’un effet dit de « selle » ou de
« tuile », c’est-à-dire un phénomène de cintrage du pan-
neau orienté transversalement par rapport à la ligne gé-
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nérale de traction sur l’organe de préhension.
[0015] D’autres caractéristiques avantageuses, pou-
vant être prises en combinaison ou indépendamment les
unes des autres, sont précisées ci-dessous :

- les tronçons intérieur des deux parties latérales de
moulure s’étendent de manière divergente (avanta-
geusement sur une partie au moins de leur longueur)
par rapport à ladite ligne générale de traction et éga-
lement l’un par rapport à l’autre, et les tronçons ex-
térieurs des deux parties latérales de moulure
s’étendent de manière divergente (avantageuse-
ment sur une partie au moins de leur longueur) par
rapport à ladite ligne générale de traction et égale-
ment l’un par rapport à l’autre, lesdits tronçons inté-
rieurs et extérieurs des deux parties latérales de
moulure constituant les tronçons divergents de
moulure ;

- les tronçons intérieurs et/ou extérieurs des deux par-
ties latérales de moulure s’étendent de manière di-
vergente (avantageusement sur une partie au moins
de leur longueur) par rapport à ladite ligne générale
de traction et également l’un par rapport à l’autre, en
direction de la zone distale de la ligne d’amorce de
rupture ;

- les tronçons divergents de moulure s’étendent de
manière rectiligne, ou au moins sensiblement de ma-
nière rectiligne, sur au moins une partie de leur
longueur ;

- les tronçons divergents de moulure s’étendent de
manière symétrique, ou au moins sensiblement de
manière symétrique, par rapport à la ligne générale
de traction ;

- les tronçons intérieurs des deux parties latérales de
moulure sont avantageusement raccordés au ni-
veau d’une première extrémité à proximité de la ligne
générale de traction, par un premier tronçon de jonc-
tion s’étendant au niveau de la ligne générale de
traction, et les deux tronçons de chacune desdites
parties latérales de moulure sont reliés par un se-
cond tronçon de jonction, au niveau de leur seconde
extrémité située à distance de la ligne générale de
traction et à proximité de la ligne d’amorce de
rupture ;

- les deux tronçons de moulure d’une même partie
latérale de moulure divergent avantageusement,
l’un par rapport à l’autre, depuis leurs extrémités à
proximité de ladite ligne générale de traction, jusqu’à
leurs extrémités à distance de la ligne générale de
traction ;

- la ligne générale de traction se compose d’au moins
deux portions : (i) une portion proximale du côté de
la zone proximale de la ligne d’amorce de rupture,
et orientée coaxialement ou au moins sensiblement
coaxialement par rapport à l’axe longitudinal de l’or-
gane de préhension, et (ii) une portion distale du côté
de la zone distale de ladite ligne d’amorce, et orien-
tée coaxialement ou au moins sensiblement coaxia-

lement par rapport à un axe médian du panneau cen-
tral passant par ladite zone distale ; dans ce cas, les
tronçons divergents de moulure sont ménagés au
niveau de ladite portion distale de la ligne générale
de traction ; toujours dans ce cas, au moins deux
autres tronçons de moulure sont avantageusement
ménagés chacun d’un côté de la portion proximale
de la ligne générale de traction, lesquels tronçons
de moulure proximaux s’étendent à proximité et le
long d’une partie de la ligne d’amorce de rupture ;
dans le cas d’une moulure interne avec deux parties
latérales, les tronçons de moulure proximaux sont
chacun raccordés à la première extrémité du tronçon
extérieur de l’une desdites parties latérales de
moulure ;

- les deux tronçons divergents de moulure s’écartent
dans le sens de la ligne générale de traction proximal
vers distal ; dans ce cas, le panneau central présente
avantageusement une forme générale non circulai-
re, délimitée par une ligne d’amorce de rupture com-
prenant deux tronçons longitudinaux reliés par deux
tronçons transversaux ; l’organe de préhension est
fixé au niveau d’un angle de ladite ligne d’amorce
de rupture correspondant à la jonction entre un pre-
mier tronçon transversal et un premier tronçon lon-
gitudinal de ladite ligne d’amorce de rupture, pour
former sa zone proximale de rupture, et les deux
tronçons divergents de moulure s’écartent partant
de la ligne générale de traction, en direction du se-
cond tronçon transversal de ladite ligne d’amorce de
rupture pour former la zone distale de rupture ;

- de manière alternative, les deux tronçons divergents
de moulure peuvent s’écarter dans un sens inverse
à celui de la ligne générale de traction (c’est-à-dire
qu’ils sont divergents dans un sens distal vers
proximal) ;

- le panneau central comporte encore des tronçons
de moulure dit « périphériques » s’étendant le long
et à proximité d’au moins une partie de la longueur
de la ligne d’amorce de rupture, de telle sorte que la
distance entre lesdits tronçons périphériques de
moulure et ladite ligne d’amorce de rupture soit com-
prise entre 0,5 et 5 mm ;

- les tronçons internes et périphériques de moulure
du panneau central sont reliées les unes aux autres
de sorte à former ensemble une moulure continue
unique ;

- les tronçons internes de moulure, et le cas échéant
les tronçons périphériques de moulure, comportent
une extrémité proximale située au niveau d’une ligne
s’étendant transversalement par rapport à l’axe lon-
gitudinal dudit organe de préhension, pour favoriser
le pliage du panneau central au niveau de ladite ligne
transversale lors d’une manoeuvre de soulèvement
dudit organe de préhension.

[0016] L’invention est encore illustrée, sans être aucu-
nement limitée, par la description suivante en relation
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avec les dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue générale et de dessus d’un
couvercle dont le panneau central comporte une
moulure de rigidification continue conforme à la pré-
sente invention ;

- la figure 2 est une vue en coupe selon un plan II-II
du couvercle de la figure 1.

[0017] Le couvercle 1, tel que représenté sur la figure
1, est destiné à être assemblé avec la bordure supérieure
d’un corps de contenant métallique (non représenté).
[0018] Ce corps de contenant se compose générale-
ment d’un élément de fond associé à la bordure inférieure
d’une ceinture de parois latérales (à section circulaire,
carrée, rectangulaire, etc.).
[0019] La liaison entre le couvercle 1 et le corps de
contenant s’effectue, de manière habituelle, par une
technique de sertissage.
[0020] Le couvercle 1 se compose, de manière clas-
sique, d’une partie 2 formant bague périphérique qui est
associée, par l’intermédiaire d’une ligne d’amorce de rup-
ture 3, à une partie 4 formant panneau central d’obtura-
tion, amovible.
[0021] Il est avantageusement réalisé monobloc par
une technique d’emboutissage, cela à partir d’une tôle
en matériau métallique du type aluminium, acier, etc.
[0022] Le couvercle 1 présente, vue de dessus, une
forme générale non circulaire, en l’occurrence rectangu-
laire.
[0023] La bague 2 est ainsi de forme rectangulaire.
Elle est adaptée pour permettre la fixation du couvercle
1 par sertissage, sur une paroi latérale de contenant éga-
lement à section rectangulaire (comme indiqué ci-des-
sus, cette forme générale peut être différente).
[0024] La ligne d’amorce de rupture 3 (encore dénom-
mée par la suite « ligne de rupture ») est ici également
de forme générale rectangulaire, vue de dessus (figure
1). Elle comprend deux tronçons longitudinaux 3a1 et
3a2, reliés par deux tronçons transversaux 3b1 et 3b2.
[0025] Cette ligne de rupture 3 est réalisée par un
amincissement de matière, obtenu par la mise en oeuvre
d’un outil adapté, lors de la fabrication du couvercle.
[0026] La ligne de rupture 3 est ici fermée / complète
(elle s’étend sur tout le pourtour du panneau d’obturation
4) ; de manière alternative, elle pourrait être uniquement
partielle.
[0027] D’autre part, le panneau central d’obturation 4
est lui aussi de forme générale rectangulaire, avec un
axe longitudinal de symétrie 4’.
[0028] Ce panneau 4 est destiné à être équipé, au ni-
veau de sa surface supérieure, d’un organe de préhen-
sion 6 dont la manipulation par l’utilisateur va permettre
une ouverture facile du couvercle 1 (c’est-à-dire une dé-
solidarisation, totale ou partielle, du panneau central 4
par rapport à la bague périphérique 2 par rupture de la
ligne 3).
[0029] Cet organe de préhension 6 est généralement

connu de l’homme du métier sous l’appellation
d’« anneau d’ouverture ».
[0030] L’anneau d’ouverture 6 est représenté en traits
discontinus sur la figure 1, seulement à titre indicatif et
de manière schématique.
[0031] Il est fixé ici au niveau d’un angle de la ligne de
rupture 3, formé par la jonction entre un premier tronçon
transversal 3b1 et un premier tronçon longitudinal 3a1
de ladite ligne de rupture 3 ; cet angle de la ligne de
rupture 3 correspond à une zone de rupture 3c dite proxi-
male ou amont.
[0032] Cet anneau 6 comporte deux parties, agencées
selon un axe de symétrie 6’ orienté coaxialement à la
bissectrice de la zone proximale 3c :

- une partie périphérique 7 fixée au panneau 4, à proxi-
mité de la ligne de rupture 3, comportant un bec (non
représenté), et

- une partie intérieure 8, formant boucle de préhen-
sion, qui est plaquée contre la surface supérieure du
panneau central 4.

[0033] En pratique, cet anneau 6 permet à l’utilisateur
d’exercer une traction sur le panneau central 4, de ma-
nière à rompre la ligne d’amorce de rupture 3 depuis la
zone proximale ou amont 3c précitée (attenante à l’or-
gane de préhension 6), jusqu’à une zone distale ou aval
située à l’opposé dudit anneau 6. Cette zone distale cor-
respond ici au second tronçon transversal 3b2 de la ligne
de rupture 3, située à l’opposé du premier tronçon trans-
versal 3b1 précité.
[0034] Lors de cette traction, l’anneau 6 progresse au
moins approximativement sur la longueur et en regard
d’une ligne générale de traction 9 définie sur le panneau
central entre les zones proximale 3c et distale 3b2.
[0035] Cette ligne générale de traction 9 est représen-
tée sur la figure 1, par une ligne en traits discontinus. Elle
se compose ici de deux portions de forme générale
rectiligne :

- une portion proximale 9a située du côté de la zone
proximale 3c de la ligne d’amorce de rupture 3, et
orientée coaxialement ou au moins sensiblement
coaxialement par rapport à l’axe longitudinal 6’ de
l’organe de préhension 6, et

- une portion distale 9b située du côté de la zone dis-
tale 3b2 de ladite ligne de rupture 3, et orientée
coaxialement ou au moins sensiblement coaxiale-
ment par rapport à l’axe médian 4’ du panneau cen-
tral 4 passant par ladite zone distale 3b2 (cet axe
médian 4’ s’étend ici parallèlement et entre les deux
tronçons longitudinaux 3a de la ligne de rupture 3).

[0036] Ces deux portions 9a et 9b de la ligne de traction
9 forment ici un angle, l’une par rapport à l’autre, en raison
de la position de l’anneau 6 dans un angle de la ligne
d’amorce de rupture 3. Elles sont reliées par une portion
de jonction 9c, en forme générale d’arc de cercle : l’an-
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neau passe normalement progressivement de la portion
proximale 3a à la portion distale 3b.
[0037] Le panneau central 4 comporte encore des
moulures ou empreintes, ici en creux (ou de manière
alternative en bosse), adaptées pour rigidifier le panneau
central 4.
[0038] En l’occurrence, le panneau central 4 comporte
une première moulure 10 dite « centrale » ou « interne »,
entourée par une seconde moulure 11 dite
« périphérique », s’étendant le long et à proximité de la
longueur de la ligne d’amorce de rupture 3.
[0039] Ces moulures « interne » 10 et « périphérique »
11 sont ici continues ; de manière alternative, elles peu-
vent aussi être discontinues, l’une par rapport à l’autre
et/ou en elles-mêmes.
[0040] Ces moulures sont délimitées par des tronçons
de moulure simples (un seul changement de hauteur) ;
elles peuvent également être définies par des tronçons
de moulure double, formant par exemple une simple ner-
vure en creux ou en bosse.
[0041] Conformément à l’invention, certains au moins
des tronçons de moulure définissant la moulure centrale
10 sont agencés pour générer un effet de « selle » ou de
« tuile » sur le panneau central 4 lors de son ouverture
(c’est-à-dire un cintrage de ce panneau 4 transversale-
ment par rapport à la ligne générale de traction 9, ou
encore autrement dit, un cintrage naissant à partir des
deux tronçons longitudinaux 3a de la ligne de rupture 3
avec un point haut au niveau de son axe médian 4’.
[0042] Pour cela et comme développé ci-dessous, au
moins deux des tronçons de la moulure interne 10 sont
ménagés chacun d’un côté de la ligne générale de trac-
tion 9, et s’étendent de manière divergente par rapport
à ladite ligne générale de traction 9 et également l’un par
rapport à l’autre.
[0043] Plus précisément, la moulure interne 10 se
compose de tronçons de moulures dits « proximaux » ou
« amont » 10a et d’autres dits « distaux » ou « aval » 10b,
s’étendant respectivement au niveau et de part et d’autre
des portions proximale 9a et distale 9b de la ligne de
traction 9.
[0044] Les tronçons distaux 10b de moulure interne 10
forment deux parties latérales de moulure 13 en forme
général d’anse ou de U, qui sont ménagées chacune
d’un côté de la portion distale 9b de la ligne générale de
traction 9.
[0045] Ces parties latérales de moulure 13 compren-
nent chacune (i) un tronçon de moulure intérieur 10b1,
côté ligne générale de traction 9, (ii) un tronçon de mou-
lure extérieur 10b2, s’étendant dans l’espace séparant
ledit tronçon intérieur 10b1 et la ligne d’amorce de rupture
3 en regard, et (iii) un tronçon de jonction 10b3, reliant
les deux tronçons de moulures 10b1 et 10b2 au niveau
de leur extrémité aval, située à distance de la ligne gé-
nérale de traction 9 et à proximité de la zone distale 3b2
de la ligne d’amorce de rupture 3.
[0046] Ces sont ici les tronçons intérieurs 10b1, et éga-
lement extérieurs 10b2, qui constituent les tronçons di-

vergents de moulure, aptes à générer l’effet de selle ou
de tuile recherché.
[0047] Ces tronçons intérieurs 10b1 et extérieurs 10b2
s’étendent de manière symétrique, ou au moins quasi-
ment de manière symétrique, par rapport à la ligne gé-
nérale de traction 9 et en particulier de sa portion distale
9b.
[0048] Ils s’étendent en regard et le long de quasiment
toute la longueur de cette portion distale 9b, ici sur envi-
ron la moitié de la longueur du panneau 4.
[0049] Les tronçons intérieurs 10b1 s’étendent de ma-
nière rectiligne, ou au moins sensiblement de manière
rectiligne.
[0050] Ils sont raccordés ensemble au niveau de leur
extrémité amont, à proximité de la ligne générale de trac-
tion 9, par un tronçon de jonction 10b4 (en forme générale
d’arc de cercle) s’étendant au niveau et en travers de
ladite ligne générale de traction 9.
[0051] Ces tronçons intérieurs 10b1 forment ainsi en-
semble une sorte de V, ouvert en direction de la zone
distale de rupture 3b2 et dont l’axe de symétrie corres-
pond à l’axe médian 4’ du panneau 4.
[0052] Ces tronçons intérieurs 10b1 divergent l’une
par rapport à l’autre, dans le sens amont vers aval
(c’est-à-dire encore en direction de ladite zone distale de
rupture 3b2).
[0053] Les tronçons intérieurs 10b2 comportent deux
parties s’étendant de manière rectiligne, ou au moins
sensiblement de manière rectiligne : - une partie amont
10b2’, divergeant par rapport à la ligne de traction 9 en
regard, et - une partie aval 10b2", parallèle ou au moins
sensiblement parallèle par rapport aux tronçons longitu-
dinaux de rupture 3a1.
[0054] Les parties amont 10b2’ divergent également
l’une par rapport à l’autre, dans le sens amont vers aval
(c’est-à-dire encore en direction de ladite zone distale de
rupture 3b2).
[0055] De même, les deux tronçons de moulure 10b1
et 10b2 (en particulier au niveau des parties amont 10b2’)
d’une même partie latérale de moulure 13 divergent l’un
par rapport à l’autre, depuis leurs extrémités amont à
proximité de la ligne générale de traction 9 (côté amont
de la portion distale 9b), jusqu’à leurs extrémités aval à
distance de la ligne générale de traction 9 (côté aval de
la portion distale 9b).
[0056] Cette structure particulière vient renforcer en-
core l’effet de « tuile » ou de « selle » recherché.
[0057] D’autre part, tel que représenté encore sur la
figure 1, les tronçons de moulure proximaux 10a sont
ménagés également chacun d’un côté de la ligne géné-
rale de traction 9, principalement au niveau de sa portion
proximale 9a et aussi de la portion de jonction 9c.
[0058] La fonction de ces tronçons 10a est de rigidifier
le panneau 4, pour optimiser l’initiation de la déchirure
de la ligne de rupture 3.
[0059] Deux de ces tronçons de moulure proximaux
10a1 s’étendent à proximité et le long d’une partie de la
ligne d’amorce de rupture 3. Ils présentent une forme

7 8 



EP 2 432 703 B1

6

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

identique, ou similaire, à la partie de ligne d’amorce de
rupture 3 en regard.
[0060] En l’occurrence, l’un des tronçons 10a1’ (à droi-
te sur la figure 1, et en regard d’une partie du premier
tronçon longitudinal de rupture 3a1) présente une simple
forme rectiligne ; l’autre tronçon 10a1" (à gauche sur la
figure 1, et en regard d’une partie des premier tronçon
transversal 3b1 et second tronçon longitudinal de rupture
3a2) a une forme générale de L.
[0061] Ces deux tronçons de moulure proximaux 10a1
sont ici chacun raccordés, via une jonction courbe, à l’ex-
trémité amont du tronçon extérieur 10b2 de l’une des
parties latérales de moulure 13.
[0062] Cette jonction est en l’occurrence réalisée par
un tronçon de moulure 10a2, rectiligne ou au moins sen-
siblement rectiligne, convergeant l’un vers l’autre dans
le sens proximal vers distal. Ces tronçons convergents
10a2 permettent en particulier de renforcer le caractère
divergents des tronçons 10b1 et 10b2 des parties laté-
rales distales 13.
[0063] Par ailleurs et comme abordé ci-dessus, le pan-
neau central 4 comporte encore des tronçons de moulure
périphérique 11 qui longent la ligne de rupture 3.
[0064] A titre indicatif, la largeur séparant ces tronçons
périphériques de moulure 11 et ladite ligne d’amorce de
rupture 3 est comprise avantageusement entre 0,5 et 5
mm.
[0065] Ces tronçons de moulure périphériques 11 sont
reliés à l’extrémité amont des tronçons interne proximaux
10a, de sorte à former ensemble la moulure continue
unique.
[0066] Les deux liaisons 14 entre les tronçons internes
10 et les tronçons périphériques 11 (au niveau de leurs
extrémités proximales) se situent à distance l’une de
l’autre, et de part et d’autre de la ligne de traction 9 ; elles
sont localisées encore en dehors de l’encombrement de
l’anneau 6 et à distance de la zone proximale de rupture
3c.
[0067] Ces deux liaisons 14 sont positionnées sur une
ligne 15 s’étendant transversalement à l’axe longitudinal
6’ de l’organe de préhension 6, pour favoriser le pliage
du panneau central 4 au niveau de ladite ligne transver-
sale 15 lors d’une manoeuvre de soulèvement dudit or-
gane de préhension 6.
[0068] Sur la figure 1, on remarque encore la présence
d’une moulure circulaire 16, localisée entre les tronçons
de moulure proximaux 10a et sur l’axe de cheminement
9 de l’anneau 6. Cette moulure 16 est en plus destinée
à se situer au niveau de la boucle 8 de l’anneau 6 pour
faciliter sa préhension par le consommateur lors de
l’ouverture de la boîte.
[0069] En pratique, l’ouverture du couvercle est mise
en oeuvre d’une manière classique, par traction sur l’an-
neau 6 dédié, cela dans le sens proximal - distal.
[0070] Lors de cette traction, cet anneau 6 se dépla-
cement sensiblement selon la ligne générale de traction
9 décrite en détails ci-dessus.
[0071] C’est en particulier au niveau de la portion dis-

tale 9b de cette ligne de traction 9 que les deux parties
latérales de moulures 13 vont produire l’effet de selle ou
de tuile recherché.
[0072] Le rendement de l’énergie de traction, pour ce
qui est de la déchirure de la ligne de rupture, est en par-
ticulier amélioré par rapport au couvercle muni de mou-
lures dont les tronçons s’étendent parallèlement par rap-
port à la ligne de traction.
[0073] Selon un mode alternatif de réalisation (non re-
présenté), l’anneau 6 peut être placé au milieu, ou au
moins sensiblement au milieu du tronçon transversal 3b1
de la ligne de rupture. Cet anneau 6 est ainsi orienté de
sorte de que son axe 6’ soit coaxial par rapport à l’axe
médian 4’ du panneau 4.
[0074] Dans ce cas, la ligne de cheminement 9 de l’an-
neau 6 est rectiligne, ou au moins quasiment rectiligne.
Les moulures de rigidification interne 10 peuvent alors
être formées par les deux parties latérales 13 qui s’éten-
dent sur quasiment toute la longueur du panneau 4, pour
obtenir un effet « selle » optimal.

Revendications

1. Couvercle métallique pour un corps de contenant,
en particulier pour un contenant du genre boîte de
conserve métallique,
lequel couvercle (1) comprend (i) une partie périphé-
rique (2) pour son assemblage sur ledit corps de
contenant et (ii) une partie centrale (4) formant pan-
neau central d’obturation, délimitée et raccordée à
ladite partie périphérique (2) par l’intermédiaire
d’une ligne d’amorce de rupture (3),
lequel panneau central (4) est équipé, au niveau de
l’une de ses surfaces, d’un organe de préhension
(6) composé de deux parties par lesquelles passe
un axe longitudinal de symétrie (6’) : - une première
partie (7) solidarisée avec ledit panneau central (4)
et - une seconde partie (8) de préhension propre-
ment dite,
lequel organe de préhension (6) permet d’exercer
une traction sur ledit panneau central (4) pour rom-
pre ladite ligne d’amorce de rupture (3) depuis une
zone proximale (3c) attenante audit organe de pré-
hension (6), jusqu’à une zone distale (3b2) à l’oppo-
sé dudit organe de préhension (6),
lequel organe de préhension (6) est destiné à pro-
gresser, lors de cette traction, au moins approxima-
tivement sur la longueur et en regard d’une ligne
générale de traction (9) définie sur ledit panneau
central (4) entre lesdites zones proximale (3c) et dis-
tale (3b2),
lequel panneau central (4) comporte encore une ou
plusieurs moulures internes (10) formées de tron-
çons de moulure (10a, 10b), agencées pour renfor-
cer sa résistance au pliage au moins selon des lignes
transversales à ladite ligne générale de traction (9),
au moins deux desdits tronçons internes de moulure
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(10b1, 10b2) étant ménagés chacun d’un côté de
ladite ligne générale de traction (9),
caractérisé en ce que lesdits tronçons internes de
moulure (10b) forment deux parties latérales de
moulure (13) qui sont ménagées chacune d’un côté
de ladite ligne générale de traction (9), lesquelles
parties latérales de moulure (13) comprennent cha-
cune (i) un tronçon de moulure intérieur (10b1), côté
ligne générale de traction (9), et (ii) un tronçon de
moulure extérieur (10b2), s’étendant dans l’espace
séparant ledit tronçon intérieur (10b1) et ladite ligne
d’amorce de rupture en regard (3), et en ce que les-
dits tronçons intérieurs (10b1) et/ou extérieurs
(10b2) des deux parties latérales de moulure (13)
s’étendent de manière divergente par rapport à ladite
ligne générale de traction (9) et également l’un par
rapport à l’autre, constituant des tronçons divergents
de moulure.

2. Couvercle selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les tronçons intérieur (10b1) des deux parties
latérales de moulure (13) s’étendent de manière di-
vergente par rapport à ladite ligne générale de trac-
tion (9) et également l’un par rapport à l’autre, et en
ce que les tronçons extérieurs (10b2) des deux par-
ties latérales de moulure (13) s’étendent de manière
divergente par rapport à ladite ligne générale de trac-
tion (9) et également l’un par rapport à l’autre, les-
quels tronçons intérieurs (10b1) et extérieurs (10b2)
des deux parties latérales de moulure (13) consti-
tuent les tronçons divergents de moulure.

3. Couvercle selon l’une quelconque des revendica-
tions 1 ou 2, caractérisé en ce que les tronçons
intérieurs (10b1) et/ou extérieurs (10b2) des deux
parties latérales de moulure (13) s’étendent de ma-
nière divergente par rapport à ladite ligne générale
de traction (9) et également l’un par rapport à l’autre,
en direction de la zone distale (3b2) de la ligne
d’amorce de rupture (3).

4. Couvercle selon l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 3, caractérisé en ce que les tronçons in-
térieurs (10b1) des deux parties latérales de moulure
(13) sont raccordés au niveau d’une première extré-
mité à proximité de la ligne générale de traction (9),
par un premier tronçon de jonction (10b4) s’étendant
au niveau de la ligne générale de traction (9), et en
ce que les deux tronçons (10b1, 10b2) de chacune
desdites parties latérales de moulure (13) sont reliés
par un second tronçon de jonction (10b3), au niveau
de leur seconde extrémité située à distance de la
ligne générale de traction (9) et à proximité de la
ligne d’amorce de rupture (3).

5. Couvercle selon l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 4, caractérisé en ce que les deux tronçons
de moulure (10b1, 10b2) d’une même partie latérale

de moulure (13) divergent, l’un par rapport à l’autre,
depuis leurs extrémités à proximité de ladite ligne
générale de traction (9), jusqu’à leurs extrémités à
distance de la ligne générale de traction (9).

6. Couvercle selon l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 5, caractérisé en ce que les tronçons di-
vergents de moulure (10b1, 10b2) s’étendent de ma-
nière rectiligne, ou au moins sensiblement de ma-
nière rectiligne, sur au moins une partie de leur lon-
gueur.

7. Couvercle selon l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 6, caractérisé en ce que les tronçons di-
vergents de moulure (10b1, 10b2) s’étendent de ma-
nière symétrique, ou au moins sensiblement de ma-
nière symétrique, par rapport à la ligne générale de
traction (9).

8. Couvercle selon l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 7, caractérisé en ce que la ligne générale
de traction (9) se compose d’au moins deux
portions :

- une portion proximale (9a) du côté de la zone
proximale (3c) de la ligne d’amorce de rupture
(3), et orientée coaxialement ou au moins sen-
siblement coaxialement par rapport à l’axe lon-
gitudinal (6’) de l’organe de préhension (6), et
- une portion distale (9b) du côté de la zone dis-
tale (3c2) de ladite ligne d’amorce (3), et orien-
tée coaxialement ou au moins sensiblement
coaxialement par rapport à un axe médian (4’)
du panneau central (4) passant par ladite zone
distale (3c2),

et en ce que les tronçons divergents de moulure
(10b1, 10b2) sont ménagés au niveau de ladite por-
tion distale (9b) de la ligne générale de traction (9).

9. Couvercle selon la revendication 8, caractérisé en
ce qu’au moins deux autres tronçons de moulure
(10a) sont ménagés chacun d’un côté de la portion
proximale (9a) de la ligne générale de traction (9),
lesquels tronçons de moulure proximaux (9a) s’éten-
dent à proximité et le long d’une partie de la ligne
d’amorce de rupture (3).

10. Couvercle selon la revendication 9 en combinaison
avec la revendication 1, caractérisé en ce que les
tronçons de moulure proximaux (10a) sont chacun
raccordés à la première extrémité du tronçon exté-
rieur (10b2) de l’une des parties latérales de moulure
(13).

11. Couvercle selon l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 10, caractérisé en ce que les deux tron-
çons divergents de moulure (10b1, 10b2) s’écartent
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dans le sens proximal vers distal de la ligne générale
de traction (9).

12. Couvercle selon la revendication 11, caractérisé en
ce que le panneau central (4) est d’une forme gé-
nérale non circulaire, délimitée par une ligne d’amor-
ce de rupture (3) comprenant deux tronçons longi-
tudinaux (3a) reliés par deux tronçons transversaux
(3b),
en ce que l’organe de préhension (6) est fixé au
niveau d’un angle de ladite ligne d’amorce de rupture
(3) correspondant à la jonction entre un premier tron-
çon transversal (3b1) et un premier tronçon longitu-
dinal (3a1) de ladite ligne d’amorce de rupture (3),
pour former sa zone proximale de rupture (3c), et
en ce que les deux tronçons divergents de moulure
(10b1, 10b2) s’écartent en partant de la ligne géné-
rale de traction (9), en direction du second tronçon
transversal (3b2) de ladite ligne d’amorce de rupture
(3) formant la zone distale de rupture.

13. Couvercle selon l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 12, caractérisé en ce que le panneau cen-
tral (4) comporte encore des tronçons de moulure
(11) s’étendant le long et à proximité d’au moins une
partie de la longueur de la ligne d’amorce de rupture
(3), et en ce que les tronçons internes (10) et péri-
phériques (11) de moulure du panneau central (4)
sont reliés les uns aux autres de sorte à former en-
semble une moulure continue unique.

Claims

1. A metal cover for a body of a container, in particular
for a container of the metal can type,
which cover (1) comprises (i) a peripheral portion (2)
for assembling it to said container body and (ii) a
central portion (4) forming a central closing panel,
delimited and connected to said peripheral portion
(2) by means of a breakage starting line (3),
which central panel (4) is fitted, on one of its surfaces,
with a gripping member (6) consisting of two portions
through which a longitudinal axis of symmetry (6’)
passes: - a first portion (7) attached to said central
panel (4) and - a second portion (8) for gripping prop-
er,
which gripping member (6) makes it possible to pull
on said central panel (4) in order to break said break-
age starting line (3) from a proximal zone (3c) adja-
cent to said gripping member (6) to a distal zone
(3b2) at the opposite end from said gripping member
(6),
which gripping member (6) is designed to progress,
during this pull, at least approximately over the length
and facing a general pulling line (9) defined on said
central panel (4) between said proximal zone (3c)
and distal zone (3b2),

which central panel (4) also comprises one or more
internal moldings (10) formed of molding sections
(10a, 10b), arranged in order to reinforce its resist-
ance to bending at least along lines that are trans-
verse to said general pulling line (9), at least two of
said internal molding sections (10b1, 10b2) each be-
ing arranged on one side of said general pulling line
(9),
characterized in that said internal molding sections
(10b) form two lateral molding portions (13) which
are each arranged on one side of said general pulling
line (9), which lateral molding portions (13) each
comprise (i) an internal molding section (10b1), on
the side of the general pulling line (9), and (ii) an
external molding section (10b2) extending in the
space separating said internal section (10b1) and
said facing breakage starting line (3), and in that
said internal sections (10b1) and/or external sec-
tions (10b2) of the two lateral molding portions (13)
extend in a divergent manner relative to said general
pulling line (9) and also relative to one another, form-
ing divergent molding sections.

2. The cover as claimed in claim 1, characterized in
that the internal sections (10b1) of the two lateral
molding portions (13) extend in a divergent manner
relative to said general pulling line (9) and also rel-
ative to one another, and in that the external sections
(10b2) of the two lateral molding portions (13) extend
in a divergent manner relative to said general pulling
line (9) and also relative to one another, which inter-
nal sections (10b1) and external sections (10b2) of
the two lateral molding portions (13) form the diver-
gent molding sections.

3. The cover as claimed in either one of claims 1 and
2, characterized in that the internal sections (10b1)
and/or external sections (10b2) of the two lateral
molding portions (13) extend in a divergent manner
relative to said general pulling line (9) and also rel-
ative to one another, toward the distal zone (3b2) of
the breakage starting line (3).

4. The cover as claimed in any one of claims 1 to 3,
characterized in that the internal sections (10b1)
of the two lateral molding portions (13) are connected
at a first end close to the general pulling line (9), via
a first junction section (10b4) extending on the gen-
eral pulling line (9), and in that the two sections
(10b1, 10b2) of each of said lateral molding portions
(13) are connected via a second junction section
(10b3) at their second end situated at a distance from
the general pulling line (9) and close to the breakage
starting line (3).

5. The cover as claimed in any one of claims 1 to 4,
characterized in that the two molding sections
(10b1, 10b2) of one and the same lateral molding
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portion (13) diverge relative to one another from their
ends close to said general pulling line (9) to their
ends distant fro the general pulling line (9).

6. The cover as claimed in any one of claims 1 to 5,
characterized in that the divergent molding sec-
tions (10b1, 10b2) extend in a straight, or at least
substantially straight, line, over at least one portion
of their length.

7. The cover as claimed in any one of claims 1 to 6,
characterized in that the divergent molding sec-
tions (10b1, 10b2) extend symmetrically, or at least
substantially symmetrically, relative to the general
pulling line (9).

8. The cover as claimed in any one of claims 1 to 7,
characterized in that the general pulling line (9)
consists of at least two portions:

- a proximal portion (9a) on the side of the prox-
imal zone (3c) of the breakage starting line (3),
and oriented coaxially or at least substantially
coaxially with the longitudinal axes (6’) of the
gripping member (6), and
- a distal portion (9b) on the side of the distal
zone (3c2) of said starting line (3), and oriented
coaxially or at least substantially coaxially with
a median axis (4’) of the central panel (4) passing
through said distal zone (3c2),

and in that the divergent molding sections (10b1,
10b2) are arranged on said distal portion (9b) of the
general pulling line (9).

9. The cover as claimed in claim 8, characterized in
that at least two other molding sections (10a) are
each arranged on a side of the proximal portion (9a)
of the general pulling line (9), which proximal molding
sections (9a) extend close to and along a portion of
the breakage starting line (3).

10. The cover as claimed in claim 9 in combination with
claim 1, characterized in that the proximal molding
sections (10a) are each connected to the first end of
the external section (10b2) of one of the lateral mold-
ing portions (13).

11. The cover as claimed in any one of claims 1 to 10,
characterized in that the two divergent molding
sections (10b1, 10b2) separate in the proximal to
distal direction of the general pulling line (9).

12. The cover as claimed in claim 11, characterized in
that the central panel (4) is of a generally noncircular
shape, delimited by a breakage starting line (3) com-
prising two longitudinal sections (3a) connected by
two transverse sections (3b),

in that the gripping member (6) is attached at a cor-
ner of said breakage starting line (3) corresponding
to the junction between a first transverse section
(3b1) and a first longitudinal section (3a1) of said
breakage starting line (3) in order to form its proximal
breakage zone (3c), and
in that the two divergent molding sections (10b1,
10b2) separate while leaving the general pulling line
(9) toward the second transverse section (3b2) of
said breakage starting line (3) forming the distal
breakage zone.

13. The cover as claimed in any one of claims 1 to 12,
characterized in that the central panel (4) also com-
prises molding sections (11) extending along and
close to at least a portion of the length of the break-
age starting line (3), and in that the internal molding
sections (10) and peripheral molding sections (11)
of the central panel (4) are connected to one another
so as to form together a single continuous molding.

Patentansprüche

1. Metalldeckel für einen Behälterkörper, insbesonde-
re für einen Behälter der Metallkonservendosenart,
wobei der Deckel (1) (i) einen umlaufenden Teil (2)
für seine Montage auf dem Behälterkörper und (ii)
einen mittleren Teil (4) umfasst, der eine mittlere Ver-
schlussplatte bildet, die von dem umlaufenden Teil
(2) begrenzt und mit diesem mittels einer Sollbruch-
linie (3) verbunden ist,
wobei die mittlere Platte (4) im Bereich einer ihrer
Oberflächen mit einem Greifelement (6) ausgestat-
tet ist, das sich aus zwei Teilen zusammensetzt,
durch die eine Leingssymmetrieachse (6’) verläuft:
einem ersten Teil (7), der fest mit der mittleren Platte
(4) verbunden ist, und einem zweiten eigentlichen
Greifteil (8),
wobei das Greifelement (6) das Ausüben eines Zugs
auf die mittlere Platte (4) ermöglicht, um die Sollbru-
chilnie (3) von einer proximalen Zone (3c), die an
das Greifelement (6) angrenzt, bis zu einer dem
Greifelement (6) gegenüberliegenden distalen Zone
(3b2) zu brechen,
wobei das Greifelement (6) dazu vorgesehen ist,
sich bei diesem Zug mindestens annähernd über die
Länge und in Bezug auf eine allgemeine Zuglinie (9),
die von der mittleren Platte (4) zwischen der proxi-
malen Zone (3c) und der distalen Zone (3b2) abge-
grenzt wird, fortzubewegen,
wobei die mittlere Platte (4) außerdem eine oder
mehrere innere Kehlungen (10) umfasst, die von
Kehlungsabschnitten (10a, 10b) gebildet werden
und die zum Verstärken ihrer Biegebestöndigkeit
mindestens entlang Linien, die quer zu der allgemei-
nen Zuglinie (9) verlaufen, angeordnet sind, wobei
mindestens zwei der inneren Kehlungsabschnitte
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(10b1, 10b2) auf jeweils einer Seite der allgemeinen
Zuglinie (9) eingerichtet sind,
dadurch gekennzeichnet, dass die inneren Keh-
lungsabschnitte (10b) zwei seitliche Kehlungsteile
(13) bilden, die jeweils auf einer Seite der allgemei-
nen Zuglinie (9) eingerichtet sind, wobei die seitli-
chen Kehlungsteile (13) jeweils (i) einen Innenkeh-
lungsabschnitt (10b1) auf einer der allgemeinen
Zuglinie (9) und (ii) einen Außenkehlungsabschnitt
(10b2) umfassen, der sich in dem Raum erstreckt,
der den Innenabschnitt (10b1) von der Sollbruchlinie
(3) trennt, und dass die Innenabschnitte (10b1) und/
oder die Außenabschnitte (10b2) von zwei seitlichen
Kehlungsteilen (13) sich in Bezug auf die allgemeine
Zuglinie (9) und ebenfalls zueinander divergierend
erstrecken, wodurch divergierende Kehlungsab-
schnitte gebildet werden.

2. Deckel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Innenabschnitte (10b1) von zwei seit-
lichen Kehlungsteilen (13) sich in Bezug auf die all-
gemeine Zuglinie (9) und ebenfalls zueinander di-
vergierend erstrecken und dass die Außenabschnit-
te (10b2) von zwei seitlichen Kehlungsteilen (13)
sich in Bezug auf die allgemeine Zuglinie (9) und
ebenfalls zueinander divergierend erstrecken, wo-
bei die Innenabschnitte (10b1) und die Außenab-
schnitte (10b2) von zwei seitlichen Kehlungsteilen
(13) die divergierenden Kehlungsabschnitte bilden.

3. Deckel nach einem der Ansprüche 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Innenabschnitte
(10b1) und/oder Außenabschnitte (10b2) von zwei
seitlichen Kehlungsteilen (13) sich in Bezug auf die
allgemeine Zuglinie (9) und ebenfalls zueinander di-
vergierend in Richtung der distalen Zone (3b2) der
Sollbruchlinie (3) erstrecken.

4. Deckel nach einem der Ansprüche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Innenabschnitte (10b1)
von zwei seitlichen Kehlungsteilen (13) im Bereich
eines ersten Endes in der Nähe der allgemeinen
Zuglinie (9) durch einen ersten Schnittstellenab-
schnitt (10b4) miteinander verbunden sind, der sich
im Bereich der allgemeinen Zuglinie (9) erstreckt,
und dass die zwei Abschnitte (10b1, 10b2) jedes der
seitlichen Kehlungsteile (13) durch einen zweiten
Schnittstellenabschnitt (10b3) im Bereich ihres zwei-
ten Endes verbunden sind, das sich in einem Ab-
stand von der allgemeinen Zuglinie (9) und in der
Nähe der Sollbruchlinie (3) befindet.

5. Deckel nach einem der Ansprüche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die zwei Kehlungsabschnit-
te (10b1, 10b2) ein und desselben Kehlungsteils (13)
zueinander von ihren Enden in der Nähe der allge-
meinen Zuglinie (9) bis zu ihren Enden in einem Ab-
stand von der allgemeinen Zuglinie (9) divergieren.

6. Deckel nach einem der Ansprüche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die divergierenden Keh-
lungsabschnitte (10b1, 10b2) sich über mindestens
einen Teil ihrer Länge geradlinig oder mindestens
im Wesentlichen geradlinig erstrecken.

7. Deckel nach einem der Ansprüche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die divergierenden Keh-
lungsabschnitte (10b1, 10b2) sich in Bezug auf die
allgemeine Zuglinie (9) symmetrisch oder minde-
stens im Wesentlichen symmetrisch erstrecken.

8. Deckel nach einem der Ansprüche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die allgemeine Zuglinie (9)
sich aus mindestens zwei Teilen zusammensetzt:

- einem proximalen Teil (9a) der Seite der pro-
ximalen Zone (3c) der Sollbruchlinie (3), der in
Bezug auf die Längsachse (6’) des Greifele-
ments (6) koaxial oder mindestens im Wesent-
lichen koaxial ausgerichtet ist, und
- einem distalen Teil (9b) der Seite der distalen
Zone (3c2) der Sollbruchlinie (3), der in Bezug
auf eine Mittelachse (4’) der mittleren Platte (4),
die durch die distale Zone (3c2) verläuft, koaxial
oder mindestens im Wesentlichen koaxial aus-
gerichtet ist,

und dass die divergierenden Kehlungsabschnitte
(10b1, 10b2) im Bereich des distalen Teils (9b) der
allgemeinen Zuglinie (9) eingerichtet sind.

9. Deckel nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass mindestens zwei andere Kehlungsab-
schnitte (10a) jeweils auf einer Seite des proximalen
Teils (9a) der allgemeinen Zuglinie (9) eingerichtet
sind, wobei die proximalen Kehlungsabschnitte (9a)
sich in der Nähe eines Teils der Sollbruchlinie (3)
und entlang dieses erstrecken.

10. Deckel nach Anspruch 9 in Kombination mit An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die pro-
ximalen Kehlungsabschnitte (10a) jeweils mit dem
ersten Ende des Außenabschnitts (10b2) eines der
seitlichen Kehlungsteile (13) verbunden sind.

11. Deckel nach einem der Ansprüche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die zwei divergierenden
Kehlungsabschnitte (10b1, 10b2) in proximaler zu
distaler Richtung der allgemeinen Zuglinie (9) ab-
weichen.

12. Deckel nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass die mittlere Platte (4) eine allgemeine,
nicht kreisförmige Form aufweist, die von einer Soll-
bruchlinie (3) abgegrenzt wird, die zwei Längsab-
schnitte (3a) umfasst, die durch zwei Querabschnitte
(3b) verbunden sind,
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und dass das Greifelement (6) im Bereich eines Win-
kels der Sollbruchlinie (3) befestigt ist, der der
Schnittstelle zwischen einem ersten Querabschnitt
(3b1) und einem ersten Längsabschnitt (3a1) der
Sollbruchlinie (3) entspricht, um ihre proximale
Bruchzone (3c) zu bilden, und
dass die zwei divergierenden Kehlungsabschnitte
(10b1, 10b2) von der allgemeinen Zuglinie (9) in
Richtung des zweiten Querabschnitts (3b2) der Soll-
bruchlinie (3) abweichen, wodurch die distale Bruch-
zone gebildet wird.

13. Deckel nach einem der Ansprüche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die mittlere Platte (4) außer-
dem Kehlungsabschnitte (11) umfasst, die sich ent-
lang und in der Nähe mindestens eines Teils der
Lange der Sollbruchlinie (3) erstrecken, und dass
die inneren Kehlungsabschnitte (10) und umlaufen-
den Kehlungsabschnitte (11) der mittleren, Platte (4)
derart miteinander verbunden sind, dass sie zusam-
men eine einzige durchgehende Kehlung bilden.
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