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(54) Legemaschine und Verfahren für die Fertigung eines Werkstücks aus Verbundmaterial

(57) Eine Legemaschine für die Fertigung eines
Werkstücks (25) aus Verbundmaterial umfasst eine
Hohlform (6) und wenigstens einen in der Hohlform (6)
zum Auslegen einer Innenfläche der Hohlform (6) mit ei-
nem Materialband bewegbaren Legekopf (3). Die Hohl-
form (6) umfasst wenigstens drei Teilschalen (8, 9, 10),

die zwischen einer ersten Stellung, in der Innenflächen
der Teilschalen (8, 9, 10) dicht aneinander anschließen,
und einer zweiten Stellung, in der die Innenflächen von
wenigstens zwei der Teilschalen (8, 10) durch einen
Spalt (44) getrennt sind, bewegbar sind.
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