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(54) Dispositif de distribution permettant d’éviter le brunissage de sa paroi plastique lorsque celui-

ci contient un produit coloré ou sensible a I’oxydation

(57) La présente invention concerne un dispositif de adouble paroi (4a, 4b), caractérisée en ce que ledit épau-

distribution comportant une enveloppe cylindrique (11),
une tige (8) et disposé entre ladite enveloppe (11) et la-
dite tige (8), un épaulement (2), ledit épaulement (2) étant

lement (2) comprend une cavité ouverte (10), formée en-
tre les deux parois (4a, 4b), et dont I'ouverture est refer-
mée par ladite enveloppe cylindrique (11).
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Description

Domaine technique de l'invention

[0001] La présente invention se rapporte a la distribu-
tion de produits qui présentent I'inconvénient de migrer
lorsqu’ils sont stockés ou susceptibles de se dégrader
par oxydation, tels que des produits comprenant des ar6-
mes, des colorants, des produits alimentaires ou des sol-
vants.

[0002] En particulier, la présente invention concerne
un tube avec collet a double paroi, ainsi que son utilisa-
tion afin de distribuer des produits comprenant des actifs
migrants, et ce, notamment dans le domaine des cos-
métiques.

Etat de la technique

[0003] Les produits de coloration pour les cheveux
comprennent, un ensemble de colorants afin d’induire
des nuances en plus d’une teinte de base a la masse
capillaire. Or ce type de composé est trés sensible a I'oxy-
dation. En effet, s’il est contenu dans un tube ou un flacon
en plastique, il a tendance a migrer de l'intérieur vers
I'extérieur du tube ou du flacon créant au contact de I'oxy-
gene, un brunissementinesthétique du tube ou duflacon.
En particulier pour les tubes laminés, dont la jupe est
protégée par un film d’aluminium, le brunissement se pro-
duit sur la partie externe du collet

[0004] Le documentJP 11 011 501 concerne un tube
permettant d’éviter la migration de solvant organique ou
aromatique vers I'extérieur et d’'empécher 'oxygene de
I'airde rentrer dansle tube. Pour cela, celui-cicomprend :
un corps cylindrique, rempli par exemple d’'une créme
contenant un aromatique, sur lequel est monté un em-
bout. Sur cet embout est monté un bec verseur. Au ni-
veau de la jonction avec la paroi cylindrique, le collet
comprend une double paroi comprimant I'extrémité de la
paroi cylindrique, empéchant ainsi la migration de pro-
duit.

[0005] Une autre solution proposée dans I'état de la
technique consiste arapporter, parsoudure, une rondelle
d’'un complexe multicouches contenant un film alumi-
nium sur I'extérieur ou sur l'intérieur du collet d’un tube
laminé.

[0006] Toutefois, il s’est avéré que les solutions pro-
posées ci-dessus ne soient pas assez satisfaisantes.
[0007] Unprobléme que la présente invention propose
de résoudre est de fournir un dispositif de distribution qui
évite tout ou partie des inconvénients précités de l'art
antérieur. En particulier, un but de l'invention est de ré-
soudre le probléme du brunissage des parois d’un collet
de tube laminé contenant des actifs migrants colorés.

Résumé de l'invention

[0008] A cet effet, 'invention a pour objet un dispositif
de distribution en plastique comportant une enveloppe
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cylindrique, une tige et disposé entre ladite enveloppe et
ladite tige, un épaulement, ledit épaulement étant a dou-
ble paroi, caractérisée en ce que ledit épaulement com-
prend une cavité ouverte, formée entre les deux parois,
et dont I'ouverture est refermée par ladite enveloppe cy-
lindrique.

[0009] Cette double paroi, alliée a la présence de la
cavité complétement fermée par I'enveloppe cylindrique
(telle qu’un corps de tube), présente I'avantage de mas-
quer le brunissage consécutif a I'oxydation par exemple
d’un produit colorant contenu dans le dispositif, et qui
aurait migré de l'intérieur vers I'extérieur de celui-ci lors
de son stockage.

[0010] De préférence, la double paroi comporte une
paroi supérieure dont au moins une premiére partie est
en contact avec I'extérieur et une seconde partie est re-
couverte par ladite enveloppe cylindrique, de sorte a étre
non en contact avec I'extérieur, et une paroi inférieure,
disposée a l'intérieur du dispositif de distribution.
[0011] Avantageusement, la paroi supérieure et la pa-
roi inférieure sont sensiblement paralléles.

[0012] Selon une premiere variante de réalisation, la
seconde partie de la paroi supérieure est trouée d’'un
orifice formant 'ouverture de la cavité.

[0013] Selon une seconde variante de réalisation, une
portion de la paroi inférieure est également recouverte
par ladite enveloppe cylindrique.

[0014] De maniere avantageuse, I'épaulement pré-
sente une épaisseur de I'ordre de 0,8mm a 3,0 mm, de
préférence de I'ordre de 2,0 mm a 2,5 mm.

[0015] Selon une caractéristique de l'invention, les pa-
rois de la double paroi présentent une épaisseur de I'or-
dre de 0,3 mm a 1,0 mm, de préférence de I'ordre de 0,5
mm a 0,8 mm.

[0016] De préférence, I'épaulement présente, au ni-
veau de la paroi supérieure, une encoche coopérant avec
une des extrémités de I'enveloppe cylindrique.

[0017] Préférentiellement, la tige est filetée, de sorte
a coopérer avec un bouchon.

[0018] Un autre but de la présente invention concerne
I'utilisation du dispositif de distribution décrit ci-dessus,
pour stocker et/ou distribuer des produits comprenant
des actifs migrants, tels que des solvants ou des colo-
rants, des aliments sensibles a I'oxydation.

[0019] En particulier, le dispositif selon l'invention est
utilisé pour stocker et distribuer des produits cosméti-
ques et notamment des colorants pour cheveux.

Bréve description des figures

[0020] L’invention sera mieux comprise, et d’autres
buts, détails, caractéristiques et avantages de celle-ci
apparaitront plus clairement au cours de la description
suivante d’'un mode de réalisation particulier de 'inven-
tion, donné uniquement a titre illustratif et non limitatif,
en référence aux dessins annexés.

[0021] Sur ces dessins :
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- lafigure 1représente une vue en coupe longitudinale
partielle, d’'un dispositif de distribution (la) selon un
premier mode de réalisation de l'invention ;

- lafigure 2 représente une vue en coupe longitudinale
partielle du dispositif de distribution de la figure 1
selon une variante de réalisation (dispositif 1b) ;

- etlafigure 3 représente un agrandi du dispositif de
distribution de la figure 2 illustré sans le corps du
tube.

Description détaillée d’'un mode de réalisation de I'in-
vention et d’une de ses variantes

[0022] Le dispositif de distribution 1a ou 1b (variante
deréalisation) comprend : une enveloppe cylindrique 11,
reliée a une de ses extrémités a une tige filetée 8 par
l'intermédiaire d’un épaulement 2 et a son autre extrémité
a un fond plein (non représenté),

[0023] L’enveloppe cylindrique 11 est, comme cela est
illustré sur les figures 1 a 2, de section circulaire et forme
avec le fond plein un tube creux a collet fileté. Par collet,
on entend I'ensemble formé par la tige 8 et 'épaulement
2. Le fond plein est généralement fermé par soudure
aprés remplissage du tube par un produit cosmétique,
comme un colorant pour cheveux. Pour la suite de la
description, I'ensemble « enveloppe cylindrique 11 et
fond plein » sera nommeé corps de tube.

[0024] Le corps de tube peut-étre fabriqué en polyé-
thyléne, en polypropyléne ou en polyester. Il peut méme
étre formé de complexes multicouches, comportant
éventuellement un film barriere (par exemple : Aly,
EVOH, polyamide). Ce corps de tube est de préférence
déformable avec mémoire de forme afin qu'il soit plus
facile pour un utilisateur d’expulser le produit contenu a
I'intérieur de celui-ci. Il présente généralement une épais-
seur de I'ordre 0.15 a 0.60 mm, de préférence de I'ordre
de 0.25 mm et peut-étre fabriqué par laminage. Comme
décrit ci-dessus, le corps de tube est relié a son autre
extrémité, c’est-a-dire celle non destinée a étre fermée
par soudure, a un collet présentant une tige filetée 8. Le
collet, c’est a dire 'ensembile tige et épaulement, est gé-
néralement rigide contrairement au corps de tube.
[0025] La tige 8 est en effet filetée de sorte a pouvoir
étre vissée avec un bouchon et présente un orifice de
sortie 9. Elle est également en matiére plastique tel qu’en
polyéthyléne, en polypropyléne ou en polyester. Dans
une variante de réalisation la tige 8 peut étre non filetée
et présenter a la place un encliquetage afin que le corps
de tube soit fermé avec un bouchon par encliquetage.
[0026] Entre le corps de tube et la tige filetée 8 est
disposé un épaulement 2. Celui-ci présente, quel que
soit le mode de réalisation (figures 1 & 3), une double
paroi 4. Cette double paroi 4 comporte une paroi supé-
rieure 4a et une paroi inférieure 4b, sensiblement paral-
Ieles. Une premiere partie de la paroi supérieure 4a est
en contact avec I'extérieur, tandis qu’une seconde partie
de cette paroi 4a est en contact avec le corps du tube
(c’est a dire enveloppe cylindrique 11). Le corps du tube
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recouvre en effet une partie de la paroi supérieure 4a.
[0027] Entre ces deux parois 4a et 4b est formé un
espace formant une cavité 10, fermée non pas par les
doubles parois 4a ou 4b, mais par une portion du corps
de tube. La migration sera limitée a la paroi 4b car les
principes actifs ne migreront pas dans la partie 4a. Cette
partie 4a ne présentera donc pas de défauts, tels que
coloration ou brunissement et I'intégrité visuelle du tube
sera conservée. De plus, la paroi supérieure et/ou le
corps de tube sert de barriére supplémentaire si jamais
la cavité 10 est remplie.

[0028] Dans la premiére variante de réalisation repré-
sentée a la figure 1, 'épaule 2 est oblique. La cavité 10
estreéalisée parinjection assistée par gaz tel que de 'azo-
te. Afin de faire rentrer le gaz, une ouverture annulaire 6
est disposée au niveau de la paroi supérieure 4a et plus
précisément, par exemple, au niveau de sa seconde par-
tie. Dans cette variante, la paroi latérale du tube est for-
mée de cette seconde partie de la paroi 4a et du corps
du tube 11. D’ailleurs, le corps de tube recouvre I'ouver-
ture 6 pour éviter tout écoulement de produit en dehors
du dispositif de distribution.

[0029] Dans la seconde variante de réalisation repré-
sentée aux figures 2 et 3, 'épaulement 2 est horizontal.
Cet épaulement 2 est formé par la paroi supérieure 4a
et la paroi inférieure 4b qui sont paralleles et sont donc
également sensiblement horizontales. Cette variante de
réalisation peut-étre formée par injection avec tiroir. La
cavité 10 est formée par I'espace laissé entre ces deux
parois 4a et 4b et qui débouche vers le corps de tube.
Telquereprésenté surlesfigures 2 et 3, la paroiinférieure
4b peut présenter une longueur légerement plus grande
que la paroi supérieure 4a.

[0030] En outre et pour les deux variantes de réalisa-
tion, le corps du tube est soudé a I'épaulement 2 a partir
d’'une encoche 3 présente sur la surface extérieure au
niveau de la jonction de la premiére partie et la seconde
partie de la paroi supérieure 4a.

[0031] Bien que linvention ait été décrite en liaison
avec plusieurs modes de réalisation particuliers, il est
bien évident qu’elle n'y est nullement limitée et qu’elle
comprend tous les équivalents techniques des moyens
décrits ainsi que leurs combinaisons si celles-ci entrent
dans le cadre de I'invention.

Revendications

1. Dispositif de distribution en plastique comportant
une enveloppe cylindrique (11), une tige (8) et dis-
posé entre ladite enveloppe (11) et ladite tige (8), un
épaulement (2), ledit épaulement (2) étant a double
paroi (4a, 4b), caractérisée en ce que ledit épau-
lement (2) comprend une cavité ouverte (10), formée
entre les deux parois (4a, 4b), et dont 'ouverture est
refermée par ladite enveloppe cylindrique (11).

2. Dispositif de distribution selon la revendication 1,
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dans lequel la double paroi (4a, 4b) comporte une
paroi supérieure (4a) dont au moins une premiére
partie est en contact avec I'extérieur et une seconde
partie est recouverte par ladite enveloppe cylindri-
que (11), et une paroi inférieure, disposée a l'inté-
rieur du dispositif de distribution.

Dispositif de distribution selon la revendication 2,
dans lequel la paroi supérieure (4a) et la paroi infé-
rieure (4b) sont sensiblement paralléles.

Dispositif de distribution selon la revendication 3,
dans lequel la seconde partie de la paroi supérieure
(4b) est trouée d’un orifice (6) formant 'ouverture de
la cavité (10).

Dispositif de distribution selon I'une des revendica-
tions 2 a 4, dans lequel une portion de la paroi infé-
rieure est également recouverte par I'enveloppe cy-
lindrique (11).

Dispositif de distribution selon I'une des revendica-
tions précédentes, dans lequel I'épaulement présen-
te une épaisseur de I'ordre de 0,8mm a 3,0 mm, de
préférence de I'ordre de 2,0 mm a 2,5 mm.

Dispositif de distribution selon I'une des revendica-
tions précédentes, dans lequel les parois de la dou-
ble paroi présentent une épaisseur de I'ordre de 0,3
mm a 1,0 mm, de préférence de I'ordre de 0,5 mm
a 0,8 mm.

Dispositif de distribution selon I'une des revendica-
tions précédentes, dans lequel I'épaulement (2) pré-
sente, au niveau de la paroi supérieure (4a), une
encoche (3) coopérant avec une des extrémités de
I'enveloppe cylindrique (11).

Dispositif de distribution selon I'une des revendica-
tions précédentes, dans lequel la tige (8) est filetée,
de sorte a coopérer avec un bouchon.

Utilisation du dispositif de distribution selon 'une des
revendications 1 a 9, pour stocker et/ou distribuer
des produits comprenant des actifs migrants ou sus-
ceptibles de se dégrader au contact de I'oxygene,
tels que des solvants ou des colorants, arébmes, pro-
duits alimentaires.
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