
Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

(19)
E

P
2 

44
5 

30
6

A
3

TEPZZ 445¥Z6A¥T
(11) EP 2 445 306 A3

(12) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

(88) Date de publication A3: 
26.12.2012 Bulletin 2012/52

(43) Date de publication A2: 
25.04.2012 Bulletin 2012/17

(21) Numéro de dépôt: 11186267.8

(22) Date de dépôt: 21.10.2011

(51) Int Cl.:
H05B 6/02 (2006.01) H05B 6/06 (2006.01)

H05B 6/12 (2006.01)

(84) Etats contractants désignés: 
AL AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB 
GR HR HU IE IS IT LI LT LU LV MC MK MT NL NO 
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Etats d’extension désignés: 
BA ME

(30) Priorité: 21.10.2010 FR 1004134

(71) Demandeur: FagorBrandt SAS
92500 Rueil Malmaison (FR)

(72) Inventeur: Alirol, Etienne
45380 La Chapelle Saint Mesmin (FR)

(54) Procédé de commande en fonctionnement d’une table de cuisson à induction et table de 
cuisson à induction utilisant ce procédé

(57) Une table de cuisson à induction alimentée par
une tension alternative comporte au moins un système
d’alimentation produisant une tension redressée et filtrée
(V2), chaque système d’alimentation alimente au moins
un dispositif à onduleur. Le procédé de commande com-
prend une étape de modification (10) de la commande
dudit au moins un dispositif à onduleur lorsque la valeur
instantanée de ladite tension redressée et filtrée (V2)
d’alimentation dudit au moins un dispositif à onduleur est
comprise entre le minima périodique et 20% de plus que
ledit minima périodique ; ladite modification de la com-
mande dudit au moins un dispositif à onduleur désignant
le démarrage, la modification de la fréquence ou du rap-
port cyclique, ou l’arrêt du ou des signaux de commande
dudit au moins un dispositif à onduleur.
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