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(57)  Die Erfindung bezieht sich auf ein Fertigbauteil
als Anschlusselement flr eine auskragende Balkonplat-
te, bestehend aus einem als vorgefertigtes Bauteil aus-
gebildeten Dammkarper, wobei in diesen Uber die Lange
verteilt angeordnete Zugstabe einlegbar sind und im un-
teren Bereich des Dammkodrpers Ausnehmungen fir
Drucklager mit geringer Warmeleitfahigkeit und hoher

Fertigbauteil fiir eine auskragende Balkonplatte

Druckfestigkeit angeordnet sind und tiber die AufRenseite
des Dammkdrpers vorspringende zahnartige Veranke-
rungsvorspringe vorgesehen sind, wobei die Veranke-
rungsvorspriinge an Zahnscheiben angeordnet sind, und
wobei die Zahnschreiben in Schlitzen des Dammkérpers
eingesetzt sind und die Drucklager aus einem Kunststoff-
gitterelement bestehen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Fertigbauteil
als Anschlusselement flir eine auskragende Balkonplat-
te.

[0002] Fertigbauteile fir eine auskragende Balkon-
platte sind beispielsweise aus der DE 196 52 165 C2
oder der DE 10 2007 050 059 A1 bekannt.

[0003] Die Beanspruchungen in diesen Fertigbautei-
len entstehen aus dem Balkoneigengewicht, der Ver-
kehrslast durch Nutzung sowie der Folge von Tempera-
turbewegungen.

[0004] Die Temperaturbewegungistdabeiein sehrbe-
deutender Lastfall. Tagstber dehnt sich der Balkon par-
allel zum Gebaude aus, wahrend er sich nachts verkurzt.
Diese standige Bewegung wird jahreszeitenbedingt ver-
starkt. Fur einen Balkon von 7 m Lange und einer Breite
in der Regel zwischen 1,20 und 2,50 m verlangert sich
der Balkon im Sommer von 7,000 m auf 7,005 m, also
um einige Millimeter und im Winter gibt es eine entspre-
chende Verkiirzung. Uber einen Zeitraum von 80 Jahren
betrachtet, gibt es tber 100.000 solcher Verformungs-
zyklen und das Material des Anschlusselementes wird
daher ermiden.

[0005] Wahrend der Balkon sich bewegt, bleibt die
Decke oder die Wand, weil hinter einer Auiendammung
liegend, ohne derartige Verformungen. Das eigentliche
Fertigbauteil und damit das Anschlusselement muss die-
se Bewegung zulassen, also horizontal gleitfahig sein,
damit die Ermidungsbeanspruchung nicht durch die zu
Uberwindende Reibung oder gar entsprechende Zwange
erhoht wird. In der vertikalen Richtung sind die Gewichts-
lasten aufzunehmen und ein Gleiten in dieser Richtung
ist nicht moglich.

[0006] Versuche haben ergeben, dass die in den bei-
den genannten Literaturstellen beschriebenen Fertig-
bauteile die Last nur sehr eingeschrankt aufnehmen
koénnten. Diese Einbauteile sind zu starr, quasi ein steifer
Kasten, der bei Temperaturlasten zu gro-fe Spannun-
gen auf sich zieht. Es kommt zum schnellen Versagen.
Aus dem gleichzeitigen Wirken der vertikalen Gewichts-
lasten und der horizontalen Bewegungen kommt es zu
unglinstigen mehraxialen Spannungsiberlagerungen.
Dies ist fiir den anschlieRenden Beton unguinstig, da er
unkontrolliert aus unterschiedlichen Richtungen belastet
wird.

[0007] Bislang waren die AuBRenddmmungen auf 80
mm bis 100 mm ausgelegt. Die Balkondicken liegen tb-
licherweise bei 20 cm, so dass die bisherigen Querkraf-
telemente mit schragen Zugstaben aus Stahl ausgebildet
sind. Wird nun die Auflenddmmung und damit das Fer-
tigbauteil dicker, so ergeben sich sehr flache Neigungen
fur den Schragstab als Querkraftelement, die zu keinem
brauchbaren Lastabtrag mehr fihren.

[0008] Inder EP 1564 336 A1 wird ein thermisch iso-
lierendes Bauelement beschrieben, bei welchem Druck-
und Schublager vorgesehen sind, die einteilig ausgebil-
det sind, d. h. also die Uber die Oberflache des Damm-
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korpers vorspringenden Zahne sind einteilig mit den ei-
gentlichen Drucklagern. Durch die Verbindung von Zahn-
scheibe und Drucklager in einem Teil kommt es zu einer
Ubergrofien Druckkraft im Bereich der Drucklager und
es kann zu Betonabplatzungen fihren.

[0009] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
strenge Gliederung des Anschlusselementes herbeizu-
fuhren und die Moglichkeit zu schaffen, gréRere Damm-
dicken des Fertigbauteiles zu erreichen.

[0010] Diese Aufgabe wird einerseits Uiber eine oder
mehrere Zahnscheiben als Querkraftelemente gelost,
andererseits durch Drucklager mit einer acht- bis zwolf-
fachen Festigkeit des Deckenbetons mit einem die hori-

zontale Beweglichkeit férdernden Hohlraumquer-
schnitts.
[0011] GemaR der Erfindung werden zur Verbindung

anstelle der bekannten Querkraftstabe (DE 196 52 165
C2) oder der an den Auflenseiten des Fertigbauteiles
vorgesehenen Verankerungsvorspriingen (DE 10 2007
050 059 A1) oder den Druck- und Schublagern (EP 1
564 336 A1) Zahnscheiben vorgeschlagen, die in Schlit-
ze des Dammkodrpers iber dessen Lange verteilt einge-
setzt sind. Diese Zahnscheiben sind unabhangig von den
Drucklagern und wirken als Querkraftelemente und wer-
den in Schlitzen eingesetzt, die im Dammkoérper ausge-
nommen sind. Hierbei reichen die Zahnscheiben nicht
bis zur Unterkante des Dammkoérpers, sondern sitzen in
Schlitzen innerhalb des Dammkérpers.

[0012] Die Erfindung schlagt also eine strenge Gliede-
rung des Anschlusselementes vor, wobei eine Trennung
der mehraxialen Spannungszustédnde erzwungen wird
und daher bis zu 20 cm Dammestoffdicke mdglich wird.
Der starre Kasten wird aufgelést, quasi zerschnitten.
[0013] ZurL&sung der der Erfindung zugrunde liegen-
den Aufgabe werden auch Drucklager vorgeschlagen,
die nicht aus einem Block bestehen, sondern diese
Drucklager sind aus Stegen zusammengesetzt und sind
dadurch nachgiebiger und kdnnen besser auf Tempera-
turunterschiede reagieren.

[0014] Die Zahnscheiben weisen mindestens einen
Zahn an jeder Seite auf, die beide die gleiche GréRe auf-
weisen.

[0015] GemaR der Erfindung kann aber auch vorge-
sehen sein, dass auf jeder Seite mindestens zwei Zahne
vorhanden sind, wobei dann der obere Zahn zur Balkon-
seite und der untere Zahn auf der Deckenseite langer
ausgebildet sind als die anderen.

[0016] Die vertikale Stirnflaiche im Bereich der gréRe-
ren Zahne ist als Druckflache zur Balkondecke ausge-
bildet. Die Druckflache reicht von der Scheibenecke bis
etwa zur Mitte des gréReren Zahnes. Das mathemati-
sche Verhaltnis von dieser vertikalen Druckflache zur
Summe der horizontalen Zahnflache entspricht etwa der
Quadratwurzel gebildet aus Dammstoffdicke dividiert
durch 80 mm.

[0017] In dem oberen gréReren Zahn kann eine Boh-
rung vorgesehen sein durch die Beton flieRt und dadurch
eine gute Verbindung schafft. Die eigentlichen Zahn-
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scheiben bestehen aus Kunststoff und zwar vorzugswei-
se aus einem Polyamid-Spritzguss mit fein verteilten
Glasfasern.

[0018] Die aus Kunststoff bestehende Zahnscheibe ist
blechartig ausgebildet, d. h. diinn und zwar 5 bis 12 mm
dick. Sie endet etwa 3 bis 6 cm unterhalb der Balkonober-
kante und ist nicht kraftschliissig mit dem eigentlichen
Fertigbauteil oder dem eingesetzten Drucklager verbun-
den.

[0019] Die balkonseitigen Zdhne an den Zahnschei-
benkénnen anihrer vertikalen Stirn-Auf3enseite zum Bal-
kon hin aufgeraut oder verzahnt ausgebildet sein, wah-
rend die Zahne an ihrer Ober- und Unterseite glatt ge-
staltet sind. Ebenso sind alle deckenseitigen Zahnfla-
chen glatt.

[0020] Die Drucklager werden durch ein Kunststoffgit-
terelement gebildet und bestehen ebenfalls aus einem
Polyamid-Spritzguss, wobei der aus den Kunststoffgit-
tern gebildete Hohlkasten ein Masse- bzw. Tragheitsmo-
ment aufweist, das horizontal gleich maximal 20 % von
Vertikal ist.

[0021] Die Hohlrdume des Hohlkastens des Druckla-
gers kénnen mit brandbestédndigem Material oder nie-
derfestem Spritzguss ausgefllt sein.

[0022] Die Drucklager sind grundséatzlich zur Balkon-
seite hin aufgeraut bzw. verzahnt.

[0023] Die Drucklager reichen auf der Balkonseite
nicht bis zur Stirnflaiche der D@mmung, d. h. entsprechen
nicht ganz der Dammstoffdicke. Der verbliebene Hohl-
raum wird spater mit dem Beton der Balkondecke ver-
gossen.

[0024] Der Abstand zwischen Drucklager und Zahn-
scheibe hangt von den Belastungsverhaltnissen ab. Bei
héheren Lasten muss ein Abstand von 2 cm zwischen
dem unteren Drucklagerrand als héchst belastete Stelle
im Lager und dem unteren Rand der Zahnscheibe vor-
handen sein.

[0025] Vorteilhaftist das Kunststoffmaterial Polyamid-
Spritzguss mit feinteiligen Glasfasern, etwa 30 bis 60 Vo-
lumenprozent und infolge der Gitterkonstruktion ergibt
sich aus dem Spritzgussvorgang eine Richtung der Fa-
sern. Dies bewirkt infolge der erzwungenen Orientierung
der Fasern eine Uberdurchschnittliche Festigkeitssteige-
rung und Querverformungsmoglichkeit.

[0026] Die gitterformige Ausbildung hat weiterhin den
Vorteil, dass nach dem Spritzvorgang keine langen Aus-
kihlzeiten erforderlich sind, andernfalls wirde die Ho-
mogenitat und damit die Festigkeit des Drucklagers lei-
den. Ein dlnner Streifen lasst sich dagegen im Spritz-
guss- oder auch GieRverfahren zielsicher herstellen.
[0027] Daher geniigt weniger Kunststoffmaterial, wo-
bei es auch wesentlich ist, dass durch die Auflésung des
Kérpers in eine Hohlform sich die Steifigkeit gegentber
Temperaturbewegung deutlich gegenliber Vollmaterial
reduziert.

[0028] Auch kann die 8 mm dicke Zahnscheibe vorteil-
haft in eine Gitterform gebracht werden, indem an 5 mm
dicken Vollmaterial beidseitige Rippen angeformt sind,
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die sich an den Zahnen fortsetzen und diese verdicken.
Die Verdickung der Scheibe entsteht vorteilhaft an den
Druckpunkten der groReren Zéhne.

[0029] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden
nachfolgend anhand der Zeichnungen erlautert. Die
Zeichnungen zeigen dabei in

Fig. 1u. 1a  die Ansicht eines und einen Schnitt durch
einen Dammkéorper, in

Fig. 2 eine Zahnscheibe, in

Fig. 3 die Ausbildung von Gestaltungsformen
fur die Drucklager, in

Fig. 4 eine abgeanderte Ausfihrungsform ei-
nes Teiles der Zahnscheiben, in

Fig. 5 eine Einzelheit einer Zahnscheibe und in

Fig. 6 eine abgeanderte Ausflihrungsform einer
Zahnscheibe.

[0030] Fig. 1 zeigt einen Dammkdrper 1, der bei dem

dargestellten Ausflihrungsbeispiel zur Verdeutlichung
der Erfindung 60 cm lang ist, eine Héhe von 15 cm auf-
weist, bei einer Balkondicke von 20 cm und eine Damm-
Dicke von 8 cm. In diesem Dammkdorper sind in Schlitze
13 u. 13a im Abstand voneinander mehrere Zahnschei-
ben 4 einsetzbar, deren Gestaltung aus Fig. 2 und Fig.
4 deutlicher hervorgeht.

[0031] AuRBerdemsind Aufnahmerdume 7 furdieinFig.
3 dargestellten Drucklager 3, 3a, 3b vorgesehen. Die
Darstellung in Fig. 1 soll nur allgemein das Fertigbauteil
zeigen, das als Anschlusselement fiir eine auskragende
Balkonplatte dient.

[0032] Die Ausnehmungen 13 fur die Zahnscheiben 4
sind etwa 2 cm von den Ausnehmungen 7 entfernt. Die
Ausnehmung 13 a liegt etwa mittig zwischen den Aus-
nehmungen 7, reicht aber bis zur unteren Kante des
Dammkorpers 1.

[0033] InFig.2isteine Zahnscheibe 4 dargestellt, wo-
bei die Balkonseite mit B und die Deckenseite mit D be-
zeichnet ist. Die Zahnscheibe 4 weist dabei zur Balkon-
seite B hin Zahne 5 auf, wahrend zur Deckenseite Zéhne
6 vorgesehen sind. Die oberen Zahne 5 sind dabei weiter
vorstehend gestaltet als die unteren Zahne 5 und die
balkonseitigen Zéhne 5 sind an ihrer vertikalen Auf3en-
seite aufgeraut ausgebildet, so dass eine gute Haftung
erreicht wird. Die vertikalen Stirnflachen im Bereich der
gréReren Zahne 5,6 sind als Druckflachen 10 ausgebil-
det. An der Ober- und Unterseite sind alle Zéhne 5 und
alle Seiten der Zahne 6 glatt ausgebildet. Die Zahnschei-
be 4 besteht aus einem Kunststoffmaterial, vorzugswei-
se Polyamid-Spritzguss, und weist fein verteilte Glasfa-
sern auf in einem Anteil von 30 bis 60 Volumenprozent.
Durch diese Materialwahl wird eine hohe Festigkeit bei
gleichzeitiger groRBer Querverformungsmaoglichkeit er-
reicht. Mit dem Abstand Z ist der Abstand zwischen der
Oberkante des unteren Zahnes 5 und der Unterkante
des unteren Zahnes 6 bezeichnet. Die Dammstoffdicke
ist hier 160 mm, die Hohe der Zahnscheibe 120 mm und
der Abstand Z ist 15 mm.
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[0034] Fig. 1 azeigt einen Horizontalschnitt durch den
Dammkaorper. Die Drucklager 3, 3a, 3b reichen auf der
Balkonseite nicht bis zur Stirnfliche der Dammung.
[0035] In Fig. 3 sind Drucklager 3, 3a und 3b darge-
stellt. Das Drucklager 3 weist eine Breite von 40 mm und
Hohe von 40 mm auf und besteht aus drei vertikalen
Scheiben von jeweils 8 mm und zwei Deckscheiben.
[0036] Integriert sind noch mal zwei Scheiben. Bei der
Ausfiihrungsform des Drucklagers 3a sind vier vertikale
Scheiben, eine Mittelscheibe und zwei Deckscheiben
vorgesehen.

[0037] Die Festigkeit des Kunststoffes ist etwa acht bis
zwolf Mal so hoch wie die des Betons der eigentlichen
Decke, so dass wenig Kunststoffmaterial bendtigt wird
und eine kostenglinstige Herstellung erreicht wird. Durch
die Auflésung des Quaders in eine Hohlform reduziert
sich die Steifigkeit gegenliber Temperaturbewegungen
deutlich gegenliber demim Stand der Technik bekannten
Vollmaterial.

[0038] Die vertikale Flache auf der Balkonseite ist ver-
zahnt bzw. aufgeraut, wodurch eine bei horizontaler Be-
wegung férdernde Zentrierung mit dem Beton des Bal-
kons entsteht.

[0039] Auch hier besteht das Kunststoffmaterial aus
einem Polyamid-Spritzguss mit fein verteilten Glasfa-
sern, d. h. 30 bis 60 Volumenprozent. Durch die durch
den Spritzguss bewirkte Orientierung der Fasern wird
eine Uberdurchschnittliche Festigkeitssteigerung und
Querverformungsmdglichkeit erreicht. In die Hohlrdume
der beiden Drucklager 3 und 3a kann Brandschutzmate-
rial eingebracht werden.

[0040] Drucklager 3 b zeigt ein Gitterelement, dessen
AuBenring 12 mit einer hdheren Druckfestigkeit ausge-
bildet ist als der Kern 13.

[0041] BeiderAusfiihrungsformderZahnscheiben ge-
mal Fig. 4 wird durch die Ausbildung der Zahnscheiben
eine Kunststoffrinne geschaffen, in der Zugstabe 2 ein-
gelegt werden kénnen. Hierfiir weisen die Zahnscheiben
jeweils aufeinander zugerichtete materialeinheitlich aus-
gebildete, sehr diinne Stutzplatten 8 und 9 auf, durch die
die Rinne zur Aufnahme der Zugstébe 2 geschaffen wird.
Die Zugstabe 2 schaffen die obere Bewehrung.

[0042] Im unteren Teil der Zahnscheiben 4 sind die
aus Kunststoff bestehenden Drucklager 3 vorgesehen,
die aber nicht materialeinheitlich mit den Zahnscheiben
verbunden sind. Die Drucklager haben mit 50/ 50 mm
eine groRere Flache als in Figur 1, da kein Abstand zwi-
schen den Scheiben 4 vorgesehen ist.

[0043] Bei der Ausfiihrungsform gemaR Fig. 5 ist im
oberen Bereich der Zahnscheibe ein Zahn 5a vorgese-
hen, in dem eine Bohrung vorgesehen wird, wobei in die-
se Bohrung Beton lauft oder auch ein Querstab oder ein
Blgel zur Rickwandverankerung eingesteckt werden
kann. Auch in diesem Fall sind die Oberseiten der Zahne
glatt ausgebildet, so dass hierdurch ein Gleiten geférdert
wird.

[0044] Die Ausfihrung gemaf Fig. 6 zeigt eine mate-
rialsparende Ausfiuhrung der Zahnscheibe mit vorste-
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henden Rippen, die sich in den Zahnen fortsetzen.

Patentanspriiche

1.

Fertigbauteil als Anschlusselement fur eine auskra-
gende Balkonplatte,

bestehend aus einem als vorgefertigtes Bauteil aus-
gebildeten Dammkorper (1), wobei in diesen Uber
die Lange verteilt angeordnete Zugstabe (2) einleg-
bar sind und im unteren Bereich des Dammkorpers
(1) Ausnehmungen (7) fur Drucklager (3, 3a, 3b) mit
geringer Warmeleitfahigkeit und hoher Druckfestig-
keit angeordnet sind und Uber die AuRenseite des
Dammkdrpers (1) vorspringende zahnartige Veran-
kerungsvorspriinge (5, 6) vorgesehen sind,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Verankerungsvorspriinge (Zahne) (5,6)
unabhangig von den Drucklagern (3, 3a, 3b) an
Zahnscheiben (4) angeordnet sind, die in Schlitzen
(13, 13a) des Dammkorpers (1) Gber dessen Lange
verteilt eingesetzt sind.

Fertigbauteil als Anschlusselement fiir eine auskra-
gende Balkonplatte, bestehend aus einem als vor-
gefertigtes Bauteil ausgebildeten Dammkaorper (1),
wobei in diesen Uber die Lange verteilt angeordnete
Zugstabe (2) einlegbar sind und im unteren Bereich
des Dammkoérpers (1) Ausnehmungen (7) fur Druck-
lager (3, 3a, 3b) und in diesen angeordneten Druck-
lagern (3, 3a, 3b) mit geringer Warmeleitfahigkeit
und hoher Druckfestigkeit angeordnet sind und Gber
die AuRenseite des Dammkérpers (1) vorspringende
zahnartige Verankerungsvorspriinge (5,6) vorgese-
hen sind dadurch gekennzeichnet, dass die
Drucklager (3, 3a, 3b) aus einem Kunststoffgitterele-
ment bestehen.

Fertigbauteil nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein
Zahn (5,6) an jeder Zahnscheibe (4) und an jeder
Seite vorgesehen ist, wobei diese beiden Zahne
(5,6) etwa gleiche Grolke aufweisen.

Fertigbauteil nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei
Zahne (5,6) Ubereinander an jeder Seite an jeder
Zahnscheibe (4) vorgesehen sind, wobei der obere
Zahn (5) und der untere Zahn (6) langer ausgebildet
sind als die anderen Zahne (5,6).

Fertigbauteil nach einem der Anspriiche 1, 3 und 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zahnscheiben
(4) aus Kunststoff bestehen.

Fertigbauteil wenigstens nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das Kunststoffma-
terial der Zahnscheiben (4) aus Polyamid-Spritzguss
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besteht und/oder mit fein verteilten Glasfasern ver-
starkt ist.

Fertigbauteil wenigstens nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die balkonseitigen
Zahne (5) an ihrer vertikalen Stirnflache aufgeraut
bzw. gezahnt ausgebildet sind.

Fertigbauteil wenigstens nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zéhne (5, 6)
an ihrer Oberseite und Unterseite glatt ausgebildet
sind.

Fertigbauteil nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Festigkeit der
Zahnscheiben (4) mindestens acht Mal so hoch ist
wie der Beton der Balkondecke.

Fertigbauteil nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass das Drucklager
(3,3a) balkonseitig um etwa 5-8 mm gegentiber der
vertikalen Stirnseite des Dammkorpers zuriicksteht.

Fertigbauteil nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass die Festigkeit des
Drucklagers (3, 3a, 3b) mindestens acht Mal so hoch
ist wie der Beton der Balkondecke.

Fertigbauteil wenigstens nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass das Kunststoffma-
terial der Drucklager (3, 3a, 3b) Polyamid-Spritzguss
ist mit fein verteilten Glasfasern.

Fertigbauteil wenigstens nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass das Drucklager (3,
3a, 3b) als Hohlkasten ausgebildet ist mit einem
Masse- bzw. Tragheitsmoment horizontal gleich ma-
ximal 20 % von vertikal.

Fertigbauteil wenigstens nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Hohlrdume
des als Drucklager ausgebildeten Hohlkastens
(3,3a) mit brandbestandigem Material ausgefllt
sind.

Fertigbauteil wenigstens nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass das Drucklager
(3,3a) auf der vertikalen Balkonseite eine Aufrauung
bzw. Verzahnung aufweist.

Fertigbauteil nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmung
(7) unten geschlossen ist.

Fertigbauteil nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zahne (5,6)
dicker sind als die Zahnscheibe (4).
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18.

19.

20.

21.

22,

23.

Fertigbauteil nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zahne (5,6)
rechteckig ausgebildet sind.

Fertigbauteil nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass der balkonseitige
Rand der Zahnscheibe (4) kiirzer oder Ianger als der
deckenseitige Rand ausgebildet ist.

Fertigbauteil nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der (die) balkon-
seitige(n) Zahne (5) gegeniiber den deckenseitigen
Zahnen (6) um das Mal} Z, mindestens 15 mm nach
oben versetzt angeordnet sind.

Fertigbauteil nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass das Verhaltnis
Druckflache (10) zur der Summe horizontalen Zahn-
flache(n) etwa der Quadratwurzel gebildet aus
Dammstoffdicke dividiert durch 80 mm entspricht.

Fertigbauteil nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Zahnscheibe
(4) im Bereich der Druckflache (10) dicker ausgebil-
det ist.

Fertigbauteil nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand der
Ausnehmungen (7) von der Ausnehmung (13) min-
destens 1 cm betragt.
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