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(54) Revêtement décoratif avec adhésif intégré pour une pièce mécanique et procédé de 
décoration de la pièce mécanique

(57) Un revêtement décoratif (40), destiné à être ap-
pliqué sur une surface extérieure d’une pièce mécanique
(1), comprenant :
- un adhésif décoratif (30) constitué successivement
d’une couche de colle inférieure, une couche de support
mécanique de l’adhésif et une couche illustrée, l’adhésif
(30) étant appliqué sur la surface extérieure de la pièce
mécanique (1) ;
- une première couche de protection (42) appliquée sur

la surface extérieure de la pièce mécanique (1) en dehors
de la surface recouverte par l’adhésif (30), les surfaces
extérieures de la couche de protection (42) et de l’adhésif
(30) étant continues et
- une deuxième couche de protection (43) appliquée sur
les surfaces extérieures continues de la première couche
de protection (42) et de l’adhésif (30).
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Description

[0001] L’invention concerne le domaine de la décora-
tion d’une pièce mécanique, en particulier, la surface ex-
térieure des pièces mécaniques utilisées dans le domai-
ne ferroviaire qui sont décorées avec de la peinture en
poudre.
[0002] Comme pièces mécaniques à décorer et à pro-
téger, on peut citer à titre d’exemple les tablettes des
sièges qui permettent à des voyageurs de poser leurs
effets personnels tels qu’un ordinateur portable ou un
livre.
[0003] La décoration des pièces mécaniques remplit
une fonction essentiellement esthétique. Cela permet de
personnaliser les pièces et de les rendre plus agréables
à regarder, plus attractives. La décoration de pièces mé-
caniques remplit également une fonction de protection
de la surface extérieure des pièces vis-à-vis des agres-
sions extérieures (graffitis, etc.).
[0004] Pour peindre une pièce mécanique, on peut soit
utiliser une peinture liquide comportant un solvant, soit
une peinture solide se présentant sous la forme de pou-
dre. Par comparaison à une peinture liquide, la peinture
en poudre présente l’avantage d’être plus respectueuse
de l’environnement du fait de l’absence de solvants, les
solvants devant être en outre manipulés avec attention
pour éviter toute inhalation ou ingestion.
[0005] Le procédé de décoration d’une pièce mécani-
que avec une peinture en poudre est un procédé connu
de l’homme du métier et va être rappelé brièvement ci-
après en référence à la figure 1.
[0006] On projette sur la surface de la pièce 1 une pou-
dre de peinture 11 chargée électrostatiquement au
moyen d’un pistolet. La différence de potentiel électrique
entre la surface de la pièce à peindre 1 et la poudre de
peinture 11 issue du pistolet induit une force de Coulomb
qui tend à attirer la poudre de peinture sur la surface.
[0007] Une fois la pièce mécanique 1 recouverte de
poudre de peinture 11, cette dernière passe au four entre
100 et 200°C pour permettre la réticulation ou polyméri-
sation de la poudre de peinture. Après séchage, la pièce
peinte peut être directement expédiée, son temps de fa-
brication étant court par comparaison à la décoration
d’une pièce avec de la peinture liquide.
[0008] Pour protéger la pièce décorée, on projette sur
la surface peinte de la pièce 1 une poudre de vernis 12
chargée électrostatiquement. Sous l’effet de la force de
Coulomb, la poudre de vernis 12 est attirée sur la surface
peinte. De manière similaire à la poudre de peinture 11,
la poudre de vernis 12 est passée au four afin de former
une couche de protection sur la couche de peinture 11.
[0009] De manière préférée, la couche de vernis 12
possède des caractéristiques anti-graffiti et des caracté-
ristiques de protection contre les intempéries (grêle,
pluie, etc.).
[0010] Un tel procédé ne permet malheureusement
pas de décorer une pièce mécanique avec des motifs
ayant des formes et des couleurs variées. Il n’est en par-

ticulier pas possible de décorer la pièce mécanique avec
des dessins numériques ou des photographies.
[0011] Pour résoudre cette difficulté, on connaît des
adhésifs comprenant un motif que l’on vient déposer sur
la surface peinte de la pièce mécanique, le motif de l’ad-
hésif étant de libre choix. Tout type de dessin ou de pho-
tographie peut être reproduit sur un adhésif par impres-
sion numérique ou par sérigraphie. Ces adhésifs sont
vendus de manière courante dans le commerce et com-
prennent successivement plusieurs couches. En réfé-
rence à la figure 2, un tel adhésif 20 comprend de sa
couche inférieure à sa couche supérieure :

- une couche de colle inférieure 22,
- un support mécanique 23,
- une couche d’encre 24 comprenant au moins un mo-

tif,
- une couche de colle supérieure 25,
- un film de protection définitive extérieur 26, constitué

d’un vernis, PVC ou polyester, et

[0012] Comme représenté sur la figure 2, la couche
inférieure de l’adhésif 20 est protégée par un film 21 de
protection inférieur tandis que sa couche supérieure est
protégée par un film de protection supérieur 27.
[0013] Pour fixer l’adhésif 20 sur la surface extérieure
d’une pièce mécanique 1, en référence à la figure 3, on
retire les films de protection inférieure 21 et supérieure
27 et on met en contact la couche de colle inférieure 22
avec la surface extérieure de la pièce 1, la surface de la
pièce 1 ayant été préalablement recouverte d’une cou-
che de peinture 11.
[0014] L’adhésif 20, appliqué sur la surface extérieure
de la pièce mécanique 1, est donc en relief par rapport
à la sous-couche de peinture 11. En raison de ce relief,
l’épaisseur de l’adhésif 20, de l’ordre de 200 micromè-
tres, forme une prise qui peut être aisément saisie par
un passager. Ce dernier peut alors aisément décoller
l’adhésif 20 ce qui détériore l’aspect extérieur de la pièce
1.
[0015] Pour décorer un véhicule, on peut également
appliquer un adhésif sur la surface extérieure du véhicu-
le. Cependant, le relief de l’adhésif forme une prise au
vent lors du déplacement du véhicule ce qui endommage
l’adhésif de manière prématurée, sa durée de vie n’ex-
cédant pas 7 ans alors que celle d’une peinture excède
12 ans.
[0016] En outre, l’adhésif 20 a tendance à se
« décoller » en raison de la dégradation de la couche de
colle supérieure 25 et du film supérieur 26 ; on parle alors
de délaminage des couches de l’adhésif 20. Le délami-
nage est accentué par la vitesse de circulation du véhi-
cule ferroviaire qui excède 300km/h. Un adhésif délami-
né favorise la corrosion du véhicule, l’eau de pluie pou-
vant entrer en contact avec la surface extérieure du vé-
hicule.
[0017] L’adhésif endommagé 20 présente un aspect
inesthétique et il est nécessaire de le remplacer ce qui
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augmente le coût de décoration d’une pièce mécanique.
[0018] Afin d’éliminer ces inconvénients, l’invention
concerne un revêtement décoratif, destiné à être appli-
qué sur une surface extérieure d’une pièce mécanique,
comprenant :

- un adhésif décoratif constitué successivement d’une
couche de colle inférieure, une couche de support
mécanique de l’adhésif et une couche illustrée, l’ad-
hésif étant appliqué sur la surface extérieure de la
pièce mécanique ;

- une première couche de protection appliquée sur la
surface extérieure de la pièce mécanique en dehors
de la surface recouverte par l’adhésif, les surfaces
extérieures de la première couche de protection et
de l’adhésif étant continues et

- une deuxième couche de protection appliquée sur
les surfaces extérieures continues de la première
couche de protection et de l’adhésif.

[0019] Grâce à l’invention, on dispose d’un revêtement
esthétique ayant une grande durée de vie, l’adhésif étant
protégé latéralement par la première couche de protec-
tion et, à l’extérieur, par la deuxième couche de protec-
tion. On parle de revêtement avec adhésif intégré. Cela
est particulièrement avantageux pour une peinture à ba-
se de poudre qui permet d’éviter l’utilisation de solvants
polluants.
[0020] De préférence, l’adhésif possède une épais-
seur comprise entre 20 et 40 micromètres ce qui permet
de l’intégrer à une couche de protection sans créer de
surépaisseur dans le revêtement, ni de relief. Cela est
avantageusement obtenu en diminuant l’épaisseur de la
couche de support mécanique de l’adhésif, l’ensemble
des éléments du revêtement participant au support de la
couche illustrée, en particulier, les deux couches de pro-
tection.
[0021] De préférence encore, la première couche de
protection est une couche de vernis.
[0022] De préférence toujours, la deuxième couche de
protection est une couche de vernis.
[0023] Selon un aspect de l’invention, le revêtement
comporte une sous-couche de peinture entre la surface
extérieure de la pièce, d’une part, et l’adhésif décoratif
et la première couche de protection, d’autre part.
[0024] L’invention concerne également une pièce mé-
canique comportant une surface extérieure recouverte
au moins partiellement par un revêtement décoratif tel
que présenté précédemment.
[0025] L’invention concerne en outre un procédé de
décoration d’une surface extérieure d’une pièce méca-
nique dans lequel :

- on applique un adhésif décoratif sur la surface exté-
rieure de la pièce mécanique, l’adhésif étant consti-
tué successivement d’une couche de colle inférieu-
re, une couche de support mécanique de l’adhésif
et une couche illustrée, l’adhésif décoratif compor-

tant une surface extérieure protégée par un film de
protection ;

- on applique une première couche de protection en
poudre sur ladite surface extérieure de la pièce mé-
canique en dehors de la surface recouverte par l’ad-
hésif, les surfaces extérieures de la première couche
de protection et de la couche illustrée de l’adhésif
étant continues ;

- on retire le film de protection de l’adhésif ;
- on applique une deuxième couche de protection en

poudre sur les surfaces extérieures continues de la
première couche de protection et de la couche illus-
trée de l’adhésif ; et

- on passe la pièce mécanique dans un four pour dur-
cir les première et deuxième couches de protection
en poudre.

[0026] On obtient un revêtement décoratif de grande
qualité et de grande durée de vie. De plus, son procédé
d’obtention ne requiert qu’un nombre limité d’étapes qui
sont simples à mettre en oeuvre. En conservant le film
de protection de l’adhésif, on le protège efficacement à
l’encontre des dépôts de poudre de la première couche
de protection.
[0027] De préférence, au moins une des première et
deuxième couches de protection est une couche de ver-
nis en poudre. De manière préférée, la deuxième couche
de protection est transparente de manière à rendre visi-
ble la couche illustrée de l’adhésif à travers la deuxième
couche de protection.
[0028] De préférence encore, on applique une sous-
couche de peinture en poudre sur la surface extérieure
de la pièce mécanique préalablement à l’application de
la première couche de protection et de l’adhésif. De ma-
nière préférée, les première et deuxième couches de pro-
tection sont transparentes de manière à rendre visible la
couche illustrée de l’adhésif et la sous-couche de pein-
ture à travers les première et deuxième couches de pro-
tection. Le revêtement obtenu est ainsi robuste et esthé-
tique.
[0029] L’invention sera mieux comprise à l’aide du des-
sin annexé sur lequel :

- la figure 1 représente une vue en coupe d’une sur-
face extérieure d’une pièce mécanique recouverte
de peinture selon l’art antérieur (déjà commenté) ;

- la figure 2 représente une vue en coupe d’un adhésif
de décoration selon l’art antérieur avec ses films de
protection (déjà commenté);

- la figure 3 représente une vue en coupe de l’adhésif
de la figure 2 appliqué sur la surface extérieure d’une
pièce mécanique (déjà commenté);

- la figure 4 représente une vue en coupe d’un adhésif
de décoration selon l’invention avec ses films de pro-
tection;

- la figure 5A représente une vue en coupe d’un revê-
tement selon l’invention avec l’adhésif de la figure 4
appliqué sur la surface extérieure d’un véhicule fer-
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roviaire avec son film de protection supérieur;
- la figure 5B représente une vue de dessus de l’ad-

hésif de la figure 5A appliqué sur la surface extérieu-
re du véhicule ;

- la figure 6A représente une vue en coupe du revê-
tement de la figure 5A après application d’une pre-
mière couche de protection sous forme de poudre
en dehors de la surface couverte par l’adhésif ;

- la figure 6B représente une vue de dessus du revê-
tement de la figure 6A avec sa première couche de
protection ;

- la figure 7 représente une vue en coupe du revête-
ment de la figure 6A après retrait du film de protection
supérieur de l’adhésif et application d’une deuxième
couche de protection sous forme de poudre ;

- la figure 8A représente une vue en coupe du revê-
tement de la figure 7 après passage au four du
revêtement ; et

- la figure 8B représente une vue de dessus du revê-
tement de la figure 8A.

[0030] En référence à la figure 8A, une pièce mécani-
que 1, ici la paroi extérieure d’un véhicule ferroviaire,
comporte un revêtement 40 selon l’invention. Ce revête-
ment comprend un adhésif 30 appliqué sur la surface
extérieure de la pièce mécanique 1, une première couche
de protection appliquée 42 sur la surface extérieure de
la pièce mécanique 1 en dehors de la surface recouverte
par l’adhésif 30, les surfaces extérieures de la première
couche de protection 42 et de l’adhésif 30 étant conti-
nues, et une deuxième couche de protection 43 appli-
quée sur les surfaces extérieures continues de la pre-
mière couche de protection 42 et de l’adhésif 30.
[0031] Le procédé de décoration d’une pièce mécani-
que avec un revêtement selon l’invention va être main-
tenant présenté pour une pièce mécanique métallique,
par exemple en aluminium ou en acier, mais il va de soi
que l’invention s’applique également pour d’autres piè-
ces mécaniques, en particulier, des pièces plastiques ou
en bois.
[0032] En référence à la figure 5A, la pièce mécanique
1 à décorer comporte une surface extérieure sur laquelle
est formé le revêtement. A titre d’exemple, la surface
extérieure de la pièce mécanique 1 est plane sur la figure
5A mais il va de soi que l’invention s’applique également
à une pièce mécanique de forme concave, convexe ou
comportant un relief sur sa surface extérieure.
[0033] Dans cet exemple, la surface extérieure de la
pièce mécanique 1 est recouverte par une couche de
peinture 41, connue également de l’homme du métier
sous la désignation aprêt 41. Dans cet exemple, la cou-
che de peinture 41 est une peinture en poudre qui a été
déposée au pistolet électrostatique puis passée au four
pour polymériser. Comme représenté sur la figure 5A,
l’adhésif 30 est appliqué sur la couche de peinture 41.
[0034] En référence à la figure 4, l’adhésif 30 est cons-
titué d’une couche de colle inférieure 32, une couche 33
de support mécanique de l’adhésif et une couche 34 il-

lustrée comportant, de préférence, un motif imprimé.
Lors de son stockage et de sa manipulation, l’adhésif est
protégé par un film de protection inférieur 31 et un film
de protection supérieur 35 comme représenté sur la fi-
gure 4.
[0035] Cet adhésif 30 présente comme particularité
d’avoir une épaisseur très faible en utilisation, c’est à
dire, lorsque les films de protection 31, 35 sont retirés de
l’adhésif 30. L’épaisseur de l’adhésif varie entre 20 et 40
micromètres. Cela est réalisé en modifiant l’épaisseur
des couches des adhésifs de l’art antérieur de manière
à obtenir une tenue mécanique de l’adhésif la plus faible
possible tout en permettant sa manipulation.
[0036] Les adhésifs de l’art antérieur sont utilisés tra-
ditionnellement en tant que tels. A cet effet, ils doivent
posséder une tenue mécanique suffisante pour être dé-
placés, pliés, roulés, etc., tout en résistant aux agres-
sions extérieures. Seuls des adhésifs épais sont dispo-
nibles dans le commerce, la somme des épaisseurs de
la couche de colle inférieure, de la couche de support et
de la couche illustrée d’un adhésif classique étant com-
prise entre 70 et 150 micromètres ce qui est trop épais
pour être intégré à un revêtement.
[0037] Les adhésifs selon l’invention n’ont pas une
fonction de tenue mécanique mais uniquement une fonc-
tion de support du motif imprimé. Ainsi, l’adhésif se pré-
sente sous la forme d’un film très fin, d’épaisseur com-
prise entre 20 et 40 micromètres, ne pouvant pas être
utilisé en tant que tel. Les films 31, 35 de protection amo-
vibles de l’adhésif 30 sont réalisés en papier et possèdent
une épaisseur comprise entre 30 et 50 micromètres. La
composition de ces films 31, 35 est connue de l’homme
du métier, leur épaisseur étant supérieure aux films de
protection des adhésifs de l’art antérieur de manière à
conférer à l’adhésif, lorsqu’il est protégé, une meilleur
tenue mécanique lors de son transport et de sa manipu-
lation.
[0038] La couche de colle 32 comprend de l’acrylique
et possède une épaisseur comprise entre 10 et 20 mi-
cromètres. La composition de la colle 32 est connue de
l’homme du métier. L’épaisseur de colle est inférieure à
celle des adhésifs de l’art antérieur étant donné que la
couche de colle 32 ne remplit pas une fonction de fixation
définitive ou durable comme dans les adhésifs de l’art
antérieur. La couche de colle 32, très fine, permet un
positionnement simple de l’adhésif, la fixation définitive
de l’adhésif étant réalisée par d’autres moyens qui seront
détaillés par la suite.
[0039] La couche 33 de support mécanique de l’adhé-
sif 30 est réalisée en PVC et possède une épaisseur
comprise entre 10 et 20 micromètres. Cette couche de
support possède une épaisseur très inférieure à celle
des adhésifs de l’art antérieur, son rôle étant uniquement
de supporter le motif imprimé de l’adhésif. De manière
très avantageuse, la couche de support 33 en PVC sup-
porte des températures de l’ordre de 120°C-200°C ce
qui lui permet de passer au four comme cela sera détaillé
par la suite.

5 6 



EP 2 450 197 A1

5

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0040] La couche illustrée 34 de l’adhésif 30 est réali-
sée en sérigraphie ou encre d’impression et possède une
épaisseur comprise entre 5 et 15 micromètres. Cette cou-
che 34 est réalisée par un procédé d’impression d’image
numérique (jet d’encre, laser, électrographie, etc.) ce qui
permet une grande liberté dans la conception du motif
imprimé, aussi bien en termes de couleurs, de formes,
de motifs que de textures. Il va de soi que d’autres pro-
cédés d’impression pourraient également convenir, par
exemple, la sérigraphie, l’offset, etc.
[0041] A titre d’exemple, la couche illustrée 34 com-
prend un motif d’une fleur de différentes couleurs, le motif
étant représenté uniquement en noir sur la figure 8B.
[0042] L’adhésif 30 peut comprendre avantageuse-
ment des évidements afin que la surface sur laquelle est
appliqué l’adhésif soit visible, ici la sous-couche de pein-
ture.
[0043] Avant toute décoration de la pièce 1, sa surface
extérieure peut être recouverte d’une couche anti-corro-
sion de manière à la protéger. Il va de soi que d’autres
traitements peuvent être appliqués sur la surface exté-
rieure de la pièce 1. Lorsque l’adhésif 30 comprend des
évidements, la sous-couche de peinture 41 est visible à
travers lesdits évidements.
[0044] Pour former le revêtement, on retire le film de
protection inférieure 31 et on applique la couche de colle
32 sur la couche de peinture 41 comme représenté sur
les figures 5A-5B, le film de protection supérieur 35 pro-
tégeant la couche illustrée 34.
[0045] On applique ensuite sur ladite sous-couche 41,
en dehors de la surface recouverte par l’adhésif 30, une
poudre de vernis de protection au moyen d’un pistolet
électrostatique pour former une première couche de pro-
tection 42 de manière à ce que les surfaces extérieures
de la première couche de protection 42 et de l’adhésif
30 soient continues. Ainsi, il n’existe pas de relief à la
surface du revêtement 40, l’adhésif 30 étant intégré dans
la première couche de protection 42 ce qui permet d’em-
pêcher son déplacement latéral dans le revêtement 40.
Dans le cas présent, la première couche de protection
42 et l’adhésif 30 ont la même épaisseur, comprise entre
20 et 40 micromètres. Autrement dit, la première couche
de protection 42 est continue avec la couche illustrée 34
de l’adhésif 30 comme représenté sur les figures 6A-6B.
Le film de protection supérieur 35 permet avantageuse-
ment d’éviter un dépôt de poudre sur la couche colorée
34 de l’adhésif 30.
[0046] De manière avantageuse, le vernis de la pre-
mière couche de protection 42 est sélectionné pour être
compatible avec la peinture de la sous-couche de pein-
ture 41.
[0047] Après application de la première couche de pro-
tection 42, on retire le film supérieur de protection 35 de
l’adhésif 30 et on applique une deuxième couche de pro-
tection 43, ici une poudre de vernis de protection appli-
quée sur les surfaces extérieures continues de la pre-
mière couche de protection 42 et de l’adhésif 30 comme
représenté sur la figure 7. La deuxième couche de pro-

tection 43 possède une épaisseur comprise entre 40 et
60 micromètres, sa fonction principale étant de protéger
la première couche de protection 42 et l’adhésif 30 à
l’encontre des attaques extérieures telles que la pluie, la
grêle ou, dans un autre domaine, les graffitis. Le revête-
ment 40 selon l’invention permet d’intégrer l’adhésif 30
dans la première couche de protection 42 en raison de
la faible épaisseur de l’adhésif 30.
[0048] Comme la surface d’application est continue,
la deuxième couche de protection 43 est appliquée de
manière précise au moyen du pistolet électrostatique.
Lorsque les vernis des couches de protection 42, 43 sont
colorés, il est important d’éviter que les poudres des ver-
nis se mélangent ce qui conduirait à un résultat inesthé-
tique et pourrait polluer la couche illustrée 34 de l’adhésif
30.
[0049] Dans cet exemple, les poudres de vernis utili-
sées pour les première et deuxième couches de protec-
tion 42, 43 sont identiques afin d’améliorer la compatibi-
lité des couches. De manière préférée, les première et
deuxième couches de protection 42, 43 sont transparen-
tes de manière à ce que la couche illustrée 34 de l’adhésif
30 ainsi que la sous-couche de peinture 41 soient visibles
à travers les première et deuxième couches de protection
42, 43.
[0050] Pour finaliser le revêtement 40 et figer les cou-
ches de protection 42, 43, la pièce mécanique 1 est pas-
sée au four à 180°C de manière à ce que les poudres
des vernis des première et deuxième couches de pro-
tection 42, 43 polymérisent comme représenté sur les
figures 8A et 8B en traits épaissis. De manière avanta-
geuse, l’adhésif 30 est adapté pour supporter des tem-
pératures comprises entre 120°C et 200°C au cours de
la polymérisation des couches de protection 42, 43.
[0051] Bien que l’adhésif 30 possède une couche de
colle 32 et une couche de support 33 de faible épaisseur,
cela ne porte pas préjudice au revêtement 40 de l’inven-
tion étant donné que l’adhésif 30 est maintenu latérale-
ment par la première couche de protection 42 et protégé
verticalement par la deuxième couche de protection 43.
Les déplacements verticaux et horizontaux de l’adhésif
30 sont ainsi empêchés. La tenue mécanique de l’adhésif
30 n’est jamais sollicitée car ce dernier est protégé aussi
bien horizontalement que verticalement. En outre, l’utili-
sation de peinture et de vernis en poudre sans solvant
est bénéfique car non polluante.
[0052] Le revêtement 40 possède une épaisseur faible
comprise entre 25 et 60 micromètres ce qui correspond
à l’épaisseur d’un revêtement classique à base de pein-
ture. Le revêtement possède ainsi une masse faible ce
qui est avantageux.
[0053] On obtient un revêtement décoratif 40 ayant :

- une durée de vie importante, comparable à celle des
revêtements constitués de peinture, l’adhésif 30
étant totalement protégé ;

- un aspect esthétique, les motifs étant de création
libre, le véhicule de transport pouvant être décoré
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avec des logos ou des photos numériques ;
- une finition de qualité, la surface du revêtement étant

parfaitement lisse, dépourvue de discontinuité, ce
qui est agréable à la vue comme au toucher, et

- sans impact néfaste sur l’environnement.

[0054] Il va de soi que l’adhésif 30 et la première cou-
che de protection 42 pourraient être directement appli-
qués sur la surface extérieure du véhicule, sans applica-
tion préalable d’une sous-couche de peinture 41.
[0055] De manière avantageuse, on peut mettre en
oeuvre ce procédé de décoration de manière successive
sur une même surface extérieure d’un véhicule de trans-
port sans nécessiter le retrait total du revêtement 40.
[0056] En effet, lorsque l’on souhaite modifier le motif
de décoration, si ce dernier est usé ou démodé, il suffit
de « poncer » la deuxième couche de protection 43 par
une méthode de ponçage ou décapage connue afin d’ob-
tenir une épaisseur de revêtement réduite, inférieure à
celle d’un revêtement avec sa deuxième couche de pro-
tection, et dont la surface extérieure est lisse. De préfé-
rence, on retire entre 50% et 100% de l’épaisseur de
vernis. On dit que le vernis est dépoli.
[0057] Sur la surface extérieure poncée de l’ancien re-
vêtement, on applique un nouvel adhésif et on dépose
une nouvelle première couche de protection conformé-
ment à l’invention et on recouvre d’une nouvelle deuxiè-
me couche de protection extérieure les surfaces exté-
rieures continues de la nouvelle première couche de pro-
tection et du nouvel adhésif. De préférence, on peut dé-
poser de nouveau une sous-couche de peinture sur la
surface extérieure polie de l’ancien revêtement.
[0058] On obtient ainsi un nouveau revêtement de
qualité, sans nécessiter de procédé de nettoyage long,
difficile à mettre en oeuvre et nécessitant l’emploi de pro-
duits toxiques.
[0059] Il va de soi que la méthode de renouvellement
de la décoration pourrait également être mise en oeuvre
sans décapage préalable, directement sur la deuxième
couche de vernis de l’ancien revêtement.
[0060] L’invention a été décrite pour un véhicule fer-
roviaire mais il va de soi que l’invention s’applique à toute
pièce mécanique du type tablette de siège, signalisation,
etc.

Revendications

1. Revêtement décoratif (40), destiné à être appliqué
sur une surface extérieure d’une pièce mécanique
(1), comprenant :

- un adhésif décoratif (30) constitué successive-
ment d’une couche de colle inférieure (32), une
couche (33) de support mécanique de l’adhésif
et une couche illustrée (34), l’adhésif (30) étant
appliqué sur la surface extérieure de la pièce
mécanique (1) ;

- une première couche de protection (42) appli-
quée sur la surface extérieure de la pièce mé-
canique (1) en dehors de la surface recouverte
par l’adhésif (30), les surfaces extérieures de la
première couche de protection (42) et de l’ad-
hésif (30) étant continues et
- une deuxième couche de protection (43) ap-
pliquée sur les surfaces extérieures continues
de la première couche de protection (42) et de
l’adhésif (30).

2. Revêtement selon la revendication 1, dans lequel
l’adhésif (30) possède une épaisseur comprise entre
20 et 40 micromètres.

3. Revêtement selon l’une des revendications 1 à 2,
dans lequel la première couche de protection (42)
est une couche de vernis.

4. Revêtement selon l’une des revendications 1 à 3,
dans lequel la deuxième couche de protection (43)
est une couche de vernis.

5. Revêtement selon l’une des revendications 1 à 3,
comprenant une sous-couche de peinture (41) entre
la surface extérieure de la pièce (1), d’une part, et
l’adhésif décoratif (30) et la première couche de pro-
tection (42), d’autre part.

6. Pièce mécanique comportant une surface extérieure
recouverte au moins partiellement par un revête-
ment décoratif (40) selon l’une des revendications 1
à 5.

7. Procédé de décoration d’une surface extérieure
d’une pièce mécanique (1) dans lequel :

- on applique un adhésif décoratif (30) sur la
surface extérieure de la pièce mécanique (1),
l’adhésif (30) étant constitué successivement
d’une couche de colle inférieure (32), une cou-
che (33) de support mécanique de l’adhésif et
une couche illustrée (34), l’adhésif décoratif (30)
comportant une surface extérieure protégée par
un film de protection (35) ;
- on applique une première couche de protection
en poudre (42) sur ladite surface extérieure de
la pièce mécanique (1) en dehors de la surface
recouverte par l’adhésif (30), les surfaces exté-
rieures de la première couche de protection (42)
et de la couche illustrée (34) de l’adhésif (30)
étant continues ;
- on retire le film de protection (35) de l’adhésif
(30) ;
- on applique une deuxième couche de protec-
tion en poudre (43) sur les surfaces extérieures
continues de la première couche de protection
(42) et de la couche illustrée (34) de l’adhésif
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(30) ; et
- on passe la pièce mécanique (1) dans un four
pour durcir les première et deuxième couches
de protection (42, 43) en poudre.

8. Procédé selon la revendication 7, dans lequel au
moins une des première et deuxième couches de
protection (42, 43) est une couche de vernis en pou-
dre.

9. Procédé selon l’une des revendications 7 à 8, dans
lequel la deuxième couche de protection (43) est
transparente.

10. Procédé selon l’une des revendications 7 à 9, dans
lequel on applique une sous-couche de peinture en
poudre (41) sur la surface extérieure de la pièce mé-
canique (1) préalablement à l’application de la pre-
mière couche de protection (42) et de l’adhésif (30).
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