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(54) Barquette de conditionnement de produits alimentaires et emballage comprenant une telle 
barquette

(57) Cette barquette comprend un fond (4) et une
paroi latérale (6) s’étendant à partir de la périphérie du
fond (4) et des renforts latéraux (20) allongés formés en
saillie vers l’intérieur de la barquette, chaque renfort la-
téral (20) s’étendant le long de la paroi latérale (6) et se
prolongeant sur le fond (4).

Selon un aspect de l’invention, elle comprend le long
de la paroi latérale (6) des renforts latéraux (20) longs
alternés avec des renforts latéraux (20) courts, les ren-
forts latéraux (20) longs s’étendant sur le fond sur une
plus grande longueur que les renforts latéraux (20)
courts.
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Description

[0001] La présente invention concerne le domaine de
l’emballage et du conditionnement de produits alimen-
taires.
[0002] L’invention concerne en particulier une bar-
quette de conditionnement de produits alimentaires,
comprenant un fond et une paroi latérale s’étendant vers
le haut à partir du fond, le fond et la paroi latérale défi-
nissant un logement de réception d’un ou plusieurs pro-
duit(s) alimentaire(s). Le bord supérieur de la paroi laté-
rale définit une ouverture supérieure de la barquette.
[0003] Une telle barquette est obtenue par exemple
par mise en forme à chaud d’une feuille de matériau ini-
tialement plane ou thermoformage.
[0004] Pour assurer la protection et la conservation
des produits alimentaires, un emballage est formé à
l’aide d’une telle barquette refermée, par exemple au
moyen d’un film enveloppé autour de la barquette ou d’un
film scellé sur un rebord périphérique de la barquette
s’étendant à partir du bord supérieur de la paroi latérale.
[0005] Il est souhaitable de réduire la quantité de ma-
tériau utilisée pour la fabrication de la barquette, et no-
tamment de réduire l’épaisseur du matériau constituant
la barquette.
[0006] Néanmoins, en contrepartie, la barquette perd
en rigidité. Il existe donc un risque qu’un film enveloppé
autour de la barquette ou scellé sur un rebord périphé-
rique de la barquette déforme la barquette. Une telle dé-
formation nuit à la présentation du produit. Elle entraîne
un risque de rupture d’étanchéité entre le film et la bar-
quette, ce qui peut s’avérer dommageable si le produit
est emballé sous atmosphère contrôlée.
[0007] Un but de l’invention est de proposer une bar-
quette de conditionnement de produits alimentaires pou-
vant être obtenue avec une quantité de matériau réduite
tout en présentant une rigidité satisfaisante.
[0008] A cet effet, l’invention propose une barquette
thermoformée de conditionnement de produits alimen-
taires, comprenant un fond et une paroi latérale s’éten-
dant à partir de la périphérie du fond, et des renforts
latéraux allongés formés en saillie vers l’intérieur de la
barquette, chaque renfort latéral s’étendant le long de la
paroi latérale et se prolongeant sur le fond, caractérisée
en ce qu’elle comprend le long de la paroi latérale des
renforts latéraux longs alternés avec des renforts laté-
raux courts, les renforts latéraux longs s’étendant sur le
fond sur une plus grande longueur que les renforts laté-
raux courts.
[0009] Selon d’autres modes de réalisation, la bar-
quette de conditionnement de produits alimentaires com-
prend une ou plusieurs des caractéristiques suivantes,
prise(s) isolément ou selon toutes les combinaisons tech-
niquement possibles :

- les renforts latéraux présentent la même longueur
le long de la paroi latérale ;

- elle comprend au moins un renfort latéral qui pré-

sente une section constante sur le fond ;
- elle comprend au moins un renfort latéral s’amincis-

sant progressivement sur le fond à partir de la paroi
latérale ;

- chaque renfort latéral s’étend sur la paroi latérale
jusqu’au bord supérieur de la paroi latérale ;

- la barquette est à plusieurs côtés et comprend une
série de renforts latéraux s’étendant sur un ou cha-
que côté de la barquette, la ou chaque série com-
prenant des renforts latéraux longs et des renforts
latéraux courts ;

- la ou chaque série de renforts latéraux comprend
des renforts latéraux longs et courts disposés en
alternance ;

- la barquette est à plusieurs côtés et comprend deux
séries de renforts latéraux s’étendant sur deux côtés
opposés de la barquette ;

- les deux séries comprennent des renforts latéraux
longs en regard et/ou des renforts latéraux courts en
regard ;

- une des deux séries s’étendant sur des côtés oppo-
sés comprend au moins un renfort latéral court en
regard d’un renfort latéral long de l’autre des deux
séries ;

- elle comprend comprenant au moins une série de
renforts latéraux conférant à la paroi latérale et au
fond une forme ondulée ;

- chaque renfort latéral présente une section transver-
sale trapézoïdale, une section semi-circulaire ou une
section quasi semi-circulaire ; et

- la barquette est formée dans un matériau plastique
expansé, notamment un PS expansé (polystyrène
expansé), un PLA expansé (acide polylactique ex-
pansé) ou un PET expansé (polyéthylène téréphta-
late expansé), un matériau plastique allégé, notam-
ment un XPS (polystyrène allégé), un XPET (polyé-
thylène téréphtalate allégé) ou un XPLA (acide po-
lylactique allégé), ou un matériau plastique rigide,
notamment un PET (polyéthylène téréphtalate), un
PLA (acide polylactique),un OPS (polystyrène orien-
té) ou un PP (polypropylène).

[0010] L’invention concerne également un ensemble
d’emballage de conditionnement de produits alimen-
taires comprenant une barquette telle que définie ci-des-
sus et un film fermant la barquette, notamment un film
thermo-scellable et/ou thermorétractable.
[0011] Selon un autre aspect, l’invention propose une
barquette de conditionnement de produits alimentaires,
comprenant un fond et une paroi latérale s’étendant à
partir de la périphérie du fond, dans laquelle la paroi la-
térale et le fond sont ondulés de telle manière qu’ils pré-
sentent au moins une série de renforts latéraux formés
en saillie vers l’intérieur de la barquette, allongés, paral-
lèles entre eux, chaque renfort latéral s’étendant le long
de la paroi latérale et se prolongeant sur le fond.
[0012] Selon d’autres modes de réalisation, la bar-
quette de conditionnement de produits alimentaires com-
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prend une ou plusieurs des caractéristiques suivantes,
prise(s) isolément ou selon toutes les combinaisons tech-
niquement possibles :

- chaque renfort latéral présente un sommet et deux
portions intermédiaires arrondies à convexité tour-
née vers l’intérieur de la barquette s’étendant à partir
du sommet, de part et d’autre du sommet ;

- chaque renfort latéral comprend deux portions de
liaison arrondies à concavité tournée vers l’intérieur
de la barquette reliant le renfort latéral à la paroi
latérale ;

- au moins une série de renforts latéraux comprend
au moins un renfort latéral long et un renfort latéral
court, le ou chaque renfort latéral long s’étendant
sur le fond sur une plus grande longueur que le ou
chaque renfort latéral court ;

- une série de renforts latéraux comprend des renforts
latéraux longs et courts disposées en alternance ;

- les renfort latéraux s’étendent sur la paroi latérale
jusqu’au bord supérieur de la paroi latérale ;

- chaque renfort latéral présente une face interne et
une face externe complémentaires et emboîtables ;

- chaque renfort latéral présente une section transver-
sale trapézoïdale ;

- chaque renfort latéral présente une hauteur compri-
se entre 2 et 10 mm, notamment une hauteur d’en-
viron 5 mm ;

- chaque nervure renfort latéral présente à sa base
une largeur comprise entre 10 et 15 mm, notamment
une largeur comprise entre 12 et 13 mm ;

- chaque renfort latéral présente des flancs latéraux
faisant un angle compris entre 105 et 120°avec le
fond ou la paroi latérale, notamment un angle d’en-
viron 110°;

- chaque renfort latéral présente une section semi-
circulaire ou quasi semi-circulaire ;

- la face interne de chaque renfort latéral présente un
rayon de courbure compris entre 2 mm et 10 mm,
notamment environ égal à 6,5 mm ;

- chaque renfort latéral présente une hauteur compri-
se entre 2 et 10 mm, notamment environ égale à 5
mm ;

- le pas entre les renforts latéraux d’une série est com-
pris entre une et deux fois la largeur des renforts
latéraux, et notamment environ égal à 22,4 mm ;

- chaque renfort latéral s’étend sur le fond sur une
longueur comprise entre 20 et 50% de la dimension
du fond suivant la direction d’extension du renfort
latéral sur le fond ;

- deux renforts latéraux en vis-à-vis formés sur des
côtés opposés de la paroi latérale se rejoignent au
milieu du fond ;

- au moins une région surélevée formée dans le fond
en saillie à l’intérieur de la barquette, et dans laquelle
des renforts latéraux rejoignent la région surélevée,
et présentent une hauteur sensiblement égale à celle
de la région surélevée à leur jonction avec la région

surélevée ;
- la paroi latérale est polygonale et comprend des cô-

tés rectilignes reliés par des coins arrondis, la bar-
quette comprenant des renforts de coin formés dans
les coins ;

- chaque renfort de coin s’étend jusqu’au bord supé-
rieur de la paroi latérale.

[0013] Selon encore un autre aspect, l’invention con-
cerne un ensemble d’emballage de conditionnement de
produits alimentaires comprenant une barquette telle
que définie ci-dessus et un film fermant la barquette, no-
tamment un film thermo-scellable et/ou thermo-rétracta-
ble.
[0014] L’invention et ses avantages seront mieux com-
pris à la lecture de la description qui va suivre, donnée
uniquement à titre d’exemple, et faite en référence aux
dessins annexés, sur lesquels :

- les Figures 1 à 3 sont respectivement une vue en
perspective de dessus, une vue en perspective de
dessous et une vue de dessus d’une barquette, se-
lon un premier mode de réalisation ;

- Les Figures 4 et 5 sont des vues partielles en coupe
de deux barquettes selon les Figures 1 et 3
empilées ;

- la Figure 6 est une vue en perspective de dessus
d’une barquette selon un deuxième mode de
réalisation ;

- la Figure 7 est une vue en perspective de dessus
d’une barquette selon un troisième mode de
réalisation ;

- les Figures 8 et 9 sont respectivement une vue en
perspective de dessus et une vue en perspective de
dessous d’une barquette selon un quatrième mode
de réalisation ;

- les Figures 10 et 11 sont respectivement une vue en
perspective et une vue de dessus d’une barquette
selon un cinquième mode de réalisation.

[0015] Tel qu’illustrée sur les Figures 1 à 3, la barquette
2 de conditionnement de produits alimentaires comprend
un fond 4 et une paroi latérale 6 s’étendant vers le haut
à partir du fond 4.
[0016] La paroi latérale 6 s’étend tout autour du fond
4 suivant un contour fermé. La paroi latérale 6 s’évase
à partir du fond 4 et vers le haut.
[0017] La barquette 2 comprend un rebord périphéri-
que 9 s’étendant vers l’extérieur à partir de l’extrémité
supérieure de la paroi latérale 6.
[0018] Le fond 4 et la paroi latérale 6 définissent un
logement 10 de réception d’un ou plusieurs produits ali-
mentaires.
[0019] La barquette 2 est en vue de dessus (Figure 3)
de forme polygonale. La paroi latérale 6 est de forme
générale polygonale et comprend des côtés 12 rectili-
gnes reliés entre eux par des coins 14 arrondis.
[0020] Plus spécifiquement, la barquette 2 est de for-
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me rectangulaire allongée. La paroi latérale 6 comprend
deux grands côtés 12 longitudinaux et deux petits côtés
12 transversaux.
[0021] La paroi latérale 6 et le fond 4 sont ondulés de
telle manière qu’ils présentent au moins une série 16 des
renforts latéraux 20 formés en saillie vers l’intérieur de
la barquette, les renforts latéraux 20 étant allongés pa-
rallèles et définissant entre eux des gorges 22. Chaque
renfort latéral 20 s’étend le long de la paroi latérale 6 et
se prolongent sur le fond 4.
[0022] Les renforts latéraux 20 sont obtenus par mise
en forme de la barquette 2. Chaque renfort latéral 20
présente la forme d’une nervure formée en saillie vers
l’intérieur de la barquette 2 et se retrouve en creux à
l’extérieur de la barquette 2 (Figure 2).
[0023] Chaque renfort latéral 20 comprend un tronçon
de paroi latérale 24 s’étendant le long de la paroi latérale
6 et un tronçon de fond 26 prolongeant le tronçon de
paroi latérale 26 et s’étendant sur le fond 4.
[0024] Chaque renfort latéral 20 est de section trans-
versale sensiblement constante. Les tronçons de paroi
latérale 24 et de fond 26 de chaque renfort latéral 20
présente la même section transversale.
[0025] Chaque renfort latéral 20 présente notamment
une hauteur constante le long de la nervure de renfort
20. Les tronçons de paroi latérale 24 et de fond 26 de
chaque renfort latéral 20 présente la même hauteur par
rapport respectivement à la paroi latérale 6 et au fond 4.
[0026] Les renforts latéraux 20 de chaque série 16 pré-
sente la même section transversale.
[0027] Chaque renfort latéral 20 présente une section
transversale trapézoïdale. Chaque renfort latéral 20 pré-
sente un sommet 30 de section transversale plate et deux
flancs 32 latéraux de section transversale plate. Le som-
met 30 et relié à chaque flanc 32 par une portion inter-
médiaire 34 arrondie à convexité tournée vers l’intérieur
de la barquette 2. Chaque flanc 32 est relié à la paroi
latérale 6 par une portion de liaison 36 arrondie à con-
cavité tournée vers l’intérieur de la barquette 2.
[0028] Chaque renfort latéral 20 présente une hauteur
comprise entre 2 et 10 mm, notamment une hauteur d’en-
viron 5 mm. Chaque renfort latéral 20 présente à sa base
une largeur comprise entre 10 et 15 mm, notamment une
largeur comprise entre 12 et 13 mm. Les flancs 32 défi-
nissent un angle compris entre 105 et 120° avec le fond
6 et la paroi latérale 6, notamment un angle d’environ
110°. Le pas entre les renforts latéraux 20 est par exem-
ple environ égal à 22,4 mm.
[0029] Le pas entre les renforts latéraux 20 est supé-
rieur à la largeur des renforts latéraux 20 à leur base.
Ainsi, il subsiste entre chaque paire de renforts latéraux
20 adjacents une zone intermédiaire 38 s’étendant sur
la paroi latérale 6 et le fond 4, définissant le fond de la
gorge 22 correspondante, et présentant une section
transversale plate.
[0030] Dans l’exemple illustré, la largeur du sommet
30 de chaque renfort latéral 20 est sensiblement supé-
rieure à la largeur de la zone intermédiaire 38 entre deux

renforts latéraux 20 adjacents. En variante, les renforts
latéraux 20 d’une série 16 sont jointifs.
[0031] De manière générale, le pas entre les renforts
latéraux 20 d’une série 16 est compris entre une et deux
fois la largeur des renforts latéraux 20 à leur base.
[0032] La barquette 2 comprend une série de renforts
latéraux 20 sur une paire de côtés 12 opposés. Tels que
représentés sur les figures 1 à 3, les côtés 12 longitudi-
naux sont chacun muni d’une série de renforts latéraux
20, et les côtés 12 transversaux sont dépourvus de séries
de renforts latéraux 20.
[0033] Chaque série 16 comprend des renforts laté-
raux 20 longs et de renforts latéraux 20 courts alternés.
Chaque renfort latéral 20 long s’étend sur le fond 4 sur
une plus grande longueur qu’un renfort latéral 20 court.
En d’autres termes, les tronçons de fond 26 des renforts
latéraux 20 longs sont plus longs que les tronçons de
fond 26 des renforts latéraux 20 courts.
[0034] Les renforts latéraux 20 longs et courts des sé-
ries 16 de renforts latéraux 20 disposées sur les côtés
12 opposés sont disposés en correspondance : chaque
renfort latéral 20 long d’une série est en regard d’un ren-
fort latéral 20 long de l’autre série du côté 12 opposé, et
chaque renfort latéral 20 court est en regard d’un renfort
latéral 20 court.
[0035] En variante, les renforts latéraux 20 longs et
courts des séries 16 de renforts latéraux 20 disposées
sur les côtés 12 opposés sont décalés : chaque renfort
latéral 20 long d’une série est en regard d’un renfort la-
téral 20 court de l’autre série 16 prévue sur le côté 12
opposé.
[0036] Les renforts latéraux 20 formés sur un côté 12
s’étendent sur 20% à 50% de la dimension du fond 4
prise suivant la direction d’extension des renforts laté-
raux 20, i.e. perpendiculairement à la direction d’exten-
sion du côté 12 en question.
[0037] Dans la mesure où des renforts latéraux 20 sont
prévus sur deux côtés 12 opposés, le fond est dépourvu
de renfort sur 0% à 60% de sa largeur prise entre les
côtés 12 opposés en question.
[0038] En particulier, au moins une partie des renforts
latéraux 20 de séries 16 prévues sur deux côtés 12 op-
posés peuvent se rejoindre au milieu du fond 4 de la
barquette 2.
[0039] Les renforts latéraux 20 s’étendent jusqu’au
bord supérieur de la paroi latérale 6 qui constitue le bord
interne 44 du rebord périphérique 9. Il en résulte que le
bord interne 44 du rebord périphérique 9 de la barquette
est ondulé le long de chaque côté 12 muni de nervures
de renfort 20.
[0040] De préférence, le bord externe 46 du rebord
périphérique 9 est rectiligne le long de chaque côté 12
muni de nervures de renfort 20. En alternative, le bord
externe 46 est ondulé le long d’un ou de chaque côté 12
et/ou présente une unique courbure incurvée vers l’ex-
térieur ou l’intérieur de la barquette 2 le long d’une ou de
chaque côté 12.
[0041] Le rebord périphérique 9 est représenté ici com-
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me étant sensiblement plan et parallèle au fond (Figures
1 et 2). En option, le rebord périphérique est prolongé
par une jupe s’étendant en direction du fond 4 et s’éva-
sant sensiblement en direction du fond 4.
[0042] La barquette 2 comprend des renforts de coin
48. Chaque renfort de coin 48 se présente sous la forme
d’une nervure formée dans un coin 14 en saillie vers l’in-
térieur de la barquette 2. Chaque renfort de coin 48 forme
une portion rentrante vers l’intérieur du coin 14. Chaque
renfort de coin 48 confère au coin 14 à l’intérieur de la
barquette 2 une forme concave-convexe-concave lors-
que l’on parcourt la paroi latérale 6 en passant d’un côté
12 à un côté 12 adjacent par le coin 14.
[0043] Chaque renfort de coin 48 s’étend jusqu’au bord
supérieur de la paroi latérale 6. Il confère ainsi au bord
interne 44 du rebord périphérique 9 une forme concave-
convexe-concave lorsque l’on suit le bord interne 44 le
long du coin 14.
[0044] La barquette 2 est obtenue par thermoformage.
La barquette 2 est ainsi obtenue par mise en forme à
chaud d’une feuille de matériau plastique. Le matériau
plastique est un matériau plastique expansé, par exem-
ple un PS expansé (polystyrène expansé), un PLA ex-
pansé (acide polylactique expansé) ou un PET expansé
(polyéthylène téréphtalate expansé), un matériau plasti-
que allégé comme par exemple le XPS (polystyrène al-
légé), le XPET (polyéthylène téréphtalate allégé) ou le
XPLA (acide polylactique allégé), ou un matériau plasti-
que rigide comme par exemple le PET (polyéthylène té-
réphtalate), le PLA (acide polylactique), l’OPS (polysty-
rène orienté) ou le PP (polypropylène).
[0045] Comme visible sur les figures 4 et 5, la barquet-
te 2 est empilable.
[0046] A cet effet, chaque renfort latéral 20 est confi-
guré de telle manière que sa face interne 52 tournée vers
l’intérieur de la barquette 2 et sa face externe 54 tournée
vers l’extérieur de la barquette 2 sont complémentaires
et emboîtables.
[0047] Il en résulte que lors de l’empilement de deux
barquettes 2, les renforts latéraux 20 s’emboîtent de ma-
nière compacte.
[0048] Comme visible sur la figure 5, les régions de la
barquette les plus déformées lors du thermoformage sont
plus minces que les autres. En particulier, les flancs 32
des renforts latéraux 20 sont plus minces que les som-
mets 30 ainsi que les zones intermédiaires 38.
[0049] La barquette 2 présente une grande rigidité. Les
efforts de déformation du rebord périphérique 9 et/ou de
la paroi latérale 6 sont répartis dans l’ensemble de la
barquette 2. Il en résulte la possibilité de réduire la quan-
tité de matière utilisée pour former la barquette 2.
[0050] La barquette 2 de la Figure 6 diffère de celle
des figures 1 à 3 en ce qu’elle est dépourvue de renforts
de coin, et en ce qu’elle comprend des renforts inférieurs
56 prévus à la base des côtés 12 dépourvus de renforts
latéraux 20, ici les côtés 12 transversaux.
[0051] Un renfort inférieur 56 est formé à la base de
chaque côté 12 transversal.

[0052] Chaque renfort inférieur 56 en formé en saillie
à l’intérieur de la barquette 12. Il s’étendant obliquement
entre le fond 4 et la paroi latérale 6. Chaque renfort in-
férieur 56 s’amincie progressivement vers le haut et se
termine à distance du bord supérieur de la paroi latérale
6.
[0053] La barquette de la Figure 7 diffère de celle des
figures 1 à 3 en ce qu’elle comprend un série 16 de ren-
forts latéraux 20 sur chaque côté 12 de la paroi latérale 6.
[0054] En outre, elle en diffère également par la sec-
tion des renforts latéraux 20. Ceux-ci présentent des
sommets 30 de faible largeur, et des portions intermé-
diaires 34 et des portions de liaison 36 quasiment jointi-
ves sur chaque renfort latéral 20. Les portions intermé-
diaires 34 présentent des rayons de courbure plus élevés
que les portions de liaison 36. Les rapports de dimension
sont tels que chaque renfort latéral 20 présente une sec-
tion transversale présentant une portion centrale quasi
semi-circulaire définie par les portions intermédiaires 34
et reliée à la paroi latérale 20 par les portions de liaison
36.
[0055] La barquette 2 des Figures 8 et 9 diffère de celle
de la Figure 7 en ce que les portions intermédiaire 34 de
chaque renfort latéral 20 sont jointives, le sommet 30
étant réduit à l’arrête supérieure du renfort latéral 20, et
les portions intermédiaires 34 de chaque renfort latéral
20 sont jointives avec ses portions de liaison 36 de sorte
que chaque flanc 32 est réduit à la ligne de jonction entre
une portion intermédiaire 34 et la portion de liaison cor-
respondante. Chaque renfort latéral 20 présente ainsi
une section transversale présentant une portion centrale
semi-circulaire définie par les portions intermédiaires 34
et reliée au reste de la paroi latérale 20 par les portions
de liaison 36.
[0056] La face interne 52 de chaque renfort latéral 20
présente un rayon de courbure compris entre 2 mm et
10 mm, notamment environ égal à 6,5 mm. Chaque ren-
fort latéral 20 présente une hauteur comprise entre 2 et
10 mm, notamment environ égale à 5 mm.
[0057] La barquette 2 des figures 8 et 9 comprend en
outre un fond 4 possédant une région centrale 58 suré-
levée. Les renforts latéraux 20 s’étendent sur le fond 4
à partir de la paroi latérale 6 et jusqu’à la région centrale
58. Chaque renfort latéral 20 se connecte à la région
centrale 58 surélevée.
[0058] La région centrale 58 surélevée présente par
rapport au reste du fond 4 une hauteur sensiblement éga-
le à celle des renforts latéraux 20.
[0059] La région centrale 58 surélevée forme un relief
de renfort du fond 4 de la barquette 2. Les renforts laté-
raux 20 se connectant sur la région centrale 58 surélevée
permettent une transmission des efforts et déformations
subis par le rebord périphérique 9 et la paroi latérale 6
vers cette région centrale 58 surélevée et confèrent une
grande rigidité à la barquette 2.
[0060] En option, comme cela est visible sur la Figure
9, la barquette 2 comprend sur sa face extérieure des
entretoises 60 prévues dans les renforts latéraux 20, cha-
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que entretoise 60 s’étendant dans un creux transversa-
lement entre les deux renforts latéraux 20 adjacents.
[0061] Les entretoises 58 sont prévues sur le fond 4.
La barquette 2 comprend sur le fond 4, le long de chaque
côté 12 de paroi latérale 6, un premier jeu d’entretoises
alignées suivant une direction perpendiculaire aux on-
dulations, un deuxième jeu d’entretoises alignées sur sui-
vant la direction perpendiculaire en étant décalées par
rapport à celle du premier jeu.
[0062] Les entretoises 60 sont obtenues facilement
lors de la mise en forme de la barquette, en particulier
lors de la mise en forme d’une feuille de matériau expan-
sé tels que du polystyrène expansé. En effet, lors de la
mise en forme, la feuille de matériau est comprimée, et
une entretoise peut être définie sur une face de la feuille
par une région moins comprimée de la feuille.
[0063] Les entretoises 60 confèrent une rigidité sup-
plémentaire à la barquette en maintenant la géométrie
des renforts latéraux 20. Cet effet est augmenté par le
décalage des jeux d’entretoises prévues le long d’une
portion de paroi latérale.
[0064] La barquette des Figures 10 et 11 diffère de
celle des Figures 1 à 3 dont les renforts latéraux 20 pré-
sentent une section constante sur le fond, en ce que les
renforts latéraux 20 s’amincissent sur le fond 4.
[0065] Ainsi, les tronçons de fond 26 des renforts la-
téraux 20 présentent une section variable le long du fond
4. Ils s’amincissent progressivement de la paroi latérale
6 vers leur extrémité libre.
[0066] Les tronçons de paroi latérale 24 des renforts
latéraux 20 présentent une section constante et s’éten-
dent jusqu’au bord supérieur de la paroi latérale 6.
[0067] Chacune des séries 16 de renforts latéraux 20
comprend une alternance de renforts latéraux 10 longs
s’amincissant sur le fond 6 et de renforts latéraux 20
courts s’amincissant sur le fond 6. Chaque renfort latéral
20 long s’étend sur le fond 4 sur une plus grande longueur
qu’un renfort latéral 20 court.
[0068] Dans l’exemple illustré, chaque renfort latéral
20 s’amincit progressivement à partir de la paroi latérale
6 et jusqu’à son extrémité libre sur le fond 4. Le tronçon
de fond 26 de chaque renfort latéral 20 présente une
pente constante sur le fond 4.
[0069] En variante, le tronçon de fond 26 d’un renfort
latéral 20 comprend à partir de la paroi latérale 6 une
portion de section constante suivie d’une portion de sec-
tion variable s’amincissant progressivement. La portion
de section variable présente avantageusement une pen-
te constante.
[0070] La prévision de renforts latéraux 20 longs et
courts de section constante ou variable sur le fond 6 as-
sure une bonne répartition des efforts dans l’ensemble
de la barquette 2 et une grande rigidité à la barquette 2,
ce qui permet de réaliser une barquette de faible épais-
seur.
[0071] Un emballage est réalisé en enveloppant une
barquette selon l’invention dans un film ou en scellant un
film (ou opercule) sur le rebord périphérique de la bar-

quette. Le film est avantageusement thermorétractable.
[0072] Une barquette selon l’invention est utilisable
pour l’emballage et le conditionnement de produit alimen-
taires, comme de la viande, des fruits, des légumes, des
pâtisseries...
[0073] Une barquette selon l’invention est facilement
empilable ce qui facilite son transport et en réduit le coût.

Revendications

1. Barquette thermoformée de conditionnement de
produits alimentaires, comprenant un fond (4) et une
paroi latérale (6) s’étendant à partir de la périphérie
du fond (4), et des renforts latéraux (20) allongés
formés en saillie vers l’intérieur de la barquette, cha-
que renfort latéral (20) s’étendant le long de la paroi
latérale (6) et se prolongeant sur le fond (4), carac-
térisée en ce qu’elle comprend le long de la paroi
latérale (6) des renforts latéraux (20) longs alternés
avec des renforts latéraux (20) courts, les renforts
latéraux (20) longs s’étendant sur le fond sur une
plus grande longueur que les renforts latéraux (20)
courts.

2. Barquette selon la revendication 1, dans laquelle les
renforts latéraux présentent la même longueur le
long de la paroi latérale (6).

3. Barquette selon la revendication 1 ou 2, comprenant
au moins un renfort latéral (20) qui présente une sec-
tion constante sur le fond (4).

4. Barquette selon l’une quelconque des revendica-
tions précédentes, comprenant au moins un renfort
latéral (20) s’amincissant progressivement sur le
fond (4) à partir de la paroi latérale (6).

5. Barquette selon l’une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans laquelle chaque renfort la-
téral (20) s’étend sur la paroi latérale (6) jusqu’au
bord supérieur de la paroi latérale (6).

6. Barquette selon l’une quelconque des revendica-
tions précédentes, à plusieurs côtés, comprenant
une série (16) de renforts latéraux (20) s’étendant
sur un ou chaque côté de la barquette, la ou chaque
série (16) comprenant des renforts latéraux (20)
longs et des renforts latéraux (20) courts.

7. Barquette selon la revendication 6, dans laquelle la
ou chaque série (16) de renforts latéraux (20) com-
prend des renforts latéraux (20) longs et courts dis-
posés en alternance.

8. Barquette selon l’une quelconque des revendica-
tions précédentes, à plusieurs côtés, comprenant
deux séries de renforts latéraux (20) s’étendant sur

9 10 



EP 2 452 885 A1

7

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

deux côtés opposés de la barquette.

9. Barquette selon la revendication 8, dans laquelle les
deux séries comprennent des renforts latéraux (20)
longs en regard et/ou des renforts latéraux (20)
courts en regard.

10. Barquette selon la revendication 8 ou 9, dans laquel-
le une des deux séries s’étendant sur des côtés op-
posés comprend au moins un renfort latéral (20)
court en regard d’un renfort latéral (20) long de l’autre
des deux séries.

11. Barquette selon l’une quelconque des revendica-
tions précédentes, comprenant au moins une série
de renforts latéraux (20) conférant à la paroi latérale
(6) et au fond (4) une forme ondulée.

12. Barquette selon l’une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans laquelle chaque renfort la-
téral (20) présente une section transversale trapé-
zoïdale, une section semi-circulaire ou une section
quasi semi-circulaire.

13. Barquette selon l’une quelconque des revendica-
tions précédentes, formée dans un matériau plasti-
que expansé, notamment un PS expansé (polysty-
rène expansé), un PLA expansé (acide polylactique
expansé) ou un PET expansé (polyéthylène téréph-
talate expansé), un matériau plastique allégé, no-
tamment un XPS (polystyrène allégé), un XPET (po-
lyéthylène téréphtalate allégé) ou un XPLA (acide
polylactique allégé), ou un matériau plastique rigide,
notamment un PET (polyéthylène téréphtalate), un
PLA (acide polylactique),un OPS (polystyrène orien-
té) ou un PP (polypropylène).

14. Emballage de conditionnement de produits alimen-
taires, comprenant une barquette selon l’une quel-
conque des revendications précédentes et un film
fermant la barquette, notamment un film thermo-
scellable et/ou thermo-rétractable.
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