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Description

[0001] La présente invention concerne une machine
de traitement d’'une série de cartes, en particulier de car-
tes plastiques, comportant un chassis, un module de trai-
tement et des moyens de verrouillage et de déverrouilla-
ge du module de traitement sur le chassis.

[0002] Dans le domaine des cartes, en particulier du
type cartes plastiques, chaque carte doit subir un ou plu-
sieurs traitements avant d’étre diffusée. Un traitement
peut consister en une impression de motifs, photos, ca-
ractéres, etc. sur une ou deux faces de la carte. Un autre
traitement peut consister en une magnétisation d’une pis-
te magnétique présente sur une face de la carte, ou en
une initialisation d’'une puce présente sur une face de la
carte.

[0003] Une machine de traitement de cartes de I'état
de latechnique comprend un chassis sur lequel est mon-
té un chargeur de cartes et un magasin de réception de
cartes. Entre le chargeur et le magasin de réception sont
prévus en série un module de traitement et un module
d’impression. Le module de traitement permet d’effec-
tuer par exemple une magnétisation ou une initialisation
de la carte.

[0004] Le module de traitement et le module d’'impres-
sion sontimplantés de maniére fixe sur le chassis et pour
pouvoir traiter la méme face de la carte.

[0005] Ainsi, lorsqu’une carte doit subirune impression
etun traitement sur la méme face, la carte est déchargée
depuis le chargeur, puis elle est transférée dans le mo-
dule de traitement ou elle subit le traitement, puis elle est
transférée dans le module d’'impression ou elle est im-
primée, avant d’étre réceptionnée dans le magasin de
réception de cartes.

[0006] Lorsqu’une carte doit subir une impression sur
une face et un traitement sur l'autre face, la carte est
déchargée depuis le chargeur, elle traverse le module
de traitement sans subir ledit traitement, puis elle est
transférée dans le module d’'impression ou elle est im-
primée, puis elle est transférée vers un module de re-
tournement que la machine de traitement comporte et
qui est prévu pour retourner la carte, puis la carte ainsi
retournée traverse le module d'impression pour atteindre
le module de traitement ou elle subit ledit traitement, enfin
la carte est a nouveau transférée vers le module d’im-
pression, avant d’étre réceptionnée dans le magasin de
réception de cartes.

[0007] Letemps detraitementde lacarte entre le char-
geur et le magasin de réception est donc trés important
etil n’est pas possible de traiter simultanément plusieurs
cartes du fait des allers-retours que subit la carte.
[0008] Une telle machine de traitement n’est donc pas
optimisée car elle ne permet pas un rendement optimal.
[0009] WO 03/076 200 A1 décrit une machine selon le
préambule de la revendication 1.

[0010] Un objet de la présente invention est de propo-
ser une machine de traitement de cartes qui ne présente
pas les inconvénients de 'art antérieur et qui en particu-
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lier permet d’optimiser le temps de traitement des cartes
en autorisant la rotation de 'un des modules de traite-
ment sans qu'il soit nécessaire d’utiliser des outils.
[0011] A cet effet, est proposée une machine de trai-
tement destinée a traiter une série de cartes, la machine
de traitement comportant un chéassis, sur lequel sont
montés en série:

- un systéeme de chargement,

- un premier module de traitement, prévu pour faire
subir un premier traitement a I'une des faces des
cartes,

- undeuxiéme module de traitement, prévu pour faire
subir un deuxieme traitement a I'une des faces des
cartes, au moins un module de traitement est mobile
entre une premiére position de traitement dans la-
quelle leditmodule de traitement mobile traite la mé-
me face que celle subissant I'autre traitement et une
deuxiéme position de traitement dans laquelle ledit
module de traitement mobile traite la face opposée
a celle subissant l'autre traitement,

- un systéeme de stockage, et

la machine de traitement comportant également des
moyens de verrouillage et de déverrouillage, actionna-
bles manuellement, et prévus pour verrouiller ledit mo-
dule de traitement mobile sur le chassis, et, pour déver-
rouiller ledit module de traitement mobile du chassis.
[0012] Avantageusement, les moyens de verrouillage
et de déverrouillage comportent:

- unensemble rigide montée mobile en rotation sur le
chassis entre une position de verrouillage dudit mo-
dule de traitement mobile sur le chassis, et, une po-
sition de déverrouillage dudit module de traitement
mobile du chassis, et comportant un moyen d’action-
nement et un bras de déverrouillage,

- des moyens de rappel destinés a rappeler ledit en-
semble rigide dans la position de verrouillage,

- desergots solidaires du module de traitement mobile
et prévus pour traverser une paroi du chassis,

- une plaque de verrouillage prévue pour étre entrai-
née en translation par ledit bras de déverrouillage
lors du passage de la position de verrouillage a la
position de déverrouillage et pour empécher, dans
la position de verrouillage, le retrait des ergots du
chassis et pour autoriser, dans la position de déver-
rouillage, le retrait des ergots du chassis.

[0013] Avantageusement, dans la position de ver-
rouillage, la plaque de verrouillage vient se positionner
entre les ergots et la paroi du chassis.

[0014] Avantageusement, les moyens de verrouillage
et de déverrouillage comportent également des moyens
de soulévement pour soulever ledit module de traitement
mobile lorsqu’il n’est pas verrouillé sur ledit chassis.
[0015] Avantageusement, lesdits moyens de souléve-
ment sont constitués de nez de soulévement solidaires
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dudit ensemble rigide et de nez de soulévement solidai-
res d’'une extrémité d’une aile, dont I'extrémité opposée
est mobile en rotation autour d’'un axe paralléle a I'axe
derotation de I'ensembile rigide, et qui est montée mobile
en rotation par rapport audit ensemble mobile par rapport
a un autre axe de rotation paralléle a I'axe de rotation de
'ensemble rigide.

[0016] Avantageusement, ledit module de traitement
mobile comprend des premiers moyens de guidage, et
le chassis comprend des deuxiémes moyens de guidage
prévus pour coopérer avec lesdits premiers moyens de
guidage pour assurer le guidage en translation dudit mo-
dule de traitement mobile par rapport au chassis.
[0017] Avantageusement,le module de traitement mo-
bile comprend deux connecteurs, le chassis comprend
au moins un connecteur complémentaire, le ou chaque
connecteur complémentaire étant prévu pour coopérer
avec I'un desdits connecteurs en fonction de la position
de traitement.

[0018] Avantageusement, la machine de traitement
comprend des moyens de détection de la position de
traitement prise par le module de traitement mobile.
[0019] Avantageusement, les moyens de détection
sont intégrés aux connecteurs dudit module de traite-
ment mobile.

[0020] Les caractéristiques de linvention mention-
nées ci-dessus, ainsi que d’autres, apparaitront plus clai-
rement a la lecture de la description suivante d’'un exem-
ple de réalisation, ladite description étant faite en relation
avec les dessins joints, parmi lesquels :

la Fig. 1 est une vue schématique d’'une machine de
traitement selon I'invention dans une premiére posi-
tion de traitement,

la Fig. 2 est une vue schématique d’'une machine de
traitement selon l'invention dans une deuxiéme po-
sition de traitement,

la Fig. 3 est une vue d’'un module de traitement dans
la premiére position de traitement,

la Fig. 4 est une vue du module de traitement dans
la deuxiéme position de traitement,

les Figs. 5 a 8 montrent les différentes étapes du
déverrouillage du module du chassis,

la Fig. 9 est une vue en perspective du module sur
le chéassis,

les Figs. 10 a 12 montrent une vue de dessous du
chéssis lors des étapes de déverrouillage du module
du chéssis, et

la Fig. 13 montre un exemple de connecteurs selon
I'invention,

[0021] LaFig.1 montre une machine de traitement 100
destinée a traiter une série de cartes, par exemple des
cartes plastiques, du type cartes de visite, cartes de cré-
dit, etc. Les traitements peuvent étre tout type de traite-
ment comme par exemple, la réalisation d’'une impres-
sion, la magnétisation d’'une bande magnétique, l'initia-
lisation d’une puce, etc.
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[0022] La Fig. 1 montre la machine de traitement 100
dans une premiére position de traitement.
[0023] La machine de traitement 100 comporte:

- un chassis 102

- un systeme de chargement 104, 106,

- un systéeme de stockage 108, 110,

- un premier module de traitement 114 prévu pour fai-
re subir un premier traitement a I'une des faces des
cartes, et

- un deuxieéme module de traitement 112 prévu pour
faire subir un deuxiéme traitement a 'une des faces
des cartes.

[0024] Les différents éléments constituant la machine
de traitement 100 sont montés sur le chassis 102 en série
selon la disposition suivante: le systéme de chargement
104, 106, le premier module de traitement 114, le deuxié-
me module de traitement 112, et le systéme de stockage
108, 110.

[0025] Le systétme de chargement est destiné a ali-
menter en cartes les modules de traitement 112 et 114,
et il comprend un magasin de chargement 104 et un dé-
pileur 106 destiné a dépiler les cartes a partir du magasin
de chargement 104.

[0026] Le systeme de stockage est destiné a récep-
tionner les cartes traitées et il comprend un magasin de
stockage 108 et un empileur 110 destiné a empiler les
cartes dans le magasin de stockage 108.

[0027] Entre le systeme de chargement 104, 106 et le
systeme de stockage 108, 110, un chemin de transfert
116 est défini. Le chemin de transfert 116 guide chaque
carte au cours de ses différents traitements entre le sys-
téeme de chargement 104, 106 et le systéme de stockage
108, 110.

[0028] Les fleches 120 et 118 représentent le sens de
déplacement des cartes dans le chemin de transfert 116,
respectivementatravers le premier module de traitement
114 et le deuxieme module de traitement 112.

[0029] Le deuxiéme module de traitement 112 est par
exemple un module d’'impression qui comprend une téte
d’'impression 122 qui est orientée de maniére a pouvoir
imprimer une face de la carte qui passe dans la portion
du chemin de transfert 116 en vis-a-vis de ladite téte
d’'impression. Dans le mode de réalisation de I'invention
présenté sur la Fig. 1, la téte d'impression 122 est dis-
posée de maniére a imprimer la face supérieure de la
carte.

[0030] Le deuxiéme module de traitement 112 com-
porte ici, une paire amont de rouleaux 126 et une paire
aval de rouleaux 128. Des moyens d’entrainement, par
exemple un moteur et des courroies, sont prévus pour
entrainer en rotation au moins un des rouleaux de chaque
paire 126, 128.

[0031] Le premier module de traitement 114 est par
exemple un module de magnétisation d’'une bande ma-
gnétique ou d'initialisation d’une puce qui comprend une
téte de magnétisation ou d’initialisation 124 qui est orien-
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tée de maniére a pouvoir traiter une face de la carte qui
passe dans la portion du chemin de transfert 116 en vis-
a-vis de ladite téte de magnétisation ou d’initialisation
124. Classiquement, une piste de magnétisation et une
puce sont disposées de part et d’autre de la carte. Dans
le mode de réalisation de l'invention présenté sur la Fig.
1, la téte de magnétisation ou d'initialisation 124 est dis-
posée de maniére a traiter la face supérieure de la carte
qui est ensuite imprimée. Une telle disposition corres-
pond généralement a une position d’initialisation d’une
puce.

[0032] Le premier module de traitement 114 comporte
ici, une paire amont de rouleaux 130 et une paire aval
derouleaux 132. Des moyens d’entrainement, par exem-
ple un moteur et des courroies, sont prévus pour entrai-
ner en rotation au moins un des rouleaux de chaque paire
130, 132.

[0033] La Fig. 2 montre la machine de traitement 100
dans une deuxiéme position de traitement. La Fig. 2 dif-
fere de la Fig. 1 uniquement par le fait que le premier
module de traitement 114 a subi une rotation de maniere
a amener la téte de magnétisation ou d’initialisation 124
en vis-a-vis de la face inférieure de la carte lorsque celle-
ci passe dans la portion du chemin de transfert 116 a
l'intérieur dudit premier module de traitement 114. Une
telle disposition correspond généralement a une position
de magnétisation d’'une bande magnétique.

[0034] Ainsi, au moins I'un des modules de traitement
112, 114 est mobile entre une premiére position de trai-
tement (Fig. 1) dans laquelle le module de traitement
mobile 114 traite la méme face que celle subissant|'autre
traitement et une deuxieme position de traitement (Fig.
2) dans laquelle le module de traitement mobile 114 traite
laface opposée a celle subissant I'autre traitement. Dans
le mode de réalisation de I'invention présenté sur les
Figs., le module de traitement mobile est le premier mo-
dule de traitement 114 et ledit autre traitement est le
deuxiéme traitement.

[0035] Ainsi, lorsqu’une carte doit subir les deux trai-
tements sur une méme face, le premier module de trai-
tement 114 est orienté selon la premiéere position de trai-
tement (Fig. 1), et lorsqu’une carte doit subir un traite-
ment sur chaque face, le premier module de traitement
114 est orienté selon la deuxieéme position de traitement
(Fig. 2).

[0036] Chaque carte passe alors une seule fois dans
la machine de traitement 100 pour réaliser deux traite-
ments et ceci quelles que soient les faces sur lesquelles
lesdits traitements doivent étre appliqués. Le temps de
traitement est donc optimisé, puisque la carte n’a pas a
revenir en arriére du deuxiéme module de traitement 112
vers le premier module de traitement 114, ou a étre re-
tournée pour subir les différents traitements, et toutes
les cartes contenues dans le systéeme de chargement
104, 106 peuvent étre traitées en continu, les unes a la
suite des autres. En particulier, lorsqu’une carte est trai-
tée par le deuxieme module de traitement 112, la carte
suivante peut étre traitée par le premier module de trai-
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tement 114.

[0037] Le procédé de traitement d’'une série de cartes
qui sont stockées et orientées de maniére cohérente en
fonction des traitements a subir, comprend, dans le cas
ou c’est le premier module 114 qui est mobile:

- une étape de mise en place du premier module de
traitement 114 dans la premiére ou la deuxiéme po-
sition de traitement en fonction de la face des cartes
devant subir le premier traitement,

- une étape de déchargement successif d’'une carte
depuis le systéme de chargement 104, 106,

- une étape de transfert de la carte ainsi déchargée
jusqu’au premier module de traitement 114,

- une étape de traitement de la carte par ledit premier
module de traitement 114,

- une étape detransfert de la carte jusqu’au deuxieme
module de traitement 112,

- une étape de traitement de la carte par ledit deuxié-
me module de traitement 112,

- une étape de transfert de la carte jusqu’au systeme
de stockage 108, 110, et

- uneétape deréceptiondelacarte dansledit systeme
de stockage 108, 110.

[0038] Le procédé se poursuit jusqu’a ce que toutes
les cartes de la série aient été déchargées.

[0039] Le changement de position du premier module
de traitement 114 entre la premiére position de traitement
et la deuxiéme position de traitement s’effectue une fois
pour toute pour chaque série de cartes. Le changement
de position s’effectue de maniére manuelle.

[0040] Le changement de position du premier module
de traitement 114 s’effectue par une rotation de 180°
autour d’un premier axe représenté par la fleche 120 et
paralléle a la direction de déplacement des cartes dans
le premier module de traitement 114, ou autour d’un
deuxiéme axe 134 perpendiculaire a la direction de dé-
placement des cartes dans le premier module de traite-
ment 114 et perpendiculaire a la normale des faces des
cartes dans le premier module de traitement 114, c’est-
a-dire que le deuxiéme axe 134 est paralléle a I'axe des
rouleaux 130 et 132.

[0041] Lepremieraxederotation 120 estsensiblement
I'axe central de la carte lorsque celle-ci passe dans le
premier module 114.

[0042] La Fig. 3 et la Fig. 4 montrent un exemple de
réalisation d’'un premier module de traitement 114 monté
sur le chassis 102, respectivement dans la premiére po-
sition de traitement et dans la deuxiéme position de trai-
tement.

[0043] Le premiermodule de traitement 114 comprend
des premiers moyens de guidage, ici des excroissances
302, et le chassis 102 comprend des deuxiémes moyens
de guidage (1008, Fig. 10), par exemple des fentes de
réception, prévus pour coopérer avec les premiers
moyens de guidage 302 pourassurerle guidage en trans-
lation du premier module de traitement 114 par rapport
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au chassis 102 lors de sa mise en place.

[0044] LaFig. 3 montre les excroissances 302 qui ser-
vent a guider le premier module de traitement 114 lors-
qu’il est placé dans la deuxiéme position de traitement
(Fig. 4). La Fig. 4 montre les excroissances 302 qui ser-
vent a guider le premier module de traitement 114 lors-
qu’il est placé dans la premiére position de traitement
(Fig. 3).

[0045] Pour assurer le verrouillage en position du pre-
mier module de traitement 114 sur le chassis 102 et son
déverrouillage, des moyens de verrouillage et déver-
rouillage décrits ci-aprés sont prévus. Les moyens de
verrouillage et de déverrouillage comportent en particu-
lier des ergots 310 et 312 qui sont solidaires du premier
module de traitement 114.

[0046] Lechangementde position comprend ainsiune
étape de déverrouillage de premier module de traitement
114, une étape de changement de position de traitement
du premier module de traitement 114 et une étape de
verrouillage du premier module de traitement 114 dans
la nouvelle position de traitement.

[0047] La Fig. 3 et la Fig. 4 montrent que le chassis
102 porte les composants 304 nécessaires au fonction-
nement de la machine de traitement 100. Les compo-
sants 304 comportent par exemple des microproces-
seurs, des résistances, des connecteurs, etc.

[0048] Le premier module de traitement 114 porte un
moteur 306 qui est prévu pour étre alimenté en énergie
depuis le chassis 102.

[0049] Pour relier électriquement le moteur 306 aux
composants 304, le premier module de traitement 114
comporte deux connecteurs 308a et 308b, chaque con-
necteur 308a, 308b est utilisé dans I'une des positions
de traitement. Dans la position de traitement représentée
sur la Fig. 3, le connecteur 308b est connecté tandis que
dans la position de traitement représentée sur la Fig. 4,
c’est le connecteur 308a qui est connecté.

[0050] Les connecteurs 308a et 308b sont disposés
de maniere as’engager avec un connecteur complémen-
taire fixé sur le chassis 102.

[0051] Pour éviter d’avoir a dupliquer le connecteur
complémentaire, le changement de position du premier
module de traitement 114 s’effectue de préférence par
rotation autour de I'axe 134. Une conception symétrique
des excroissances de guidage 302 et des connecteurs
308a et 308b assure un bon engagement desdits con-
necteurs 308a et 308b avec le connecteur complémen-
taire dans les deux positions de traitement.

[0052] Dans un autre mode de réalisation non repré-
senté, la liaison entre le premier module de traitement
114 et le chassis 102 peut étre une liaison filaire suffi-
sammentsouple etlongue pour permettre le changement
de position.

[0053] Sile déplacement du premier module de traite-
ment 114 s’effectue par rotation autour de I'axe 134, le
chassis doit posséder deux connecteurs complémentai-
res, chacun étant associé a I'une des positions de trai-
tement.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0054] Ainsi,le ouchaque connecteur complémentaire
est prévu pour coopérer avec I'un des connecteurs 308a
et 308b du premier module de traitement 114 en fonction
de la position de traitement de ce dernier.

[0055] Selon la position de traitement dans laquelle le
premier module de traitement 114 se trouve, le moteur
306 doit tourner dans un sens ou dans l'autre pour as-
surer la rotation des rouleaux 130 et 132 dans la direction
appropriée pour faire avancer les cartes dans la bonne
direction (120). A cet effet, des moyens de détection de
la position de traitement prise par le premier module de
traitement 114 sont prévus.

[0056] Plusieurs solutions sont envisageables pour
réaliser de tels moyens de détection.

[0057] Parexemple, il peuts’agir d’'un interrupteur fixé
au chassis 102 et qui sera actionné par un élément du
premier module de traitement 114 dans une position de
traitement et qui ne sera pas actionné dans 'autre posi-
tion de traitement.

[0058] Il peut s’agir également d’'une détection par vé-
rification de la présence d’une tension sur une borne par-
ticuliere du connecteur 308a, 308b qui est engagé avec
un connecteur complémentaire, les moyens de détection
sont alors intégrés aux connecteurs 308a et 308b du pre-
mier module de traitement 114. La Fig. 13 montre un tel
exemple de réalisation.

[0059] Leconnecteur308a etle connecteur 308b com-
prennent un certain nombre de broches dont deux sont
dédiées a la détection de la position de traitement. Dans
le connecteur 308a, les deux broches 502a et 504a sont
reliées entre elles. Dans le connecteur 308b, les deux
broches 502b et 504b ne sont pas reliées entre elles.
[0060] Ainsi, en fonction de la position de traitement,
lorsqu’un signal est envoyé sur I'une des deux broches,
par exemple 504a, 504b, la lecture du signal sur l'autre
broche 502a, 504a permet de détecter la position de trai-
tement.

[0061] Les Fig. 5 a 8 montrent les étapes de déver-
rouillage du premier module de traitement 114 du chéassis
102. Le premier module de traitement 114 est ici repré-
senté par ses parois latérales 502 et 504 et le chassis
102 par sa paroi horizontale 506.

[0062] Les extrémités des parois latérales 502 et 504
constituent les ergots 310 et 312 qui pénétrent a travers
des fentes de blocage 508 que la paroi horizontale 506
comporte.

[0063] Les moyens de verrouillage et de déverrouilla-
ge 550 comportent un moyen d’actionnement 552, une
base 554, une plaque de verrouillage 558, un bras de
déverrouillage 556 et des moyens de rappel.

[0064] Comme cela est mieux expliqué ci-apres, les
moyens de verrouillage et de déverrouillage 550 sont
actionnables manuellement, c’est-a-dire sans outil ce qui
facilite la mise en oeuvre de l'invention.

[0065] Lemoyend’actionnement552 quiesticiunbou-
ton poussoir, la base 554 et le bras de déverrouillage
556 forment un ensemble rigide mobile en rotation par
rapport au chassis 102 autour d’un axe 510 horizontal
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qui est ici paralléle a la direction de déplacement 120
des cartes dans le premier module de traitement 114.
[0066] L’ensemblerigide estainsi mobile entre une po-
sition de verrouillage du premier module de traitement
114 sur le chéassis 102, et, une position de déverrouillage
du premier module de traitement 114 du chassis 102.
[0067] Le moyen d’actionnement 552 est disposé sur
I'un des co6tés du premier module de traitement 114,
c'est-a-dire a I'extérieur de I'une de ses parois latérales,
ici la paroi 502 et au dessus de la paroi horizontale 506
pour des facilités d’accés. La base 554 s’étend a partir
du moyen d’actionnement 552 en passant ici d’abord
sous la paroi horizontale 506 et la paroi latérale 502, puis
en revenant au-dessus de la paroi horizontale 506 ou est
disposé I'axe de rotation 510, c’est-a-dire au-dessus de
la paroi horizontale 506 et entre les deux parois latérales
502 et 504.

[0068] Les moyens de rappel, qui sont de préférence
constitués d’'un ressort, viennent exercer une force de
rappel pour rappeler 'ensemble rigide dans sa position
de verrouillage telle que représentée sur la Fig. 5. Le
ressort est par exemple fixé entre le bras de déverrouilla-
ge 556 et la paroi horizontale 506 du chassis 102.
[0069] Le bras de déverrouillage 556 s’étend vertica-
lementdepuis le moyen d’actionnement 552 sous la paroi
horizontale 506.

[0070] La plaque de verrouillage 558 qui s’étend glo-
balement horizontalement sous la paroi horizontale 506
comporte pour chaque ergot 310, 312, un doigt de blo-
cage 562 qui vient se placer entre I'ergot 310, 312 con-
sidéré et la paroi horizontale 506 de maniére a empécher
le retrait dudit ergot 310, 312.

[0071] La plaque de verrouillage 558 comporte égale-
ment une butée 564 qui est destinée a coopérer avec le
bras de déverrouillage 556. La plaque de verrouillage
558 est ainsi prévue pour étre entrainée en translation
par le bras de déverrouillage 556 lors du passage de la
position de verrouillage a la position de déverrouillage et
pour empécher, dans la position de verrouillage, le retrait
des ergots 310 et 312 du chéassis 102 et pour autoriser,
dans la position de déverrouillage, le retrait des ergots
310 et 312 du chassis 102.

[0072] La Fig. 5 montre la machine de traitement en
position de verrouillage. Le premier module 114 ne peut
pas étre séparé du chassis 102.

[0073] La Fig. 6 montre une étape d’enfoncement du
moyen d’actionnement 552, ce qui entraine le bascule-
ment du bras de déverrouillage 556 qui pousse la butée
564 et donc la plaque de verrouillage 558 de maniéere a
libérer les ergots 310, 312 par escamotage des doigts
de blocage 562. L’enfoncement du moyen d’actionne-
ment 552 s’effectue par appui d’un utilisateur a I'aide de
sa main.

[0074] Le déverrouillage du premier module de traite-
ment 114 s’effectue ainsi manuellement.

[0075] Dansle mode de réalisation particulier présenté
sur les Figs., les moyens de verrouillage et de déver-
rouillage 550 comportent également des nez de soulé-
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vement 560 qui sont ici au nombre de quatre, deux pour
chaque paroi latérale 502, 504 afin d’assurer un soulé-
vement équilibré, et qui sontlogés dans des échancrures
566 réalisées dans chaque paroi latérale 502, 504.
[0076] Deuxdes nez de soulevement 560 sont solidai-
res de 'ensemble rigide, tandis que les deux autres sont
solidaires d’une extrémité d’une aile 570. L’extrémité op-
posée aux nez de soulévement 560 de I'aile 570 est mo-
bile en rotation autour d’'un axe 574 paralléle a I'axe de
rotation 510 de I'ensemble rigide et fixe par rapport a la
paroi horizontale 506. En outre, une liaison pivot autour
d’'un axe 572 paralléle a I'axe de rotation 510 de 'ensem-
ble rigide est réalisée entre ladite aile 570 et 'ensemble
rigide. Ainsi 'ensembile rigide et I'aile 570 constituent un
ensemble du type paire de ciseaux. C’est-a-dire que le
soulevement des nez de soulevement 560 de 'ensemble
rigide entraine un soulevementidentique des nez de sou-
levement 560 de l'aile 570.

[0077] Dans la position de la Fig. 5, les nez de soulé-
vement 560 se soulévent sans venir en butée contre la
paroi latérale 502, 504 associée du fait de la hauteur
appropriée des échancrures 566.

[0078] La Fig. 7 montre la poursuite de 'enfoncement
du moyen d’actionnement 552 qui permet apres mise en
contactdes nez de soulévement 560 contre chaque paroi
latérale 502, 504 associée, le soulévement de cette der-
niére ce qui facilite sa libération du chassis 102.

[0079] La Fig. 8 montre la libéralisation complete du
premier module de traitement 114 du chassis 102.
[0080] Les moyens de verrouillage et de déverrouilla-
ge 550 permettent ainsi de verrouiller et déverrouiller le
premier module de traitement 114 sur le chassis 102 sans
l'aide d’outils.

[0081] Mais dans le cas de la mise en place des nez
de soulévement 560, les moyens de verrouillage et de
déverrouillage 550 permettent également de soulever le
premier module de traitement 114 pour faciliter son ex-
traction.

[0082] La remise en place du premier module de trai-
tement 114 s’effectue de la maniére inverse, c’est-a-dire
que le premier module de traitement 114 est présenté a
la verticale du chéssis 102 (Fig. 8) et est enfoncé dans
le chassis 102 et la plaque de verrouillage 558 qui se
décale (Figs. 7 et 6), ce qui provoque son verrouillage
(Fig. 5) par action des moyens de rappel. Le décalage
de la plaque de verrouillage 558 s’effectue automatique-
ment sans qu’il soit nécessaire d’agir dessus du fait de
la présence de chanfreins sur I'ergot central 310 et les
ergots latéraux 312.

[0083] La Fig. 9 montre le chassis 102 sur lequel est
verrouillé le premier module de traitement 114. On peut
remarquer le moyen d’actionnement 552 ainsi que les
deux nez de soulévement 560 qui sont disposés a la
base des échancrures 566.

[0084] Dans le mode de réalisation de l'invention pré-
senté sur les Figs., la rotation du premier module de trai-
tement 114 est effectuée par rapport a I'axe de rotation
134.
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[0085] La paroi latérale 502 qui est la plus proche du
moyen d’actionnement 552 comporte sur chaque tran-
che horizontale un ergot central 310. La paroi latérale
504 qui est la plus éloignée du moyen d’actionnement
552 comporte sur chaque tranche horizontale deux er-
gots latéraux 312. La mise en place d’un ou plusieurs
ergots 310, 312 sur les tranches des parois latérales 502
et 504 dépend, en particulier, de 'encombrement dispo-
nible sous la paroi horizontale 506.

[0086] LaFig. 10 montre une vue de dessous du chas-
sis 102 lorsque le premier module de traitement 114 est
verrouillé sur ledit chassis 102 par l'intermédiaire des
moyens de verrouillage et de déverrouillage 550, ce qui
correspond a la Fig. 5.

[0087] Le premier module de traitement 114 est posi-
tionné par I'intermédiaire des excroissances 302 qui sont
logées dans les fentes de réception 1008.

[0088] Pour chaque ergot latéral 312, le doigt de blo-
cage 562 vient bloquer la translation verticale de I'ergot
312. Pour l'ergot central 310, un doigt de blocage 1062
vient bloquer la translation verticale de I'ergot 310. Le
doigt de blocage 1062 de I'ergot central 310 prend ici la
forme des flancs d’'une fenétre 1064 a travers laquelle
ledit ergot central 310 passe.

[0089] Leguidage horizontal dela plaque de verrouilla-
ge 558 est assuré par des plots 1004 qui traversent des
lumieres oblongues 1002 réalisées dans ladite plaque
de verrouillage 558. Chaque plot 1004 est fixé au chassis
102 et présente une téte qui vient plaquer la plaque de
verrouillage 558 contre la paroi horizontale 506. Dans le
mode de réalisation de l'invention présenté ici, il y a trois
plots 1004.

[0090] LaFig. 11 montre une vue de dessous du chas-
sis 102 lorsque le premier module de traitement 114 n’est
plus verrouillé sur le chassis 102, mais qu'il est encore
positionné sur ledit chassis 102, ce qui correspond a la
Fig. 6.

[0091] Les lumieres 1002 se sont déplacées et les
doigts de blocage 562 et 1062 ont également été dépla-
cés pour libérer les ergots 310 et 312.

[0092] LaFig. 12 montre une vue de dessous du chéas-
sis 102 lorsque le premier module de traitement 114 n’est
plus verrouillé sur le chassis 102 et n’est plus positionné
sur ledit chassis 102, ce qui correspond aux Figs. 7 et 8.
[0093] Bien entendu, la présente invention n'est pas
limitée aux exemples et modes de réalisation décrits et
représentés, mais elle est susceptible de nombreuses
variantes accessibles a 'homme de I'art, dans le cadre
défini par les revendications.

Revendications

1. Machine de traitement (100) destinée a traiter une
série de cartes, la machine de traitement (100) com-
portant un chassis (102), sur lequel sont montés en
série:
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- un systéme de chargement (104, 106),

- un premier module de traitement (114), prévu
pour faire subir un premier traitemental’'une des
faces des cartes,

- un deuxiéme module de traitement (112), pré-
vu pour faire subir un deuxiéme traitement a
I'une des faces des cartes,

- un systeme de stockage (108, 110), et

la machine de traitement (100) comportant égale-
ment des moyens de verrouillage et de déverrouilla-
ge (550), actionnables manuellement, et prévus
pour verrouiller ledit module de traitement mobile
(114) sur le chassis (102), et, pour déverrouiller ledit
module de traitement mobile (114) du chassis (102),
caractérisé en ce qu’au moins un module de trai-
tement (114) est mobile entre une premiére position
de traitement (Fig. 1) dans laquelle ledit module de
traitement mobile (114) traite la méme face que celle
subissant'autre traitement et une deuxiéme position
de traitement (Fig. 2) dans laquelle ledit module de
traitement mobile (114) traite la face opposée a celle
subissant I'autre traitement.

Machine de traitement (100) selon la revendication
1, caractérisée en ce que les moyens de verrouilla-
ge et de déverrouillage (550) comportent:

- un ensemble rigide monté mobile en rotation
sur le chassis (102) entre une position de ver-
rouillage dudit module de traitement mobile
(114) sur le chassis (102), et, une position de
déverrouillage dudit module de traitement mo-
bile (114) du chassis (102), et comportant un
moyen d’actionnement (552) et un bras de dé-
verrouillage (556),

- des moyens de rappel destinés a rappeler ledit
ensemble rigide dans la position de verrouillage,
- des ergots (310, 312) solidaires du module de
traitement mobile (114) et prévus pour traverser
une paroi (506) du chassis (102),

- une plaque de verrouillage (558) prévue pour
étre entrainée en translation par ledit bras de
déverrouillage (556) lors du passage de la po-
sition de verrouillage a la position de déver-
rouillage et pour empécher, dans la position de
verrouillage, le retrait des ergots (310, 312) du
chassis (102) et pour autoriser, dans la position
dedéverrouillage, leretraitdes ergots (310, 312)
du chassis (102).

Machine de traitement (100) selon la revendication
2, caractérisée en ce que dans la position de ver-
rouillage, la plaque de verrouillage (558) vient se po-
sitionner entre les ergots (310, 312) et la paroi (506)
du chassis (102).

Machine de traitement (100) selon l'une des reven-
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dications 1 a 3, caractérisée en ce que les moyens
de verrouillage et de déverrouillage (550) compor-
tent également des moyens de soulévement (560)
pour soulever ledit module de traitement mobile
(114) lorsqu’il n’est pas verrouillé sur ledit chassis
(102).

Machine de traitement (100) selon la revendication
4, lorsqu’elle dépend de la revendication 2, carac-
térisée en ce que lesdits moyens de soulévement
(560) sont constitués de nez de soulevement (560)
solidaires dudit ensemble rigide et de nez de soulé-
vement (560) solidaires d’'une extrémité d’une aile
(570), dont I'extrémité opposée est mobile en rota-
tion autourd’un axe (574) paralléle a I'axe de rotation
(510) de I'ensemble rigide, et qui est montée mobile
en rotation par rapport audit ensemble mobile par
rapport a un autre axe de rotation (572) paralléle a
I'axe de rotation (510) de I'ensemble rigide.

Machine de traitement (100) selon I'une des reven-
dications 1 a 5, caractérisée en ce que ledit module
de traitement mobile (114) comprend des premiers
moyens de guidage (302), et en ce que le chassis
(102) comprend des deuxiemes moyens de guidage
(1008) prévus pour coopérer avec lesdits premiers
moyens de guidage (302) pour assurer le guidage
en franslation dudit module de traitement mobile
(114) par rapport au chassis (102).

Machine de traitement (100) selon I'une des reven-
dications 1 a 6, caractérisée en ce que le module
de traitement mobile (114 comprend deux connec-
teurs (308a, 308b), en ce que le chassis comprend
au moins un connecteur complémentaire, le ou cha-
que connecteur complémentaire étant prévu pour
coopérer avec 'un desdits connecteurs (308a, 308b)
en fonction de la position de traitement.

Machine de traitement (100) selon I'une des reven-
dications 1 a 7, caractérisée en ce qu’elle com-
prend des moyens de détection de la position de
traitement prise par le module de traitement mobile
(114).

Machine de traitement (100) selon la revendication
8, lorsqu’elle dépend de la revendication 4, carac-
térisée en ce que les moyens de détection sont in-
tégrés aux connecteurs (308a, 308b) dudit module
de traitement mobile (114).

Patentanspriiche

1.

Bearbeitungsmaschine (100), die dazu bestimmt ist,
eine Reihe von Karten zu bearbeiten, wobei die Be-
arbeitungsmaschine (100) ein Gestell (102) auf-
weist, auf das in Reihe montiert sind:
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- ein Ladesystem (104, 106),

- ein erstes Bearbeitungsmodul (114), das vor-
gesehenist, um eine der Seiten der Karten einer
ersten Bearbeitung zu unterziehen,

- ein zweites Bearbeitungsmodul (112), das vor-
gesehenist, um eine der Seiten der Karten einer
zweiten Bearbeitung zu unterziehen,

- ein Lagersystem (108, 110), und

wobei die Bearbeitungsmaschine (100) ebenfalls
Verriegelungs- und Entriegelungseinrichtungen
(550) aufweist, die manuell betatigbar und vorgese-
hen sind, um das bewegliche Bearbeitungsmodul
(114) auf dem Gestell (102) zu verriegeln und um
das bewegliche Bearbeitungsmodul (114) vom Ge-
stell (102) zu entriegeln,

dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein
Bearbeitungsmodul (114) zwischen einer ersten Be-
arbeitungsstellung (Fig. 1), in der das bewegliche
Bearbeitungsmodul (114) die gleiche Seite bearbei-
tet wie diejenige, die die andere Bearbeitung erfahrt,
und einer zweiten Bearbeitungsstellung (Fig. 2) be-
weglich ist, in der das bewegliche Bearbeitungsmo-
dul (114) die Seite bearbeitet, die derjenigen entge-
gengesetzt ist, die die andere Bearbeitung erfahrt.

Bearbeitungsmaschine (100) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Verriegelungs-
und Entriegelungseinrichtungen (550) aufweisen:

- eine starre Einheit, die zwischen einer Verrie-
gelungsstellung des beweglichen Bearbei-
tungsmoduls (114) auf dem Gestell (102) und
einer Entriegelungsstellung des beweglichen
Bearbeitungsmoduls (114) vom Gestell (102)
drehbeweglich auf das Gestell (102) montiertist
und eine Betéatigungseinrichtung (552) und ei-
nen Entriegelungsarm (556) aufweist,

- Ruckstelleinrichtungen, die dazu bestimmt
sind, die starre Einheit in die Verriegelungsstel-
lung zuriickzuholen,

- Zapfen (310, 312), die mit dem beweglichen
Bearbeitungsmodul (114) fest verbunden und
vorgesehen sind, um eine Wand (506) des Ge-
stells (102) zu durchqueren,

- eine Verriegelungsplatte (558), die vorgese-
hen ist, um beim Ubergang von der Verriege-
lungsstellung in die Entriegelungsstellung vom
Entriegelungsarm (556) in Translationsrichtung
angetrieben zu werden und um in der Verriege-
lungsstellung das Zuriickziehen der Zapfen
(310, 312) aus dem Gestell (102) zu verhindern
und um in der Entriegelungsstellung das Zu-
rickziehen der Zapfen (310, 312) aus dem Ge-
stell (102) zu erlauben.

Bearbeitungsmaschine (100) nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Verriegelungs-
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platte (558) sich in der Verriegelungsstellung zwi-
schen den Zapfen (310, 312) und der Wand (506)
des Gestells (102) positioniert.

Bearbeitungsmaschine (100) nach einem der An-
spriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verriegelungs- und Entriegelungseinrichtungen
(550) ebenfalls Hebeeinrichtungen (560) aufweisen,
um das bewegliche Bearbeitungsmodul (114) anzu-
heben, wenn es nicht auf dem Gestell (102) verrie-
gelt ist.

Bearbeitungsmaschine (100) nach Anspruch 4,
wenn er von Anspruch 2 abhangig ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Hebeeinrichtungen (560)
aus fest mit der starren Einheit verbundenen Hebe-
nasen (560) und aus fest mit einem Ende eines Fli-
gels (570) verbundenen Hebenasen (560) bestehen,
von welchem das entgegengesetzte Ende um eine
Achse (574) parallel zur Drehachse (510) der starren
Einheit drehbeweglich ist und der beziglich der be-
weglichen Einheitbezliglich einer anderen Drehach-
se (572) parallel zur Drehachse (510) der starren
Einheit drehbeweglich montiert ist.

Bearbeitungsmaschine (100) nach einem der An-
spriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
das bewegliche Bearbeitungsmodul (114) erste Fih-
rungseinrichtungen (302) enthalt und dass das Ge-
stell (102) zweite Fiihrungseinrichtungen (1008) ent-
halt, die zur Zusammenwirkung mit den ersten Fiih-
rungseinrichtungen (302) vorgesehen sind, um die
Translationsfiihrung des beweglichen Bearbei-
tungsmoduls (114) beziiglich des Gestells (102) zu
gewahrleisten.

Bearbeitungsmaschine (100) nach einem der An-
spriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
das bewegliche Bearbeitungsmodul (114) zwei Ver-
binder (308a, 308b) enthalt, dass das Gestell min-
destens einen komplementéren Verbinder enthalt,
wobei der oder jeder komplementare Verbinder vor-
gesehenist, um abhangig von der Bearbeitungsstel-
lung mit einem der Verbinder (308a, 308b) zusam-
menzuwirken.

Bearbeitungsmaschine (100) nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
sie Einrichtungen zum Erfassen der von dem beweg-
lichen Bearbeitungsmodul (114) eingenommenen
Bearbeitungsstellung enthalt.

Bearbeitungsmaschine (100) nach Anspruch 8,
wenn er von Anspruch 4 abhangig ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Erfassungseinrichtungen
in die Verbinder (308a, 308b) des beweglichen Be-
arbeitungsmoduls (114) eingebaut sind.
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Claims

Treatment machine (100) for treating a series of
cards, the treatment machine (100) comprising a
frame (102) on which there are mounted in series:

- a loading system (104, 106),

- a first treatment module (114), which is provid-
ed for subjecting one of the faces of the cards
to a first treatment,

- asecond treatment module (112), which is pro-
vided for subjecting one of the faces of the cards
to a second treatment,

- a storage system (108, 110), and

the treatment machine (100) also comprising locking
and unlocking means (550) which are actuatable
manually and are provided for locking said movable
treatment module (114) to the frame (102) and for
unlocking said movable treatment module (114) from
the frame (102), characterised in that at least one
treatment module (114) is movable between a first
treatment position (Fig. 1), in which said movable
treatment module (114) treats the same face as is
undergoing the other treatment, and a second treat-
ment position (Fig. 2), in which said movable treat-
ment module (114) treats the opposite face to that
undergoing the other treatment.

Treatment machine (100) according to claim 1, char-
acterised in that the locking and unlocking means
(550) comprise:

- a rigid assembly which is mounted to be mov-
able in rotation on the frame (102) between a
position for locking of said movable treatment
module (114) to the frame (102) and a position
for unlocking of said movable treatment module
(114) fromthe frame (102), and which comprises
an actuating means (552) and an unlocking arm
(556),

- return means for returning said rigid assembly
to the locking position,

-lugs (310, 312) which are integral with the mov-
able treatment module (114) and are provided
to pass through a wall (506) of the frame (102),
- a locking plate (558) which is provided to be
driven in translation by said unlocking arm (556)
on passage from the locking position to the un-
locking position and to prevent, in the locking
position, the lugs (310, 312) from being with-
drawn from the frame (102) and to allow, in the
unlocking position, the lugs (310, 312) to be with-
drawn from the frame (102).

3. Treatmentmachine (100) according to claim 2, char-

acterised in that, in the locking position, the locking
plate (558) comes to be positioned between the lugs
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(310, 312) and the wall (506) of the frame (102).

Treatment machine (100) according to any one of
claims 1 to 3, characterised in that the locking and
unlocking means (550) also comprise lifting means
(560) for lifting said movable treatment module (114)
when it is not locked to said frame (102).

Treatment machine (100) according to claim 4 when
it is dependent on claim 2, characterised in that
said lifting means (560) are constituted by lifting nos-
es (560) integral with said rigid assembly and by lift-
ing noses (560) integral with one end of a wing (570),
the opposite end of which is movable in rotation
about a pin (574) parallel to the axis of rotation (510)
of the rigid assembly, and which is mounted to be
movable in rotation relative to said movable assem-
bly relative to another axis of rotation (572) parallel
to the axis of rotation (510) of the rigid assembly.

Treatment machine (100) according to any one of
claims 1 to 5, characterised in that said movable
treatment module (114) comprises first guide means
(302), and in that the frame (102) comprises second
guide means (1008) which are provided to cooperate
with said first guide means (302) in order to guide
said movable treatment module (114) in translation
relative to the frame (102).

Treatment machine (100) according to any one of
claims 1 to 6, characterised in that the movable
treatment module (114) comprises two connectors
(308a, 308b), in that the frame comprises at least
one complementary connector, the or each comple-
mentary connector being provided to cooperate with
one of said connectors (308a, 308b) according to
the treatment position.

Treatment machine (100) according to any one of
claims 1 to 7, characterised in that it comprises
detection means for the treatment position occupied
by the movable treatment module (114).

Treatment machine (100) according to claim 8 when
itis dependent on claim 4, characterised in that the
detection means are integrated into the connectors
(308a, 308b) of said movable treatment module
(114).
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