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(57) Eine Rotationsburste 1 verfligt Gber einen die
Burstenelemente 3 tragendes Tragerrohr 2 und Uber Mit-
teln zumlésbaren AnschlieRen des Tragerrohrs 2 ab eine
Antriebswelle 13 zum Drehen der Rotationsburste 1.

Rotationsbiirste sowie Rotationsbiirstenmaschine mit einer solchen Rotationsbiirste

Zum AnschlieRen der Rotationsbirste 1 an die Antriebs-
welle 13 ist der Rotationsbirste 1 ein |6sbar, drehmo-
mentschllssig an das Tragerrohr 2 anschlieRbarer Mon-
tageflanch 6 zugeordnet, der drehmomentschliissig an
der Antriebswelle 13 festlegbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Rotationsbirste mit
einem die Birstenelemente tragenden Tragerrohr und
mit Mitteln zum l6sbaren Anschliefen des Tragerrohrs
an eine Antriebswelle zum Drehen der Rotationsbdirste.
Ferner betrifft die Erfindung eine Rotationsbiirstenma-
schine mit einem motorischen Antrieb zum rotatorischen
Antreiben zumindest einer Antriebswelle und mit einer
drehmomentschliissig an diese anschlieBbaren Rotati-
onsbirste, umfassend ein die Birstenelemente tragen-
des Tragerrohr und Mittel zum I6sbaren Anschlieen des
Tragerrohrs an die Antriebswelle.

[0002] Rotationsbiirsten werden fiir unterschiedliche
Zwecke eingesetzt, beispielsweise zum Entgraten, Ver-
runden und/oder zum Erzeugen einer besonderen Ober-
flachenstruktur, beispielsweise bei Blechen. Derartige
Rotationsbirsten verfligen Uber ein Tragerrohr, an des-
sen radialer AuRenseite die Blrstenelemente ange-
schlossen sind. Bei den Birstenelementen kann es sich
um verschiedene flexible Elemente handeln, und zwar
abhangig von dem gewlinschten Zweck, fiir den die Ro-
tationsbirste eingesetzt werden soll. Fur eine Blechbe-
arbeitung werden beispielsweise mit Schleifmittel aus-
gerustete geschlitzte Leinen verwendet. In Abhangigkeit
von dem Einsatz einer solchen Rotationsburste, wird die-
se fir Schleif- oder auch Polierzwecke eingesetzt. Fur
den Schleif- oder Polierprozess wird eine solche Rotati-
onsbirste rotatorisch angetrieben und sitzt zu diesem
Zweck auf einer Antriebswelle, mit der die Rotationsbir-
ste drehmomentschlissig verbunden ist.

[0003] Zum Durchfiihren von Schleif- oder Polierpro-
zessen werden Rotationsbirstenmaschinen eingesetzt,
die Uber mehrere Antriebswellen verfiigen, auf denen je-
weils eine solche Rotationsburste sitzt. Typischerweise
sind die Antriebswellen in einer Ebene befindlich ange-
ordnet. Bei einer vorbekannten Rotationsbirstenma-
schine sind in einer Ebene acht Rotationsbirsten, jeweils
sitzend auf einer Antriebswelle vorgesehen. Bei dieser
Rotationsbirstenmaschine sitzen auf jeder Antriebswel-
le einander gegeniberliegend zwei Rotationsbiirsten.
Die Anordnung der Antriebswellen rotiert um eine Achse,
die quer zu der Achse der Antriebswellen und quer zur
Laufrichtung eines Transportbandes liegt, auf dem die
mit den Rotationsbiirsten zu bearbeitenden Gegenstan-
de transportiert werden, beispielsweise zum Entgraten
und zum Verrunden von Kanten. Bei dieser vorbekann-
ten Rotationsburstenmaschine sind benachbart zuein-
ander angeordnete Antriebswellen gegensinnig ange-
trieben.

[0004] Beieinem Betrieb einer solchen Rotationsbdir-
stenmaschine missen die Rotationsbirsten in Abhan-
gigkeit von dem Material der zu behandelnden Gegen-
stéande relativ haufig gewechselt werden. Es versteht
sich, dass fur die Bearbeitung von Stahlblechteilen Ro-
tationsbirsten mit einer anderen Abrasivpartikelausru-
stung eingesetzt werden als solche, die fir dieselben
Zwecke zum Bearbeiten eines Aluminiumteils eingesetzt
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werden.

[0005] Gemal einem vorbekannten Rotationsbur-
stensystem werden die Rotationsbirsten mittels
Schraubanschlissen an die Antriebswellen angeschlos-
sen. Hierbei ist zu berticksichtigen, dass aufgrund der
unterschiedlichen Drehrichtung der Antriebswellen die
Richtung der Verschraubung an die Richtung der An-
triebswelle angepasst und somit von Antriebswelle zu
Antriebswelle unterschiedlich ist. Da ein Rotationsbur-
stenwechsel bei nicht arbeitender Maschine vorgenom-
men wird, ist fiir einen die Demontage und Montage der
Rotationsbursten vornehmenden Person ohne zusatzli-
che Markierung nicht erkennbar, in welche Richtung er
die Verschraubung I6sen muss, um eine Rotationsburste
von einer Antriebswelle zu entfernen. Ein unsachgema-
Rer Umgang mit der Verschraubung und der Antriebs-
welle kann zu Beschadigungen derselben fuhren. Dieses
verursacht kostentrachtige Reparaturen an der Rotati-
onsburstenmaschine.

[0006] Um diesem Nachteil zu begegnen ist ein Rota-
tionsburstensystem bekannt geworden, welches unab-
héangig von der Drehrichtung der Antriebswelle jeweils
gleichermalRen montiert und demontiert werden kann.
Bei diesem vorbekannten Rotationsburstensystem ist in
das Tragerrohr der Rotationsbirste im Bereich der bei-
den Enden jeweils ein Montageflansch eingeklebt. Die
Montageflasche dienen zum Abstitzen des Tragerrohrs
auf der Antriebswelle, mithin als Reduzierstlcke fir das
im Durchmesser gegeniiber der Antriebswelle relativ
groRRe Tragerrohr. Um eine drehmomentschliissige Ver-
bindung mit der Antriebswelle herzustellen, ist ein wei-
terer Flansch vorgesehen, der mittels eines Querstiftes
drehmomentschliissig im Bereich des freien Endes der
Antriebswelle montiert wird. Dieser Anschlussflansch
verflgt Uber parallel zur Langsachse der Antriebswelle
verlaufende Bohrungen, die bei entsprechender Dreh-
winkelstellung mit entsprechenden Bohrungen zum frei-
en Ende der Antriebswelle weisenden Montageflansches
der Rotationsbrste fluchten. Die Bohrungen des Mon-
tageflansches sind als Gewindebuchsen ausgebildet.
Schrauben dienen als Befestiger zum Verbinden des die
Bohrungen tragenden, mit der Antriebswelle drehmo-
mentschlissig verbindbaren Flansches mit einem der
beiden in dem Tragerrohr eingeklebten Montageflan-
schen. Bei diesem Rotationsbirstensystem wird zum
Demontierten einer solchen Rotationsbirste von einer
Antriebswelle in einem ersten Schritt der den An-
schlussflansch drehmomentschliissig mit der Antriebs-
welle verbindende Stift entfernt und anschlieRend die
zum AnschlieBen dieses Flansches an den Montage-
flansch der Rotationsbirste vorgesehenen Schrauben
geldst. Anschlielend wird sodann dieser Flansch von
der Antriebswelle abgezogen. Die Rotationsbuirste kann
dann von der Antriebswelle abgezogen werden. Eine
Montage erfolgt mit umgekehrter Reihenfolge der vorbe-
schriebenen Schritte.

[0007] Auch wenn mit diesem Rotationsburstensy-
stem eine Montage und Demontage von Rotationsbir-
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sten auf bzw. von einer Antriebswelle unabhangig von
deren Drehrichtung gleichermalien erfolgt, wird dieses
System mitunter als zu aufwendig angesehen. Dieses
bezieht sich auf die notwendige Zeit zum Wechseln einer
Rotationsburste. Ferner ware es wiinschenswert, wenn
ein hinsichtlich seiner Montage und Demontage von der
Rotationsrichtung der Antriebswelle unabhangiges Ro-
tationsbirstensystem kostengiinstiger wére.

[0008] Ausgehend von diesem diskutierten Stand der
Technik liegt der Erfindung daher die Aufgabe zugrunde,
eine eingangs genannte Rotationsbirste bzw. eine ein-
gangs genannte Rotationsbirstenmaschine so zu modi-
fizieren, dass nicht nur ein Rotationsbirstenwechsel ver-
einfacht ist, sonder das Birstensystem insgesamt ko-
stengunstiger ist.

[0009] Gelbst wird diese Aufgabe zum einen durch ei-
ne eingangs genannte, gattungsgeméafe Rotationsbir-
ste, bei der diese zum Anschliefen an die Antriebswelle
ein lésbar drehmomentschlissig an das Tragerrohr an-
schlieBbarer Montageflansch zugeordnet ist, welcher
Montageflansch drehmomentschliissig an der Antriebs-
welle festlegbar ist.

[0010] Fernerwird diese Aufgabe durch eine eingangs
genannte, gattungsgemale Rotationsbirstenmaschine
gelést, bei der zum AnschlielRen der Rotationsbirste ein
Montageflansch oder eine Montageflanschanordnung
zum Abstitzen und drehmomentschlissigen Anschlie-
Ren des Tragerrohrs an die Antriebswelle vorgesehen
ist und bei dem auf der Antriebswelle ein drehmoment-
schllissig mit dieser verbundener Stitzflansch zum Ab-
stiitzen des Tragerrohrs an seinem dem Montageflansch
gegenuber liegenden Ende sitzt.

[0011] Beidieser Rotationsblrste wird eine geringere
Zahl an Flanschen bendétigt, um diese an eine Antriebs-
welle anzuschlieRen. Bereits hierin liegt ein Kostener-
sparnis begriindet. Zudem ist bei dieser Rotationsburste
und dementsprechend bei der Rotationsburstenmaschi-
ne vorgesehen, dass der Montageflansch und der Stiitz-
flansch im Unterschied zu vorbekannten Rotationsbdr-
stensystemen keine Einmalartikel sind und somit nicht
dem Verschleif3teil - der Rotationsbiirste - zugeordnet
sind. Vielmehr stellt bei dem beanspruchten Rotations-
blrstenkonzept lediglich das Tragerrohr mit den daran
angeordneten Blrstenelementen das Verschleildteil dar.
Hierin liegt eine weitere Kostenersparnis begriindet. Bei
dem beanspruchten Konzept ist vorgesehen, dass der
Rotationsbirste lediglich ein Flansch zugeordnet ist,
wahrend der andere Flansch auf der Antriebswelle der
Rotationsbiirstenmaschine sitzt. Der auf der Antriebs-
welle sitzende Stitzflansch ist drehmomentschllssig an
diese angeschlossen. Zudem ist der Stitzflansch in
langsaxialer Richtung von dem freien Ende der Antriebs-
welle, auf welches eine Rotationsbirste aufgesteckt
wird, festgelegt. Dieses kann beispielsweise durch einen
Anschlag erfolgen oder auch durch einen in die Antriebs-
welle eingreifenden Stift.

[0012] In einer bevorzugten Ausgestaltung ist der
Montageflansch einteilig konzipiert und mit einem Dreh-
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mitnahmestift an die Antriebswelle angeschlossen. Folg-
lich ist es bei einer solchen Ausgestaltung fiir einen Ro-
tationswechsel ausschlielich erforderlich, den Drehmit-
nahmestift zu entfernen, wonach anschliefend unmittel-
bar die Rotationsbirste von der Antriebswelle abgezo-
gen werden kann.

[0013] Der Montageflansch ist I6sbar an dem Trager-
rohr angeschlossen, und zwar vorzugsweise indem ein
Abschnitt desselben in das offene Ende des Tragerrohrs
eingeschoben und mit radial bezlglich ihrer Langser-
streckung ausgerichteten Befestigern an das Tragerrohr
angeschlossen ist. Anstelle einer Konzeption, bei der der
Flanschabschnitt in das Tragerrohr eingeschoben wird,
ist gleichermallen eine Ausgestaltung mdglich, bei der
der Montageflansch eine Aufnahme zur Aufnahme des
Endabschnittes des Tragerrohrs aufweist, mithin dieses
aufdenseitig und gegebenenfalls sogar auf’en- und in-
nenseitig einfasst. Eine drehmomentschlissige Verbin-
dung wird auf dieselbe Weise wie bei dem vorbeschrie-
benen Ausfiihrungsbeispiel hergestellt.

[0014] Eine solche Rotationsblirste verfugt typischer-
weise Uber zwei Verbindungsabschnitte, und zwar einen
benachbart zu jedem Ende des die Biirstenelemente tra-
genden Abschnittes. Der Montageflansch wird sodann
an denjenigen Verbindungsabschnitt angeschlossen,
der in Abhangigkeit von der vorgesehenen Drehrichtung
der Rotationsblrste dem freien Ende der fliegenden Wel-
le der Rotationsbirstenmaschine zugeordnet ist.

[0015] Weitere Vorteile und Ausgestaltungen ergeben
sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfih-
rungsbeispiels unter Bezugnahme auf die beigefugten
Figuren. Es zeigen:

Fig. 1: Eine schematisierte Darstellung einer Rota-
tionsbirste und einer motorisch angetriebe-
nen Antriebswelle als Teil einer Rotations-
blrstenmaschine, auf die die Rotationsbr-
ste zu montieren ist,

Fig. 1a:  Ein alternatives Ausflihrungsbeispiel eines
antriebswellenseitig angeschlossenen
Stiitzflansches und

Die auf der Antriebswelle montierte Rotati-
onsburste der Figur 1.

Fig. 2:

[0016] Eine in einem Langsschnitt dargestellte Rotati-
onsbirste 1 ist bei dem dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiel aufgrund ihrer effektiven Breite als Rotationswalze
anzusprechen. Die Rotationsbirste 1 verfugt tber ein
Tragerrohr 2, an dem eine Vielzahl einzelner, mit Schleif-
mittel bestickter Lamellen - die sogenannten Bursten-
elemente 3 - angeschlossen sind. Bei den Birstenele-
menten 3 handelt es sich um an sich bekannte Schlei-
flamellen, die als einzelne Lamellenstreifen in Langser-
streckung des Tragerrohrs, wie aus Figur 1 ersichtlich,
nebeneinander angeordnet sind. Die Lamellen erstrek-
ken sich ebenfalls in Umfangsrichtungum das Tragerrohr
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2.ImBereichihres an das Tragerrohr 2 angeschlossenen
Bereiches sind die einzelnen Lamellen umfanglich gese-
hen aneinander liegend angeordnet. Angeschlossen
sind die burstenartigen Lamellenelemente an das Tra-
gerrohr 2 beispielsweise mittels eines Kunstharzes. Die
Lamellen sind schleifmittelbeschichtet, und zwar typi-
scherweise an ihrer in Drehrichtung weisenden Oberfla-
che. Hieraus ergibt sich, dass die Rotationsburste 1 fiir
eine vorgegebene Rotationsrichtung um ihre Langsach-
se ausgelegt ist.

[0017] Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
verfigt das Tragerrohr 2 Uber zwei Verbindungsab-
schnitte 4, 4.1. Bei den Verbindungsabschnitten 4, 4.1
handelt es sich jeweils um einen Fortsatz des Trager-
rohrs 2, der sich Gber denjenigen Abschnitt hinauser-
streckt, in dem die Birstenelemente 3 angeordnet sind.
Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel weist jeder
Verbindungsabschnitt 4, 4.1 zwei einander bezliglich der
Langsachse des Tragerrohrs 2 diametral gegentberlie-
gende Befestigungsoffnungen 5, 5.1 (nur beziglich des
Verbindungsabschnittes 4 in Figur 1 markiert) auf. Die
Rotationsbirste 1 verfigt Uber zwei Verbindungsab-
schnitte 4, 4.1, damit, wie nachstehend erortert ist, in
Abhéngigkeit von der Drehrichtung einer Antriebswelle,
auf die die Rotationsbiirste 1 zu montieren ist, ein Mon-
tageflansch 6 drehmomentschliissig an das Tragerrohr
2 angeschlossen werden kann.

[0018] Beidem in Figur 1 dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel ist der Montageflansch 6 an den Verbindungs-
abschnitt 4 des Tragerrohrs 2 angeschlossen. Der Mon-
tageflansch 6 verfligt iber einen Flanschabschnitt 7, des-
sen Auflendurchmesser dem Innendurchmesser des
Tragerrohrs 2 im Bereich seines Verbindungsabschnit-
tes 4 entspricht. Mithin kann der Flanschabschnitt 7 des
Montageflansches 6 in das Tragerrohr 2 eingeschoben
werden. An den den Befestigungséffnungen 5, 5.1 ent-
sprechenden Positionen istin die radiale AufRenseite des
Flanschabschnittes 7 jeweils eine Bohrung 8, 8.1 einge-
bracht. Die Bohrungen 8, 8.1 sind als Sackbohrungen
ausgefuhrt und mit einem Innengewinde ausgestattet.
Angeschlossen ist das Tragerrohr 2 an den Montage-
flansch 6 mittels zweier die Befestigungséffnungen 5
bzw. 5.1 durchgreifender und in den Bohrungen 8 bzw.
8.1 festgesetzter Schrauben 9, 9.1. Auf diese Weise ist
das Tragerrohr 2 drehmomentschlissig I6sbar an den
Montageflansch 6 angeschlossen.

[0019] Angeformt an den Flanschabschnitt 7 schlief3t
sich in axialer Richtung ein Lagerabschnitt 10 an, der
sich an seinem dem Flanschabschnitt 7 gegenuber lie-
genden Ende in einen im Durchmesser kleineren Ver-
bindungsabschnitt 11 fortsetzt. In dem Verbindungsab-
schnitt 11 ist eine Querbohrung 12 vorgesehen. Die
Querbohrung 12 dient zur Aufnahme eines Stiftes zum
drehmomentschlissigen AnschlieRen des Montageflan-
sches 6 an das freie Ende einer Antriebswelle.

[0020] Figur 1 zeigt neben der Rotationsbirste 1 sche-
matisiert eine Antriebswelle 13, angeschlossen an ein
Getriebe 14, welches wiederum in nicht dargestellter Art
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und Weise motorisch angetrieben ist. Der Durchmesser
der Antriebswelle 13 entspricht dem Innendurchmesser
des Lagerabschnittes 10 des Montageflansches 6. Das
freie Ende der Welle 13 tragt einen Verbindungszapfen
15, der in den Verbindungsabschnitt 11 des Montage-
flansches 6 eingreift. Den Verbindungszapfen 15 durch-
greift eine Querbohrung 16. Zum drehmomentschlissi-
gen AnschlieBen des Montageflansches 6 an die An-
triebswelle 13 wird ein Stift 17 durch die Querbohrungen
15,16 gesetzt. Bei diesem Stift 17 handelt es sich bei
dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel um einen
Passstift. Anstelle eines solchen kann ebenfalls eine
Schraube oder ein anderes die drehmomentschliissige
Verbindung herstellendes Element verwendet werden,
beispielsweise auch eine Sicherungsklammer oder der-
gleichen.

[0021] Zum Abstiitzen der Rotationsbirste 1 an der
Antriebswelle 13 dient neben dem Montageflansch 6 mit
seinem Flanschabschnitt 7 ein Stitzflansch 18. Der
Stltzflansch 18 sitzt auf der Antriebswelle 13 und ver-
bleibt auf dieser. Der Stltzflansch 18 weist eine zu dem
freien Ende der Antriebswelle 13 gerichtete Zentrier-
schrage 19 auf, um ein Aufschieben des Tragerrohrs 2
auf den Stutzflansch 18 zu erleichtern. Der Stiitzflansch
18 ist ebenfalls mittels eines Stiftes 20 drehmoment-
schllssig an die Antriebswelle 13 angeschlossen.
[0022] Figur 1a zeigt eine alternative Ausgestaltung
eines Stitzflansches 18.1. Dieser unterscheidet sich von
dem Stitzflansch 18 der Figur 1 dadurch, dass dieser
eine Gewindebohrung 21 aufweist, die sich im Bereich
des zylindrischen Abschnittes des Stltzflansches befin-
det. Zum Festsetzen des Stitzflansches 18.1 dient ein
in den Figuren nicht dargestellter Gewindestift, der zu-
mindest in Rotationsrichtung den Stiitzflansch 18.1 dreh-
momentschliissig an die Antriebswelle anschliet. Der
Gewindestift kann beispielsweise in eine in die Antriebs-
welle eingebrachte Sackbohrung eingreifen.

[0023] Figur 2 zeigt die auf der Antriebswelle 13 mon-
tierte Rotationsbirste 1. Montiert worden ist die Rotati-
onsburste 1 auf die Antriebswelle 13, indem das dem
Montageflansch 6 gegeniiberliegende offene Ende des
Tragerrohres 2 auf den Stitzflansch 18 aufgeschoben
wird, bis dieser zentrisch in das Tragerrohr 2 ein gewis-
ses Stulck eingefiihrt worden ist. In dieser Stellung ist
gleichzeitig der Verbindungszapfen 15 in den Verbin-
dungsabschnitt 11 des Montageflansches 6 eingefiihrt
worden, sodass anschlieRend die drehmomentschlissi-
ge Verbindung zwischen der Rotationsbiirste 1 und der
Antriebswelle 13 durch Einfliihren des Stiftes 17 herge-
stellt werden kann.

[0024] Zum Auswechseln der Rotationsburste 1 ist es
somit allein erforderlich den Stift 17 zu I6sen. Anschlie-
Rend kann unverziiglich die Rotationsbiirste 1 von der
Antriebswelle 13 abgezogen und eine neue Rotations-
birste aufder Antriebswelle 13 montiert werden. Beidem
beschriebenen Anschluss des Montageflansches 6 an
die Antriebswelle 13 ist erkennbar, dass diese Montage
unabhangig von der Drehrichtung der Antriebswelle 13
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erfolgt.

[0025] Zur Vorbereitung der Rotationsbirste 1 zum
Aufsetzen derselben auf die Antriebswelle 13 wird in Ab-
hangigkeit von der vorgesehenen Drehrichtung der An-
triebswelle der Montageflansch 6 mit dem einen oder
dem anderen Verbindungsabschnitt 4 oder 4.1 des Tra-
gerrohrs 2 verbunden. Die lI6sbare Verbindung zwischen
dem Montageflansch 6 und dem Tragerrohr 2 erlaubt ei-
ne Wiederverwendung dieses Flansches 6, wenn die Ro-
tationsbirste 1 verschleilbedingt abgenutzt ist. Der
Montageflansch 6 kann dann von dem Tragerrohr 2 ge-
I6st und zur Wiederverwendung in das Tragerrohr einer
weiteren Rotationsbuirste eingeschraubt werden. Da der
Stutzflansch 18 ohnehin auf der Antriebswelle verbleibt,
kdbnnen bei dem beschricbenen System als
VerschleiBkdrper allein Rotationsbirsten umfassend
das Tragerrohr und die daran angebrachten Burstenele-
mente angesehen werden. Dieses ermdglicht, dass so-
wohl der Montageflansch 6 als auch der Stitzflansch 7
keine Wegwerfartikel sind und daher auch aus einem
héherwertigen Material, beispielsweise aus Metall her-
gestellt werden kénnen. Die Verwendung eines derarti-
gen Materials erlaubt es zudem, dass héhere Tolleran-
zen eingehalten werden kénnen.

[0026] Typischerweise wird eine solche Rotationsbir-
stenmaschine, von der in den Figuren lediglich ein Aus-
schnitt dargestellt ist, wobei eine solche Rotationsbir-
stenmaschine typischerweise mehrere derartige Anord-
nungen aufweist, mit einer entsprechenden Anzahl an
Montageflanschen und Stitzflanschen ausgeliefert wer-
den. Anwenderseitig erfolgt dann der Anschluss des
Montageflansches an die jeweilige gewlinschte bzw. be-
notigte Rotationsbirste. Anwenderseitig werden ubli-
cherweise eine Vielzahl von Montageflansche bevorra-
tet, damit mit diesem Rotationsbiirsten mit unterschied-
lichen Burstenelementen ausgertiistet werden koénnen.
Der eigentliche Rotationsbirstenwechsel vollzieht sich,
nachdem zuvor der Montageflansch mit einem Trager-
rohr einer Rotationsbirste verbunden worden ist.
[0027] In dem beschriebenen Ausflihrungsbeispiel
weist die Antriebswelle eine kreisrunde Querschnittsgeo-
metrie auf. Die Erfindung I&sst sich gleichermalien auch
bei anderen Antriebswellen verwirklichen, beispielswei-
se solchen, die mit einem regelmaRigen Winkelabstand
zueinander angeordnete, radial abragende Leisten tragt,
weshalb derartige Antriebswellen auch als Sternwellen
angesprochen werden konnen. Bei einer solchen Aus-
gestaltung kann ein drehmomentschlissiger Anschluss
des Montageflansches und/oder des Stitzflansches
auch durch eine zu der Geometrie der Antriebswelle
komplementére Geometrie der inneren Offnung der
Flansche bewirkt werden.

[0028] Vordem Hintergrund, dass die Flansche im Un-
terschied zu vorbekannten Systemen keine Einmalartikel
sind, sind die Kosten des eigentlichen Verschliefteils -
der Rotationsbirste bzw. seiner Birstenelemente - auf
ein notwendiges Minimum reduziert.

[0029] Die vorbeschriebene Konzeption und die Még-
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lichkeit, ohne die Kosten des Verschleillteils zu erhdhen,
gerade die Montageflansche aus einem héherwertigen
Material zu fertigen, gewabhrleistet auch, dass ein dreh-
momentschlissiger Anschluss mit den auf den An-
schlussflansch wirkenden Torsionskréaften auch bei ho-
heren Drehzahlen am freien Ende der fliegenden An-
triebswelle moglich ist.

[0030] Eine Verbesserung gegenuber vorbekannten
Systemen wird auch bereits dann erzielt, wenn anstelle
des in den Figuren beschriebenen einteiligen Montage-
flansches ein zwei- oder mehrteiliger Montageflansch
eingesetzt wird, da jedenfalls eine Seite des Tragerrohrs
sich an dem auf der Antriebswelle sitzenden Stutzflansch
abstltzt und diesbezuglich keinen eigenen Flansch be-
nétigt.

[0031] OhnedenUmfangderAnspriiche zu verlassen,
ergeben sich fir einen Fachmann zahlreiche weitere
Ausgestaltungen, die Erfindung verwirklichen zu kdnnen,
ohne dass diese jedoch im einzelnen dargelegt werden
mussten. Diese Ausfiihrungsbeispiele zdhlen ebenfalls
zum Offenbahrungsgehalt dieser Ausflihrungen.

Bezugszeichenliste

[0032]

1 Rotationsbiirste

2 Tragerrohr

3 Birstenelemente
4,41 Verbindungsabschnitt
5,51 Befestigungsoffnung
6 Montageflansch

7 Flanschabschnitt

8, 8.1 Bohrung

9,9.1 Schraube

10 Lagerabschnitt

11 Verbindungsabschnitt
12 Querbohrung

13 Antriebswelle

14 Getriebe

15 Verbindungszapfen
16 Querbohrung
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17 Stift

18, 18.1  Stitzflansch

19 Zentrierschrage

20 Stift

21 Gewindebohrung

Patentanspriiche

1. Rotationsbiirste mit einem die Birstenelemente (3)

tragenden Tragerrohr (2) und mit Mitteln zum l6sba-
ren AnschlieRen des Tragerrohrs (2) an eine An-
triebswelle (13) zum Drehen der Rotationsbirste (1),
dadurch gekennzeichnet, dass der Rotationsbir-
ste (1) zum Anschlieffen an die Antriecbswelle (13)
ein lésbar, drehmomentschliissig an das Tragerrohr
(2) anschliebarer Montageflansch (6) zugeordnet
ist, welcher Montageflansch (6) drehmomentschlis-
sig an der Antriebswelle (13) festlegbar ist.

Rotationsbirste nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Montageflansch (6) zumin-
dest abschnittweise in das Tragerrohr (2) hineinragt
und in seinem in das Tragerrohr (2) hineinragenden
Abschnitt einen oder mehrere, sich in radialer Rich-
tung erstreckende Bohrungen (8, 8.1) aufweist, die
mit Befestigungsoffnungen (5, 5.1) des Tragerrohrs
(2) fluchten, und der Montageflansch (16) mittels
durch die Befestigungsoéffnungen (5, 5.1) des Tra-
gerrohrs (2) greifende und in die radialen Bohrungen
(8, 8.1) des Montageflansches (6) eingreifende Be-
festiger (9, 9.1) andas Tragerrohr (2) angeschlossen
ist.

Rotationsbirste nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Tragerrohr (2) einen an
den die Birstenelemente (3) tragenden Birstenab-
schnitt grenzenden Verbindungsabschnitt (4, 4.1)
aufweist, in dem die zumindest eine Befestigungs-
6ffnung (5, 5.1) angeordnet ist.

Rotationsbirste nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Tragerrohr (2) an seinen
beiden Enden jeweils einen lber den die Blrsten-
elemente (3) tragenden Abschnitt hinausragenden
Verbindungsabschnitt (4, 4.1) aufweist.

Rotationsbirste nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Montageboh-
rungen (8, 8.1) als Gewindebuchsen ausgebildet
und als Befestiger Schrauben (9, 9.1) vorgesehen
sind.

Rotationsbirste nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
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10.

11.

10

dadurch gekennzeichnet, dass der Montage-
flansch (6) Uber einen Anschlussabschnitt (11) mit
einer Querbohrung (12) zum drehmomentschlissi-
gen AnschlieBen desselben an eine Antriebswelle
(13) verflgt, durch welche Querbohrung (12) ein in
die Antriebswelle (13) eingreifender Stift (17) hin-
durchfuihrbar ist.

Rotationsbirstenmaschine mit einem motorischen
Antrieb zum rotatorischen Antreiben zumindest ei-
ner Antriebswelle (13) und mit einer drehmoment-
schlissig an diese anschlieRbaren Rotationsbirste
(1), umfassend ein die Burstenelemente (3) tragen-
des Tragerrohr (2) und Mittel zum I6sbaren Anschlie-
Ren des Tragerrohrs (2) an die Antriebswelle (13),
dadurch gekennzeichnet, dass zum Anschlief3en
der Rotationsburste (1) ein Montageflansch (6) oder
eine Montageflanschanordnung zum Abstiitzen und
drehmomentschlissigen AnschlielRen des Trager-
rohrs (2) an die Antriebswelle (13) vorgesehen ist
und dass auf der Antriebswelle (13) ein drehmo-
mentschllssig mit dieser verbundener Stitzflansch
(18, 18.1) zum Abstiitzen des Tragerrohrs (2) an sei-
nem dem Montageflansch (6) gegenuber liegenden
Ende sitzt.

Rotationsbirstenmaschine nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der Stltzflansch (18,
18.1) an seiner zu dem Tragerrohr (2) der Rotations-
blrste (1) weisenden Seite eine Zentrierschrage
(19) aufweist.

Rotationsbirstenmaschine nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zentrierschrage
(19) konisch ausgefihrt ist.

Rotationsbilirstenmaschine nach einem der Anspri-
che 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Rotationsbirstenmaschine mehrere, insbesondere
in einer Ebene befindliche, angetriebene Wellen, be-
stlickt jeweils mit einer Rotationsbiirste aufweist.

Rotationsbilrstenmaschine nach einem der Anspri-
che 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
zumindest eine Rotationsbirste als Rotationsbirste
nach einem der Anspriiche 1 bis 6 ausgefuhrt ist.
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Fig. 1
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Fig. 2
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