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(54) Form- und kraftschlüssige Crimpverbindung, insbesondere für einen Koaxialsteckverbinder 
und Crimpwerkzeug hierfür

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstel-
len einer Crimpverbindung zwischen einem Koaxialka-
bel, welches koaxial zueinander angeordnet einen In-
nenleiter, einen Außenleiter, ein zwischen Außenleiter
und Innenleiter angeordnetes Dielektrikum sowie einen
den Außenleiter umgebenden Schutzmantel aus einem
elektrisch isolierenden Werkstoff aufweist, und einem
Koaxialsteckverbinder, welcher ein Außenleiterteil auf-
weist. Hierbei wird auf dem Schutzmantel eine hohlzy-
linderförmige Stützhülse angeordnet, ein vorbestimmter
Abschnitt des von dem Schutzmantel befreiten Außen-
leiters über die Stützhülse umgeschlagen, so dass dieser
Abschnitt des Außenleiters mindestens teilweise radial
außen an der Stützhülse angeordnet ist, und das Außen-
leiterteil derart angeordnet, dass dieses die Stützhülse
mit dem außenliegenden Außenleiter mindestens teil-
weise radial von außen umgibt, wobei eine radiale Kraft
von außen auf das Außenleiterteil über mindestens einen
Teil des Umfangs des Außenleiterteils in Umfangsrich-
tung und in axialer Richtung gesehen derart ausgeübt
wird, dass eine Kaltverschweißung zwischen der Stütz-
hülse, dem Außenleiterteil und dem Außenleiter erfolgt.
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