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Description

[0001] La présente invention concerne une table de tri
à rouleaux trieurs à écartement modifiable et réglable.
Cette table de tri peut être agencée pour réaliser l’élimi-
nation des corps étrangers restant mélangés aux pro-
duits de la récolte de petits fruits ;, elle peut aussi être
conformée pour permettre un calibrage de produits agri-
coles ou alimentaires divers, ou autres articles, en fonc-
tion de leur grosseur ou calibre. Elle s’applique égale-
ment aux machines de récolte, en particulier, aux machi-
nes à vendanger comportant une ou plusieurs tables de
tri à rouleaux trieurs, ainsi que, d’une manière plus gé-
nérale, aux installations, en particulier aux installations
de tri à poste fixe, par exemple aménagées en cave,
dans le local de réception de la vendange ou autre récolte
de la cave.
[0002] L’invention vise également un procédé de mo-
dification et de réglage de l’écartement des rouleaux
trieurs d’une table de tri.
[0003] Suivant une application particulièrement inté-
ressante, la table de tri à rouleaux trieurs selon l’invention
est destinée, à assurer l’élimination des corps étrangers
(pétioles, feuilles, morceaux de feuilles ou de sarments,
éclats de piquets ou de tuteurs, débris minéraux, insec-
tes, petits animaux, ...) restant mêlés aux baies de raisin
après l’égrappage de la vendange, ou autres produits de
la récolte de petits fruits divers tels que groseilles, cassis,
mûres, framboises, airelles, canneberges, olives, ...
[0004] Selon une autre application possible, la table
de tri selon l’invention peut être agencée pour permettre
le calibrage de produits divers, agricoles, alimentaire ou
autres tels que pommes de terre, oignons, aulx, frites,
pommes, poires, crevettes et autres crustacés, ...
[0005] Une table de tri à rouleaux trieurs plus spécia-
lement destinée à extraire les corps indésirables d’un
flux de baies déversé sur ladite table de tri est, par exem-
ple, décrite dans le document EP-2.030.498. Selon ce
document, cette table de tri comporte un système trieur
constitué par une succession de rouleaux rotatifs adja-
cents de forme générale cylindrique disposés parallèle-
ment de sorte à former un plan de tri, et des moteurs
permettant l’entraînement en rotation desdits rouleaux
dans le même sens, de sorte à permettre un déplacement
de la vendange déversée sur la partie amont de ce plan
de tri, dans une direction perpendiculaire à l’axe desdits
rouleaux rotatifs cylindriques et sur toute la longueur du-
dit plan de tri, lesdits rouleaux rotatifs cylindriques tour-
nant sur place et étant agencés de manière à ménager
une pluralité d’ouvertures entre deux rouleaux voisins,
de sorte à permettre le passage et la chute des petits
fruits à trier seulement, les corps étrangers de taille su-
périeure à celle de ces derniers restant à la surface du
plan de tri mobile et étant évacués à l’extrémité aval de
celui-ci.
[0006] La table de tri à rouleaux rotatifs décrite dans
le document susmentionné donne d’excellents résultats
dans l’application à laquelle elle est plus spécialement

destinée. Toutefois, elle ne permet pas de trier des grains
de raisins ou autres baies présentant des variations sen-
sibles de grosseur.
[0007] En effet, l’une des principales contraintes im-
posée aux utilisateurs de tables de tri à rouleaux com-
portant des ouvertures de passage à section fixe, résulte
de la variabilité importante de la taille des produits de la
récolte (par exemple variabilité importante de la grosseur
des baies de raisin en fonction des cépages, ... ).
[0008] Une solution primaire permettant de faire varier
la section des passages ménagés entre les rouleaux con-
siste à modifier le profil de ceux-ci. Cependant, cela né-
cessite de posséder plusieurs jeux de rouleaux présen-
tant des profils différents et de désinstaller et installer la
totalité des rouleaux en fonction de la taille des éléments
à trier, ce qui peut être long, complexe et coûteux.
[0009] Des solutions mécaniques ont été proposées
(FR-2.511.575 qui décrit une table de tri à rouleaux selon
la revendication 1 et un procédé selon la revendication
20, FR-2.938.157, US-5.279.427, GB-2.277.046, EP-
0.951.950, DE-1.965.243, US-7.117.996) pour modifier
l’écartement entre les rouleaux de calibrage et/ou la sec-
tion des ouvertures de passage des produits, ménagées
entre les rouleaux.
[0010] Toutefois, ces solutions mettent en oeuvre des
systèmes mécaniques de conception et de fonctionne-
ment complexes ne dépassant pas, dans certains cas,
le cadre de propositions purement théoriques.
[0011] En outre, ces systèmes :

- ne permettent pas la neutralisation de leur fonction
de tri ou de calibrage, tout en leur conservant leur
fonction de convoyage des produits de la récolte ;

- n’offrent aucune sécurité contre le risque d’endom-
magement qui pourrait résulter de la présence, dans
la récolte, d’un corps dur venant se coincer entre
deux rouleaux adjacents.

[0012] Un but de la présente invention est de remédier
aux inconvénients et/ou aux insuffisances des tables de
tri à rouleaux trieurs dans lesquelles le réglage de l’ouver-
ture ou des ouvertures de passage des produits triés ou
calibrés est obtenu par une variation de l’écartement des-
dits rouleaux trieurs.
[0013] On précise que la table de tri à rouleaux trieurs
selon l’invention s’applique aussi bien aux dispositifs
destinés à éliminer les corps étrangers mêlés aux baies
récoltées et comportant une pluralité d’ouvertures mé-
nagées entre les rouleaux de chaque couple de rouleaux
adjacents et prévues pour le passage et la chute des
baies triées ou calibrées, qu’aux dispositifs de calibrage
selon lesquels une unique fente est ménagée entre deux
rouleaux cylindriques adjacents, parallèlement à ceux-ci.
[0014] En raison de l’application particulièrement
avantageuse de l’invention à l’élimination des corps
étrangers mêlés aux produits de la récolte de la vendan-
ge, il est décrit ci-après un exemple de mise en oeuvre
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de cette application, mais il est souligné que cette des-
tination n’est aucunement limitative.
[0015] Selon l’invention, ce but est atteint grâce à une
table de tri à rouleaux trieurs selon la revendication 1
comprenant une pluralité de rouleaux trieurs ou cali-
breurs soutenus, individuellement, par l’intermédiaire de
l’une au moins de leurs extrémités, par des supports d’ex-
trémité, ces rouleaux trieurs étant disposés parallèle-
ment les uns à la suite des autres de sorte à former un
plan de tri, et des moyens permettant l’entraînement en
rotation desdits rouleaux dans le même sens, de sorte à
permettre un déplacement de la récolte déversée sur la
partie amont de ce plan de tri, dans une direction per-
pendiculaire à l’axe desdits rouleaux rotatifs, lesdits rou-
leaux rotatifs étant conformés ou disposés de manière à
ménager au moins une ouverture, ou une pluralité
d’ouvertures, entre deux rouleaux voisins, de sorte à
autoriser le passage et la chute des produits à trier ou à
calibrer seulement, les corps étrangers ou les produits
de taille supérieure à celle des produits à trier restant à
la surface du plan de tri mobile et étant évacués à l’ex-
trémité aval de celui-ci, ladite table de tri à rouleaux
trieurs comprenant encore des moyens permettant de
modifier l’écartement des rouleaux et, par conséquent,
la section de l’ouverture ou des ouvertures de passage
des produits en fonction de la taille de ces derniers, de
sorte que lesdits rouleaux trieurs sont susceptibles d’oc-
cuper une position d’écartement maximale dans laquelle
l’ouverture ou les ouvertures ont une section de passage
maximale, et une position de rapprochement maximale
suivant laquelle l’ouverture ou les ouvertures ont une
section de passage minimale, les supports d’extrémité
des rouleaux trieurs étant montés avec une aptitude de
translation limitée sur au moins une coulisse latérale
orientée perpendiculairement à l’axe desdits rouleaux,
des éléments élastiques étant interposés entre lesdits
supports d’extrémité et des moyens d’actionnement per-
mettent le rapprochement ou l’éloignement desdits sup-
ports d’extrémité et des rouleaux supportés par ces der-
niers, suivant la nature des éléments élastiques, à l’en-
contre de l’action antagoniste exercée par lesdits élé-
ments élastiques, de sorte à diminuer ou à augmenter la
section des ouvertures de passage des produits triés ou
calibrés, les déplacements de sens contraire desdits sup-
ports d’extrémité et des rouleaux trieurs étant assurés
par l’action d’expansion ou de compression desdits élé-
ments élastiques, cette table de tri étant notamment re-
marquable en ce que ladite coulisse latérale constitue le
moyen d’entraînement en rotation des rouleaux.
[0016] De manière avantageuse et particulièrement vi-
sée par l’invention, les rouleaux trieurs sont soutenus par
l’intermédiaire de leurs extrémités opposées, par des
supports d’extrémité montés, avec une aptitude de dé-
placement limitée, d’une part, sur la coulisse latérale
d’entraînement et, d’autre part, sur une deuxième cou-
lisse latérale de guidage orientée perpendiculairement à
l’axe’ desdits rouleaux, des éléments élastiques étant
interposés entre lesdits supports d’extrémité et des

moyens permettent le rapprochement ou l’éloignement
des supports d’extrémité et des rouleaux trieurs soutenus
par ces derniers.
[0017] Selon un mode de réalisation, les éléments
élastiques sont constitués par des ressorts hélicoïdaux
agissant en compression.
[0018] Selon un autre mode de réalisation, les élé-
ments élastiques sont constitués par des ressorts héli-
coïdaux agissant en traction.
[0019] Selon un autre mode d’exécution, les éléments
élastiques sont exécutés en matériau compressible élas-
tiquement.
[0020] Selon un mode d’exécution avantageux, les
éléments élastiques sont montés, coaxialement autour
de la coulisse ou de chaque coulisse latérale.
[0021] Selon un mode de mise en oeuvre avantageux,
la table de tri à rouleaux trieurs comporte des rouleaux
ameneurs disposés en amont des rouleaux trieurs et sou-
tenus par des supports d’extrémité montés avec une ap-
titude de déplacement limitée sur la ou sur chaque cou-
lisse, lesdits supports d’extrémité étant maintenus en
écartement invariable.
[0022] Selon un mode d’exécution avantageux, la cou-
lisse d’entraînement présente une section permettant
son accouplement en rotation avec l’organe d’entrée d’un
renvoi d’angle intégré dans les supports d’extrémité mo-
bile des rouleaux, ces renvois d’angle étant accouplés,
de manière amovible, à l’extrémité d’entraînement des-
dits rouleaux.
[0023] Selon un mode d’exécution préféré, la coulisse
d’entraînement sur laquelle sont montés les renvois d’an-
gle est de section polygonale ou ovoïde.
[0024] Selon un mode d’exécution préféré, la coulisse
d’entraînement sur laquelle sont montés les renvois d’an-
gle est de section hexagonale.
[0025] Selon un mode de réalisation, la table de tri
comporte des moyens d’actionnement agissant en syn-
chronisation et permettant la compression ou l’expansion
des éléments élastiques interposés entre les supports
d’extrémité des rouleaux trieurs, ces moyens d’action-
nement comprennent, sur chaque côté de la table de tri,
une barre de compression, (dans le cas où les éléments
élastiques sont constitués par des ressorts de compres-
sion ou des éléments compressibles élastiquement) ou
d’expansion (dans le cas où les éléments élastiques sont
constitués par des ressorts de traction), cette barre étant
mobile axialement et l’une de ses extrémités est en con-
tact avec le support d’extrémité du rouleau trieur
« amont » de la table de tri.
[0026] Selon une autre disposition caractéristique, les
moyens d’actionnement permettant le déplacement des
supports d’extrémité mobiles des rouleaux comprennent
une deuxième barre de poussée ou de traction, mobile
axialement et dont une extrémité est en contact avec le
support d’extrémité du rouleau « aval » de la table de tri.
[0027] Selon un mode d’exécution, chaque barre de
compression ou d’expansion est constituée par une cré-
maillère et les barres homologues de chaque couple de
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barres de poussée ou de traction sont reliées par au
moins un arbre permettant d’assurer leur déplacement
synchronisé.
[0028] Selon un mode de réalisation, les déplace-
ments des couples de barres de compression ou d’ex-
pansion homologues sont assurés par des pignons so-
lidaires des arbres de synchronisation disposés trans-
versalement au dessous de la table de tri.
[0029] Selon un mode de mise en oeuvre, les barres
de synchronisation sont munies, à l’une de leurs extré-
mités, d’un pignon engrenant avec un secteur denté so-
lidaire d’un levier de commande basculant actionnable
manuellement et muni d’un dispositif permettant de l’im-
mobiliser dans la position souhaitable.
[0030] Selon un autre mode de mise en oeuvre, les
extrémités d’entraînement des arbres de synchronisa-
tion sont accouplées à un moteur assurant la rotation de
ces derniers.
[0031] L’invention concerne également les machines
de récolte de petits fruits et en particulier les machines
à vendanger comportant au moins une table de tri pré-
sentant les dispositions caractéristiques susmention-
nées.
[0032] Selon un mode d’exécution préféré appliqué
aux machines de récolte de petits fruits, un dispositif
égreneur est disposé au dessus des rouleaux ameneurs
de la table de tri présentant les dispositions caractéristi-
ques susmentionnées.
[0033] Selon un autre mode d’exécution préféré appli-
qué aux machines comportant au moins une benne de
réception de la récolte, la table de tri est disposée au
dessus de l’ouverture supérieure de la ou desdites ben-
nes, ce mode de réalisation étant encore remarquable
par un agencement suivant lequel les moyens de com-
pression des éléments élastiques permettent de rappro-
cher les rouleaux trieurs dans une position laissant un
libre accès à la benne.
[0034] L’invention concerne également les machines
de récolte de petits fruits, comportant une table de tri à
rouleaux trieurs présentant les dispositions caractéristi-
ques susmentionnées et un récipient collecteur au des-
sus d’une ouverture supérieure duquel est disposée la-
dite table de tri, remarquable en ce que cette dernière
comporte encore des moyens permettant de neutraliser
partiellement la fonction de tri de la table de tri et de
conserver sa fonction de convoyage, lesdits moyens per-
mettant le déplacement de l’ensemble des rouleaux de
la table de tri en direction de l’amont, de sorte à ménager,
en aval, une ouverture d’accès direct de la vendange
transportée au récipient collecteur en permettant unique-
ment la chute des grappes et des graines dans la cuve
et l’éjection, hors de celle-ci, des bois (sarments) mêlés
à la vendange transportée, ladite ouverture d’accès étant
délimitée par l’un des bords supérieurs du récipient col-
lecteur.
[0035] L’invention vise encore un procédé de modifi-
cation et de réglage de l’écartement des rouleaux trieurs
d’une table de tri selon la revendication 20 comprenant

une pluralité de rouleaux trieurs ou calibreurs tournants
dans le même sens, soutenus par des supports d’extré-
mité et disposés parallèlement les uns à la suite des
autres de sorte à former un plan de tri, lesdits rouleaux
rotatifs étant conformés ou disposés de manière à mé-
nager au moins une ouverture, ou une pluralité d’ouver-
tures entre deux rouleaux voisins, de sorte à permettre
le passage et la chute des produits à trier ou à calibrer
seulement, les corps étrangers ou les produits de taille
supérieure à celle de ces derniers restant à la surface
du plan de tri et étant évacués à l’extrémité aval de celui-
ci, les rouleaux trieurs ou calibreurs étant montés avec
un écartement réglable, les supports d’extrémité des rou-
leaux trieurs étant installés avec une aptitude de trans-
lation limitée sur au moins une coulisse latérale ou, de
manière préférée, sur deux coulisses latérales orientées
perpendiculairement à l’axe desdits rouleaux, et en ce
que l’on interpose des éléments élastiques entre lesdits
supports d’extrémité des rouleaux trieurs ou calibreurs,
ce procédé étant applicable aux machines de récolte
dans lesquelles la table de tri est disposée au dessus
d’un récipient collecteur des produits triés, ce procédé
étant remarquable en ce qu’on neutralise complètement
ou partiellement la fonction de tri de ladite table de tri tout
en lui conservant sa fonction de convoyage en déplaçant
l’ensemble des rouleaux de la table de tri en direction de
l’amont et en ménageant un espace compris entre l’ex-
trémité aval de la table de tri et l’un des côté de la cuve,
permettant de créer une ouverture d’accès direct des pro-
duits non triés ou calibrés à ladite cuve réceptrice, de
sorte à permettre la chute des grappes et des graines
dans la cuve et l’éjection, hors de ladite cuve, des bois
(sarments) mêlés à la vendange transportée.
[0036] Le procédé et le dispositif selon l’invention pro-
curent plusieurs avantages intéressants, notamment :

- permettre la neutralisation de la fonction de tri ou de
calibrage, tout en conservant la fonction de convoya-
ge des produits de la récolte ;

- offrir une sécurité contre le risque d’endommage-
ment qui pourrait résulter de la présence, dans la
récolte, d’un corps dur venant se coincer entre deux
rouleaux adjacents,

- le montage amovible des rouleaux sur les supports
d’extrémité et le montage amovible des éléments
élastiques et des entretoises sur les coulisses laté-
rales, autorisent une modularité des différents élé-
ments composant la table de tri.

[0037] Les buts, caractéristiques et avantages ci-des-
sus, et d’autres encore, ressortiront mieux de la descrip-
tion détaillée qui suit et des dessins annexés dans
lesquels :

La figure 1 est une vue en perspective illustrant un
exemple d’installation équipée d’une table de tri à
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rouleaux trieurs selon l’invention.

La figure 2 est une vue de dessus d’un exemple
avantageux de la table de tri selon l’invention repré-
sentée dans une position d’écartement maximum
des rouleaux trieurs.

La figure 3 est une vue en coupe selon la ligne 3-3
de la figure 2, la table de tri étant disposée au dessus
d’une cuve de réception et illustrée en situation de
fonctionnement.

La figure 4 est une vue analogue à la figure 2 et
montrant les rouleaux trieurs en position de rappro-
chement maximum.

La figure 5 est une vue analogue à la figure 3, illus-
trant la table de tri en coupe selon la ligne 5-5 de la
figure 4.

La figure 6 est une vue de dessous de la table de tri
illustrant plus spécialement les moyens assurant le
déplacement des rouleaux sur les coulisses latéra-
les, les rouleaux étant représentés dans une position
d’écartement maximum.

La figure 7 est une vue de coté considérée selon la
flèche A de la figure 6 et représentant un système
de commande manuel des moyens de déplacement
des rouleaux sur les coulisses latérales.

La figure 8 est une vue de dessous analogue à la
figure 6 montrant les rouleaux trieurs dans une po-
sition de rapprochement maximum.

La figure 9 est une vue analogue à la figure 7 et
représentant la position du dispositif de commande
manuel dans la situation illustrée à la figure 8.

La figure 10 est une vue de dessous illustrant un
autre mode d’actionnement des moyens de dépla-
cement des rouleaux sur les coulisses latérales.

La figure 11 est une vue de détail et en coupe illus-
trant l’accouplement amovible des extrémités d’un
couple de rouleaux trieurs avec, d’une part, un renvoi
d’angle, et, d’autre part, un boitier support de palier.

La figure 12 est une vue en perspective illustrant un
exemple de réalisation simplifié d’une table de tri uni-
quement constituée par une succession de rouleaux
trieurs.

La figure 13 est une vue en perspective d’un autre
mode d’exécution de la table de tri suivant lequel les
rouleaux sont soutenus par l’intermédiaire de l’une
de leurs extrémités seulement.

La figure 14 est une vue en plan selon laquelle l’en-
semble des rouleaux constituant la table de tri est
déplacé en direction de l’amont.

La figure 15 est une vue en coupe selon la ligne
15-15 de la figure 14 montrant la table de tri dans la
position illustrée par la figure 14 et disposée au des-
sus de l’ouverture supérieure d’une cuve, permettant
de ménager une ouverture d’accès direct à ladite
cuve.

La figure 16 est une vue de dessous de la figure 14.

La figure 17 est une vue de coté de la table de tri
dans un fonctionnement analogue à la figure 15 et
représenté selon la flèche A de la figure 16.

Les figures 18 et 19 sont des vues, respectivement
de dessus et en coupe, illustrant l’écartement auto-
matique de deux rouleaux trieurs voisins lors du coin-
cement d’un corps dur mêlé à la récolte.

[0038] On se réfère auxdits dessins pour décrire des
exemples intéressants mais nullement limitatifs, de réa-
lisation de la table de tri à rouleaux trieurs à écartement
modifiable et réglable selon l’invention.
[0039] On se réfère plus spécialement, à titre d’exem-
ple, à une table de tri du genre de celle décrite dans le
document EP-2.030.498. La table de tri selon la présente
invention pouvant tout aussi bien s’appliquer à des tables
de calibrage à rouleaux rotatifs entre lesquels est ména-
gée une unique ouverture ou fente parallèle à l’axe des-
dits rouleaux rotatifs, par exemple du genre de celles
décrites dans les documents US-7.117.996 et US-
5.279.427.
[0040] Dans le présent exposé et dans les revendica-
tions, le mot « supérieure », est utilisé en référence au
positionnement fonctionnel des éléments constitutifs de
la table de tri revendiquée.
[0041] Les expressions « partie amont », « extrémité
aval », « rouleau amont » et « rouleau aval » sont choi-
sies en rapport avec le sens de déplacement du produit
traité.
[0042] Dans la description et dans les revendications,
l’expression « coulisse d’entraînement » désigne la cou-
lisse qui communique le mouvement moteur aux rou-
leaux rotatifs et l’expression « coulisse de guidage » dé-
signe la coulisse opposée.
[0043] Selon le mode de réalisation illustré, la table de
tri est constituée par une succession de rouleaux trieurs
et calibreurs rotatifs adjacents de forme générale cylin-
drique 1 soutenus par l’intermédiaire de l’une au moins
de leurs extrémités 1 a (figure 13) par des supports d’ex-
trémité 3 et disposés parallèlement, de sorte à former un
plan de tri comportant une partie amont 5 et une extrémité
aval 6. Toutefois, de manière plus particulièrement visée,
les rouleaux trieurs ou calibreurs 1 sont soutenus, par
l’intermédiaire de chacune de leurs extrémités 1 a, 1b,
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directement ou indirectement, par des supports d’extré-
mité 3 et 4, et ce mode de réalisation très avantageux
est décrit et illustré en détail dans la suite du présent
exposé et dans les dessins annexés.
[0044] Les rouleaux trieurs 1 sont entraînés en rotation
dans le même sens par des moyens décrits ci-après, de
sorte à permettre un déplacement, de la vendange dé-
versée sur la partie amont 5 de ce plan de tri, dans un
sens perpendiculaire à l’axe desdits rouleaux rotatifs 1,
en direction de l’extrémité aval 6 dudit plan de tri.
[0045] Les rouleaux trieurs 1 sont agencés et disposés
de manière à ménager au moins une ouverture ou fente
de calibrage (non illustré) ou, de préférence, une pluralité
d’ouvertures 7, entre deux rouleaux voisins, de sorte à
permettre le passage et la chute des petits fruits ou autres
produits à trier ou à calibrer, dans un récipient collecteur
C disposé au dessous de la table de tri, les corps étran-
gers ou les produits de taille supérieure à celle des petits
fruits restant à la surface du plan de tri mobile et étant
évacués à l’extrémité aval 6 de celui-ci.
[0046] Chaque rouleau trieur 1 peut être réalisé de la
manière indiquée dans le document EP-2.030.498 ; ils
sont, dans ce cas, constitués par une succession de re-
liefs circulaires 8 séparés par des gorges circulaires 9.
En outre, les reliefs circulaires 8 de chaque rouleau trieur
1 sont légèrement décalés par rapport aux reliefs circu-
laires 8 du ou des rouleaux trieurs 1 voisins et leurs bords
sont engagés dans les gorges 9 du ou desdits rouleaux
voisins de sorte à permettre la formation des ouvertures
de tri ou de calibrage 7 de forme ronde ou approximati-
vement ronde et dimensionnées pour permettre le pas-
sage des petits fruits à trier ou à calibrer seulement.
[0047] On souligne toutefois que les rouleaux trieurs
1 pourraient avoir une autre conformation, de sorte à
ménager une unique ouverture ou fente entre deux rou-
leaux voisins pour le calibrage de certains produits.
[0048] Les extrémités opposées 1a, 1 b, des rouleaux
trieurs 1 sont supportées, directement ou indirectement,
par des supports d’extrémité 3, 4 montés avec une apti-
tude de translation d’amplitude limitée perpendiculaire-
ment à l’axe de rotation desdits rouleaux et des éléments
élastiques 10 sont interposés entre lesdits supports d’ex-
trémité 3, 4.
[0049] De préférence, ces éléments élastiques 10 sont
constitués par des ressorts hélicoïdaux agissant en com-
pression. On comprend qu’en exerçant une action de
rapprochement entre les supports d’extrémité 3, 4 des
rouleaux trieurs 1 à partir d’une position d’écartement
maximum de ceux-ci correspondant à une dimension
maximum des ouvertures 7, on comprime de manière
égale l’ensemble des ressorts 10. On obtient de la sorte,
un rapprochement de l’ensemble des rouleaux 1 et une
diminution de la taille des ouvertures de passage 7.
[0050] Le dispositif peut fonctionner de la manière sui-
vante, à partir d’une position de repos suivant laquelle
les rouleaux sont en position d’écartement maximum.
[0051] Selon le mode d’exécution illustré, pour obtenir
le rapprochement des rouleaux trieurs 1 et la diminution

de la taille des ouvertures 7 de ceux-ci, on immobilise le
rouleau extrême aval et on déplace le rouleau extrême
amont, en direction de l’aval, de sorte à le rapprocher du
rouleau extrême aval.
[0052] Alternativement, les supports d’extrémité 3, 4
des rouleaux trieurs 1 pourraient être reliés entre eux par
l’intermédiaire de ressorts hélicoïdaux agissant en trac-
tion non représentés, par tout moyen de liaison démon-
table. Dans ce cas, on conçoit que tout effort d’écarte-
ment des supports d’extrémité 3, 4 à partir d’une position
de rapprochement maximum correspondant à une di-
mension minimum des ouvertures 7 entraîne une exten-
sion égale de l’ensemble des ressorts de traction. On
obtient de la sorte, un écartement de l’ensemble des rou-
leaux 1 et une augmentation de la taille des ouvertures
de passage 7.
[0053] Le dispositif peut fonctionner de la manière sui-
vante, à partir d’une position de repos suivant laquelle
les rouleaux sont en position de rapprochement maxi-
mum.
[0054] Selon le mode d’exécution illustré, pour obtenir
l’éloignement des rouleaux trieurs 1 et l’augmentation de
la taille des ouvertures 7 de ceux-ci, on immobilise le
rouleau extrême aval et on déplace le rouleau extrême
amont, en direction de l’amont de sorte à l’éloigner du
rouleau extrême aval.
[0055] Selon un troisième mode de réalisation possible
(non représenté), des éléments élastiques constitués
dans un matériau compressible peuvent être interposés
entre les supports d’extrémité 3, 4 des rouleaux trieurs
1. Dans ce cas, ces éléments déformables élastiquement
se comportent comme des ressorts agissant en com-
pression.
[0056] Les éléments élastiques 10 (ressort de com-
pression, ou ressorts de traction, ou éléments déforma-
bles élastiquement) ayant tous des raideurs identiques,
ou sensiblement identiques, leurs actions naturelles
d’expansion ou de compression tendant à les ramener
dans une position d’équilibre sont identiques, ou approxi-
mativement identiques, de sorte que l’entraxe « e » de
deux rouleaux trieurs 1 voisins reste toujours identique,
ou approximativement identique, sur toute la longueur
de la succession de rouleaux trieurs 1, quelle que soit la
dimension de cet entraxe « e ».
[0057] Les supports d’extrémité 3, 4 et les éléments
élastiques 10 qui les séparent sont montés avec une ap-
titude de déplacement limitée sur des coulisses latérales
11, 12 orientées perpendiculairement à l’axe des rou-
leaux trieurs 1.
[0058] Les supports d’extrémités 3, 4 et les éléments
élastiques 10 qui les séparent sont montés coaxialement,
avec une aptitude de déplacement limité, sur des coulis-
ses latérales 11, 12 orientées perpendiculairement à
l’axe des rouleaux trieurs 1.
[0059] Il est observé que selon un autre mode de réa-
lisation possible, les éléments élastiques 10 interposés
entre les supports d’extrémités mobiles 3 et 4 pourraient
être disposés à proximité des coulisses 11 et 12.
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[0060] Pour chaque rouleau trieur calibreur 1, ces sup-
ports d’extrémités sont constitués, d’une part, par un boi-
tier de transmission 3, et d’autre part, par un module de
verrouillage 4.
[0061] La table de tri selon l’invention pourrait être
constituée uniquement d’une pluralité de rouleaux trieurs
ou calibreurs 1. Cependant, de manière préférée et avan-
tageuse, la table de tri comporte également des rouleaux
ameneurs 2 disposés en amont des rouleaux trieurs ou
calibreurs 1 et ayant pour fonction d’orienter les déchets
de forme allongée perpendiculairement à l’axe de rota-
tion desdits rouleaux pour les acheminer, dans cette po-
sition, jusqu’à l’ensemble des rouleaux trieurs ou cali-
breur 1, tout en permettant l’évacuation des petits débris
ou déchets. Lesdits rouleaux trieurs ou calibreurs 1 ont
la fonction de séparer les baies des corps étrangers de-
vant être éliminés, ou de séparer les baies de petite taille
des baies de taille supérieure non désirées. Un exemple
d’exécution de tels rouleaux ameneurs est décrit dans le
document EP-2.030.498.
[0062] Selon ce mode d’exécution, les rouleaux ame-
neurs rotatifs 2 constituant la partie amont 5 du plan de
tri comportent une succession de reliefs circulaires 13
séparés par des gorges circulaires 14 et sont positionnés
de sorte que les reliefs circulaires 13 de ces rouleaux
soient imbriqués dans les gorges circulaires 14 du ou
des rouleaux voisins. Un interstice ou jeu « i » en forme
de chicane de largeur réduite étant ménagé entre les
parties qui s’interpénètrent des rouleaux voisins 2 ; cet
interstice « i » présentant, par exemple, une largeur de
l’ordre de 2 à 3 mm, de façon à laisser passer uniquement
les débris ou déchets de très petite taille (pépins, petits
débris minéraux ou végétaux, etc....).
[0063] Les rouleaux ameneurs 2 sont maintenus en
écartement invariable, par exemple au moyen d’entre-
toises rigides 15 interposées entre les supports d’extré-
mité 3, 4 de chaque couple de rouleaux ameneurs voisins
2.
[0064] Selon une importante disposition caractéristi-
que de l’invention, les moyens d’entraînement en rota-
tion, dans le même sens, des rouleaux 1, 2 comprennent
l’une (11) des coulisses latérales 11, 12.
[0065] Selon un mode d’exécution préféré, cette cou-
lisse, dite coulisse d’entraînement 11, présente une sec-
tion permettant son accouplement en rotation avec l’or-
gane d’entrée d’un boitier de transmission 3. Par exem-
ple, les moyens d’entrainement en rotation peuvent com-
prendre des renvois d’angle 16 intégrés dans les sup-
ports d’extrémité mobiles 3, ces renvois d’angle étant
accouplés, de manière amovible, à l’une des extrémités,
ou extrémité d’entraînement desdits rouleaux 1, 2.
[0066] La coulisse d’entrainement peut comporter à
cet effet une section polygonale, de préférence hexago-
nale, ou ovoïde.
[0067] L’entrainement à partir de la coulisse 11 peut
être obtenu par d’autres moyens connus de l’homme de
l’art tels que section cannelée, clavetage, section avec
méplat, ...

[0068] La coulisse 11 est entraînée en rotation par tout
moteur d’entraînement 17 approprié (moto-réducteur
électrique, hydraulique, pneumatique, thermique, ...) ac-
couplé, par exemple au moyen d’un engrenage 17a, à
l’une des extrémités de ladite coulisse 11.
[0069] La coulisse de guidage 12 peut présenter une
section circulaire.
[0070] Les rouleaux ameneurs 2 et les rouleaux trieurs
1 sont montés de manière amovible et interchangeable
dans les supports d’extrémité 3, 4. Un exemple de réa-
lisation du montage amovible des rouleaux 1 et 2 est
illustré à la figure 11. L’exemple de montage amovible
des rouleaux est représenté sur cette figure en référence
aux rouleaux trieurs 1 seulement, étant observé qu’il peut
être identique pour les rouleaux ameneurs 2.
[0071] Selon cet exemple, du coté de la coulisse d’en-
traînement 11, chaque renvoi d’angle 16 comporte une
couronne interne 18 ayant un trou central de forme po-
lygonale, par exemple hexagonale, de sorte à être tra-
versé par la coulisse 11 et à pouvoir être entraînée en
rotation par cette dernière. Chaque couronne 18 de cha-
que renvoi d’angle 16 est conformée de sorte à engrener
avec un organe 19 dont l’axe est perpendiculaire, ou ap-
proximativement perpendiculaire à celui de la coulisse
11. Par exemple, la couronne 18 peut présenter une roue
périphérique 18a de forme conique, entraînant en rota-
tion un pignon 19a situé à l’extrémité proximale de l’or-
gane 19, également de forme conique, de sorte que l’axe
du mouvement de rotation de sortie, c’est-à-dire l’axe de
rotation de l’organe 19, soit orthogonal à l’axe du mou-
vement de rotation d’entrée, c’est-à-dire l’axe de rotation
de la couronne 18 qui est identique à celui de la coulisse
11.
[0072] L’extrémité distale 19b de l’organe 19 est en-
gagée, de manière démontable, dans un alésage 20 que
présente l’extrémité d’entraînement 1 a, 2a des barreaux
des rouleaux 1, 2. Cet accouplement de l’organe 19 et
du barreau des rouleaux 1, 2, est tel qu’il permet la trans-
mission du mouvement de rotation dudit organe audit
barreau.
[0073] L’extrémité opposée 1 b, 2b des rouleaux 1, 2
est soutenue, de manière amovible, par des supports
d’extrémité 4, 4’ par exemple constitués par des boitiers
support de palier. Les boitiers supports sont eux-mêmes
montés sur la coulisse latérale opposée, ou coulisse de
guidage 12, avec une aptitude de déplacement limité.
[0074] Du coté de la coulisse de guidage 12, l’accou-
plement de l’extrémité 1b ou 2b des rouleaux peut être
réalisée par l’intermédiaire d’une pluralité d’axes rétrac-
tables supportés par les supports d’extrémité 4, 4’ et en-
gagés dans un alésage que présente ladite extrémité
des barreaux des rouleaux 1, 2. Ces axes rétractables
21 sont soumis à l’action d’un moyen élastique tendant
à les repousser en position d’accouplement. Ce moyen
élastique est, par exemple, constitué par un ressort hé-
licoïdal 23 agissant en compression, disposé autour de
l’axe 21 et calé, entre une rondelle 24 fixée sur la portion
interne dudit axe et le côté 25 de la structure porteuse.

11 12 



EP 2 457 671 B1

8

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0075] Dans le cas où les rouleaux trieurs 1 et les rou-
leaux ameneurs 2, s’il en existe, sont soutenus par des
supports d’extrémité 3, 3’ par l’intermédiaire de leur ex-
trémité d’entraînement 1 a ou 2a seulement, la table de
tri comporte une seule coulisse d’entraînement en rota-
tion 11 sur laquelle sont montés lesdits supports d’extré-
mité 3, 3’ intégrant les renvois d’angle 16, 16’. Un tel
agencement simplifié est notamment envisagé pour des
machines de tri ou de calibrage dont les rouleaux pré-
sentent une longueur réduite, par exemple de l’ordre de
60 cm, alors que les tables de tri dont les rouleaux sont
soutenus par leurs deux extrémités, peuvent comporter
des rouleaux trieurs 1 et ameneurs 2 d’une longueur
beaucoup plus importante, par exemple de l’ordre de 1
m 60.
[0076] La table de tri selon l’invention comprend enco-
re des moyens permettant de modifier l’écartement des
rouleaux trieurs ou calibreurs 1 et, par conséquent, la
section de l’ouverture ou des ouvertures de passage 7
des produits, en fonction de la taille de ces derniers, de
sorte que lesdits rouleaux trieurs 1 sont susceptibles
d’occuper une position d’écartement maximale dans la-
quelle l’ouverture ou les ouvertures ont une section de
passage maximale (figures 2, 3, 6 et 7), et une position
de rapprochement maximale suivant laquelle l’ouverture
ou les ouvertures ont une section de passage minimale
(figures 4, 5, 8 et 9).
[0077] Grâce à l’agencement décrit ci-dessus, lorsque
la vendange est déversée, après égrappage, sur la partie
amont 5 du plan de tri, elle est d’abord convoyée en di-
rection de la partie aval de celui-ci, par les rouleaux ame-
neurs 2. Lors de cette première phase : - les petits corps
étrangers P (pépins, débris végétaux et minéraux,...) et
le jus passent à travers les interstices « i » et tombent
dans un bac ajouré (non illustré) disposé au-dessous
desdits rouleaux et permettant la récupération du jus ; -
les débris de forme allongée PT (pétioles, brindilles, mor-
ceaux de sarments,....) sont orientés perpendiculaire-
ment à l’axe des rouleaux 1 et 2 dès leur entrée en contact
avec les rouleaux ameneurs 2 et convoyés dans cette
position avec la vendange ainsi débarrassée de ses pe-
tits corps étrangers, en direction des rouleaux trieurs 1.
Lors de cette deuxième phase, les baies de raisin B pas-
sent à travers les ouvertures 7 ménagées entre les rou-
leaux trieurs 1 et sont récupérées dans une benne C (si
la table de tri est embarquée sur une machine à vendan-
ger) ou dans une cuve installée à poste fixe, ou encore
dans une pompe à vendange (si la table de tri est installée
à poste fixe) placée sous les rouleaux trieurs 1. Les corps
étrangers CE tels que les feuilles, morceaux de sarments
ou de rafles, etc, « flottent » sur les rouleaux trieurs 1 et
sont convoyés jusqu’à l’extrémité aval 6 de la table de
tri où ils sont éjectés de cette dernière.
[0078] Les rouleaux ameneurs 2 et les rouleaux trieurs
1 sont montés de manière amovible et interchangeable
sur l’ossature porteuse de la table de tri.
[0079] La table de tri comprend encore des moyens
d’actionnement permettant le rapprochement ou l’éloi-

gnement des supports d’extrémité 3, 4 et, par consé-
quent, le rapprochement ou l’éloignement des rouleaux
trieurs 1 supportés par ces derniers.
[0080] Selon un premier mode de mise en oeuvre, ces
moyens d’actionnement applicables aux tables de tri uti-
lisant des éléments élastiques 10 constitués par des res-
sorts hélicoïdaux de compression ou des éléments réa-
lisés en matériau compressible élastiquement, sont
agencés de façon à permettre la compression des élé-
ments élastiques 10 interposés entre les supports d’ex-
trémité 3, 4 des rouleaux trieurs 1 et le rapprochement
desdits rouleaux, à partir d’une position d’écartement
maximum.
[0081] Selon un autre mode d’exécution, ces moyens
d’actionnement applicables aux tables de tri utilisant des
éléments élastiques 10 constitués par des ressorts héli-
coïdaux de traction, sont agencés de façon à permettre
l’expansion des éléments élastiques 10 interposés entre
les supports d’extrémité 3, 4 des rouleaux trieurs 2 et
l’écartement desdits rouleaux, à partir d’une position
d’espacement minimum.
[0082] La table de tri comporte des moyens permettant
de synchroniser le déplacement des supports d’extrémi-
té 3, 4, et par conséquent, des rouleaux 1 eux-mêmes,
sur les coulisses 11, 12.
[0083] Selon un mode de réalisation, les moyens d’ac-
tionnement comprennent, sur au moins l’un des cotés
(selon le mode d’exécution de la figure 13), ou de préfé-
rence sur chaque coté de la table de tri, une barre 27 de
compression ou d’expansion mobile axialement et dont
une extrémité est pliée à 90° est en contact avec le sup-
port d’extrémité 3, 3’ ou 4, 4’ du rouleau « amont » de la
table de tri.
[0084] Selon une autre disposition caractéristique, les
moyens d’actionnement permettant le déplacement des
supports d’extrémité mobiles des rouleaux 1, 2 compren-
nent une deuxième barre 28 de poussée ou de traction,
mobile axialement et dont une extrémité est pliée à 90°
est en contact avec le support d’extrémité 3, 3’ ou 4, 4’
du rouleau « aval » de la table de tri.
[0085] Selon un autre mode de réalisation, les moyens
d’actionnement pourraient être constitués par des vérins
à double effet, en contact avec les supports d’extrémité
3, 3’, 4, 4’ extrêmes supportant respectivement le rouleau
constituant l’extrémité amont de la table de tri et le rou-
leau constituant l’extrémité aval de la table de tri.
[0086] Selon un mode de réalisation avantageux, les-
dites barres homologues de chaque couple de barres
27a - 27b, 28a - 28b de poussée ou de traction sont
reliées par au moins un arbre 29, 30 rotatif permettant
d’assurer leur déplacement synchronisé.
[0087] Chaque barre de compression ou d’expansion
des couples de barres homologues 27a - 27b, 28a - 28b
est constituée par une crémaillère en prise avec un pi-
gnon, respectivement 29a, 29b, 30a, 30b, solidaire en
rotation de l’arbre de synchronisation 29, 30 disposé
transversalement au-dessous de la table de tri.
[0088] Grace à l’agencement décrit ci-dessus, il est
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possible de neutraliser la fonction de tri de la table de tri
tout en conservant la fonction de convoyage, comme on
l’explique dans la suite du présent exposé.
[0089] Selon un mode d’exécution, les barres de syn-
chronisation 29, 30 sont munies, à l’une de leurs extré-
mités, d’un pignon 29c, 30c engrenant avec un secteur
denté 31 a, 32a solidaire d’un levier de commande bas-
culant 31, 32 actionnable manuellement.
[0090] Les leviers de commande 31, 32 sont avanta-
geusement muni d’un dispositif (par exemple un dispositif
à cliquet) permettant de les immobiliser dans la position
souhaitable afin de maintenir l’écartement « e » désiré
entre les rouleaux trieurs 1, en fonction de la grosseur
des baies ou autres produits à trier ou à calibrer.
[0091] Selon un autre mode d’exécution, les extrémi-
tés d’entraînement des arbres de synchronisation sont
accouplées à un moteur 33, 34 (voir figure 10), assurant
la rotation desdits arbres de synchronisation.
[0092] L’invention couvre également les machines de
récolte de petits fruits et, plus particulièrement, les ma-
chines à vendanger comportant une table de tri à rou-
leaux trieurs présentant les caractéristiques précédem-
ment décrites.
[0093] Ces machines peuvent comporter un dispositif
égreneur G disposé au dessus des rouleaux ameneurs
2 de ladite table de tri, elle-même disposée au dessus
de l’ouverture supérieure de récipients collecteurs C de
réception de la récolte, ces récipients étant habituelle-
ment constitués par des bennes installées en partie hau-
te des machines.
[0094] Selon le mode de mise en oeuvre représenté,
les moyens de compression 27a, 27b, 28a, 28b des élé-
ments élastiques 10 permettent de rapprocher les rou-
leaux trieurs 1 dans une position laissant un libre accès
au récipient collecteur C dont est munie la machine selon
l’invention, de sorte à permettre le déversement direct
dans ladite benne, de baies de raisin B mêlées à des
feuilles et à des rafles, lorsque la nature des cépages et
les procédés de vinification rendent souhaitable la non
séparation de celles-ci. Dans ce cas, seuls les gros dé-
chets se trouvent éjectés en passant au dessus de
l’ouverture d’accès direct à la benne du fait de l’énergie
cinétique communiquée par la rotation des rouleaux
trieurs 1.
[0095] L’invention couvre encore les installations de tri
à poste fixe, en particulier en cave, du genre comportant
une table de tri à rouleaux trieurs présentant les carac-
téristiques précédemment décrites, et une cuve de ré-
ception C au dessus d’une ouverture de laquelle est dis-
posée ladite table de tri.
[0096] L’invention concerne également un procédé de
modification et de réglage de l’écartement des rouleaux
trieurs 1 d’une table de tri comprenant une pluralité de
rouleaux trieurs ou calibreurs 1 tournant dans le même
sens, soutenus par des supports d’extrémité 3, 4 et dis-
posés parallèlement les uns à la suite des autres, de
sorte à former un plan de tri. Les rouleaux trieurs rotatifs
1 sont conformés ou disposés de manière à ménager au

moins une ouverture, ou une pluralité d’ouvertures 7 en-
tre les rouleaux voisins de chaque couple de rouleaux,
de sorte à permettre le passage et la chute des produits
à trier ou à calibrer seulement, les corps étrangers CE
ou les produits de taille supérieure à celle de ces derniers
restant à la surface du plan de tri mobile et étant évacués
à l’extrémité aval de celui-ci, les rouleaux trieurs ou ca-
libreurs 1 étant montés avec un écartement réglable. Les
supports d’extrémité 3, 4 des rouleaux trieurs 1 sont mon-
tés avec une aptitude de translation limitée, sur deux
coulisses latérales parallèles 11, 12, orientées perpen-
diculairement à l’axe desdits rouleaux dont les variations
d’écartement « e » sont obtenues en interposant des élé-
ments élastiques 10 entre lesdits supports d’extrémité 3,
4 et par la compression ou l’expansion de ces éléments
élastiques 10 également montés avec une aptitude de
déplacement axial sur lesdites coulisses latérales 11, 12.
[0097] Ce procédé permet ainsi le rapprochement ou
l’éloignement des supports d’extrémité 3, 4 et des rou-
leaux trieurs 1 supportés par ces derniers, suivant la na-
ture des éléments élastiques 10 à l’encontre de l’action
antagoniste exercée par lesdits éléments élastiques, de
sorte à diminuer ou à augmenter la section des ouvertu-
res 7 de passage des produits triés ou calibrés en fonc-
tion de la grosseur des baies à trier, l’éloignement ou le
rapprochement des supports d’extrémité 3, 4 et des rou-
leaux trieurs 1 étant assuré par l’action d’expansion ou
de compression desdits éléments élastiques 10.
[0098] Ce procédé est plus particulièrement applicable
aux machines de récolte dans lesquelles la table de tri
est disposée au-dessus d’un récipient collecteur des pro-
duits triés ; il est remarquable en ce qu’on neutralise la
fonction de tri tout en conservant la fonction de convoya-
ge de ladite table de tri, en déplaçant l’ensemble des
rouleaux 1, 2 de cette dernière en direction de l’amont
et en ménageant un espace E compris entre l’extrémité
aval 6 de la table de tri et l’un des côtés de la cuve. Le
procédé permet ainsi de créer une ouverture d’accès di-
rect des produits non triés ou calibrés à ladite cuve ré-
ceptrice C, de sorte à entraîner la chute des grappes et
des graines dans la cuve et l’éjection, hors de ladite cuve
C, des bois (sarments S) mêlés à la vendange transpor-
tée.
[0099] Les figures 14, 15, 16 et 17 illustrent un exemple
de mise en oeuvre de ce procédé, appliqué à une table
de tri dont les éléments élastiques 10 sont constitués par
des ressorts hélicoïdaux agissant en compression ou des
éléments compressibles élastiquement.
[0100] Afin d’obtenir la position de la table de tri illus-
trée aux figures 14, 15, 16 et 17 permettant de ménager
l’ouverture E d’accès direct des produits de la récolte à
la benne C, on procède de la manière suivante :

- dans un premier temps, si les rouleaux trieurs 1 ne
sont pas déjà dans une telle position, on actionne la
commande 31 de sorte à placer les rouleaux trieurs
1 dans une position d’écartement maximum corres-
pondant à une section maximale des ouvertures 7 ;
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- après avoir réalisé cette première étape, ou alors si
les rouleaux trieurs sont déjà disposés dans une po-
sition d’écartement maximum, on actionne la com-
mande 32, entraînant les barres de compression
28a, 28b en contact avec le rouleau aval, afin de
déplacer l’ensemble des supports d’extrémité 3, 4,
et par conséquent, l’ensemble des rouleaux trieurs
1, en direction de l’amont, dans une position de rap-
prochement maximal, correspondant une section
minimale des ouvertures 7.

[0101] Dans le cas où les éléments élastiques 10 se-
raient constitués par des ressorts hélicoïdaux agissant
en traction, le procédé de mise en oeuvre serait sensi-
blement identique.
[0102] Les figures 18 et 19 montrent un corps D rela-
tivement volumineux présentant une dureté telle qu’elle
serait capable de provoquer une déformation des rou-
leaux 1 si ces derniers étaient montés sans possibilité
d’effacement.
[0103] Ainsi, grâce aux dispositions caractéristiques
de la table de tri selon l’invention précédemment décrites,
si un corps dur D se trouvant parmi les produits de la
récolte vient à s’introduire entre deux rouleaux trieurs 1
adjacents de la table de tri, ces derniers étant reliés par
lesdits éléments élastiques 10 vont pouvoir s’écarter
sous l’action dudit corps dur D, afin que celui-ci puisse
traverser la table de tri. Lorsque les rouleaux 1 son libérés
de cette action d’écartement imposé par la présence du
corps dur D, les rouleaux trieurs vont retrouver automa-
tiquement leur position initiale sous l’effet de l’action an-
tagoniste des éléments élastiques 10.

Revendications

1. Table de tri à rouleaux trieurs comprenant une plu-
ralité de rouleaux trieurs ou calibreurs (1) soutenus
par des supports d’extrémité (3, 4), ces rouleaux
trieurs étant disposés parallèlement les uns à la suite
des autres, de sorte à former un plan de tri, des
moyens permettant l’entraînement en rotation des-
dits rouleaux (1) dans le même sens, lesdits rouleaux
rotatifs étant conformés ou disposés de manière à
ménager au moins une ouverture, ou une pluralité
d’ouvertures (7), entre deux rouleaux voisins, de ma-
nière à autoriser le passage et la chute des produits
à trier ou à calibrer seulement, les corps étrangers
(CE) ou les produits de taille supérieure à celle des
produits à trier restant à la surface du plan de tri
mobile et étant évacués à l’extrémité aval (6) de ce-
lui-ci, et des moyens permettant de modifier l’écar-
tement des rouleaux, les supports d’extrémité (3, 4)
des rouleaux trieurs (1) étant montés avec une ap-
titude de translation limitée sur au moins une coulis-
se latérale (11) orientée perpendiculairement à l’axe
desdits rouleaux, des éléments élastiques (10) étant
interposés entre lesdits supports d’extrémité (3, 4)

et des moyens d’actionnement permettent le rappro-
chement ou l’écartement desdits supports d’extré-
mité et des rouleaux supportés par ces derniers, à
l’encontre de l’action antagoniste exercée par lesdits
éléments élastiques (10), de sorte à diminuer ou à
augmenter la section des ouvertures (7) de passage
des produits triés ou calibrés, lesdits éléments élas-
tiques (10) assurant, d’autre part, par leur action
d’expansion ou de compression, les déplacements
de sens contraire desdits supports d’extrémité (3, 4)
des rouleaux trieurs (1), caractérisée en ce que la-
dite coulisse latérale (11) constitue le moyen d’en-
traînement en rotation des rouleaux (1, 2).

2. Table de tri selon la revendication 1, caractérisée
en ce que les rouleaux trieurs (1) sont soutenus par
l’intermédiaire de leurs extrémités opposées (1a,
1b), par des supports d’extrémité (3, 4) montés, avec
une aptitude de déplacement limitée, d’une part, sur
la coulisse latérale d’entraînement (11) et, d’autre
part, sur une deuxième coulisse latérale de guidage
(12) orientée perpendiculairement à l’axe desdits
rouleaux, des éléments élastiques (10) étant inter-
posés entre lesdits supports d’extrémité (3, 4) et des
moyens permettant le rapprochement ou l’éloigne-
ment des supports d’extrémité et des rouleaux
trieurs soutenus par ces derniers.

3. Table de tri selon l’une des revendications 1 ou 2,
caractérisée en ce qu’elle comporte des rouleaux
ameneurs (2) disposés en amont des rouleaux
trieurs (1) et soutenus par des supports d’extrémités
(3’, 4’) montés avec une aptitude de déplacement
limité sur la coulisse (11) ou sur chaque coulisse (11,
12), lesdits supports d’extrémité étant maintenus en
écartement invariable.

4. Table de tri selon l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 3, caractérisée en ce que la coulisse d’en-
traînement (11) présente une section permettant son
accouplement en rotation avec l’organe d’entrée
d’un renvoi d’angle (16) intégré dans les supports
d’extrémité mobile (3) des rouleaux (1, 2), ces ren-
vois d’angle étant accouplés, de manière amovible,
à l’extrémité d’entraînement (1a, 2a) desdits rou-
leaux (1, 2).

5. Table de tri selon l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 4, caractérisée en ce que les éléments
élastiques (10) sont montés, coaxialement, autour
de la coulisse d’entraînement (11).

6. Table de tri selon l’une quelconque des revendica-
tions 2 à 5, caractérisée en ce que les éléments
élastiques (10) sont montés, coaxialement, autour
de la coulisse d’entraînement (11) et de la coulisse
de guidage (12).
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7. Table de tri selon l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 6, caractérisée en ce que la coulisse d’en-
traînement présente une section polygonale ou ovoï-
de.

8. Table de tri selon la revendication 7, caractérisée
en ce que la coulisse d’entraînement (11) présente
une section hexagonale.

9. Table de tri selon l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 8, comportant des moyens d’actionnement
agissant en synchronisation et permettant la com-
pression ou l’expansion des éléments élastiques
(10) interposés entre les supports d’extrémité (3, 4)
des rouleaux trieurs (1), caractérisée en ce que ces
moyens d’actionnement comprennent, sur chaque
côté de la table de tri, une barre de compression
(27a, 27b), (dans le cas où les éléments élastiques
sont constitués par des ressorts de compression ou
des éléments compressibles élastiquement) ou
d’expansion (dans le cas où les éléments élastiques
sont constitués par des ressorts de traction), cette
barre étant mobile axialement et l’une de ses extré-
mités est en contact avec le support d’extrémité du
rouleau trieur « amont » de la table de tri.

10. Table de tri suivant la revendication 9, caractérisée
en ce que les moyens d’actionnement permettant
le déplacement des supports d’extrémité mobiles
des rouleaux comprennent une deuxième barre de
poussée ou de traction (28a, 28b), mobile axiale-
ment et dont une extrémité est en contact avec le
support d’extrémité du rouleau trieur « aval » de la
table de tri.

11. Table de tri selon la revendication 10, caractérisée
en ce que chaque barre de compression ou d’ex-
pansion (27a, 27b, 28a, 28b) est constituée par une
crémaillère et les barres homologues de chaque
couple (27a - 27b, 28a - 28b) de barres de poussée
ou de traction sont reliées par au moins un arbre (29,
30) permettant d’assurer leur déplacement synchro-
nisé.

12. Table de tri suivant la revendication 11, caractérisée
en ce que les déplacements des couples (27a - 27b,
28a - 28b) de barres de compression ou d’expansion
homologues sont assurés par des pignons (29a,
29b, 30a, 30b) solidaires des arbres de synchroni-
sation (29, 30) disposés transversalement au des-
sous de la table de tri.

13. Table de tri selon l’une quelconque des revendica-
tions 11 ou 12, caractérisée en ce que les arbres
de synchronisation (29, 30) sont munies, à l’une de
leurs extrémités, d’un pignon (29c, 30c) engrenant
avec un secteur denté (31 a, 32a) solidaire d’un levier
de commande (31, 32) basculant, actionnable ma-

nuellement et muni d’un dispositif (31 b, 32b) per-
mettant de l’immobiliser dans la position souhaita-
ble.

14. Table de tri suivant l’une quelconque des revendi-
cations 11 à 13, caractérisée en ce que les extré-
mités d’entraînement des arbres de synchronisation
(29, 30) sont accouplées à un moteur (33, 34) assu-
rant la rotation de ces derniers.

15. Machine de récolte de petits fruits, en particulier ma-
chine à vendanger, caractérisée en ce qu’elle com-
porte au moins une table de tri à rouleaux trieurs
réalisée selon l’une quelconque des revendications
1 à 14.

16. Machine de récolte de petits fruits, en particulier ma-
chine à vendanger, selon la revendication 15, ca-
ractérisée en ce qu’un dispositif égreneur (G) est
disposé au dessus des rouleaux ameneurs (2) de la
table de tri selon l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 14.

17. Machine de récolte de petits fruits, en particulier ma-
chine à vendanger, selon l’une des revendications
15 ou 16, comportant au moins une benne (C) de
réception de la récolte, caractérisée en ce qu’une
table de tri à rouleaux trieurs est disposée au-dessus
de l’ouverture supérieure de la ou desdites bennes,
et par un agencement suivant lequel les moyens de
compression des éléments élastiques (10) permet-
tent de rapprocher les rouleaux trieurs (1) dans une
position laissant un libre accès à la benne.

18. Machine de récolte de petits fruits selon l’une quel-
conque des revendications 15 à 17, comportant une
benne (C) de réception au dessus d’une ouverture
supérieure de laquelle est disposée la table de tri,
caractérisée en ce qu’elle comporte des moyens
permettant de neutraliser partiellement la fonction
de tri de ladite table de tri et de conserver sa fonction
de convoyage, lesdits moyens permettant le dépla-
cement de l’ensemble des rouleaux de la table de
tri en direction de l’amont de sorte à ménager, en
aval, une ouverture (E) d’accès direct de la vendan-
ge transportée à la benne (C) en permettant unique-
ment la chute des grappes et des graines dans la
benne et l’éjection, hors de celle-ci, des bois (sar-
ments S) mêlés à la vendange transportée, ladite
ouverture (E) d’accès étant délimitée par l’un des
bords supérieur de la benne.

19. Installation de tri ou de calibrage à poste fixe, en
particulier en cave, caractérisée en ce qu’elle com-
porte au moins une table de tri à rouleaux trieur réa-
lisée selon l’une quelconque des revendications 1 à
18.
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20. Procédé de modification et de réglage de l’écarte-
ment (e) des rouleaux trieurs d’une table de tri com-
prenant une pluralité de rouleaux trieurs ou cali-
breurs (1) tournant dans le même sens, soutenus
par des supports d’extrémité (3, 4) et disposés pa-
rallèlement les uns à la suite des autres de sorte à
former un plan de tri, lesdits rouleaux rotatifs étant
conformés ou disposés de manière à ménager au
moins une ouverture, ou une pluralité d’ouvertures
(7) entre deux rouleaux voisins, de sorte à permettre
le passage et la chute des produits à trier ou à calibrer
seulement, les corps étrangers (CE) ou les produits
de taille supérieure à celle de ces derniers restant à
la surface du plan de tri et étant évacués à l’extrémité
aval (6) de celui-ci, les rouleaux trieurs ou calibreurs
(1) étant montés avec un écartement (e) réglable,
les supports d’extrémité (3, 4) des rouleaux trieurs
(1) étant montés avec une aptitude de translation
limitée sur au moins une coulisse latérale (11) ou
sur deux coulisses latérales (11, 12) orientée(s) per-
pendiculairement à l’axe desdits rouleaux, et des
éléments élastiques (10) étant interposés entre les-
dits supports d’extrémité (3, 4) des rouleaux trieurs
ou calibreurs (1), caractérisé en ce que l’on utilise
l’une (11) de ces coulisses latérales pour réaliser
l’entraînement en rotation des rouleaux trieurs ou
calibreurs.

21. Procédé selon la revendication 20, caractérisé en
ce que l’on neutralise complètement ou partielle-
ment la fonction de tri de la table de tri, disposée au
dessus d’un récipient collecteur (C), tout en lui con-
servant sa fonction de convoyage en déplaçant l’en-
semble des rouleaux (1, 2) de la table de tri en di-
rection de l’amont et en ménageant un espace (E)
compris entre l’extrémité aval (6) de la table de tri et
l’un des côtés de la cuve, permettant de créer une
ouverture (E) d’accès direct des produits non triés
ou calibrés au récipient collecteur (C), de sorte à
permettre la chute des grappes et graines dans la
cuve et l’éjection, hors de ladite cuve, des bois (sar-
ments S) mêlés à la vendange transportée.

Patentansprüche

1. Sortiertisch mit Sortierrollen umfassend eine Mehr-
zahl von Sortierrollen oder Kalibratoren (1), die an
Endhalterungen (3, 4) gelagert sind, wobei die Sor-
tierrollen parallel jeweils nacheinander angeordnet
sind, um so eine Sortierebene zu bilden, sowie Mittel
zum Drehen der Rollen (1) in die gleiche Richtung,
wobei die drehbaren Rollen so geformt oder ange-
ordnet sind, um zumindest eine Öffnung oder meh-
rere Öffnungen (7) zwischen zwei benachbarten
Rollen freizugeben, derart, um nur den Durchgang
und das Durchfallen von Sortierprodukten oder Ka-
librierprodukten zu ermöglichen, so dass Fremdkör-

per (EB) oder Produkte mit einer größeren Form auf
der Oberfläche der mobilen Sortierebene verbleiben
und zum hierzu stromabwärts gelegenen Ende (6)
abtransportiert werden und eine Einrichtung zum
Ändern des Abstands der Rollen, die Endhalterun-
gen (3, 4) der Sortierrollen (1) sind mit einer begrenz-
ten Verfahrfähigkeit mit mindestens einer Querkulis-
se (11) senkrecht zur Achse der genannten Rollen
angebracht, zwischen dem Ende der Endhalterun-
gen (3,4) sind elastische Elemente (10) eingesetzt
und wobei Betätigungsmittel die Ausrichtung und die
Beabstandung der besagten Endhalterungen und
der an diesen gelagerten Rollen erlauben und um
der Wirkung, die durch die elastischen Elemente (10)
erzeugt wird, entgegenzuwirken, derart um den Be-
reich der Durchlassöffnungen (7) für die Sortier- oder
Kalibrierprodukte zu verringern oder zu erhöhen,
und die besagten elastischen Elemente (10) ande-
rerseits durch ihre Expansion oder Kompression die
entgegengesetzte Verlagerung der besagten End-
halterungen (3, 4) der Sortierrollen (1) sicherstellen
dadurch gekennzeichnet, dass die genannte
Querkulisse (11) die Mittel zum drehenden Antrieb
der Rollen (1, 2) darstellen.

2. Sortiertisch nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Sortierrollen (1) mittels an ihren
entgegengesetzten Enden (1a, 1b) montierten End-
halterungen (3, 4) mit einer begrenzten Verschiebe-
möglichkeit entlang der Antriebs-Querkulisse (11)
gelagert werden und andererseits an einer zweiten
seitlichen Führungskulisse (12), der senkrecht zur
Verschiebeachse der genannten Rollen ausgerich-
tet ist, elastische Elemente (10) zwischen den End-
halterungen (3, 4) und Mittel für die Annäherung oder
Wegführung der Endhalterungen und daran gelager-
ten Sortierrollen angeordnet sind.

3. Sortiertisch nach einem der Ansprüche 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass er Zubringer-Rollen
(2) aufweiset, die stromaufwärts der Sortierrollen (1)
angeordnet und an den Endhalterungen (3’, 4’) mon-
tiert gelagert werden mit einer begrenzten Verschie-
befähigkeit entlang der Kulisse (11) oder entlang je-
der Kulisse (11, 12), wobei die genannten Endhal-
terungen in einem unveränderbaren Abstand gehal-
ten werden.

4. Sortiertisch nach einem der Ansprüche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Antriebs-Querku-
lisse (11) einen Abschnitt aufweist, der ihre Rotati-
onskopplung in Drehung mit dem Eingang einer Eck-
umlenkung (16) erlaubt, die in den beweglichen End-
halterungen (3) der Rollen (1, 2) integriert sind, wo-
bei die Eckumlenkungen lösbar mit der Antriebsseite
(1a, 2a) der genannten Rollen (1, 2) verbunden ist.

5. Sortiertisch nach einem der Ansprüche 1 bis 4, da-
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durch gekennzeichnet, dass die elastischen Ele-
mente (10) koaxial um die Antriebs-Querkulisse (11)
montiert sind.

6. Sortiertisch nach einem der Ansprüche 2 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die elastischen Ele-
mente (10) koaxial um die Antriebs-Querkulisse (11)
und der Führungskulisse (12) angebracht sind.

7. Sortiertisch nach einem der Ansprüche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Antriebs-Querku-
lisse einen polygonalen oder ovalen Querschnitt auf-
weist.

8. Sortiertisch nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Antriebs-Querkulisse (11) einen
sechseckigen Querschnitt aufweist.

9. Sortiertisch nach einem der Ansprüche 1 bis 8, um-
fassend synchron wirkende Betätigungsmittel, die
die Kompression oder Expansion der elastischen
Elemente (10) erlauben, die zwischen den Endhal-
terungen (3, 4) der Sortierrollen (1) angebracht sind,
dadurch gekennzeichnet, dass die Betätigungs-
mittel, auf jeder Seite des Sortiertisches, eine Druck-
stange (27a, 27b), (in dem Fall, wo die elastischen
Elemente durch Druckfedern oder elastische kom-
primierbarer Elemente gebildet sind) oder Zugstan-
ge (in dem Fall, wo die elastischen Elemente durch
Zugfedern gebildet sind), wobei diese Stange axial
beweglich ist und eines ihrer Enden "stromaufwärts"
des Sortiertisches in Kontakt mit der Endhalterung
der Sortierrolle steht.

10. Sortiertisch nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Betätigungsmittel zum Bewe-
gen der beweglichen Endstützen der Rollen eine
zweite axial bewegliche Druck- oder Zugstange
(28a, 28b) aufweist deren eines Ende in Kontakt mit
dem Ende der Endhalterung der Sortierrolle "strom-
abwärts" der Sortiertisch steht.

11. Sortiertisch nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jede Druck- oder Zugstange (27a,
27b, 28a, 28b) durch ein Zahngestänge gebildet ist
und das Gegenstück der Stangen jedes Paares (27a
- 27b, 28a - 28b) der Druck- oder Zugstangen durch
zumindest eine Welle (29, 30) verbunden ist, um de-
ren synchrone Bewegung zu gewährleisten.

12. Sortiertisch nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Bewegungen der Paare (27a -
27b, 28a - 28b) der korrespondierenden Druck- oder
Zugstangen durch gemeinsame Ritzel (29a, 29b) mit
den Synchronisationswellen (29, 30) gesichert sind,
die quer unterhalb des Sortiertisches angeordnet
sind.

13. Sortiertisch nach einem der Ansprüche 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, dass die Synchronisati-
onswellen (29, 30) an einem ihrer Enden mit einem
Ritzel (29c, 30c) ausgestattet sind, die gemeinsam
mit einem gezahnten Abschnitt (31 a, 32a) eines ma-
nuell betätigbaren Kipp-Betätigungshebel (31, 32) in
Eingriff stehen, und mit einem Mittel (31 b, 32b) zum
Feststellen in der gewünschten Position vorsehen
sind.

14. Sortiertisch nach einem der Ansprüche 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass die Enden der An-
triebswellen der Synchronisation (29, 30) mit einem
Motor (33, 34) der das Drehen dieser gewährleistet.

15. Maschine zum Ernten für kleine Früchte (Beeren),
insbesondere Erntemaschine, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie mindestens einen Sortiertisch
mit Sortierrollen ausgebildet nach einem der Ansprü-
che 1 bis 14 aufweist.

16. Maschine zum Ernten kleiner Früchte, insbesondere
Erntemaschine, nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Abbeervorrichtung (G)
oberhalb der Rollen (2) des Sortiertisches nach ei-
nem der angeordnet Ansprüche 1 bis 14 angeordnet
ist.

17. Maschine zum Ernten kleiner Früchte, insbesondere
Erntemaschine, nach einem der Ansprüche 15 oder
16, umfassend mindestens einen Behälter (C) zur
Aufnahme der Ernte, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Sortiertisch mit Sortierrollen oberhalb der
oberen Öffnung des einen oder der Behälter ange-
ordnet ist und durch eine nachfolgenden Anordnung
ermöglicht wird die Mittel zum Zusammendrücken
der elastischen Elemente (10) zu betätigen, um die
Sortierrollen (1) in einer Stellung zu betätigen, die
den freien Zugang zum Behälter ermöglicht.

18. Maschine zum Ernten von Beeren nach einem der
Ansprüche 15 bis 17, umfassend einen Auffangbe-
hälter (C) oberhalb dessen oberen Öffnung der Sor-
tiertisch angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet,
dass sie Mittel aufweist, um teilweise die Funktion
des Sortiertisches und seine Sortierfunktion auszu-
schalten und die Förderfunktion beizubehalten, wo-
bei die genannten Mittel das Verschieben aller Rol-
len des Sortiertisches in der Stromaufwärts-Rich-
tung ermöglicht, wobei eine Zugangsöffnung (E) den
direkten Zugriff auf die Ernte im Auffangbehälter (C)
ermöglicht, so dass nur die Trauben und Ernte in
den Auffangbehälter fallen und der Holz (Weinran-
ken S) die mit der transportierten Ernte vermischt
sind, ausgeworfen werden, wobei die Zugangsöff-
nung (E) durch die oberen Kanten des Auffangbe-
hälters begrenzt wird.

23 24 



EP 2 457 671 B1

14

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

19. Stationäre Sortieranlage oder Kalibrieranalage, ins-
besondere in einer Kellerei, dadurch gekennzeich-
net, dass sie mindestens einen Sortiertisch mit Sor-
tierrollen nach einem der Ansprüche 1 bis 18 um-
fasst.

20. Verfahren zum Ändern und Einstellen des Abstands
der Sortierrollen eines Sortiertisches, der mit einer
Vielzahl von Sortierrollen oder Kalibrierrollen (1), die
sich in die gleiche Richtung drehen, ausgestattet ist,
die an Endhalterungen (3, 4) gelagert und parallel
hintereinander angeordnet sind, um so eine Sortie-
rebene auszubilden, wobei die drehbaren Rollen so
geformt oder angeordnet sind, um zumindest eine
Öffnung oder mehrere Öffnungen (7) zwischen zwei
benachbarten Rollen freizugeben, derart, um nur
den Durchgang und das Durchfallen von Sortierpro-
dukten oder Kalibrierprodukten zu ermöglichen, so
dass Fremdkörper (EB) oder Produkte mit einer grö-
ßeren Form auf der Oberfläche der Sortierebene ver-
bleiben und hiervon zum stromabwärts gelegenen
Ende (6) abtransportiert zu werden, wobei die Sor-
tierrollen oder Kalibrierrollen mit einem verstellbaren
Abstand zueinander montiert sind, wobei die End-
halterungen (3, 4) der Sortierrollen (1) mit einer be-
grenzten Verfahrfähigkeit an mindestens einer
Querkulisse (11) oder mindestens zwei Querkulis-
sen (11, 12), die senkrecht zu der Achse der genann-
ten Rollen angebracht sind, und elastische Elemente
(10) zwischen den besagten Endhalterungen (3, 4)
der Sortierrollen oder Kalibrierrollen (1) angebracht
sind, dadurch gekennzeichnet, dass man eine
(11) der Querkulissen verwendet, um die Sortierrol-
len oder Kalibrierrollen drehend anzutreiben.

21. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Sortierfunktion des Sortierti-
sches, der oberhalb eines Auffangbehälters (C) po-
sitioniert wurde, vollständig oder teilweise ausge-
schaltet wird, unter Beibehaltung seiner Transport-
funktion, durch Bewegen der Gesamtheit der Sor-
tierwalzen (1, 2) des Sortiertisches in der Upstream-
Richtung und Herstellen eines Raum (E) zwischen
dem stromabwärts gelegenen Ende (6) des Sortier-
tisches und einer der Seiten des Behälters zum Er-
zeugen einer Zugangsöffnung (E) zum direkten Zu-
gang der unsortierten oder nicht kalibrierten Produk-
te in den Sammelbehälter (C), derart, dass nur die
Trauben und Ernte in den Auffangbehälter fallen und
Holz (Weinranken S) die mit der transportierten Ern-
te vermischt sind, außerhalb des Behälters ausge-
worfen werden.

Claims

1. Sorting table with sorting rollers comprising a plural-
ity of sorting or calibrating rollers (1) supported by

end supports (3, 4), said sorting rollers being ar-
ranged in a parallel sequence in such a way as to
form a sorting plane, meansenabling said rollers (1)
to be driven rotationally in the same direction, said
rotary rollers being shaped or arranged to provide at
least one opening, or a plurality of openings (7) be-
tween two adjacent rollers, so as to allow the prod-
ucts to be sorted or calibrated to pass or to fall
through, only foreign bodies (FB) or products larger
than those to be sorted remaining on the surface of
the movable sorting plane and being discharged at
the downstream end (6) thereof, and means for
changing the spacing of the rollers, the end supports
(3, 4) of the sorting rollers (1) being mounted with a
limited translation ability on at least one lateral slide
(11) oriented perpendicularly to the axis of said roll-
ers, with spring elements (10) being interposed be-
tween said end supports (3, 4) and the actuating
means allowing the distance between said end sup-
ports and the rollers supported by the latter to be
increased or decreased, against the opposing action
exerted by said spring elements (10), so as to reduce
or increase the cross section of the openings (7) for
the passage of the sorted or calibrated products, said
spring elements (10) further assuring, by their action
of expansionor of compression, the displacements
in the opposite direction of said end supports (3, 4)
of the sorting rollers (1), characterised in that said
lateral slide (11) constitutes the drive means for ro-
tating the rollers (1, 2).

2. Sorting table according to claim 1, characterised in
that the sorting rollers (1) are supported via their
opposite ends (1a, 1b) by end supports (3, 4) mount-
ed with a limited capacity for movement, firstly, on
the lateraldriveslide (11) and, secondly, on a second
lateral guide slide (12) oriented perpendicularly to
the axis of said rollers, spring elements (10) being
interposed between said end supports (3, 4) and the
means for decreasing or increasing the distance be-
tween the end supports and the sorting rollers sup-
ported by the latter.

3. Sorting table according to one of claims 1 or 2, char-
acterised in that it comprises feeder rollers (2) ar-
ranged upstream of the sorting rollers (1) and sup-
ported by end supports (3’, 4’) mounted with a limited
movement ability on the slide (11) or on each slide
(11, 12), said end supports being maintainedat an
invariable distance.

4. Sorting table according to any one of claims 1 to
3,characterised in that the driving slide (11) has a
section allowing it to be coupled in rotation with the
input member of an angle transmission (16) integrat-
ed in the movable end supports (3) of the rollers (1,
2), said angle transmission being detachably cou-
pledto the drive end (1a, 2a) of said rollers (1, 2).
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5. Sorting table according to any one of claims 1 to
4,characterised in that the spring elements (10) are
mounted coaxially around the drive slide (11).

6. Sorting table according to any one of claims 2 to
5,characterised in that the spring elements (10) are
mounted coaxially around the drive slide (11) and
the guide slide (12).

7. Sorting table according to any one of claims 1 to
6,characterised in that the drive slide has a polyg-
onal or ovoidal section.

8. Sorting table according to claim 7, characterised in
that the drive slide (11) has a hexagonal section.

9. Sorting table according to any one of claims 1 to 8,
comprising actuating means acting in synchronism
and allowing the compression or expansion of the
spring elements (10) interposed between the end
supports (3, 4) of the sorting rollers (1), character-
ised in that said actuating means comprise, on each
side of the sorting table, a compression member
(27a, 27b), (if the elastic members are constituted
by compression springs or elastically compressible
elements) or expansion (if the elastic members are
constituted by draw springs), said bar being movable
axially and one of its ends being in contact with the
end support of the "upstream" sorting roller of the
sorting table.

10. Sorting table according to claim 9, characterised in
that the actuating means for moving the movable
end supports of the rollers comprise a second push-
ing or drawing bar (28a, 28b), axially movable and
with one end in contact with the end support of the
"downstream"sorting roller of the sorting table.

11. Sorting table according to claim 10, characterised
in that each compression or expansion bar (27a,
27b, 28a, 28b) is constituted by a rack and the ho-
mologous bars of each pair (27a - 27b, 28a - 28b)of
pushing or drawing bars are linked by at least one
shaft (29, 30) allowing them to move synchronously.

12. Sorting table according to claim 11,characterised
in that the movements of the pairs (27a - 27b, 28a
- 28b) of homologous compression or expansion
bars are provided by pinion gears(29a, 29b, 30a,
30b) integral with the synchronisation shafts (29, 30)
arranged transversely below the sorting table.

13. Sorting table according to any one of claims 11 or
12,characterised in that the synchronisation shafts
(29, 30) are equipped, at one of their ends, with a
pinion gear (29c,30c) engaging with a toothed sector
(31 a, 32a) integral with a tilting control lever (31, 32)
and equipped with a device (31 b, 32b) allowing it to

be immobilised in the position desired.

14. Sorting table according to any one of claims 11 to
13,characterised in that the driving ends of the syn-
chronisation shafts (29, 30) are coupled to a motor
(33, 34) for rotating said shafts.

15. Machine for harvesting small fruits, in particular
grape-harvesting machine, characterised in that it
comprises at least one sorting table with sorting roll-
ers produced according to any one of claims 1 to 14.

16. Machine for harvesting small fruits, in particular
grape-harvesting machine, according to claim 15,
characterised in that a seed-removing device (G)
is arranged above the feeder rollers (2) of the sorting
table according to any one of claims 1 to 14.

17. Machine for harvesting small fruits, in particular
grape-harvesting machine, according to one of
claims 15 or 16, comprising at least one bin (C) for
receiving the harvest, characterised in that a sort-
ing table with sorting rollers is disposed above the
upper opening of said one or more bins, and by an
arrangement according to which the means for com-
pression of the spring elements (10) are used to bring
the sorting rollers (1) together into a position allowing
free access to the bin.

18. Machine for harvesting small fruits according to any
one of claims 15 to 17, comprising a collection bin
(C), the sorting tablebeing arranged over an upper
opening of said bin,characterised in that it compris-
es means to partially neutralise the sorting function
of said sorting table, and retain its conveying func-
tion, said means enabling all the rollers of the sorting
table to be moved in the upstream direction so as to
provide, downstream, an opening (E) giving direct
access to the grapes transported to the bin (C) al-
lowing only clusters and seeds to fall into the bin and
the discharge therefrom of the stems (vine shoots
S) mixed in with the transported grapes, said access
opening (E) being delimited by one of the upper edg-
es of the bin.

19. Stationary sorting or calibration installation, in par-
ticular in a cellar,characterised in that it comprises
at least one sorting table with sorting rollers realised
according to any one of claims 1 to 18.

20. A method for modifying and adjusting the distance
(e) between the sorting rollers of the sorting table
comprising a plurality of sorting or calibrating rollers
(1) rotating in the same direction, supported by end
supports (3, 4) and arranged in a parallel sequence
so as to form a sorting plane, said rotary rollers being
shaped or arranged so as to provide at least one
opening, or a plurality of openings (7) between two
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adjacent rollers, so as to allow the products to be
sorted or calibrated to pass or to fall through, with
foreign bodies (FB) or products larger than those to
be sorted remaining on the surface of the movable
sorting plane and being discharged at the down-
stream end (6) thereof, the sorting rollers or calibra-
tors (1) being mounted at an adjustable distance (e),
the end supports (3, 4) of the sorting rollers (1) being
mounted with a limited translation ability on at least
one lateral slide (11) or on two lateral slides (11, 12)
oriented perpendicularly to the axis of said rollers,
and spring elements (10) being interposed between
said end supports (3, 4) of the sorting or calibrating
rollers (1), characterised in that one (11) of these
lateral slides is used to drive the rotation of the sorting
or calibrating rollers.

21. Method according to claim 20, characterised in that
the sorting function of the sorting table is completely
or partially neutralised, said sorting table being ar-
ranged over a collecting bin (C), while retaining its
function of conveying by moving the roller assembly
(1, 2) of the sorting table in the upstream direction
and by arranging a space (E) between the down-
stream (6) end of the sorting table and one of the
sides of the tank, allowing an opening (E) to be cre-
ated for direct access of the unsorted or uncalibrated
products to the collecting bin (C), so as to allow the
clusters and seeds to fall into the tank and the dis-
charge, out of said tank, of the stems (vine shoots
S) mixed in with the transported grapes.
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