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(57) Die Erfindung betrifft eine Fordervorrichtung
zum Foérdern stabférmiger Produkte (3a,3b) der Tabak
verarbeitenden Industrie mit einem ersten umlaufenden
Langsforderer (1) mit Aufnahmen (9,12) zum Aufnehmen
von langsaxial zugefuhrten Produkten (3a,3b) und zum
Abgeben von jeweils zwei Produkten (3a,3b) an Aufnah-
men (22,23) eines umlaufenden, die Produkte (3a,3b)
queraxial abférdernden Querférderers (7), wobei eine
Gruppe von ersten Aufnahmen (23) des Querférderers
(7) jeweils an ersten Hebelarmen (21) angeordnet sind,

Fordervorrichtung zum Fordern stabférmiger Produkte der Tabak verarbeitenden Industrie

welche eine durch eine Steuervorrichtung gesteuerte
Schwenkbewegung ausfiihren, dadurch gekennzeich-
net, dass an dem Umfang des Querférderers (7) zwi-
schen den ersten Aufnahmen (23) zweite Aufnahmen
(22) vorgesehen sind, welche ortsfest an dem Querfor-
derer (7) angeordnet sind, und eine durch die Steuervor-
richtung gesteuerte Drehbewegung ausfiihren, welche
zu der Schwenkbewegung der ersten Aufnahmen (23)
wenigstens abschnittsweise einen gleichgerichteten
Drehsinn aufweist.

Fig. 2
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Férdervorrichtung
zum Férdern stabférmiger Produkte der Tabak verarbei-
tenden Industrie mit den Merkmalen des Oberbegriffs
von Anspruch 1.

[0002] Eine gattungsgemaRe Fordereinrichtung ist
beispielsweise aus der DE 41 29 672 A1 bekannt. Die
Fordereinrichtung umfasst einen ersten umlaufenden
Langsférderer mit Aufnahmen zum Aufnehmen von je-
weils zwei auf parallelen Bahnen langsaxial geférderten
Produkten und zum Abgeben der Produkte an Aufnah-
men eines umlaufenden, die Produkte queraxial abfor-
dernden Querfoérderers. Da die Aufnahmen des Langs-
forderers entsprechend der parallelen Bahnen der
langsaxial geférderten Produkte parallel in einem Ab-
stand zueinander angeordnet sind, missen die Aufnah-
men des Querférderers zum Zeitpunkt der Ubernahme
der Produkte in dem Ubernahmepunkt ebenfalls eine ent-
sprechende Ausrichtung aufweisen. Zur Abgabe der Pro-
dukte von dem Querférderer zum weiteren Transport an
eine umlaufende Muldentrommel mussen die Aufnah-
men an einem zweiten Ubergabepunkt des Querférde-
rers hingegen auf einem identischen Radius angeordnet
sein. Dazu ist mindestens eine Gruppe von Aufnahmen
des Querforderers mit einer Steuervorrichtung versehen,
durch die die Aufnahmen des Querférderers zur Uber-
nahme der Produkte in Richtung auf eine mit einem Pro-
dukt belegte Aufnahme des Langsférderers hin und nach
der Ubernahme des Produktes in Richtung auf den Quer-
férderer zurtickbewegt wird. Diejenigen Aufnahmen, wel-
che zwischen den bewegten Aufnahmen angeordnet
sind, sind dabei jeweils feststehend an dem Querférderer
angeordnet. Die bewegten Aufnahmen des Querforde-
rers sind dabei an Schwenkhebeln angeordnet, deren
Bewegung dadurch gesteuert wird, dass sie mit einem
Ende in einer Steuerkurve einer feststehenden Steuer-
platte geflihrt sind. Die Steuerscheibe mit der Steuerkon-
tur bildet damit die vorgesehene Steuervorrichtung.
[0003] Aufgrund der Tatsache, dass die Aufnahmen
des Querférderers wechselweise bewegt und festste-
hend ausgebildet sind, werden die Produkte in den be-
wegten Aufnahmen grundsatzlich in einem unterschied-
lichen Bewegungsablauf von dem Langsférderer abge-
fordert als die in den feststehenden Aufnahmen abgefér-
derten Produkte.

[0004] Unter stabférmigen Produkten der Tabak ver-
arbeitenden Industrie werden im Sinne der Erfindung Zi-
garetten, Zigarillos, Filter und dergleichen verstanden,
welche einen durch eine Hillbahn formfixierten Tabak-
strang oder Filterstrang aufweisen. Der Tabakstrank
bzw. Filterstrang wird in einem vorangegangenen Ar-
beitsschritt auf die Hillbahn gelegt, welche durch die
Formgebung eines Formatgrundes in dem weiteren
Transportum den Tabakstrang oder den Filterstrang her-
umgeschlungen wird. Vor dem vollstdndigen Umschlin-
gen des Tabakstranges bzw. des Filterstranges mit der
Huillbahn wird ein Rand der Hillbahn mit einer Leimspur
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versehen und anschlieRend mit der Leimspur auf dem
gegeniiberliegenden Rand aufgelegt und verklebt. Nach
dem Verkleben der Rander wird der endlose durch die
Hillbahn fixierte Tabakstrang bzw. Filterstrang in einer
Schneideinrichtung zu Produkten der einfachen oder
mehrfachen Gebrauchslange geschnitten. In diesem Zu-
stand werden die Produkte von dem Langsférderer auf-
genommen, wobei die Ausrichtung der Klebenahte der
Hullbahnen der Produkte im Wesentlichen identisch oder
zumindest aufgrund des Verarbeitungsprozesses defi-
niert ist.

[0005] Indem weiteren sich anschlieenden Verarbei-
tungsprozess werden die Produkte und die Filter in einer
Filteransetzmaschine zusammengefiigt und mit einem
zusatzlichen Belagpapier miteinander verbunden. Das
Belagpapier wird dabei mit Leim versehen und durch
Ubereinanderlegen der Rander verklebt. Die Nahtstelle
des Belagpapiers stellt damit eine zweite Klebenaht dar.
[0006] Damit das fertige Produkt mdglichst formfest
zusammengehalten wird, sollten die Klebenahte der
Hullbahn des Tabakstranges und des Belagpapiers
grundsatzlich nicht Gbereinander angeordnet sein.
[0007] Dadie Aufnahmen des Querférderers den oben
beschriebenen unterschiedlichen Bewegungsablauf auf-
weisen, wobei insbesondere eine Aufnahme beweglich
und eine Aufnahme fest an dem Querférderer angeord-
net ist, wird die relative Ausrichtung der Nahtstellen der
Hillbahnen der Produkte zueinander zumindest gering-
fugig verandert, was unter ungiinstigen Umstanden dazu
fiihren kann, dass die Klebenaht des Belagpapiers an-
schliefend zumindest bei einem Teil der Produkte Gber
der Klebenaht der Hillbahn zu liegen kommt.

[0008] Aufgabe der Erfindung ist es, eine gattungsge-
male Foérdereinrichtung derart weiterzuentwickeln, dass
die Nahtstellen der Hillbahnen der in den Aufnahmen
des Querforderers von dem Langsférderer Gibernomme-
nen Produkte eine mdglichst identische Ausrichtung auf-
weisen, damit durch die einheitliche Ausrichtung der Kle-
bendhte wahrend des sich anschlielenden Verarbei-
tungsprozesses sichergestellt werden kann, dass die
Klebenaht des nachfolgend befestigten Belagpapiers
nicht tber der Klebenaht der Hullbahn zu liegen kommt.
[0009] ZurLésungder Aufgabe wird erfindungsgeman
eine Fordereinrichtung mit den Merkmalen von Anspruch
1 vorgeschlagen. Weitere bevorzugte Ausfihrungsfor-
men der Erfindung sind den Unteranspriichen, den Fi-
guren und der zugehdérigen Beschreibung zu entneh-
men.

[0010] Erfindungsgemal wird zur Lésung der Aufgabe
vorgeschlagen, dass an dem Umfang des Querforderers
zwischen den ersten bewegten Aufnahmen zweite Auf-
nahmen vorgesehen sind, welche jeweils ortsfestan dem
Querférderer angeordnet sind, und eine durch die Steu-
ervorrichtung gesteuerte Drehbewegung ausfihren,
welche wenigstens abschnittsweise einen zu der
Schwenkbewegung der ersten Aufnahmen gleichgerich-
teten Drehsinn aufweist. Durch die vorgeschlagene L6-
sung wird der Vorteil geschaffen, dass die zweiten Auf-
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nahmen eine Drehbewegung aus einer Ubernahme- in
eine Ubergabeposition ausfiihren, durch die der bisher
vorhandene durch die alleinige Schwenkbewegung der
ersten Aufnahme begriindete mdégliche relativ zueinan-
dervorhandene Winkelversatz der Nahtstellen der in den
Aufnahmen angeordneten Produkte verringert werden.
Ferner kdnnen die Aufnahmen durch die Drehbewegung
in den Ubernahme- und Ubergabepunkten anders aus-
gerichtet werden, so dass sie in Umfangsrichtung anders
und insbesondere gréRer bemessen werden kénnen,
ohne die Bewegung zu stdren. Durch die vergrofRerten
Aufnahmen kann die Ubergabe und Ubernahme der Pro-
dukte insgesamt bei geringerem Unterdriicken pro-
zesssicherer gestaltet werden. Der Begriff "gleichgerich-
teter Drehsinn" ist im Sinne der Erfindung so zu verste-
hen, dass die zweiten Aufnahmen aus der Ubernahme-
stellung der Produkte wéhrend der weiteren Drehbewe-
gung des Querférderers eine zu der Schwenkbewegung
der ersten Hebelarme und zu den in den daran angeord-
neten Aufnahmen gehaltenen Produkten Drehbewe-
gung ausfiihren, so dass die Produkte in den zweiten
Aufnahmen der zweiten Hebelarme aus der Ubernahme-
stellung in die Ubergabestellung der Produkte um einen
gleichgerichteten Winkel verdreht werden. Dies ist be-
vorzugt dadurch zu erreichen, indem die zweiten Auf-
nahmen wahrend der Drehbewegung des Querfoérderers
in dieselbe Richtung verdreht werden wie die Produkte
in den Aufnahmen der ersten Hebelarme. Durch die da-
durch ermdglichte gleichgerichtete Drehbewegung der
Produkte kann der relative Winkelversatz der Nahtstellen
der Produkte zueinander zumindest verringert und im
Idealfall sogar auf Null kompensiert werden. Die Dreh-
bewegung der Aufnahmen kann dabei abschnittsweise
auch unterschiedlich gestaltet werden, wichtig ist nur,
dass die Aufnahmen von der Ubernahmestellung bis zur
Ubergabe der Produkte an eine folgende Ubernahme-
trommel insgesamt in dieselbe Richtung und im Idealfall
um einen identischen Winkel verdreht werden. Dabei ist
es nicht ausgeschlossen, dass die Aufnahmen auch ab-
schnittsweise kurzzeitig gegensinnig verdreht bzw. ver-
schwenkt werden. Insbesondere kann die Drehbewe-
gung der zweiten Hebelarme so an die Drehbewegung
des Langsforderers oder der Ubernahmetrommel ange-
passt werden, dass sich fiir die Ubergabe bzw. Ubernah-
me der Produkte glinstigere Krafteverhaltnisse erzielen
lassen, durch die die Ubernahme und die Ubergabe pro-
zesssicherer gestaltet werden kann und/oder die Unter-
druckverhaltnisse in den Aufnahmen glinstiger gewahit
werden kénnen. Da die zweiten Aufnahmen ortsfest an
dem Querférderer angeordnet sind, d.h. die darin ange-
ordneten Produkte werden ausschlief3lich um die eigene
Langsachse verdreht, besteht dabei keine Gefahr einer
Kollision der ersten und zweiten Hebelarme, welche kon-
struktiv aufwendig verhindert werden musste. Die Aus-
legung der Schwenkbewegung der ersten Hebelarme
kann damit unter Ausnutzung des gesamten Bauraumes
und insbesondere unabhéngig von der Bewegung der
zweiten Aufnahmen erfolgen.
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[0011] Weiterwird vorgeschlagen, dass die Steuervor-
richtung durch eine feststehende Steuerplatte mit einer
darin angeordneten ersten ringférmigen Steuerkurve ge-
bildet ist, und die zweiten Aufnahmen an schwenkbaren
zweiten Hebelarmen angeordnet sind, deren Bewegung
durch in der ersten Steuerkurve geflihrte Steuerhebel
steuerbar ist. Der Verlauf der Steuerkurve definiert den
Bewegungsablauf der Steuerhebel, welche wiederum
die Bewegung der zweiten Hebelarme und damit auch
die Drehbewegung der zweiten Aufnahmen steuern.
[0012] Ferner wird vorgeschlagen, dass wenigstens
zwei der zweiten Hebelarme an einen gemeinsamen
Steuerhebel angekoppelt sind. Durch die Ankopplung
von zwei oder mehr der zweiten Hebelarme an einem
gemeinsamen Steuerhebel kann der gesamte Hebelme-
chanismus vereinfacht werden, wobei zudem der Vorteil
geschaffen wird, dass die Bewegung der Hebelarme,
welche dem gemeinsamen Steuerhebel zugeordnet
sind, in einer festen Lagebeziehung zueinander stehen.
[0013] Weiter wird vorgeschlagen, dass die Aufnah-
men der an den gemeinsamen Steuerhebel angekoppel-
ten zweiten Hebelarme in einem unterschiedlichen Win-
kel in Bezug zu dem Steuerhebel ausgerichtet sind.
Durch die unterschiedliche Winkelstellung der an dem
Steuerhebel angekoppelten zweiten Hebelarme kann
der Umstand bertcksichtigt werden, dass die in den Auf-
nahmen aufgenommenen Produkte aufgrund der unter-
schiedlichen Anordnung der Hebelarme an dem Quer-
férderer die Produkte in unterschiedlichen Winkelstellun-
gen der Drehbewegung des Querférderers von dem
Langsférderer Gbernehmen. So kann z.B. in dem Mo-
ment, in dem gerade ein Produkt in einer Aufnahme eines
zweiten Hebelarmes aufgenommen wird, das Produkt in
einer Aufnahme eines weiteren, an dem gemeinsamen
Steuerhebel angekoppelten zweiten Hebelarm bereits
um wenige Grad verdreht worden sein. Der

[0014] Drehwinkel der zweiten Hebelarme, welche an
einem gemeinsamen Steuerhebel anliegen, 1auft damit
von Hebelarm zu Hebelarm entgegen der Drehrichtung
des Querforderers nach. Dabei ist es wichtig, das die
durch den Steuerhebel gesteuerten zweiten Hebelarme
mit den daran angeordneten Aufnahmen zum Zeitpunkt
der Ubernahme der Produkte von dem Langsférderer
nicht mit den Armen des Langsforderers kollidieren.
[0015] Ferner kann in der Steuerplatte eine zweite zu
der ersten Steuerkurve konzentrische ringférmige Steu-
erkurve vorgesehen sein, in die die ersten Hebelarme
mit jeweils einem freien Ende eingreifen. Damit wird die
Steuerplatte zuséatzlich auch zur Steuerung der Bewe-
gung der ersten Hebelarme genutzt.

[0016] Eine weitere bevorzugte Weiterentwicklung
kann dadurch verwirklicht werden, indem die erste Steu-
erkurve radial innen zu der zweiten Steuerkurve verlauft,
und die Anzahl der in die zweite Steuerkurve eingreifen-
den Steuerhebel kleiner ist als die Anzahl der in die zwei-
te Steuerkurve eingreifenden ersten Hebelarme. Da die
radial innen liegende erste Steuerkurve kirzer als die
zweite Steuerkurve ist, kann durch die geringere Anzahl
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der Steuerhebel verhindert werden, dass sich die in der
ersten Steuerkurve gefiihrten Steuerhebel aufgrund zu
kurzer Abstande gegenseitig blockieren oder in ihren Be-
wegungsablaufen storen.

[0017] Alternativwird vorgeschlagen, dass die zweiten
Aufnahmen an schwenkbaren zweiten Hebelarmen an-
geordnet sind, und die Steuervorrichtung durch einen ex-
zentrisch zu der Drehachse des Querforderers gelager-
ten Steuerring gebildetist, an den die zweiten Hebelarme
angekoppelt sind. Die vorgeschlagene Steuervorrich-
tung ist insofern vorteilhaft, da durch die vorgeschlagene
Lésung nicht mehr eine Vielzahl von Steuerhebeln in
Steuerkurven geflihrt werden muss, sondern nunmehr
ausschlieRlich ein Steuerring exzentrisch gelagert wer-
den muss. Der Bewegungsablauf der zweiten Hebelar-
me ist dabei sowohl durch deren Lange als auch durch
die Exzentrizitat der Lagerung des Steuerringes definiert.
[0018] Die vorgeschlagene Fd&rdereinrichtung kann
weiter verbessert werden, indem die Exzentrizitat des
Steuerringes zu der Drehachse des Querférderers ein-
stellbar ist. Durch die Einstellbarkeit der Exzentrizitat
kann der Bewegungsablauf der Aufnahmen der zweiten
Hebelarme auch nach dem Zusammenbau der Férder-
einrichtung noch verandert werden.

[0019] Weiterhinwird vorgeschlagen, dass die zweiten
Hebelarme jeweils Uiber ein Koppelgetriebe an den Steu-
erring angekoppelt sind. Durch das Koppelgetriebe wird
zusatzlich eine Baugruppe geschaffen, welche z.B.
durch eine Veranderung der Langen der Koppelelemen-
te eine Veranderung des Bewegungsablaufes ermdg-
licht.

[0020] Ferner wird vorgeschlagen, dass zwischen den
ersten Aufnahmen und den zweiten Aufnahmen ein die
Drehbewegung Ubertragendes Getriebe vorgesehen ist.
Durch die Verwendung des vorgeschlagenen Getriebes
kann auf eine Steuerung der Bewegung der zweiten Auf-
nahmen Uber eine gesonderte Steuerkurve und in die
Steuerkurve eingreifende Steuerhebel verzichtet wer-
den. Die Bewegung der zweiten Aufnahmen wird da-
durch direkt durch die Bewegung der ersten Hebelarme
mitgesteuert, wodurch der konstruktive Aufbau verein-
facht wird. Ferner wird sichergestellt, dass der Bewe-
gungsablauf als solches méglichst ohne die Gefahr einer
gegenseitigen Blockierung ablauft, da beide Bewegun-
gen unmittelbar miteinander gekoppelt sind, und mit ei-
ner gemeinsamen Steuervorrichtung erzwungen wer-
den. Der Bewegungsablauf der Aufnahmen kann indivi-
duell durch die Auslegung der Getriebegeometrie erfol-
gen, wobei die Kinematik der Aufnahmen paarweise un-
terschiedlich gestaltet werden kann, indem die jeweiligen
die Aufnahmen miteinander koppelnden Getriebe indivi-
duell verschieden ausgelegt werden.

[0021] Weiter wird vorgeschlagen, dass das Getriebe
ein Zwischenrad umfasst, welches an die zweiten Auf-
nahmen angekoppelt ist, und von den ersten Hebelar-
men mittelbar oder unmittelbar angetrieben wird. Durch
das Zwischenrad wird eine Drehrichtungsumkehrin dem
Getriebe bewirkt, so dass die an das Zwischenrad ange-
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koppelte zweite Aufnahme schlieBlich eine zu der ersten
Aufnahme bzw. zu dem ersten Hebelarm gleichgerich-
tete Drehbewegung ausfiihrt.

[0022] AuRerdem wird vorgeschlagen, dass die zwei-
ten Aufnahmen von der Ubernahme der Produkte von
dem Langsférderer bis zur Ubergabe der Produkte an
eine Ubernahmetrommel um einen Winkel von 0,0 bis
45,0 Grad, vorzugsweise um 33 Grad verdreht werden.
Der vorgeschlagene Winkelbereich bzw. Winkel hat sich
insofern als bevorzugt herausgestellt, da hierdurch der
von den ersten Hebelarmen vollzogene Schwenkwinkel
und die dadurch bewirkte Anderung der Winkellage der
Klebenahtausrichtung der daran gehaltenen Produkte
kompensiert werden kann, indem die Produkte in den
zweiten Aufnahmen in einem &hnlichen Winkel und im
Idealfall um einen identischen Winkel verdreht werden.
[0023] Die Erfindung wird im Folgenden anhand be-
vorzugter Ausfiihrungsformen unter Bezugnahme auf
die beigefligten Figuren erldutert. Dabei zeigt:

Fig. 1: Langsférderer mit langsaxial zugefihrten
Produkten und zwei Hebelarmen eines
Querforderers;

Fig.2: Langsférderer mit einem Querforderer in
Seitenansicht;

Fig.3-9: Querforderer mit in Steuerkurven gefiihr-
ten ersten und zweiten Hebelarmen in ver-
schiedenen Drehwinkelstellungen;
Fig.10: Querférderer mit einem exzentrisch gela-
gerten Steuerring;

Fig.11-15:  Querforderer mit einem exzentrisch gela-
gerten Steuerring in verschiedenen Dreh-
winkelstellungen;

Querforderer mit einem die ersten und die
zweiten Aufnahmen koppelnden Getriebe.

Fig.16:

[0024] In der Figur 1 ist zunachst ein Langsforderer 1
von vorne zu erkennen. Der Langsforderer 1 weist stirn-
seitig eine Mehrzahl von vorstehenden Armen 4 auf, wel-
che drehbar an dem Langsférderer 1 angeordnet sind
und bei einer Rotation des Langsférderers 1 in Pfeilrich-
tung C auf einer Kreisbahn oder in dem dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel auf einer Ellipse bewegt werden.
Die Arme 4 sind jeweils mit Aufnahmen 9 und 12 (siehe
auch Fig.2) versehen, welche aufgrund der drehbeweg-
lichen Lagerung der Arme 4 immer eine horizontale Aus-
richtung aufweisen.

[0025] Seitlich werden dem Langsfoérderer 1 Produkte
3aund 3b auf zwei parallelen Bahnen auf einem Format-
grund 2 zugefiihrt und in einem Ubernahmepunkt | iiber-
nommen. Der Bewegungsablauf und die Bewegungsge-
schwindigkeit des Langsférderers 1 sind dabei so aus-
gelegt, dass die Aufnahmen 9 und 12 im Ubernahme-
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punkt | eine Geschwindigkeit und Bewegungsrichtung
aufweisen, welche identisch zu der Bewegungsrichtung
und Geschwindigkeit der Produkte 3a und 3b ist. Die Auf-
nahmen 9 und 12 sind als rinnenférmige Mulden geformt
und Uber eine Unterdruckleitung mit einem Unterdruck
beaufschlagbar. Zum Zeitpunkt des Durchgangs der Auf-
nahmen 9 und 12 durch den Ubernahmepunkt | werden
die Aufnahmen 9 und 12 zum Aufnehmen der Produkte
3a und 3b mit Unterdruck beaufschlagt, welche dann
durch den weiter anliegenden Unterdruck bis zu einem
Ubergabepunkt |l transportiert werden. Aufgrund der
identischen Geschwindigkeit und Richtung der Bewe-
gung der Aufnahmen 9 und 12 im Ubernahmepunkt |
werden die Produkte 3 dabei mit moglichst geringen Kraf-
ten von dem Formatgrund 2 abgeférdert.

[0026] In dem Ubergabepunkt Il weisen die Arme 4
und die daran angeordneten Aufnahmen 9 und 12 dage-
genausschliel3lich eine Vertikalgeschwindigkeit auf, wel-
che in der Richtung und der Héhe der Geschwindigkeit
von an ersten und zweiten Hebelarmen 21 und 20 vor-
gesehenen Aufnahmen 22 und 23 eines in Figur 2 zu
erkennenden Querférderers 7 entspricht.

[0027] Die Produkte werden in dem Ubergabepunkt II
wiederum mittels Druckluft bergeben und durch den
Querforderer 7 in Pfeilrichtung E zu einer sich in Pfeil-
richtung G drehenden Muldentrommel 8 transportiert.
[0028] Insoweit entspricht die Fordereinrichtung der
aus der DE 41 29 672 A1 bekannten Férdereinrichtung,
welche damit zum Verstandnis der Férdereinrichtung
ausdrticklich zum Offenbarungsgehalt dieser Anmel-
dung hinzuzurechnen ist.

[0029] Da der Langsfoérderer 1 die Produkte 3, wie in
der Figur 2 zu erkennen ist, aus einer langsaxialen Be-
wegung Ubernimmt und queraxial an den Querférderer
7 abgibt, missen die zunachst parallel in einer Ebene
angeordneten Produkte 3a und 3b in den Aufnahmen 9
und 12 von dem Querférderer 7 quer zu ihrer Ausrichtung
aus den Aufnahmen 9 und 12 entnommen werden. Fer-
ner werden die Produkte 3a und 3b in dem sich anschlie-
Renden Transportweg von einer sich drehenden Mulden-
trommel 8 Ubernommen, so dass die Produkte 3a und
3b in dem Ubergabepunkt auf die Muldentrommel 8
gleichmaRig Giber den Umfang des Querforderers 7 ver-
teilt angeordnet sein missen. Die Produkte 3a und 3b
missen daher aus der in dem Langsforderer 1 vorhan-
denen planparallelen Ausrichtung heraus auf den Um-
fang des Querforderers 7 gleichmafig verteilt werden,
wobei das von dem Querférderer 7 entferntere Produkt
3b Uber einen schwenkbaren ersten Hebelarm 21 auf
den Querférderer 7 zu bewegt werden muss. GemaR der
Erfindung sind nunmehr auch die bisher feststehenden
Aufnahmen 22 an den zweiten Hebelarmen 20 ortsfest
aber drehbeweglich ausgefiihrt.

[0030] In den Figuren 3 bis 9 ist der Querférderer 7
und ein Abschnitt des Langsforderers 1 in verschiedenen
Drehwinkelstellungen und Blickrichtungen zu erkennen.
Der Querforderer 7 entspricht im Grundaufbau dem aus
der DE 41 29 672 A1 bekannten Querférderer mit dem
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Unterschied, dass die zweiten Aufnahmen 22 an ortsfe-
sten zweiten Hebelarmen 20 angeordnet sind, welche
jeweils drehbeweglich um die Langsachse der darin auf-
genommenen Produkte 3a gelagert sind. Ferner ist ein
Steuerhebel 19 vorgesehen, welcher durch nicht darge-
stellte ineinandergreifende Verzahnungen mit zwei der
zweiten Hebelarme 20 gleichzeitig gekoppelt ist.

[0031] Der Steuerhebel 19 und die ersten Hebelarme
21 greifen jeweils mit ihren freien Enden 19a und 21a in
Steuerkurven 14 und 6 ein, wobei die Steuerkurve 14, in
die die Steuerhebel 19 eingreifen, radial innen liegend
zu der Steuerkurve 6 angeordnet ist, in die die ersten
Hebelarme 21 eingreifen. Die Steuerkurven 6 und 14 sind
an einer feststehenden Steuerplatte 5 konzentrisch zu
der Drehachse M des Querforderers 7 angeordnet.
Durch die Drehbewegung des Querférderers 7 laufen die
Enden 19a und 21a der Steuerhebel 19 und der ersten
Hebelarme 21 in den Steuerkurven 14 und 6 um die Dreh-
achse M um und fihren dabei eine durch die individuelle
unrunde Formgebung der Steuerkurven 14 und 6 beding-
te periodische Schwenkbewegung aus. Dabei treibt der
Steuerhebel 19 Uber die ineinander greifenden Verzah-
nungen die zweiten Hebelarme 20 ebenfalls zu einer pe-
riodischen Schwenkbewegung um die Léangsachse der
rinnenférmigen zweiten Aufnahmen 22 an. Die zweiten
Aufnahmen 22 filhren dadurch eine ortsfeste Drehbewe-
gung aus, welche durch den Verlauf der Steuerkurve 14
und die Langen der Steuerhebel 19 und der zweiten He-
belarme 20 definiert ist. Da ein Steuerhebel 19 gleich-
zeitig mit zwei der zweiten Hebelarme 20 gekoppelt ist,
ist zur Steuerung der zweiten Hebelarme 20 lediglich ei-
ne der Halfte der Anzahl der zweiten Hebelarme 20 ent-
sprechende Anzahl von Steuerhebeln 19 erforderlich, so
dass die Steuerhebel 19 ohne die Gefahr einer Selbst-
behinderung oder Blockade in der kirzeren radial innen
liegenden Steuerkurve 14 gefiihrt werden kdnnen.
[0032] Anfangend mitderin Figur 3 gezeigten Stellung
des Querforderers 7 beginnt die Ubernahme der Produk-
te 3a und 3b von dem Langsforderer 1 mit einer identi-
schen Ausrichtung der Klebenahte 15 und 16. Die ersten
und zweiten Hebelarme 21 und 20 befinden sich dabei
in einer Stellung, in der die an ihren Enden befindlichen
Aufnahmen 22 und 23 so ausgerichtet sind, dass die Pro-
dukte 3aund 3b in einer ebenen parallelen und horizontal
beabstandeten Ausrichtung von den Aufnahmen 9 und
12 der Arme 4 des Langsfoérderers 1 ibernommen wer-
den. In der linken Darstellung der gezeigten Stellung des
Querforderers 7 wahrend der Drehbewegung entgegen
dem Uhrzeigersinn wird der erste Hebelarm 21 in Pfeil-
richtung H und der Steuerhebel 19 in Pfeilrichtung J ver-
schwenkt. Durch das Verschwenken des Steuerhebels
19 in Pfeilrichtung J werden die anliegenden zweiten He-
belarme 20 umgekehrt im Uhrzeigersinn in Pfeilrichtung
F verschwenkt, wodurch die in den zweiten Aufnahmen
22 aufgenommenen Produkte 3a ebenfalls im Uhrzeiger-
sinn, also gleichgerichtet zu der Schwenkrichtung des
ersten Hebelarmes 21 in Pfeilrichtung H, ortsfest ver-
dreht werden. Es ist erkennbar, dass die Produkte 3a
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und 3b durch den gleichgerichteten Drehsinn der zweiten
Aufnahmen 22 und der ersten Hebelarme 21 in dieselbe
Richtung verdreht werden, so dass der relative Unter-
schied der Winkelausrichtung der Klebenahte 15 und 16
der schlieRlich auf dem Umfang des Querférderers 7
gleichmaRig verteilt angeordneten Produkte 3a und 3b
geringer ist, als dies im Stand der Technik der Fall war,
oder sogar gleich Null ist.

[0033] In den Figuren 4 bis 9 sind die Stellungen der
Hebelarme 20 und 21 wahrend der weiteren Drehbewe-
gung des Querférderers 7 zu erkennen, wobei die Stel-
lung der Hebelarme 20 und 21 in der Figur 9 einer Stel-
lung kurz vor der Ubernahme der Produkte 3a und 3b
von dem Langsforderer 1, welche in der Figur 3 darge-
stellt ist, entspricht.

[0034] In der Figur 4 ist der Querforderer 7 in einer
Stellung nach einer geringen Verdrehung in Pfeilrichtung
K entgegen dem Uhrzeigersinn (siehe linke Darstellung
Figur 3 und 4) zu erkennen, wahrend die ersten Hebel-
arme 21 gerade in Pfeilrichtung H auf den Querforderer
7 zu verschwenkt werden, bis sich die daran angeord-
neten Produkte 3b auf einem Umfang mit einem konstan-
ten Abstand zu dem Drehpunkt M des Querforderers 7
wie die Produkte 3a in den Aufnahmen 22 der zweiten
Hebelarme 20 befinden. Diese Stellung ist in der Figur 5
zu erkennen, welche auch dadurch gekennzeichnet ist,
dass ab dieser Stellung die Steuerkurven 6 und 14 im
weiteren Verlauf einen konstanten Abstand zu der Dreh-
achse M des Querforderers 7 aufweisen, also kreisbo-
genabschnittsférmig verlaufen. Die Hebelarme 20 und
21 werden in diesem Abschnitt nicht mehr bewegt, wie
z.B. auch in der Figur 6 zu erkennen ist, in der die He-
belarme 21 und 20 eine gegentber der Stellung in Figur
5 unveranderte Stellung aufweisen. Diese Stellung wird
beibehalten bis die Produkte 3a und 3b einen in Figur 7
dargestellten Ubergabepunkt erreichen, in dem sie von
einer Muldentrommel 8 Ubernommen werden. Da die
Mulden der Muldentrommel 8 jeweils einen identischen
Abstand zu deren Drehpunkt aufweisen, ist es wichtig,
dass auch die Produkte 3a und 3b unabhangig davon,
ob sie an den Aufnahmen 23 der ersten Hebelarme 21
oder in den Aufnahmen 22 der zweiten Hebelarme 20
gehalten sind, ebenfalls einen identischen Abstand zu
dem Drehpunkt M des Querforderers 7 aufweisen. Au-
Rerdem sollte die Ausrichtung der Nahtstellen 15 und 16
der Produkte 3a und 3b in dem Ubergabepunkt an die
Muldentrommel 8 identisch sein, damit die Produkte 3a
und 3b im weiteren Produktionsprozess auch unter Be-
ricksichtigung der einheitlichen Ausrichtung der Klebe-
nahte 15 und 16 mit einem Filter versehen und mit Be-
lagpapier ummantelt werden kénnen.

[0035] In den Figuren 8 und 9 ist die Stellung der He-
belarme 20 und 21 nach der Ubergabe der Produkte 3a
und 3b an die Muldentrommel 8 zu erkennen, in der sie
jeweils in Pfeilrichtung H und J in Richtung der Ubernah-
mestellung von Figur 3 verschwenkt bzw. verdreht wur-
den, um neue Produkte 3a und 3b von dem Langsférde-
rer 1 zu ibernehmen. Die Schwenk- bzw. Drehbewegung
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der zweiten und ersten Hebelarme 20 und 21 aus der in
der Figur 7 gezeigten Stellung in die in Figur 9 bzw. Figur
3 gezeigte Stellung ist dabei der Schwenk- bzw. Dreh-
bewegung der ersten und zweiten Hebelarme 21 und 20
aus der Figur 3 in die in Figur 5 gezeigte Stellung entge-
gengerichtet. Die ersten und zweiten Hebelarme 21 und
20 fuhren damit wahrend des Umlaufs des Querférderers
7 eine periodische durch den Verlauf der Steuerkurven
6 und 14 erzwungene Dreh- oder Schwenkbewegung
zwischen den Ubernahme- und Ubergabestellungen
aus. Die Produkte 3a werden dabei wahrend der Dreh-
bewegung des Querférderers 7 aus der in der Figur 3
gezeigten Ubernahmestellung in die in Figur 7 gezeigte
Ubergabestellung um ihre Léngsachse im Uhrzeigersinn
verdreht. Da die ersten Hebelarme 21 wéahrend dieser
Drehbewegung des Querforderers 7 ebenfalls eine
Schwenkbewegung im Uhrzeigersinn ausfiihren, wer-
den die Produkte 3a und 3b mit den Klebenahten 15 und
16 gleichgerichtet verdreht, so dass der Winkelunter-
schied der Ausrichtung der Klebendhte 15 und 16 im
Ubergabepunkt zu der Muldentrommel 8 zumindest ver-
ringert werden kann.

[0036] InderFigur 10ist eine alternative Ausflihrungs-
form der Erfindung zu erkennen, bei der die Steuervor-
richtung zur Bewegungssteuerung der zweiten Hebelar-
me 101 durch einen exzentrisch zu der Drehachse M des
Querférderers 7 gelagerten Steuerring 100 gebildet ist.
Der Steuerring 100 ist auf einer relativ zu der Drehachse
eines Querforderers 7 oder einer Muldentrommel 8 fest-
stehenden Lagerbuchse 102 gelagert, welche in sich
feststehend oder auch drehbar gelagert sein kann. Die
drehbare Lagerung der Lagerbuchse 102 kann insofern
vorteilhaft sein, da dadurch Reibungsverluste minimiert
werden kénnen. Fur den Fall, dass die Lagerbuchse 102
drehbar gelagert ist, kann diese auch einstiickig mit dem
Steuerring 100 ausgebildet sein. An dem Steuerring 100
sind mehrere tber den Umfang verteilt angeordnete La-
gerbohrungen 103 vorgesehen, in denen die zweiten He-
belarme 101 selbst gelagert sind, oder in denen dritte
Hebelarme 104 gelagert sind, welche an ihren freien En-
dendrehbar mitden freien Enden der zweiten Hebelarme
101 gekoppelt sind. Die dritten Hebelarme 104 bilden
dadurch ein Koppelgetriebe, tber das die Drehbewe-
gung der zweiten Hebelarme 101 gesteuert wird. Zur
Auslegung der Drehbewegung der zweiten Hebelarme
101 kanndie Lange der zweiten Hebelarme 101 und auch
die Lange der dritten Hebelarme 104 genutzt werden.
Ferner kann das MaR der Exzentrizitat "e" zur Auslegung
der Drehbewegung der zweiten Hebelarme 101 genutzt
werden, wobei dieses MaR bei einer Verstellmoglichkeit
der Exzentrizitat"e" iberdies auch eine Veranderung des
Bewegungsablaufs nach der Montage des Querférde-
rers 7 ohne eine konstruktive Veranderung der ubrigen
an dem Bewegungsablauf beteiligten Teile ermdglicht.
Aufgrund der Exzentrizitat "e" fihren die Aufnahmen der
an den Steuerring 100 mittelbar oder unmittelbar ange-
koppelten zweiten Hebelarme 101 eine Drehbewegung
mit einer sinusférmigen Winkelanderung in Bezug zu der
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Drehbewegung des Querférderers 7 aus, wobei der Win-
kelbereich unter anderem durch die Exzentrizitat "e" mit-
bestimmt wird. Ferner kénnen an dem Steuerring 100
aullerdem erste Hebelarme 105 vorgesehen sein, wel-
che ebenfalls eine durch den Steuerring 100 erzwungene
Schwenkbewegung ausfiihren, wie bereits zu dem aus
den Figuren 3 bis 9 bekannten Ausflihrungsbeispiel be-
schrieben wurde, wenn der Steuerring 100 an einem
Querférderer 7 angeordnet ist.

[0037] Der Steuerring 100 kann damit dieselbe Funk-
tion wie die beiden Steuerkurven 6 und 14 in dem in den
Figuren 3 bis 9 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel wahrneh-
men und bietet dabei zusatzlich den Vorteil, dass statt
einer Vielzahl von Hebelarmen und Steuerhebeln nun-
mehr nur ein Teil, namlich der Steuerring 100, eine zu
lagernde Verschiebebewegung ausfiihrt. Dadurch kann
der Verschlei3 vermindert und der Bewegungsablauf
durch eine vereinfachte Flihrung prozesssicherer gestal-
tet werden.

[0038] Die neuartige Steuerung der zweiten Hebelar-
me 101 Uber den Steuerring 100 kann auch zu einer Wei-
terentwicklung der nachfolgenden Muldentrommeln 8
genutzt werden, welche die Produkte 3a und 3b von dem
Querférderer 7 oder von einer anderen Muldentrommel
8 Ubernimmt. In diesem Fall kann durch eine Lagerung
derzweiten Hebelarme 101 in deren Mitte eine Schwenk-
bewegung der an den Enden der zweiten Hebelarme 101
befindlichen Aufnahmen bewirkt werden, durch die die
Teilung der Aufnahmen in den Ubergabe- und Ubernah-
mepunkten verandert werden kann. Unter dem Begriff
der Teilung der Aufnahmen an den Muldentrommeln wird
der Abstand der Aufnahmen in Umfangsrichtung der Mul-
dentrommeln verstanden, welche bei feststehenden Auf-
nahmen erstens nicht verandert werden kann und zwei-
tens durch die Anzahl der lGber den Umfang verteilt an-
geordneten Aufnahmen fest vorgegeben ist. Damitist es
mdglich, Produkte von einer ersten Muldentrommel mit
einer ersten Teilung auf eine zweite Muldentrommel mit
einer zweiten Teilung zu transportieren, wobei die erste
und die zweite Teilung nicht identisch sein mussen.
Durch eine Einstellbarkeit der Exzentrizitat "e" kann die
Teilung in den Ubergabe- und Ubernahmepunkten zu-
dem in einem gewissen Bereich eingestellt werden. Ein
weiterer sich aus der Losung der verschwenkbaren Auf-
nahmen ergebender Vorteil ist darin zu sehen, dass die
Aufnahmen zur Demontage der Muldentrommel 8 oder
einer benachbarten Muldentrommel in eine fiir die De-
montage gunstigere Position verschwenkt werden kén-
nen.

[0039] Inden Figuren 11 bis 15 ist der durch den Steu-
erring 100 erzwungene Bewegungsablauf eines an einer
Muldentrommel 8 gelagerten Hebelarmes 101 zu erken-
nen.

[0040] In der Figur 11 ist eine Muldentrommel 8 mit
einem gegenliber dieser exzentrisch gelagerten Steuer-
ring 100 zu erkennen. Der Drehpunkt "G" des Steuerrin-
ges 100 ist gegenuber dem Drehpunkt "D" der Mulden-
trommel 8 exzentrisch um das MaR "e" versetzt. An dem
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Steuerring 100 sind mehrere dritte Hebelarme 104
schwenkbar gelagert, die wiederum mit den freien Enden
von ersten Hebelarmen 101 gekoppelt sind, die an der
Muldentrommel 8 gelagert sind. Je nachdem, ob die er-
sten Hebelarme 101 mittig oder an ihrem Ende an der
Muldentrommel 8 gelagert sind, flihren die Aufnahmen
der ersten Hebelarme 101 entweder reine Drehbewe-
gungen mit den oben beschriebenen Vorteilen aus, oder
sie fuhren eine Schwenkbewegungen aus, durch die die
Teilung der Muldentrommel 8 in den Ubernahme- und
Ubergabepunkten verédndert bzw. eingestellt werden
kann.

[0041] In der in Figur 11 gezeigten Stellung befindet
sich ein erster an den Steuerring 100 angekoppelter He-
belarm 101 kurz vor dem Ubernahmepunkt der Produkte
von dem Querforderer 7. Der erste Hebelarm 101 ber-
nimmt dabei die Produkte 3b von den ausschwenkenden
ersten Hebelarmen 21 des Querférderers 7, so dass in
dieser Ausfuhrungsform nur jede zweite Aufnahme der
Muldentrommel 8 an jeweils einen ersten Hebelarm 101
angekoppelt ist. Da die Produkte 3a und 3b an den Auf-
nahmen des Querférderers 7 gemaf der eingangs be-
schriebenen Problematik relativ zueinander verdreht
sind, wenn die Aufnahmen zwischen den Aufnahmen der
verschwenkbaren Hebelarme 21 des Querférderers 7
nicht verdreht oder verschwenkt werden, weisen die von
der Muldentrommel 8in dem Ubernahmepunkt {ibernom-
menen Produkte ebenfalls winkelversetzte Klebenahte
15 und 16 auf, wie in der linken Darstellung der Figur 11
zu erkennen ist.

[0042] Da die Aufnahmen an den ersten Hebelarmen
101 der Muldentrommel 8 durch den Steuerring 100 wah-
rend der Drehbewegung der Muldentrommel 8 verdreht
werden, kdnnen die in diesen Aufnahmen gehaltenen
Produkte 3b wahrend der Drehbewegung der Mulden-
trommel 8 wieder soweit zurlick verdreht werden, bis die
Ausrichtung der Klebenahte 15 und 16 in dem Uberga-
bepunkt an eine nachfolgende Muldentrommel oder an-
dersartige Transportvorrichtung identisch sind, wie in der
in Figur 14 gezeigten Stellung der Muldentrommel 8 vor
der Ubergabe des Produktes 3b an eine nachfolgende
Muldentrommel zu erkennen ist.

[0043] Die ersten Hebelarme 101 fiihren durch die ex-
zentrische Lagerung des Steuerrings 100 eine alternie-
rende Schwenkbewegung mit einer sinusférmigen An-
derung des Drehwinkels der daran angeordneten Auf-
nahmen aus. Da die in den Aufnahmen der schwenkba-
ren ersten Hebelarme 101 gehaltenen Produkte von der
Ubernahmestelle bis zur Ubergabestelle auf einem Dreh-
winkel der Muldentrommel 8 von mehr als 270 Grad um-
laufen, ist die Bewegungsrichtung der Aufnahmen in der
Ubernahmestellung und der Ubergabestellung gleichge-
richtet. Wichtig fir den erfindungsgemafRen Erfolg ist da-
bei, dass die Differenz zwischen den Winkelstellungen
der Aufnahmen in dem Ubernahme- und dem Uberga-
bepunkt zu der Winkeldifferenz der lbernommenen Pro-
dukte 3a und 3b identisch aber entgegengerichtet ist.
Auch die Kompensation des Winkelversatzes der Klebe-
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nahte 15 und 16 durch die drehbaren oder schwenkbaren
ersten Hebelarme 101 an derim Transportweg nach dem
Querférderer 7 angeordneten Muldentrommel 8 sei hier
ausdrticklich als eigenstandige Losung der erfindungs-
gemalen Aufgabe erwahnt.

[0044] In der Figur 16 ist eine weitere alternative Aus-
fuhrungsform der Erfindung zu erkennen, bei der die
zweiten Aufnahmen 22 jeweils an einer drehbar an dem
Querférderer 7 gelagerten Hiilse 202 angeordnet sind.
Ferner ist ein drehbar an dem Querférderer 7 gelagertes
Zwischenrad 203 vorgesehen, welches sich an seinem
auReren Umfang in einer Kraft Gbertragenden Verbin-
dung mit der Hiilse 202 befindet. AuRerdem ist ein durch
die Bewegung des ersten Hebelarmes 21 angetriebenes
Rad 201 vorgesehen, welches wiederum in Kraft tGber-
tragender Verbindung zu dem Zwischenrad steht. Das
Rad 201 kann aber auch entfallen, indem der erste He-
belarm 21 das Zwischenrad 203 direkt antreibt. Im ein-
fachsten Fall ist das Rad 201 direkt an der den ersten
Hebelarm 21 antreibenden Hebelwelle angeordnet, so
dass die Drehbewegung unmittelbar und zwar mit einem
identischen Drehwinkel Ubertragen wird. Das Rad 201,
das Zwischenrad 203 und die Hilse 202 kénnen z.B.
durch Verzahnungen miteinander in Eingriff stehen und
bilden ein Getriebe 200, durch das die Schwenkbewe-
gung des ersten Hebelarmes 21 auf die zweite Aufnahme
22 (ibertragen wird, wobei die Dreh- bzw. Schwenkbe-
wegungen des ersten Hebelarmes 21 und der zweiten
Aufnahme 22 durch die Zwischenschaltung des Zwi-
schenrades 203 gleichgerichtet sind. Dadurch ist keine
zweite Steuerkurve oder andersartige gesonderte Steu-
ervorrichtung zur Steuerung der Bewegung der zweiten
Aufnahmen erforderlich. Vielmehr wird die Bewegung
der ersten Hebelarme und der zweiten Aufnahmen 22
direkt durch eine gemeinsame Steuervorrichtung ge-
steuert, so dass beide Bewegungsablaufe unmittelbar
miteinander gekoppelt sind. Das Ubersetzungsverhalt-
nis des durch das Rad 201, das Zwischenrad 203 und
die Hilse 202 gebildeten Getriebes 200 definiert in die-
sem Fall den Verdrehwinkel der zweiten Aufnahme 22
relativ zu der an dem ersten Hebelarm 21 angeordneten
ersten Aufnahme 23. Die Hilse 202 kann durch die zwei-
te Aufnahme 22 selbst oder ersatzweise auch durch ein
drehfest mit der zweiten Aufnahme 22 verbundenes Rad
gebildet sein.

[0045] Im Allgemeinen kann die erfindungsgemal er-
moglichte Drehbewegung der zweiten Aufnahmen 22
auch unterschiedlich zu der Schwenkrichtung der ersten
Hebelarme 21 ausgerichtet sein, so dass die Nahtlagen
15 und 16 gezielt so verandert werden, dass sie fiir den
weiteren Verarbeitungsprozess eine glinstigere Ausrich-
tung aufweisen. Durch den ausdricklich nicht gleichge-
richteten Drehsinn kann die Ausrichtung wenigstens ei-
ner der Nahtlagen 15 und 16 soweit verdreht werden,
dass bei der nachfolgenden Verarbeitung eine Uberlap-
pung der Nahtlagen 15 und 16 mit der Nahtlage des an-
schlieRend aufgebrachten Belegpapiers ausgeschlos-
sen werden kann. Eine identische Ausrichtung der Naht-
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lagen 15 und 16 ist damit nicht mehr erforderlich.
[0046] Die Auslegung der Winkelverhéltnisse der er-
sten Aufnahmen 23 zu den zweiten Aufnahmen 22 nach
der Ubernahme der Produkte 3a und 3b kann insbeson-
dere durch die Auslegung der Getriebegeometrien und
insbesondere der Durchmesser der Rader 201, des Zwi-
schenrades 203 und der Hilse 202 erfolgen.

Patentanspriiche

1. Fordervorrichtung zum Foérdern stabférmiger Pro-
dukte (3a,3b) der Tabak verarbeitenden Industrie mit
einem ersten umlaufenden Langsforderer (1) mit
Aufnahmen (9,12) zum Aufnehmen von langsaxial
zugefuhrten Produkten (3a,3b) und zum Abgeben
von jeweils zwei Produkten (3a,3b) an Aufnahmen
(22,23) eines umlaufenden, die Produkte (3a,3b)
queraxial abférdernden Querfoérderers (7), wobei ei-
ne Gruppe von ersten Aufnahmen (23) des Querfor-
derers (7) jeweils an ersten Hebelarmen (21) ange-
ordnet sind, welche eine durch eine Steuervorrich-
tung gesteuerte Schwenkbewegung ausfiihren, da-
durch gekennzeichnet, dass an dem Umfang des
Querforderers (7) zwischen den ersten Aufnahmen
(23) zweite Aufnahmen (22) vorgesehen sind, wel-
che ortsfest an dem Querférderer (7) angeordnet
sind, und eine durch die Steuervorrichtung gesteu-
erte Drehbewegung ausfiihren, welche zu der
Schwenkbewegung der ersten Aufnahmen (23) we-
nigstens abschnittsweise einen gleichgerichteten
Drehsinn aufweist.

2. Fordereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Steuervorrichtung durch ei-
ne feststehende Steuerplatte (5) mit einer darin an-
geordneten ersten ringférmigen Steuerkurve (14)
gebildet ist, und die zweiten Aufnahmen (22) an
schwenkbaren zweiten Hebelarmen (20) angeord-
net sind, deren Bewegung durch in der ersten Steu-
erkurve (14) gefiihrte Steuerhebel (19) steuerbar ist.

3. Fordereinrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass wenigstens zwei der zweiten
Hebelarme (20) an einen gemeinsamen Steuerhe-
bel (19) angekoppelt sind.

4. Fordereinrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Aufnahmen der an den ge-
meinsamen Steuerhebel (19) angekoppelten zwei-
ten Hebelarme (20) in einem unterschiedlichen Win-
kel in Bezug zu dem Steuerhebel (19) ausgerichtet
sind.

5. Fdrdereinrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Steuerplatte
(5) eine zweite zu der ersten Steuerkurve (14) kon-
zentrische ringformige Steuerkurve (6) aufweist, in
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die die ersten Hebelarme (21) mit jeweils einem frei-
en Ende (21a) eingreifen.

Foérdereinrichtung nach Anspruch 2,3 und 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die erste Steuerkur-
ve (14) radial innen zu der zweiten Steuerkurve (6)
verlauft, und die Anzahl derin die zweite Steuerkurve
eingreifenden Steuerhebel (19) kleiner ist als die An-
zahl der in die zweite Steuerkurve (6) eingreifenden
ersten Hebelarme (21).

Férdereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zweiten Aufnahmen (22)
an schwenkbaren zweiten Hebelarmen (101) ange-
ordnet sind, und die Steuervorrichtung durch einen
exzentrisch zu der Drehachse (M) des Querforde-
rers (7) gelagerten Steuerring (100) gebildet ist, an
den die zweiten Hebelarme (101) angekoppelt sind.

Fordereinrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Exzentrizitat des Steuer-
ringes (100) zu der Drehachse (M) des Querférde-
rers (7) einstellbar ist.

Foérdereinrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweiten Hebelarme
(101) jeweils Uber ein Koppelgetriebe an den Steu-
erring angekoppelt sind.

Férdereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwischen den ersten Aufnah-
men (23) und den zweiten Aufnahmen (22) ein die
Drehbewegung Ubertragendes Getriebe (200) vor-
gesehen ist.

Férdereinrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Getriebe (200) ein Zwi-
schenrad (203) umfasst, welches an die zweiten Auf-
nahmen (22) angekoppelt ist, und von den ersten
Hebelarmen (21) mittelbar oder unmittelbar ange-
trieben wird.

Fordereinrichtung nach einem der vorangegange-
nen Ansprichen, dadurch gekennzeichnet, dass
die zweiten Aufnahmen (22) von der Ubernahme der
Produkte (3a) von dem Langsférderer (1) bis zur
Ubergabe der Produkte (3a) an eine Ubernahme-
trommel (8) um einen Winkel von 0,0 bis 45,0 Grad,
vorzugsweise um 33 Grad verdreht werden.
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