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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zur Behandlung und/oder Ausstattung von Gebin-
den mit den Merkmalen des Oberbegriffes des unabhan-
gigen Anspruchs 1 sowie ein Verfahren zum Anbringen
eines Tragegriffs an ein Gebinde mitden Merkmalen des
unabhangigen Verfahrensanspruchs 7.

[0002] Beider Verpackung von Artikelgruppen, insbe-
sondere von einer Mehrzahl von Flaschen oder ahnli-
chen Behaltern, werden diese haufig mit einer Schrumpf-
folie umhiillt und somit zusammengefasst oder mit einer
Umreifung versehen. Um diese Schrumpfgebinde bzw.
umreiften Gebinde einfacher transportieren zu kénnen,
werden an diese haufig Tragegriffe angebracht.

[0003] Im Falle der Schrumpfgebinde werden her-
kémmlich Verfahren benutzt, die den Tragegriff vor oder
nach dem Schrumpfvorgang applizieren. D.h. der Tra-
gegriff wird entweder zuerst auf die ebene Folienbahn
aufgebracht und diese wird dann um die Artikelgruppe
gehlillt und aufgeschrumpft, oder der Tragegriff wird erst
nach dem Schrumpfprozess auf das fertige Schrumpf-
gebinde appliziert.

[0004] Herkdmmlicherweise werden Tragegriffe ver-
wendet, die aus Klebeband und einem gewlinschten Eti-
kett bestehen und vorkonfektioniert werden mussen.
D.h. das Etikett ist bereits bedruckt und auf Klebeband
aufgebrachtundliegtim Allgemeinen auf Rollen vor. Wei-
terhin ist es moglich, dass die Etiketten auf Klebeband
bereits als Zuschnitte vorliegen und vor der Applikation
des Tragegriffs auf diesen aufgebracht werden.

[0005] Die DE 38 71 697 T2 beschreibt ein Verfahren
und einen Apparat zum Anbringen von Tragegriffen an
mit warmeschrumpfbaren Folien umwickelten Kérpern.
Hierbei wird ein Papieretikett mit einem Klebestreifen
verbunden und bildet das Handgriffband.

[0006] US-A-5081817 zeigteine Vorrichtung wo Kleb-
stoff auf einem Folienstreifen aufgetragen wird und Eti-
ketten auf dem Folienstreifen appliziert werden. Die Fo-
lienstreifen werden danach als Tragegriffe an Gebinden
geklebt.

[0007] Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine
Vorrichtung und ein Verfahren bereit zu stellen, mit der
kostengiinstig Tragegriffe an Artikelzusammenstellun-
gen angebracht werden kénnen, wobei die Tragegriffe
schnell und einfach fiir die jeweils zu bearbeitende Arti-
kelzusammenstellung individualisierbar sein sollten.
[0008] Die Aufgabe der Erfindung wird durch eine Vor-
richtung mit den Merkmalen der Anspriiche 1 und 7 ge-
l6st. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen werden durch
die Unteranspriiche beschrieben.

[0009] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Be-
handlung und/oder Ausstattung von Gebinden oder an-
deren Artikelzusammenstellungen und/oder zusammen-
gehaltenen Packeinheiten. Ein solches Gebinde besteht
typischerweise aus jeweils einer Mehrzahl von mit Folie
umhdliten und/oder mittels wenigstens einer horizonta-
len und/oder vertikalen Umreifung(en) zusammengehal-
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tenen Artikeln. Die erfindungsgemafe Vorrichtung weist
eine Einrichtung zur Zufiihrung von mehrteiligen, aus
mindestens zwei Schichten gebildeten streifenartigen
Tragegriffabschnitten definierter Lange auf, die vorzugs-
weise mittels einer klebenden Befestigung an den Au-
Renseiten der Gebinde angebracht werden.

[0010] Die Tragegriffabschnitte bestehen aus wenig-
stens einem einseitig mit einer Klebeschicht versehenen
Folienstreifen und wenigstens einem an der Klebe-
schicht des Folienstreifens applizierten Etikett. Erfin-
dungsgemal werden die Folienstreifen und die Etiketten
auf miteinander gekoppelten Endlosvorratseinheiten -
normalerweise sind dies Trommeln zum Abrollen bzw.
Abwickeln der Endlosvorrate - bereit gestellt.

[0011] GemaR der Erfindung liegt der Folienstreifen
auf der Endlosvorratsrolle ohne Klebstoff vor. Dies hat
den Vorteil, dass die Folienrollen besser zu lagern sind,
dasie insbesondere weniger zum Verschmutzen neigen.
Dementsprechend weist die Vorrichtung mindestens ei-
nen separaten Klebstoffapplikator zur Applikation von
Klebstoff auf den Folienstreifen und/oder auf das Etikett
auf. Dies hat den Vorteil, dass der Klebstoff jederzeit
frisch appliziert wird und sich nicht bereits auf den Rollen
befindet, wo er bei l&ngerer Lagerung einerseits einer
kaum zu kontrollierenden Alterung mit den damit einher-
gehenden Qualitatsverlusten unterliegen konnte. Auf3er-
dem bestiinde die Gefahr der Verschmutzung der mit
Klebstoff versehenen Rollen bei der Lagerung und beim
Transport.

[0012] Weiterhin umfasst die Vorrichtung eine Einrich-
tung zur Zusammenfiihrung der Folienstreifen mit den
Etiketten. Bei dieser Einrichtung kann es sich beispiels-
weise um eine geeignete Anpressvorrichtung 0.4. han-
deln, bei der der Folienstreifen und das Etikett zusam-
mengepresst und miteinander verklebt werden. Bei der
dabei entstehenden Klebeverbindung kann es sich so-
wohl um eine lésbare als auch um eine dauerhaft feste
Klebverbindung handeln.

[0013] Weiterhin weist die Vorrichtung mindestens ei-
ne Schneideinrichtung zur Abtrennung der zuvor als End-
losvorrat vorliegenden streifenartigen Tragegriffab-
schnitte in definierter Lange auf. Der vorher konfektio-
nierte doppelte Tragstreifen wird mit dieser Schneidein-
richtung in der bendtigten Léange abgeschnitten.

[0014] GemaR einer alternativen Ausfiihrungsform
umfasst die Vorrichtung mindestens eine erste Schneid-
einrichtung fir die Ablangung der Etiketten und minde-
stens eine zweite Schneideinrichtung fir die Ablangung
der Folienstreifen. Die beiden abgeléngten Streifen wer-
den anschlieRend beispielsweise mit einer geeigneten
Anpressvorrichtung, bspw. mit kontinuierlich arbeiten-
den Anpressrollen, zu dem doppellagigen Tragegriff zu-
sammengefiigt und nach Anbringung eines Klebeband-
streifens am Gebinde befestigt. Hierbei wird der Etiket-
tenstreifen zunachst abgelangt, wahrend derKlebeband-
streifen erst spater angebracht wird, um den Tragegriff
in Endlosform bis zum vorgesehenen Applikationspunkt
am Gebinde férdern zu kénnen.
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[0015] Der Vorrichtung ist ein Drucker zum Bedrucken
der Etiketten zugeordnet. Der Drucker kann bspw. fiir
einen Direktdruck vorbereitet sein. Hierdurch ist es mog-
lich, die Etiketten bei Bedarf individuell zu gestalten. Die
Etiketten bestehen vorzugsweise aus Papier. Es kénnen
jedoch auch Etiketten aus Kunststoff, Schaumstoff oder
ahnlichen geeigneten Materialien verwendet werden.
Weiterhin kénnen die Etiketten RFID-Chips o. dgl. um-
fassen, wodurch eine Kennzeichnung der zusammenge-
fassten Artikel, eine erleichterte Nachverfolgung etc.
moglich ist.

[0016] Vorzugsweise liegen also die Etiketten als wei-
Rer Papier-Endlosvorrat vor, der dann individuell be-
druckt, zugeschnitten und mit dem Folienband verklebt
werden kann.

[0017] Weiterhin umfasst die Erfindung ein Verfahren
zum Anbringen eines aus mindestens zwei Schichten
gebildeten Tragegriffs an ein Gebinde. Zuerst wird Eti-
kettenmaterial von einer Endlosvorratseinheit zu einer
Druckeinrichtung zugefiihrt und dort bedruckt. Gleichzei-
tig wird ein Folienstreifen von einer Endlosvorratseinheit
zu einem Klebstoffapplikator zugefiihrt und Klebstoff auf
den Folienstreifen aufgebracht. Das bedruckte Etikett
und der mit Klebstoff versehene Folienstreifen werden
zusammengefihrt und Gber den Klebstoff miteinander
verbunden. Dies kann beispielsweise in einer mit An-
pressrollen einer geeigneten Anpressvorrichtung erfol-
gen, die dazu geeignet sein muss/missen, das bedruck-
te Etikettenmaterial und den Folienstreifen aneinander
zu pressen. Der dadurch entstandene zweischichtige
Tragegriff wird anschlieRend mittels einer Schneidvor-
richtung abgelangt und mittels klebender Verbindung am
Gebinde befestigt. Hierbei kénnen beispielsweise ande-
re Klebestellen, die ebenfalls durch den oben beschrie-
benen Klebstoffapplikator auf den Folienstreifen aufge-
bracht wurden, verwendet werden, oder aber der Kleb-
stoff wird durch einen zweiten Klebestoffapplikator an
den AulRenflachen des Gebindes oder am Folienstreifen
des Tragegriffs aufgebracht und der Tragegriff anschlie-
Rend befestigt.

[0018] GemaR einer alternativen Ausfiihrungsform
umfasst die Vorrichtung zwei Klebstoffapplikatoren. Bei
dieser Ausfiihrungsform werden die Etiketten bedruckt,
mit einer Klebschicht versehen, abgelangt und mit dem
Folienband verklebt. AnschlieRend appliziert ein zweiter
Klebstoffapplikator Klebstoff im Bereich der beiden Tra-
gegriffenden. Der so vorbereitete zweischichtige Trage-
griff wird entsprechend zugeschnitten und am Gebinde
befestigt.

[0019] Da sowohl die Zuschnittlange des Folienban-
des als auch die Etikettenldnge variabel sind, ist das Sy-
stem sehr flexibel und schnell auf verschiedenste Pro-
dukte und ProduktgréRen anpassbar. Da sowohl das Fo-
lienband als auch das Etikettenmaterial auf einer End-
losrolle bereitgestellt werden und nicht in einem Stapel-
magazin sitzen, sind langere Laufzeiten ohne Material-
nachschub und/oder eine kleinere Bauform der gesam-
ten Vorrichtung mdglich. Wahlweise kann die Vorrich-
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tung zudem mit Wechselmagazinen flr zwei, drei oder
mehr Endlosvorratsrollen gekoppelt sein, die einen au-
tomatischen Rollenwechsel ohne Fertigungsunterbre-
chungen ermdglichen.

[0020] Durch die Méglichkeit des Bedruckens der Eti-
ketten in der Vorrichtung weist das System eine hohe
Flexibilitat auf, da bei einem Produktwechsel auch das
Druckbild des Etikettenmaterials ge&ndert werden kann,
ohne dass das Rollenmaterial gewechselt werden muss.
Es muss lediglich ein neues Druckbild eingestellt werden.
[0021] Dadie Klebstoffschichtvon der Vorrichtung auf-
gebracht werden kann, ist es einfach méglich, verschie-
denste Tragegriffmaterialien zu verarbeiten, ohne diese
von einer Drittfirma vorkonfektionieren lassen zu mis-
sen. Es ist somit nicht nétig, fir verschiedene Produkte
vorkonfektionierte Etiketten bereitzustellen und zu la-
gern, da diese direkt in der Vorrichtung erzeugt werden.
[0022] Weiterhin kénnen anstelle von Papieretiketten
auch Schaumstoffbander 0.a. verwendet werden, was
den Tragekomfort erhéht, insbesondere da die Etiketten
meist in dem Bereich des Tragegriffs angebracht sind,
den der Verbraucher beim Tragen anfasst.

[0023] Eine sinnvolle Option beim erfindungsgema-
Ren Verfahren zum Anbringen des aus mindestens zwei
Schichten gebildeten Tragegriffs an das Gebinde kann
darin bestehen, den von der Endlosvorratseinheit abge-
rollten und zu den Applikationseinrichtungen zugefiihr-
ten Folienstreifen mit einer zusatzlichen Faltung oder ei-
ner Schlaufe zu versehen, bevor die Klebstoffschicht auf-
gebracht wird. Nachteilig beim Aufbringen von Klebe-
streifen ohne solche Schlaufen oder Faltungen kann
sein, dass sich bei manchen Gebinden, die spater einem
Erwarmungs- und Schrumpfungsvorgang zum Fixieren
einer Folienverpackung unterzogen werden, keine leicht
greifbaren Tragelaschen ausbilden lassen. In diesem
Fall 1asst sich mit der Hand nur schwer zwischen Trage-
griff und Gebindeoberseite greifen. Um diesen Nachteil
zu vermeiden, kann bei der verwendeten Applikations-
vorrichtung fiir den Tragegriff eine geeignete Faltvorrich-
tung vorgesehen sein, die den Handgriff, bspw. in Gestalt
eines Papierstreifens, in Laufrichtung doppelt zusam-
menfaltet oder mit einer Schlaufe versieht, bevor der Kle-
bestreifen oder die Klebstoffschicht aufgebracht wird.
Wahlweise kann diese Faltung mit einer zusatzlichen
Klebestelle oder mit passend positionierten Klebepunk-
ten versehen sein, um die gefalteten Abschnitte beim
Transport der Gebinde in ihrer Position zu halten. In die-
sem Zusammenhang ist es sinnvoll, den nicht gefalteten
Abschnitt der Folienbahn bzw. des damit verbundenen
Etiketts zu perforieren, damit die Folienbahn bzw. das
Etikett im Bereich dieser Perforation bricht bzw. aufreif3t
und die darunter liegende Falte freigibt. Wird spater die
Faltung durch manuellen Zug gelést, ggf. unter Aufbre-
chen der Klebepunkte, erhalt der Benutzer eine gut greif-
bare, ausreichend groRe Trageschlaufe. Beim Vergleich
dergenannten Varianten diirfte einem gefalteten und ggf.
fixierten Griffabschnitt gegentber einem geschlauften
Griff der Vorzug zu geben sein, da ein flach anliegendes
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gefaltetes Etikett bei manchen Handhabungsvorrichtun-
genwie bspw. bei einem Einschlagmodul zum Anbringen
der schrumpfbaren Verpackungsfolie ein geringeres
Stoérpotenzial zeigen dirfte als eine lose Schlaufe, die
sich am Einschlagstab mdglicherweise aufrichten kdnnte
und so zu Stérungen beim Verpackungsvorgang fiihren
kénnte. Anstelle der Folienbahn kann auch das Etikettin
der beschriebenen Weise gefaltet werden, wobei dann
die Folienbahn mit einer Perforierung versehen werden
sollte.

[0024] Wennim vorliegenden Zusammenhang, insbe-
sondere im Zusammenhang mit den gefalteten Abschnit-
ten des Tragegriffs, der Folienbahn und/oder des Eti-
ketts, von Klebestellen die Rede ist, so kbnnen diese
wahlweise auch durch Schweillpunkte ersetzt sein. Ins-
besondere bei miteinander zu verbindenden Folienab-
schnitten eignen sich Verschweillungen ggf. besser zum
Verbinden der Folienflachen als Klebestellen.

[0025] Die erwahnte Faltung wird zweckmaRigerweise
im Zuge des Zusammenfiihrens der Handgriffmaterialien
eingebracht. Vorzugsweise erfolgt die Faltung vor dem
Anpressen der aneinander gefugten, verklebten und/
oder verschweifl3ten Bandabschnitte.

[0026] Nachfolgend sollen Ausfiihrungsbeispiele die
Erfindung und ihre Vorteile anhand der beigefligten Fi-
guren naher erldutern. Die GréRenverhaltnisse der ein-
zelnen Elemente zueinander in den Figuren entsprechen
nicht immer den realen GréRenverhaltnissen, da einige
Formen vereinfacht und andere Formen zur besseren
Veranschaulichung vergréert im Verhaltnis zu anderen
Elementen dargestellt sind.

Fig. 1und Fig. 2 zeigen jeweils eine Vorrichtung zum
Anbringen eines Tragegriffs an Gebinde gemaf dem
vorbekannten Stand der Technik.

Fig. 3 zeigt eine erste Ausfiihrungsform einer Vor-
richtung zum Anbringen eines Tragegriffs an einem
Gebinde gemalR der vorliegenden Erfindung.

Fig. 4 zeigt eine zweite Ausfiihrungsform einer Vor-
richtung zum Anbringen eines Tragegriffs an einem
Gebinde gemalR vorliegender Erfindung.

Fig. 5 zeigt eine perspektivische Detailansicht einer
ersten Ausflihrungsvariante eines mit einer Schlaufe
versehenen Griffabschnitts des Tragegriffs.

Fig. 6 zeigt eine perspektivische Detailansicht einer
zweiten Ausfiihrungsvariante des mit einer Schlaufe
versehenen Griffabschnitts des Tragegriffs.

Fig. 7 zeigt eine perspektivische Detailansicht einer
dritten Ausfuihrungsvariante des mit einer Schlaufe
versehenen Griffabschnitts des Tragegriffs.

Fig. 8 zeigt eine Seitenansicht der dritten Variante
gemal Fig. 7.
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Fig. 9 zeigt eine perspektivische Detailansicht einer
vierten Ausfiihrungsvariante des mit einer Schlaufe
versehenen Griffabschnitts des Tragegriffs.

[0027] Fdr gleiche oder gleich wirkende Elemente der
Erfindung werden in der Regel identische Bezugszei-
chen verwendet. Ferner werden der Ubersicht halber nur
Bezugszeichen in den einzelnen Figuren dargestellt, die
fur die Beschreibung der jeweiligen Figur erforderlich
sind. Die dargestellten Ausflihrungsformen stellen ledig-
lich Beispiele dar, wie die erfindungsgemaRe Vorrichtung
oder das erfindungsgemale Verfahren ausgestaltet sein
kénnen und stellen keine abschlieRende Begrenzung
dar.

[0028] DieFiguren 1 und 2 zeigen in unterschiedlichen
Varianten jeweils eine Vorrichtung 1 zum Anbringen ei-
nes zweischichtigen Tragegriffs 11 an einem Gebinde 2,
wie dies aus dem Stand der Technik bekannt ist. Das
Gebinde 2 besteht hierbei aus einer Zusammenstellung
von mehreren Flaschen 3, die von einer Schrumpffolie 4
zusammengefasst und zusammengehalten sind.
[0029] Bei der in Fig. 1 gezeigten Vorrichtung 1 wird
das Folienband 7c als Klebebandrolle 7a bereitgestellt,
auf dem Etiketten 8a, die in einem Magazin 8b bereitge-
stellt und von dort zugefiihrt werden, angebracht werden.
Das klebende Folienband 7c mit appliziertem Etikett 9
bildet den Tragegriff 11, wird in Richtung der Gebinde 2
gefdrdert, durch eine Schneidvorrichtung 10 in bendtigter
Lange zugeschnitten und UGber die Klebseite K am Ge-
binde 2 befestigt.

[0030] Die Gebinde 2 werden jeweils tber eine Trans-
portvorrichtung 5 in die Transportrichtung TR bewegt.
Als Transportvorrichtung 5 kommt meist ein umlaufen-
des Transportband 6 zum Einsatz. Der Tragegriff 11 wird
zuerst an der in Transportrichtung TR vorderen Seite vS
des Gebindes 2 befestigt. Beim Weitertransport des Ge-
bindes 2 wird der Tragegriff 11 Uiber das Gebinde 2 ge-
zogen und anschlieend auf der hinteren Seite hS des
Gebindes 2 festgemacht.

[0031] BeiderinFig. 2 gezeigten Variante der Vorrich-
tung 1 wird das einseitig klebende Folienband 7d bereits
vorkonfektioniert als Klebebandrolle 7b mit bereits appli-
zierten Etiketten 9 bereitgestellt. Das Folienband 7d mit
applizierten Etiketten 9 bildet die Tragegriffe 11, die mit-
tels einer Schneidvorrichtung 10 in benétigter Léange zu-
geschnitten und Uber die Klebseite K am Gebinde 2 be-
festigt werden.

[0032] Die schematische Darstellung der Fig. 3 zeigt
eine erste Variante einer Vorrichtung 30 zum Anbringen
eines Tragegriffs 62 an Gebinden 2 gemaR der vorlie-
genden Erfindung. Hierbei werden das Folienband 35
und das Etikettenmaterial 45 jeweils als Endlosvorrat 32,
42 bereitgestellt. Vorzugsweise wird das Etikettenmate-
rial 45 als weilRer Endlospapiervorrat 43 und das Folien-
band 35 als Endlosvorrat von Kunststoffband ohne Kleb-
stoff 33 bereitgestellt. Das Etikettenmaterial 45 wird einer
Druckvorrichtung 50 zugefiihrt und dort entsprechend
dem Gebinde 2, an dem der Tragegriff 62 angebracht
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werden soll, bedruckt. Das bedruckte Etikett 46 wird
durch eine Schneidvorrichtung 54 in entsprechender
Lange zugeschnitten.

[0033] Gleichzeitig wird das Folienband 35 einem
Klebstoffapplikator 52 zugefihrt, der das Folienband 35
mit einer Klebschicht versieht. AnschlieRend werden das
mit Klebstoff versehene Folienband 36 und das bedruck-
te abgelangte Etikett 46 mittels einer Anpressvorrichtung
56 zusammengepresst und miteinander verklebt. Die Fo-
lienabschnitte mit appliziertem Etikett 60 werden an-
schlieend durch eine zweite Schneidvorrichtung 10 in
entsprechender Lange zugeschnitten und tber die Kleb-
schicht an den Gebinden 2 befestigt.

[0034] Die schematische Darstellung der Fig. 4 zeigt
eine weitere Ausfiihrungsvariante der Vorrichtung 30
zum Anbringen eines Tragegriffs 62 an Gebinden 2 ge-
maf vorliegender Erfindung. Hierbei werden das Folien-
band 35 und das Etikettenmaterial 45 jeweils als Endlos-
vorrat 32, 42 bereitgestellt. Vorzugsweise wird das Eti-
kettenmaterial 45 als weil3er Endlospapiervorrat 43 und
das Folienband 35 als Endlosvorrat von Kunststoffband
ohne Klebstoff 33 bereitgestellt. Das Etikettenmaterial
45 wird einer Druckvorrichtung 50 zugeflhrt und dort ge-
maf der Voreinstellung bedruckt. Das bedruckte Etikett
46 wird anschlieRend durch einen Klebstoffapplikator 52
mit einer Klebeschicht versehen und durch eine Schneid-
vorrichtung 54 in entsprechender Lange zugeschnitten.
[0035] DasFolienband 36 unddas bedruckte, mitKleb-
schicht versehene, abgelangte Etikett 46 werden mittels
der Anpressvorrichtung 56 zusammengepresst und mit-
einander verklebt. Die Folienabschnitte mit appliziertem
Etikett 60 werden anschlieRend durch einen zweiten
Klebstoffapplikator 53 mit jeweils mindestens einem Kle-
bepunkt an den Enden des Tragegriffs versehen und
durch eine zweite Schneidvorrichtung 10 in entsprechen-
der Lange zugeschnitten. Die Befestigung am Gebinde
2 erfolgt Uber die durch den zweiten Klebstoffapplikator
53 aufgebrachten Klebepunkte. Fir den Fachmann ist
natlrlich klar, dass es sich nicht nur um Klebepunkte
handeln kann, sondern auch streifenartige Klebestellen,
eine Vielzahl von Klebepunkten etc. méglich sind.
[0036] Es ist zu erwdhnen, dass die Anpressvorrich-
tung 56 durchaus so eingerichtet sein kann, dass sie
gleichzeitig die Aufgabe der Schneidvorrichtung 54 mit
Ubernimmt, so dass das Schneiden der Etiketten 46 ggf.
gleichzeitig mit dem Verbinden mit dem Folienband 36
erfolgen kann. in diesem Fall kann die Anpressvorrich-
tung 56 bspw. Komponenten einer Stanzvorrichtung auf-
weisen.

[0037] Eine in den nachfolgend beschriebenen Figu-
ren 5 bis 9 in verschiedenen Varianten dargestellte Aus-
stattungsvariante der Vorrichtung 1 kann darin bestehen,
den von der Endlosvorratseinheit 32 bzw. 33 abgerollten
und zu den Applikationseinrichtungen zugefiihrten Foli-
enstreifen 35 mit einer zusatzlichen Faltung 64 oder einer
Schlaufe zu versehen, bevor die Klebstoffschicht aufge-
bracht wird. Wahlweise kann diese Faltung mit einer zu-
satzlichen Klebestelle oder mit passend positionierten
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Klebepunkten versehen sein, um die gefalteten Ab-
schnitte beim Transport der Gebinde 2 in ihrer Position
zu halten. Wird spéater die Faltung 64 durch manuellen
Zug gelost, ggf. unter Aufbrechen der Klebepunkte, er-
halt der Benutzer eine gut greifbare, ausreichend grof3e
Trageschlaufe. Eine solche Variante ist in der Fig. 9 ver-
deutlicht. Eine alternative Variante, die in den Figuren 5
bis 8 verdeutlicht ist, sieht vor, das auf den nicht gefal-
teten Folienstreifen 35 aufgebrachten Etikett 45 bzw. 46
mit einer Faltung 66 zu versehen. Das jeweils nicht ge-
faltete Element, d.h. entweder der mit dem gefalteten
Etikett 45 bzw. 46 verbundene Folienstreifen 35 oder das
mit dem gefalteten Folienstreifen 35 verbundene Etikett
45 bzw. 46, weist in diesem Fall vorzugsweise eine pas-
send platzierte Perforierung 68 auf, damit das Element
an dieser Stelle aufbricht bzw. durchreif3t, wenn die Fal-
tung aufgeldst und der Tragegriff in seine Betriebslage
gebracht wird.

[0038] Im Einzelnen zeigt die Fig. 5 in einer perspek-
tivischen Detailansicht eine ersten Ausfiihrungsvariante
eines mit einer Schlaufe versehenen Griffabschnitts 70
des Tragegriffs 62 gemaR Fig. 3 und Fig. 4. Der Griffab-
schnitt 70 umfasst das Folienband 35, an dessen Unter-
seite das mit einer zweifachen Faltung 66 versehene be-
druckte Etikett 46 oder Papierband 45 geheftet ist, bspw.
mit flachigen oder punktuell aufgebrachten Klebeschich-
ten. Im Bereich einer 180°-Faltung des Etiketts 45 bzw.
46 ist das Folienband 35 mit einer quer zur Langserstreck-
ungsrichtung verlaufenden Perforation 68 versehen, die
dazu dient, das Folienband 35 an dieser Stelle durchrei-
Ren zu lassen, sobald der Griffabschnitt 70 von unten
aufgenommen und das Gebinde 2 dadurch angehoben
werden soll. Durch das Auftrennen der Perforation 68
kann sich das Etikett 45 bzw. 46 entfalten und bleibt zu-
mindest an den endseitigen ersten und zweiten Klebe-
stellen 72 und 73 an der Unterseite des Folienbandes 35
haften und fixiert, damit der Tragegriff 62 stabil bleibt und
seinen Zweck erflillen kann. Wie erwahnt, kbnnen wei-
tere Klebestellen im Bereich der Faltung 66 vorhanden
sein, die jedoch in diesen Bereichen durchaus eine ge-
ringere Haftung aufweisen kdénnen als an den endseiti-
gen Bereichen des Etiketts 45 bzw. 46, da diese Klebe-
stellen 72 und 73 dazu geeignet sein missen, das ganze
Gewicht des Gebindes 2 zu tragen.

[0039] Wahrend das gefaltete Etikett 45 bzw. 46 in sei-
ner ersten Variante gemaR Fig. 5 unsymmetrisch ange-
ordnetund gefaltetist, zeigt die perspektivische Detailan-
sicht der Fig. 6 eine zweite Ausfihrungsvariante des mit
einer symmetrischen Schlaufe versehenen Griffab-
schnitts 70 des Tragegriffs. Die mehrfache Faltung 66
des Etiketts 45 bzw. 46 ermdglicht beim Aufnehmen des
Tragegriffs 62 das AufreiRen der Perforation 68 im Foli-
enband 35 und das gleichzeitige Auseinanderfalten des
vierfach und symmetrisch gefalteten Etiketts 45 bzw. 46,
das nach dem Auflésen der Faltung 66 lediglich an seinen
an der Unterseite der Folie 35 anliegenden Endabschnit-
ten mit seiner ersten Klebestelle 72 und seiner zweiten
Klebestelle 73 an der Folie 35 fixiert bleibt. Die weiteren
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Klebestellen, mit denen die tbereinander gelegten Ab-
schnitte des Etiketts 45 bzw. 46 aneinander geklebt sind,
werden gelost.

[0040] DieFig. 7 zeigt anhand einer weiteren perspek-
tivischen Detailansicht eine dritte Ausfihrungsvariante
des mit einer symmetrischen Schlaufe versehenen Grif-
fabschnitts 70 des Tragegriffs 62. Das ebenfalls vierfach
gefaltete Etikett 45 bzw. 46 ist bei dieser Variante klrzer
als das der zweiten Variante (vgl. Fig. 6). Die Seitenan-
sicht der dritten Variante gemaf Fig. 8 verdeutlicht die
Anordnung der Klebestellen und der Perforation 68.
Wahrend das Etikett 45 bzw. 46 Uber die ausreichend
stabilen und flachigen zweiten und dritten Klebestellen
72 und 73 an die Unterseite des Folienbandes 35 geklebt
ist, sind die weiteren Klebepunkte 74 ggf. nur punktuell
aufgebracht, da sie lediglich die Faltung 66 an ihrem Platz
halten mussen, solange das Gebinde 2 noch nicht am
Tragegriff 62 angehoben wurde. Die Perforation 68, die
beim Anheben des Gebindes 2 aufreien soll, befindet
sich mittig zwischen den beiden symmetrischen Halften
des gefalteten Etiketts 45 bzw. 46 und oberhalb des tiber-
briickenden Abschnittes 76 an der Unterseite des Eti-
ketts 45 bzw. 46.

[0041] Die perspektivische Detailansicht der Fig. 9
zeigt schliellich eine alternative vierte Ausfiihrungsvari-
ante des mit einer Schlaufe versehenen Griffabschnitts
70 des Tragegriffs 62. Bei dieser Variante befindet sich
die Faltung 64 nicht im Etikett 45 bzw. 46, sondern im
Bereich des Folienbandes 35, das in symmetrischer Wei-
se, ahnlich wie bei der dritten Variante, vierfach gefaltet
ist, wahrend sich die Perforation 68 im nicht gefalteten,
relativ kurzen Papierband 45 oder bedruckten Etikett 46
befindet. Wird bei dieser vierten Variante das Gebinde 2
durch Greifen des Tragegriffs 62 angehoben, reil’t die
Perforation 68 des Etiketts 45 bzw. 46, wodurch sich das
Folienband 35 entfalten und der Griffabschnitt 70 in der
gewinschten Weise soweit Iangen kann, dass der Tra-
gegriff 62 bequem gegriffen werden kann.

[0042] Bei allen Varianten ist es gleichermalen sinn-
voll, die Faltung 64 bzw. 66 mit zuséatzlichen Klebestellen
oder mit passend positionierten Klebepunkten zu verse-
hen, um die gefalteten Abschnitte beim Transport der
Gebinde 2 in ihrer Position zu halten. Wie gezeigt, ist es
notwendig, den nicht gefalteten Abschnitt der Folienbahn
35 oder den nicht gefalteten Abschnitt des Etiketts 45
bzw. 46 zu perforieren, damit die Folienbahn 35 bzw. das
Etikett45, 46 im Bereich dieser Perforation 68 bricht bzw.
aufreilt und die darunter liegende Faltung 64 oder 66
freigibt. Wird spater die Faltung 64 oder 66 durch manu-
ellen Zug gel6st, ggf. unter Aufbrechen der Klebepunkte,
erhalt der Benutzer eine gut greifbare, ausreichend gro-
Re Trageschlaufe.

[0043] Wennim vorliegenden Zusammenhang, insbe-
sondere im Zusammenhang mit den gefalteten Abschnit-
ten des Tragegriffs 62, der Folienbahn 35 und/oder des
Etiketts 45 oder 46, von Klebestellen die Rede ist, so
kénnen diese wahlweise auch durch Schweillpunkte er-
setzt sein. Insbesondere bei miteinander zu verbinden-
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den Folienabschnitten eignen sich Verschweilungen
ggf. besser zum Verbinden der Folienflachen als Klebe-
stellen.

[0044] Die erwahnte Faltung 64 bzw. 66 wird zweck-
mafigerweise im Zuge des Zusammenflihrens der
Handgriffmaterialien eingebracht. Vorzugsweise erfolgt
die Faltung 64 oder 66 vor dem Anpressen der aneinan-
der gefugten, verklebten und/oder verschweilRten Band-
abschnitte, insbesondere im Bereich der Anpressvorrich-
tung 56 geman Fig. 3 und Fig. 4.

[0045] Die Erfindung wurde unter Bezugnahme auf ei-
ne bevorzugte Ausfiihrungsform beschrieben. Es ist je-
doch fiir einen Fachmann vorstellbar, dass Abwandlun-
gen oder Anderungen der Erfindung gemacht werden
kdnnen, ohne dabei den Schutzbereich der nachstehen-
den Anspriiche zu verlassen.

Bezugszeichenliste:

[0046]

1 Vorrichtung

2 Gebinde

3 Flasche

4 Schrumpffolie

5 Transportvorrichtung

6 Transportband

7a  Klebebandrolle

7b  mit Etikett vorkonfektionierte Klebebandrolle
7c  klebendes Folienband

7d  klebendes Folienband

8a  Etikett

8b  Magazin

9 appliziertes Etikett

10  Schneidvorrichtung

11 Applizierter Tragegriff

30  Vorrichtung

32  Endlosvorrat Folienband

33  Endlosvorrat Folienband ohne Klebstoff

35 Folienband
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36  Folienband mit Klebstoff

42  Endlosvorrat Etikettenmaterial
43  Endlosvorrat weilles Papier
45  weilles Papierband

46  bedrucktes Etikett

50  Druckvorrichtung

52  Klebstoffapplikator

53 Klebstoffapplikator

54  Schneidvorrichtung

56  Anpressvorrichtung

60 Folienband mit appliziertem Etikett
62  Tragegriff

64  Faltung (Folienstreifen)

66 Faltung (Band oder Etikett)

68  Perforierung

70  Griffabschnitt

72  erste Klebestelle

73  zweite Klebestelle

74  weitere Klebepunkte

76  Uberbriickender Abschnitt

hS  hintere Seite

TR  Transportvorrichtung

vS  vordere Seite

K Klebseite

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1, 30) zur Behandlung und/oder Aus-

stattung von Gebinden (2), die jeweils eine Mehrzahl
von mit Folie (4) umhillten und/oder mittels wenig-
stens einer Umreifung zusammengehaltene Artikel
(3) umfassen, mit einer Einrichtung zur Zufiihrung
von mehrteiligen, aus mindestens zwei Schichten
gebildeten streifenartigen Tragegriffabschnitten (11,
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62) definierter Lange und zu deren klebender Befe-
stigung an den AuRenseiten (hS, vS) der Gebinde
(2), wobei die Tragegriffabschnitte (11, 62) wenig-
stens einen einseitig mit einer Klebeschicht verse-
henen Folienstreifen (7c, 7d) und wenigstens ein an
der Klebeschicht des Folienstreifens (7c, 7d) appli-
ziertes Etikett (9) umfassen, wobei die Vorrichtung
(30) miteinander gekoppelte Endlosvorratseinheiten
fur die Folienstreifen (32, 33) und die Etiketten (42,
43) und mindestens einen Klebstoffapplikator (52)
zur Applikation von Klebstoff auf den Folienstreifen
(35) und/oder auf das Etikettenmaterial (45) um-
fasst, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrich-
tung (1, 30) eine Druckeinrichtung (50) zum Bedruck-
en des Etikettenmaterials (45) umfasst.

Vorrichtung (30) nach Anspruch 1, die eine Einrich-
tung (56) zur Zusammenfiihrung von Folienstreifen
und Etikett umfasst.

Vorrichtung (30) nach Anspruch 1 oder 2, die min-
destens eine Schneideinrichtung (10) zur Abtren-
nung der streifenartigen Tragegriffabschnitte (62) in
definierter Ladnge umfasst.

Vorrichtung (30) nach Anspruch 1 oder 2, die min-
destens eine erste Schneideinrichtung fir die Ablan-
gung der Etiketten (45) und mindestens eine zweite
Schneideinrichtung fiir die Ablangung der Folien-
streifen (35) aufweist.

Vorrichtung (30) nach einem der voranstehenden
Anspriiche, wobei die Etiketten Papieretiketten oder
Kunststoffetiketten sind.

Vorrichtung (30) nach einem der voranstehenden
Anspriiche, wobei die Etiketten RFID-Chips umfas-
sen.

Verfahren zum Anbringen eines aus mindestens
zwei Schichten gebildeten Tragegriffs (11, 62) an ein
Gebinde (2), das eine Mehrzahl von mit Folie (4)
umhdliten und/oder mittels wenigstens einer Umrei-
fung zusammengehaltene Artikel (3) umfasst, mit-
tels einer Vorrichtung (1, 30) zur Behandlung und/
oder Ausstattung von Gebinden (2), die gemaR ei-
nem der Anspriiche 1 bis 6 eine Druckeinrichtung
(50) zum Bedrucken des Etikettenmaterials (45) um-
fasst, gekennzeichnet durch die folgenden Schrit-
te:

« Zufiihrung von Etikettenmaterial (45) von einer
Endlosvorratseinheit (42, 43) zu einer Druckein-
richtung (50);

» Bedrucken des Etikettenmaterials;

« Zuflihrung eines Folienstreifens (35) von einer
Endlosvorratseinheit (32, 33) zu einem Kleb-
stoffapplikator (52);
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+ Aufbringen von Klebstoff auf den Folienstreifen
(35);

*ZusammenflUhren und Verbinden von bedruck-
tem Etikettenmaterial (46) und Folienstreifen
(35) uber die auf dem Folienstreifen applizierte
Klebstoffschicht;

» Abldngung des zweischichtigen Tragegriffs
(62) mittels einer Schneidvorrichtung (10) und
* Befestigung des Tragegriffs (62) am Gebinde
(2) mittels klebender Verbindung.

Verfahren nach Anspruch 7, bei dem mit dem Eti-
kettenmaterial (45) jeweils wenigstens ein RFID-
Chip am Folienstreifen (35) appliziert wird.

Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, bei dem der von
der Endlosvorratseinheit (32, 33) zugeflhrte Folien-
streifen (35) mit einer Faltung oder einer Schlaufe
versehen wird, bevor die Klebstoffschicht aufge-
bracht wird.

Claims

Device (1, 30) for treatment and / or equipment of
packs (2), each comprising a plurality of articles (3)
wrapped in film (4) and / or held together by at least
one strapping, with means for supplying multi-part
strip-like carrying handle sections (11, 62) of a de-
fined length, the strip-like carrying handle sections
(11, 62) formed from at least two layers, for adhesive
attachment to the outside (hS, vS) of the packs (2),
wherein the carrying handle sections (11, 62) com-
prise at least one film strip (7c, 7d) provided with an
adhesive layer on one side and at least one label (9)
applied to the adhesive layer of the film strip (7c, 7d),
wherein the device (30) comprises endless storage
units for the film strip (32, 33) and the labels (42, 43)
coupled to each other and at least one adhesive ap-
plicator unit (52) for the application of adhesive to
the film strip (35) and / or to the label material (45),
characterized in that the device (1, 30) comprises
printing means (50) for printing on the label material
(45).

Device (30) according to claim 1, comprising a unit
(56) for merging the film strips with the labels.

Device (30) according to claim 1 or 2, comprising at
least one cutting means (10) for cutting off strip-like
carrying handle sections (62) in a defined length.

Device (30) according to claim 1 or 2, comprising at
least one first cutting means for cutting to length of
the labels (45) and comprising at least one second
cutting means for cutting to length of the film strips
(35).
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5. Device (30) according to one of the previous claims,

wherein the labels are paper labels or plastic labels.

Device (30) according to one of the previous claims,
wherein the labels comprise RFID- chips.

Method of attaching a carrying handle (11, 62)
formed from at least two layers to a pack (2), the
pack comprising a plurality of articles (3) wrapped in
film (4) and / or held together by at least one strap-
ping, viaa device (1, 30) for treatment and / or equip-
ment of packs (2), comprising a printing means (50)
according to one of the claims 1 bis 6 for printing on
the label material (45), characterized by the follow-
ing steps:

* supplying label material (45) from an endless
storage unit (42, 43) to a printing means (50);

* printing on the label material;

+ supplying one film strip (35) from an endless
storage unit (32, 33) to an adhesive applicator
unit (52);

« applying adhesive onto the film strip (35);

* merging and joining the printed label material
(46) and the film strip (35) via the adhesive layer
applied on the film strip;

« cutting to length of the two- layer carrying han-
dle (62) with a cutting means (10) and

« attaching the carrying handle (62) to the pack
(2) by means of an adhesive connection.

Method according to claim 7, wherein at least one
RFID-chip is applied to the film strip (35) with each
label material (45).

Method according to claim 7 or 8, wherein the film
strip (35) supplied from the endless storage unit (32,
33) is provided with a fold or loop, before the adhe-
sive layer is applied.

Revendications

Dispositif (1, 30) de traitement et/ou d’équipement
de multipacks (2) qui comprennent chacun une mul-
titude d’articles (3) enveloppés de film (4) et/ou main-
tenus ensemble au moyen d’au moins un cerclage,
comprenant un dispositif damenée de trongons de
poignée de transport (11, 62) de type bande de lon-
gueur définie, en plusieurs pieces et formés d’au
moins deux couches, et de fixation collante de ceux-
ci sur les faces extérieures (hS, vS) des multipacks
(2), lesdits trongons de poignée de transport (11, 62)
comprenant au moins une bande de film (7c, 7d) qui
est pourvue surune face d’'une couche adhésive ain-
siqu’au moins une étiquette (9) appliquée sur la cou-
che adhésive de la bande de film (7c, 7d), ledit dis-
positif (30) comprenant des unités de réserve sans
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fin pour les bandes de film (32, 33) et les étiquettes
(42, 43), qui sont couplées entre elles, ainsi qu’au
moins un applicateur de colle (52) pour appliquer de
la colle sur la bande de film (35) et/ou sur la matiére
d’étiquette (45), caractérisé par le fait que le dis-
positif (1, 30) comprend un dispositif a imprimer (50)
pour imprimer la matiére d’étiquette (45).

Dispositif (30) selon larevendication 1, qui comprend
un dispositif (56) destiné a réunir la bande de film et
I'étiquette.

Dispositif (30) selon la revendication 1 ou 2, qui com-
prend au moins un dispositif de coupe (10) destiné
acouper en longueur définie les trongons de poignée
de transport (62) de type bande.

Dispositif (30) selon la revendication 1 ou 2, qui pré-
sente au moins un premier dispositif de coupe des-
tiné a la mise a longueur des étiquettes (45) ainsi
qu’au moins un deuxieme dispositif de coupe destiné
a la mise a longueur des bandes de film (35).

Dispositif (30) selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, dans lequel les étiquettes sont
des étiquettes en papier ou des étiquettes en matiere
plastique.

Dispositif (30) selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, dans lequel les étiquettes com-
prennent des puces RFID.

Procédé destiné a attacher une poignée de transport
(11, 62) formée d’au moins deux couches, sur un
multipack (2) qui comprend une multitude d’articles
(3) enveloppés de film (4) et/ou maintenus ensemble
aumoyen d’aumoins un cerclage, par I'intermédiaire
d’un dispositif (1, 30) de traitement et/ou d’équipe-
ment de multipacks (2), qui comprend, selon 'une
quelconque des revendications 1 a 6, un dispositif a
imprimer (50) pour imprimer la matiere d’étiquette
(45), caractérisé par les étapes suivantes :

« amener de la matiére d’étiquette (45) depuis
une unité de réserve sans fin (42, 43) a un dis-
positif a imprimer (50) ;

« imprimer la matiére d’étiquette ;

« amener une bande de film (35) depuis une uni-
té de réserve sans fin (32, 33) a un applicateur
de colle (52) ;

« appliquer de la colle sur ladite bande de film
(35);

* réunir et relier la matiere d’'étiquette (46) impri-
mée et la bande de film (35) par la couche ad-
hésive appliquée sur la bande de film ;

* mettre a longueur la poignée de transport (62)
adeux couches aumoyen d’'undispositif de cou-
pe (10) et
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« fixer ladite poignée de transport (62) sur le mul-
tipack (2) par liaison adhésive.

Procédé selon la revendication 7, dans lequel res-
pectivement au moins une puce RFID est appliquée
avec la matiére d’étiquette (45) sur la bande de film
(35).

Procédé selon la revendication 7 ou 8, dans lequel
la bande de film (35) amenée depuis I'unité de ré-
serve sans fin (32, 33) est pourvue d’un plissement
ou d’'une boucle avant que la couche de colle soit
appliquée.
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