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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Galetteneinheit zum
Fihren eines multifilen Fadens gemaflk dem Oberbegriff
des Anspruchs 1.

[0002] Eine gattungsgemaRe Galetteneinheit ist aus
der WO 2006/058667 A1 bekannt.

[0003] Die bekannte Galetteneinheit weist eine Galet-
te und eine in der Galette zugeordnete Beilaufrolle auf,
um einen Faden mit einer Mehrfachumschlingung zu fuh-
ren. Zwischen der Galette und der Beilaufrolle ist eine
Verwirbelungseinrichtung angeordnet. Die Verwirbe-
lungseinrichtung ist eine zwischen der Galette und der
Beilaufrolle gespannten Fadenstiick zugeordnet, um an
dem laufenden Faden eine Verwirbelung zu erzeugen.
Bei dem Verwirbeln, das auch unter der Bezeichnung
Tangeln bekannt ist, wird ein Druckluftstrom auf den Fa-
den gerichtet, so dass eine Verschlingung der einzelnen
Filamente des Fadens entsteht und somit ein Faden-
schluss an dem Faden hergestellt wird. Dabei bilden sich
je nach Intensitat der Druckluft mehr oder weniger aus-
gepragte Verwirbelungsknoten aus, die in regelmafigen
Absténden den Fadenschluss des Fadens fir eine Wei-
terbearbeitung erzeugen. Hierbei wird eine Mindestan-
zahl an Knoten pro Langeneinheit des Fadens ge-
wiinscht, um ein Aufspreizen des Filamentblindels bei
der Weiterverarbeitung zu vermeiden. Insbesondere bei
Faden, die eine endgiiltigen Weiterverarbeitung zuge-
fuhrt werden, wie beispielsweise Teppichgarne ist eine
hohe GleichmaRigkeit und eine relativ hohe Anzahl der
Verflechtungsknoten pro Fadenmenge gewlinscht.
[0004] Beider bekannten Vorrichtung wird eine statio-
nare Verwirbelungseinrichtung verwendet, bei welcher
der Faden nach Ablauf von der Galette durch einen Be-
handlungskanal der Verwirbelungseinrichtung gefiihrt
wird, in welcher eine Diisenbohrung mit einem Luftstrom
mundet. Derartige stationare Vorrichtungen haben den
Nachteil, dass bei hdéheren Fadengeschwindigkeiten
Licken ohne Verflechtungsknoten bzw. unzureichende
Anzahl von Verflechtungsknoten in dem Faden erzeugt
werden. Desweiteren behindert eine in einer Galetten-
einheit integrierte Verwirbelungseinrichtung, die Ubli-
cherweise zwischen einer Galette und einer Beilaufrolle
oder zwischen zwei Galetten angeordnet ist, den Faden-
lauf der benachbarten Fadenumschlingungen. Insoweit
mussen Mindestabstdnde zwischen den Fadenum-
schlingungen in der Galetteneinheit eingehalten werden,
um durch die aus der Verwirbelungseinrichtung austre-
tenden Luft benachbarter Fadenlaufe nicht zu behindern.
[0005] Esistnun Aufgabe der Erfindung, die gattungs-
gemalie Galetteneinheit zum Flhren eines multifilen Fa-
dens derart auszubilden, dass benachbarte Umschlin-
gungen des Fadens an der Galetteneinheit selbst bei re-
lativ dichten Fadenabstéanden von der Verwirbelungsein-
richtung nicht beeintrachtigt werden.

[0006] Ein weiteres Ziel der Erfindung liegt darin, eine
Galetteneinheit mit einer Verwirbelungseinrichtung be-
reitzustellen, die auch bei Fadengeschwindigkeiten
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oberhalb von 3.000 m/min. eine ausreichende Anzahl
von Verflechtungsknoten erzeugt.

[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf fir eine
Galetteneinheit dadurch geldst, dass die Verwirbelungs-
einrichtung unmittelbar der Galette zugeordnet ist und
mit der Galette ein Kombinationsaggregat bildet.
[0008] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung
sind durch die Merkmale und Merkmalskombinationen
der jeweiligen Unteranspriiche definiert.

[0009] Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass
der Zwischenraum zwischen der Galette und der Beilauf-
rolle frei zur Fihrung des Fadens genutzt werden kann.
Die Verwirbelungseinrichtung ist unmittelbar in der Ga-
lette integriert, so dass der Faden bei Auflauf oder bei
Ablauf von der Galette eine Luftbehandlung durch die
Verwirbelungseinrichtung erhalt.

[0010] Das derart gebildete Kombinationsaggregat
weist gemaR einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin-
dung bevorzugt einen drehend angetriebenen Fihrungs-
mantel mit mehreren axial hintereinander liegenden Fuh-
rungsabschnitten auf, wobei an einem der Fiihrungsab-
schnitte des Flhrungsmantels eine umlaufende Fiih-
rungsnut mit zumindest einer den Fihrungsmantel
durchdringenden Diisenbohrung ausgebildet ist und wo-
beidem Flhrungsabschnittim Innern des Flilhrungsman-
tels eine Druckluftzufiihreinrichtung zugeordnet ist. Da-
mit 1asst sich der Faden ohne zuséatzliche Hilfsfihrungs-
mittel vorteilhaft in mehreren Umschlingungen an den
FUhrungsmantel des Kombinationsaggregates fihren. In
einem der Fihrungsabschnitte wird der Faden in der
FUhrungsnut gefuhrt, in welcher in einer Winkellage des
Flhrungsmantels eine Luftbehandlung an dem Faden
zur Erzeugung von Verflechtungsknoten ausfihrbar ist.
[0011] In Abhéangigkeit von den Verfahrensparame-
tern und dem Fadentyp lasst sich der Fuhrungsabschnitt
mit der FUhrungsnut gemaf einer vorteilhaften Variante
der erfindungsgemafien Galetteneinheit an einer Rand-
zone des Fihrungsmantels oder in einem mittleren Be-
reich des Fllhrungsmantels ausbilden.

[0012] Um unabhangig von der Lage in der Flihrungs-
nut an dem Fihrungsmantel eine fiir die Verwirbelung
optimale Fadenspannung zwischen den Fadenum-
schlingungen einstellen zu kénnen, ist die Galettenein-
heit bevorzugt derart ausgefihrt, dass der Fiihrungsab-
schnitt mit der Fihrungsnut an einer Durchmesserstufe
des Flihrungsmantels ausgebildet ist.

[0013] JenachAnforderung, ob eine Erhéhung der Fa-
denspannung oder eine Absenkung der Fadenspannung
gewdlnscht ist, lasst sich der zur Fuhrungsnut benach-
barte Fuhrungsabschnitt des Fihrungsmantels im
Durchmesser gleichgrof® oder ungleichgrol® der Durch-
messerstufe ausbilden. Somit ist eine hohe Flexibilitat
sowohl in der Fihrung als auch in der Verwirbelung des
Fadens gegeben. Insbesondere lassen sich damit auch
Geschwindigkeitsdifferenzen zwischen der Umfangsge-
schwindigkeit der Fihrungsnut und des Fadens realisie-
ren, um weitere Parameter zur Erzeugung von mdglichst
stabilen Verflechtungsknoten zu erhalten.
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[0014] Die Fihrungsabschnitte des Flihrungsmantels
kénnen hierbei zylindrisch oder auch konisch ausgebil-
det sein.

[0015] Um die Fadenfiihrung und die Fadenverwirbe-
lung an dem Kombinationsaggregat unabhéngig vonein-
ander ausfiihren zu kénnen, ist das Kombinationsaggre-
gat gemaR einer besonders vorteilhaften Weiterbildung
der Erfindung derart ausgebildet, dass das Kombinati-
onsaggregat einen drehend angetriebenen Fihrungs-
mantel und ein dem Flhrungsmantel zugeordneten dre-
henden Disenring aufweist, der am Umfang an eine um-
laufende Fiihrungsnut und zumindest eine in die Flh-
rungsnut miindende Diisenbohrung aufweist, wobei der
Dusenring mit einer im Innern des Disenringes ange-
ordneten Druckluftzufiihreinrichtung zusammenwirkt.
Hierbei wird der Disenring koaxial zu dem Fihrungs-
mantel angeordnet, wobei der Disenring entweder den
zulaufenden Faden oder aber auch den ablaufenden Fa-
den aufnehmen kann. Grundsatzlich besteht dabei auch
die Moglichkeit, dass der Flihrungsmantel des Kombina-
tionsaggregates und der Diisenring unabhangig vonein-
ander angetrieben werden. Somit Iasst sich der Fuh-
rungsmantel als beheizte Galette oder unbeheizte Ga-
lette ausbilden.

[0016] Bevorzugtistjedoch die Ausfiihrung der Galet-
teneinheit, bei welcher der Fiihrungsmantel und der Dii-
senring des Kombinationsaggregates mit einer Antriebs-
welle verbunden sind und synchron durch einen Elektro-
antrieb antreibbar ausgebildet sind. Der Disenring und
der Fihrungsmantel kénnen hierbei gleichgroe oder
ungleich gro’e Durchmesser aufweisen, so dass eben-
falls die Fadenspannung oder eine Relativgeschwindig-
keit zwischen dem Faden und der Fihrungsnut des DU-
senringes einstellbar sind.

[0017] Unabhangig davon, ob das Kombinationsag-
gregat aus einem Fiihrungsmantel oder aus einem Fih-
rungsmantel und einem separaten Disenring gebildet
ist, lasst sich die Druckluftzufiihreinrichtung bevorzugt
durch einen Stator mit einer Druckkammer und einer
Kammerd6ffnung ausbilden, der mit der Kammerd6ffnung
an einer Innenseite des Flihrungsmantels oder an einer
Innenseite des Disenringes gegeniberliegend zu der
Fuhrungsnut angeordnet ist. Der Stator ist ortsfest und
wird mit seiner Kammeréffnung bevorzugt in einen mitt-
leren Bereich einer durch die Teilumschlingung des Fa-
dens gebildete Kontaktstrecke zwischen Faden und Fih-
rungsnut angeordnet.

[0018] Um bei dem Ubergang von dem stationaren
Stator auf die in der Fiihrungsnut ausgebildete Disen-
bohrung ohne groRere Druckverluste zu ermdglichen, ist
gemal einer vorteilhaften Weiterbildung der Stator mit
einer Gleitflache ausgebildet, in welcher die Kammeroff-
nung mindet und welche gegenuber der Innenseite des
Fihrungsmantels oder gegeniiber der Innenseite des
Disenringes einen Dichtspalt bildet. Somit lasst sich der
Stator an eine innere Kontur des Fiihrungsmantels oder
an einer innere Kontur des Dusenringes optimal anpas-
sen.
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[0019] Besonders vorteilhaft und fur die GleichmaRig-
keit der erzeugten Verflechtungsknoten ist die Galetten-
einheit gemal einer vorteilhaften Weiterbildung derart
ausgeflhrt, dass der Fiihrungsnut auf einer AuRenseite
gegenuberliegend zum Stator eine ortsfeste Abdeckung
zugeordnet ist, die sich radial iber einen Teilbereich der
Fihrungsnut erstreckt. Damit ist der Faden wahrend der
Verwirbelung in einer abgedeckten Fiihrungsnut gefiihrt.
[0020] Um ebenfalls nach Méglichkeit keine héheren
Luftverluste in die Umgebung zu behalten, weist die Ab-
deckung eine an dem Umfang der Fihrungsnut ange-
passte Dichtflache auf, die mit einem Spalt oberhalb zum
Flhrungsabschnitt oder zum Dusenring angeordnet ist.
Insoweit wird die Druckluft im Wesentlichen zu beiden
Seiten der Abdeckung durch die Flihrungsnut abgeleitet.
[0021] Firden Fall, dass beidem Kombinationsaggre-
gat der Fihrungsmantel mehrere Fihrungsabschnitte
aufweist, wobei zumindest eine der Flihrungsabschnitte
eine Flhrungsnut zumindest einer Dusenbohrung im
Nutgrund enthalt, 1&sst sich vorteilhaft unmittelbar eine
derart ausgebildete Galette verwenden. Insoweit ist eine
erfindungsgemale Galette mit einem drehend angetrie-
benen Fuhrungsmantel besonders bevorzugt in einer
derartigen Galetteneinheit verwendet. Die Fihrungsab-
schnitte der Fuhrungsmantel, die benachbart zu dem
FUhrungsabschnitt mit der umlaufenden Fihrungsnut
ausgebildet sind, kdnnen alternativ auch zusatzlich be-
heizt werden.

[0022] Die erfindungsgemafe Galetteneinheit ist ins-
besondere in Schmelzspinnprozessen, in welchen mul-
tifile Faden erzeugt werden, zum Flhren und Verwirbeln
der Faden geeignet. Grundsatzlich kénnen dabei auch
mehrere Faden parallel nebeneinander im Fihrungs-
mantel gefiihrt werden. Hierbei wiirde jedem der Faden
eine separate Fuhrungsnut zur Verwirbelung zugeord-
net.

[0023] Die erfindungsgemale Galetteneinheit wird
nachfolgend anhand einiger Ausfiihrungsbeispiele unter
Bezug auf die beigefligten Figuren nachfolgend naher
erlautert.
[0024] Es stelle dar:
Fig. 1  schematisch eine Langsschnittansicht eines
ersten Ausfiihrungsbeispiels der erfindungsge-
mafen Galetteneinheit

schematisch eine Querschnittansicht des Aus-
fiihrungsbeispiels aus Fig. 1

schematisch eine Seitenansicht eines weiteren
Ausflihrungsbeispiels eines Kombinationsag-
gregates fir eine Galetteneinheit gemafl dem
Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 1

schematisch eine weiteres Ausflihrungsbei-
spiel eines Kombinationsaggregates zum Ein-
satz in dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1
schematisch eine Langsschnittansicht eines
weiteren Ausflihrungsbeispiels der erfindungs-
gemalen Galetteneinheit

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5
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[0025] In den Fig. 1 und 2 ist ein erstes Ausfiihrungs-
beispiel der erfindungsgemafen Galetteneinheit in meh-
reren Ansichten dargestellt. Fig. 1 zeigt das Ausfih-
rungsbeispiel ein Kombinationsaggregat in einer Langs-
schnittansicht und in Fig. 2 in einer Querschnittansicht.
Insoweit kein ausdricklicher Bezug zu einer der Figuren
gemachtist, gilt die nachfolgende Beschreibung fiir beide
Figuren.

[0026] Das Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgema-
Ren Galetteneinheit zum Fihren von einem multifilen Fa-
den weist ein Kombinationsaggregat 1 und eine in Ab-
stand dem Kombinationsaggregat 1 zugeordnete Bei-
laufrolle 17 auf. Das Kombinationsaggregat 1 ist derart
ausgebildet, dass es innerhalb der Galetteneinheit die
Funktion einer Galette 30 und die Funktion einer Verwir-
belungseinrichtung 21 Gibernimmt. Das Kombinationsag-
gregat 1 weist hierzu einen antreibbaren Fiihrungsman-
tel 2 auf, der tber einen mittleren Steg 26 und eine Nabe
11 mit einer Antriebswelle 6 drehfest verbunden ist. Der
Steg 26 und die Nabe 5 sind innerhalb des zylindrischen
Fihrungsmantels 2 ausgebildet.

[0027] Am Umfang des Fiihrungsmantels 2 sind meh-
rere axial hintereinander liegende Fihrungsabschnitte
4.1 und 4.2 ausgebildet. An einem ersten Fihrungsab-
schnitt4.1, der in diesem Ausflihrungsbeispiel eine rech-
te Randzone des Flihrungsmantels 2 bildet, ist eine um-
laufende Fihrungsnut 7 ausgebildet. Im Nutgrund der
Fuhrungsnut 7 mindet eine Disenbohrung 8. In diesem
Ausfiihrungsbeispiel sind in der Fiihrungsnut 7 zwei um
180° versetzt angeordnete Diisenbohrungen 8 ausgebil-
det. Die Diisenbohrungen 8 durchdringen den Fiihrungs-
mantel 2 bis zu seiner Innenseite. Im Innern des Fuh-
rungsmantels 2 ragt von einer Antriebsseite her eine
Druckluftzufiihreinrichtung 9 in das Innere des Fiihrungs-
mantels 2. Die Druckluftzufiihreinrichtung 9 ist in diesem
Ausfiihrungsbeispiel durch einen zylindrischen Stator 10
gebildet, derim Zentrum eine Lagerbohrung 24 aufweist,
in welcher die Antriebswelle 6 durch mehrere Lager 23
drehbar gelagert ist. Innerhalb des Fuhrungsmantels 2
erweist der Stator 10 einen Fihrungskragen 12 mit einer
auBeren Gleitflache 28 auf, die an den Innendurchmes-
ser des Flhrungsmantels 2 angepasst ist. Der Stator 10
ist ortsfestund wird tiber einen Galettentrager 3 gehalten.
[0028] Auf einer zur Beilaufrolle 17 gegeniberliegen-
den Seite des Flihrungsmantels 2 weist der Stator eine
Druckkammer 15 auf, die tiber einen Druckluftanschluss
11 mit einer hier nicht dargestellten Druckluftquelle ge-
koppelt ist. Die Druckkammer 15 weist im Bereich des
Fihrungskragens 12 eine Kammer6ffnung 16 auf, die
mit der umlaufenden Fiihrungsnut 7 in einer gemeinesa-
men Ebene angeordnet ist. Die Kammer6ffnung 16 miin-
detin die Gleitflachen 28, so dass die in der Flihrungsnut
7 angeordneten Diisenbohrungen 8 bei Drehung des
Fiihrungsmantels 2 abwechselnd in den Offnungsbe-
reich der Kammerd&ffnung 16 gelangen. Die Kammeroff-
nung 16 ist in radialer Richtung als ein Langloch ausge-
bildet, so dass sich eine definierte Offnungszeit an der
jeweiligen Dusenbohrung 8 einstellt, in welcher eine aus
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der Druckkammer 15 austretender Druckluftstrom im-
pulsartig Uber die Disenbohrung 8 in die Fihrungsnut 7
gelangt.

[0029] Wie aus der Darstellung in Fig. 2 hervorgeht,
ist die Kammer6ffnung 16 im mittleren Bereich einer Fa-
denumschlingung ausgebildet, in welcher der Faden mit
Kontakt in der Fihrungsnut 7 gefiihrt ist.

[0030] Gegenliberliegend zur Kammerdffnung 16 im
Stator 10 ist der Fiihrungsnut 7 an dem Fihrungsab-
schnitt 4.1 eine Abdeckung 13 zugeordnet. Die Abdek-
kung 13 ist Uber eine Schwenkachse 14 beweglich an
dem Galettentrager 3 gehalten, so dass die Abdeckung
13 zu Prozessbeginn zum Einfédeln des Fadens von der
FUhrungsnut 7 wegbewegt werden kann.

[0031] Die Abdeckung 13 erstreckt sich in radialer
Richtung uber einen Teilbereich der Fihrungsnut 7, wo-
bei die Abdeckung 13 eine an den Umfang der Fiihrungs-
nut 7 angepasste Dichtflache 31 aufweist, die mit einem
Dichtspalt 29 oberhalb zum Fuihrungsabschnitt 4.1 an-
geordnet ist.

[0032] Am Umfang des Fiihrungsmantels 2 ist im er-
sten Flhrungsabschnitt 4.1 unmittelbar ein zweiter Fiih-
rungsabschnitt 4.2 zugeordnet. Der zweite Fiihrungsab-
schnitt 4.2 und der erste Flihrungsabschnitt 4.1 weisen
einen identischen Aussendurchmesser auf, so dass die
FUhrungsnut 7 am Umfang des Fihrungsabschnittes 4.1
eine Vertiefung bildet. Der zweite Fiihrungsabschnitt 4.2
erstreckt sich (iber den gesamten Bereich des Fiihrungs-
mantels 2 bis hin zu einem frei hin auskragenden Stir-
nende. Die Lange des Fihrungsabschnittes 4.2 ist derart
ausgebildet, dass ein Faden 20 gemeinsam mit der Bei-
laufrolle 17 in mehreren Umschlingungen fihrbar ist.
[0033] Die Antriebswelle 6 wird in diesem Ausfih-
rungsbeispiel durch einen Elektromotor 19 angetrieben.
Im Betrieb wird der Fiihrungsmantel 2 mit einer vordefi-
nierten Umfangsgeschwindigkeit angetrieben, so dass
ein Faden von einem vorgeordneten Behandlungsaggre-
gat abgezogen werden kann. In dem in Fig. 1 und 2 dar-
gestellten Ausflihrungsbeispiel ist die Beilaufrolle 17 ge-
geniiber dem Fihrungsmantel 2 derart angeordnet, dass
der zulaufende Faden 20 zunachst in die Flihrungsnut 7
in den Fihrungsabschnitt 4.1 des Flhrungsmantels 2
gefiihrt wird. Somit wird der zulaufende Faden zu der
Galetteneinheit zunachst verwirbelt, in dem tber die Di-
senbohrungen 8 in Absténden ein Druckluftimpuls in der
FUhrungsnut 7 erzeugt wird, so dass eine Verwirbelung
bzw. eine Verflechtung des Fadens eintritt. AnschlielRend
wird der Faden von der Beilaufrolle 17 und dem Fih-
rungsabschnitt 4.2 des Fihrungsmantels 2 aufgenom-
men und in mehreren Umschlingungen abgefiihrt.
[0034] Das in Fig. 1 und 2 dargestellte Ausfiihrungs-
beispiel ist somit besonders geeignet, um durch Druck-
impulse erzeugte Verflechtungsknoten reproduzierbar
herzustellen. Die Anzahl der pro Fadenlange erzeugten
Verflechtungsknoten Iasst sich hierbei in einfacher Art
dadurch erhéhen, in dem die Anzahl der Disenbohrun-
gen 8 im Grund der Flhrungsnut 7 erhéht werden, so
dass pro Umdrehung des Flihrungsmantels 2 eine Mehr-
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zahl von Verflechtungsknoten an dem Faden herstellbar
sind.

[0035] Bei dem in Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel ist an dem Fiihrungsmantel 2 des Kombi-
nationsaggregates 1 die zum Verwirbeln vorgesehene
Fihrungsnut 7 im Bereich einer Randzone auf der An-
triebsseite ausgebildet, so dass ein zulaufender Faden
zunachst verwirbelt wird.

[0036] In dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 3 ist ein
Fihrungsmantel 2 gezeigt, bei welcher die Flihrungsab-
schnitte 4.1 und 4.2 in umgekehrter axialer Reihenfolge
ausgebildet sind. Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel eines
Kombinationsaggregates ist der zum Filhren des Fadens
vorgesehene Fiihrungsabschnitt4.2 an der Antriebsseite
und der Fiihrungsabschnitt 4.1 mit der Fihrungsnut 7 an
der Randzone ausgebildet, die am freien Stirnende des
Flhrungsmantels 2 liegt. Zudem ist der Fuhrungsab-
schnitt 4.1 an einer Durchmesserstufe 22 ausgebildet.
Die Durchmesserstufe 22 ist in diesem Fall im Durch-
messer kleiner ausgebildet, als der Auflendurchmesser
des Flhrungsabschnittes 4.2. Insoweit ergibt sich zwi-
schen den am Umfang des Fihrungsabschnittes 4.2 ge-
fuhrten Fadens eine Relativgeschwindigkeit zu dem Fih-
rungsabschnitt 4.1, so dass zwischen der Fihrungsnut
7 und dem Faden 20 ein Schlupf entsteht. Derartige Re-
lativgeschwindigkeiten haben sich positiv bei der Ausbil-
dung von Verflechtungsknoten derart ausgebildet, dass
besonders stabile Verflechtungsknoten erzeugt werden
konnten.

[0037] Grundséatzlich besteht jedoch auch die Méglich-
keit, die Fihrungsnut 7 in einem mittleren Fihrungsab-
schnitt 4.1 auszubilden, der zwischen einem ersten Fih-
rungsabschnitt 4.2 und einem dritten Fiihrungsabschnitt
4.3 angeordnetist. Dieses Ausflihrungsbeispiel istin Fig.
4 schematisch in einer Ansicht dargestellt. Das Kombi-
nationsaggregat weist hierbei einen Filhrungsmantel 2
auf, der durch einen konischen Fiihrungsabschnitt 4.2,
und zwei zylindrischen Flihrungsabschnitten 4.1 und 4.3
gebildet ist. Der mittlere Fiihrungsabschnitt 4.1 mit der
Fihrungsnut 7 ist in diesem Ausflihrungsbeispiel eben-
falls an einer Durchmesserstufe 22 ausgebildet, die im
Durchmesser gréRer ist als die AuRendurchmesser der
Fuhrungsabschnitte 4.2 und 4.3. Damit lassen sich ne-
ben Relativgeschwindigkeiten auch zusatzlich noch Fa-
denspannungsveranderungen einstellen, um neben der
Flhrung eine verbesserte Verwirbelung des Fadens zu
erhalten.

[0038] Das in Fig. 1 und 2 dargestellte Ausfiihrungs-
beispiel der Galetteneinheit basiert auf ein Kombinati-
onsaggregat 1, bei welchem der Fuhrungsmantel 2 meh-
rere Flhrungsabschnitte aufweist. Grundsatzlich be-
steht jedoch auch die Mdglichkeit, in dem Kombinations-
aggregat die Fihrung und die Verwirbelung des Fadens
durch unterschiedliche Mittel auszufiihren. So geht aus
dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 5 eine weitere Vari-
ante des Kombinationsaggregates 1 hervor, das alterna-
tivin dem in Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiel einsetzbar ware. In Fig. 5 ist das Kombinationsag-
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gregat 1 einin einer Langsschnittansicht dargestellt. Das
Kombinationsaggregat 1 weist einen Fihrungsmantel 2
auf, der topfférmig ausgebildet ist und lber eine Stirn-
wand 27 mit einem Antriebsende einer Antriebswelle 6
gekoppelt ist. Der Fiihrungsmantel 2 weist eine zylindri-
sche Umfangsflache auf, um einen Faden mit Teilum-
schlingung flhren zu kénnen und bildet im Wesentlichen
eine angetriebene Galette 30.

[0039] Indem Fihrungsmantel 2 ist eine Dlsenring 25
vorgeordnet, der Uber eine Nabe 5 drehfest mit der An-
triebswelle 6 gekoppeltist. Der Diisenring 25 ist ebenfalls
topfférmig ausgebildet, wobei die offene Seite des DU-
senringes 25 der Antriebsseite zugewandt ist. Demge-
genlberist der Fihrungsmantel 2 mit seiner offenen Sei-
te dem Antriebsende abgewandt.

[0040] DerDusenring 25 weistan seinem Umfang eine
Fihrungsnut 7 auf, die ein oder mehrere Disenbohrun-
gen 8 enthalt. Dem Dusenring 25 ist eine Druckluftzu-
fuhreinrichtung 9 zugeordnet, die in diesem Ausfiih-
rungsbeispiel identisch zu dem Ausfiihrungsbeispiel
nach Fig. 1 und 2 ausgebildet ist. Insoweit wird der DU-
senring 25 am Fiihrungskragen 12 des Stators 10 ge-
fuihrt, so dass die Diisenbohrungen 8 in der Fihrungsnut
7 abwechselnd mit der Kammeréffnung 16 am Stator 10
kommunizieren. Der Disenring 25 und die Druckluftzu-
fuhreinrichtung 9 bilden somit im Wesentlichen die Ver-
wirbelungseinrichtung 21.

[0041] Dem Disenring 25 ist auf der zur Kammeroff-
nung 16 des Stators 10 gegenulberliegenden Seite eine
Abdeckung 13 zugeordnet. Die Abdeckung 13 ist in die-
sem Ausfiihrungsbeispiel ebenfalls identisch zu dem vor-
genannten Ausflihrungsbeispiel, so dass an dieser Stelle
keine weitere Erlduterung erfolgt und zu dem Ausfiih-
rungsbeispiel nach Fig. 1 und 2 Bezug genommen wird.
[0042] Bei dem in Fig. 5 dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel des Kombinationsaggregates 1 wird die An-
triebswelle 6 durch den Elektromotor 19 angetrieben. Die
Antriebswelle 6 ist iber die Lager 23 in der Lagerbohrung
24 des Stators 10 gelagert. Hierbei wird der Diisenring
25 und der Fiihrungsmantel 2 synchron angetrieben. Der
Disenring 25 weist gegentiber dem Flhrungsmantel 2
einen kleineren Durchmesser auf, so dass eine kleinere
Umfangsgeschwindigkeit an dem Duisenring 25 vor-
herrscht. Je nachdem ob ein zulaufender Faden oder ein
ablaufender Faden verwirbelt wird, kdnnen Relativge-
schwindigkeiten und Fadenspannungen entsprechend
der Durchmesserunterschiede bestimmt werden. Es ist
jedoch auch mdglich, dass der Disenring 25 im Durch-
messer groer ist als der Fihrungsmantel 2.

[0043] Der Fihrungsmantel 2 kann in diesem Ausfiih-
rungsbeispiel beheizt oder unbeheizt ausgebildet sein,
so dass die Funktionen einer Galette losgeldst von der
Verwirbelungseinrichtung ausfiihrbar sind. Innerhalb
des Kombinationsaggregates 1 Ubernimmt der Disen-
ring 25 die Funktion der Verwirbelungseinrichtung, die
somit unabhangig von der Fiihrung des Fadens an dem
Fihrungsmantel 2 ausfuihrbar ist.

[0044] Die in den Figuren dargestellten Ausfiihrungs-
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beispiele sind nur beispielhaft, um die Verwirbelungsein-
richtung und die Galette zu einem Aggregat zu verbin-
den. So kdénnte bei Einsatz eines Disenringes dieser
auch durch einen separaten Antrieb oder auch ohne ei-
nen Antrieb ausgefiihrt sein.

Bezugszeichenliste

[0045]

1

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

24

Kombinationsaggregat
FUhrungsmantel
Galettentrager
FUhrungsabschnitt
Nabe

Antriebswelle
FUhrungsnut
Dusenbohrung
Druckluftzufiihreinrichtung
Stator
Druckluftanschluss
Fihrungskragen
Abdeckung
Schwenkachse
Druckkammer
Kammerdffnung
Beilaufrolle

Galette

Elektromotor

Faden
Verwirbelungseinrichtung
Durchmesserstufe
Lager

Lagerbohrung
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25 Dusenring

26 Steg

27 Stirnwand

28 Gleitflache

29 Spalt

30 Galette

31 Dichtflache

Patentanspriiche

1. Galetteneinheit zum Fihren eines multifilen Fadens

mit einer angetrieben Galette (30), einer Beilaufrolle
(17) oder einer zweiten Galette, von denen der Fa-
den (20) mit mehreren Umschlingungen fuhrbar ist,
und mit einer Verwirbelungseinrichtung (21) zum
Luftverwirbeln des Fadens,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Verwirbelungseinrichtung (21) unmittelbar der
Galette (30) zugeordnet ist und mit der Galette (30)
ein Kombinationsaggregat (1) bildet.

Galetteneinheit nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Kombinationsaggregat (1) einen drehend ange-
trieben Flhrungsmantel (2) mit mehreren axial hin-
tereinander liegenden Flhrungsabschnitten (4.1,
4.2) aufweist, dass an einem der Flihrungsabschnit-
te (4.1) des Fihrungsmantels (2) eine umlaufende
FUhrungsnut (7) mit zumindest einer den Fiihrungs-
mantel (2) durchdringenden Disenbohrung (8) aus-
gebildet ist und das dem Fiihrungsabschnitt (4.1) im
Innern des Fiihrungsmantels (2) eine Druckluftzu-
fuhreinrichtung (9) zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

der FUhrungsabschnitt (4.1) mit der Flihrungsnut (7)
an einer Randzone des Fiihrungsmantels (2) oder
in einem mittleren Bereich des Fihrungsmantels (2)
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Fihrungsabschnitt (4.1) mit der Fiihrungsnut (7)
an einer Durchmesserstufe (22) des Fiihrungsman-
tels (2) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dass

die zur Fiihrungsnut (7) benachbarten Fiihrungsab-
schnitte (4.2) im Durchmesser gleich grof3 oder un-
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gleich groR der Durchmesserstufe (22) sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Fihrungsabschnitte (4.1, 4.2, 4.3) des Fihrungs-
mantels (2) zylindrisch oder konisch ausgebildet
sind.

Galetteneinheit nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Kombinationsaggregat (1) einen drehend ange-
triebenen Fihrungsmantel (2) und ein dem Fiih-
rungsmantel (2) zugeordneten drehenden Disen-
ring (25) aufweist, der am Umfang eine umlaufende
FUhrungsnut (7) und zumindest eine in die Fih-
rungsnut (7) mindende Disenbohrung (8) aufweist,
und dass der Diisenring (25) mit einer im Innern des
Diisenringes (25) angeordneten Druckluftzufuhrein-
richtung (9) zusammenwirkt.

Galetteneinheit nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Fihrungsmantel (1) und der Disenring (25) mit
einer Antriebswelle (6) verbunden sind und synchron
durch einen Elektroantrieb (19) antreibbar ausgebil-
det sind.

Galetteneinheit nach einem der Anspriiche 2 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Druckluftzufuhreinrichtung (9) einen Stator (12)
mit einer Druckkammer (15) und einer Kammeroff-
nung (16) aufweist, wobei der Stator (12) mit der
Kammerdéffnung (16) an einer Innenseite des Flih-
rungsmantels (2) oder an einer Innenseite des Du-
senringes (25) gegenuberliegend zur Fihrungsnut
(7) angeordnet ist.

Galetteneinheit nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Stator eine Gleitflache aufweist, in welcher die
Kammerdéffnung miindet und welche gegentiiber der
Innenseite des Fiihrungsmantels (2) oder gegen-
Uber der Innenseite des Diisenringes (25) einen
Dichtspalt (29) bildet.

Galetteneinheit nach einem der Anspriiche 2 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Fihrungsnut (7) auf einer AuRenseite gegen-
Uberliegend zum Stator (12) eine ortsfeste Abdek-
kung (13) zugeordnet ist, die sich radial lber einen
Teilbereich der Flihrungsnut (7) erstreckt.

Galetteneinheit nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Abdeckung (13) eine an den Umfang der Fih-
rungsnut angepasste Dichtflache (31) aufweist, die
mit einem Dichtspalt (29) oberhalb zum Fihrungs-
abschnitt (4.1) oder zum Diisenring (25) angeordnet
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ist.

13. Galette zur Verwendung in einer Galetteneinheit

nach einem der Ansprliche 1 bis 12 mit einem dre-
hend angetriebenen Flihrungsmantel,

dadurch gekennzeichnet, dass

der FUhrungsmantel mehrere Fihrungsabschnitte
aufweist und dass zumindest einer der Fiihrungsab-
schnitte eine umlaufende Flhrungsnut mit zumin-
dest einer Disenbohrung im Nutgrund der Fih-
rungsnut aufweist.
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