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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Reinigungs-
maschine gemafl Oberbegriff Patentanspruch 1.
[0002] Flaschen- oder Behalterreinigungsmaschinen
dieser Art sind in unterschiedlichen Ausflihrungen be-
kannt. Grundsatzlich gemeinsam ist derartigen Maschi-
nen ein maschineninternes, endlos umlaufend antreib-
bares Transportsystem mit einer Vielzahl von Behalter-
oder Flaschenzellen zur Aufnahme jeweils eines Behal-
ters. Diese werden mit dem Transportsystem von einem
Behaltereinlass durch mehrere Behandlungsstationen
oder -zonen bewegt, bevor sie als gereinigte Behalter an
einen Behalterauslauf der Reinigungsmaschine gelan-
gen. Wenigstens eine Behandlungszone (Abspritzzone)
dient zum Abspritzen oder Vorabspritzen der Behalter
an ihrer Auflen- oder Mantelflache zum Entfernen von
Etiketten, Etikettenresten oder anderen anhaftenden
Fremdkorpern, bevor die Behalter dann mit dem Trans-
portsystem einer weiteren Behandlungszone, beispiels-
weise einem Tauschbades zugefiihrt werden. In der Ab-
spritzzone sind die Behalter mit ihrer Behalterachse ver-
tikal oder im Wesentlichen vertikal orientiert in den dort
ander Unterseite offenen Behéalterzellen angeordnet und
gleiten dabei mit ihrem Behéalterboden an wenigstens ei-
ner in der Regel von einem Gleitrost gebildeten Gleitfla-
che. Das Abspritzen der Behélter erfolgt durch Spritzdii-
sen von oben. Nachteilig ist bei bekannten Reinigungs-
maschinen, dass es in dieser Abspritzzone haufig zu Be-
schadigungen von Behéltern am Behélterboden, aber
insbesondere auch zu einem Verblocken von Etiketten
am Gleitrost und damit zu einem Verblocken und Ver-
kanten der Behaltern kommt.

[0003] Eine diesem Stand der Technik entsprechende
Vorrichtung wurde beispielsweise durch die DE 27 05
507 vorgestellt. Diese Schrift stelle eine um ihre Langs-
achse drehbare, insbesondere auch drehangetriebene
Rolle vor, welche eine Anderung der Ausrichtung des
Behalters in der Behélterzelle bewirken soll, Die vorge-
stellte Vorrichtung ist aufwandig und teuer. Ebenfalls
neigt diese Vorrichtung zu Verschmutzungen, da sich in
den Fuhrungen der Rolle leicht Etiketten verfangen und
ansammeln kdnnen, was Uberaus unerwiinscht ist. Eine
weitere Vorrichtung wurde durch die DE 1 108 101 vor-
gestellt. Diese Schrift stellt eine Gleltlelste vor, die um
ihre Langsachse verdrillt ist. Die Herstellung und insbe-
sondere auch die Montage solcher Gleltleisten sind auf-
wandig und teuer.

[0004] Ebenfalls bekanntwurde eine Vorrichtung nach
der DE 971 587. Diese Schrift stellt eine Vorrichtung vor,
bel welcher die Behalter mit Ihrem Behalterboden ber
umlaufende Nocken geflihrt werden. Dabei wird die An-
ordnung der Behélter in den Behalterzellen durch die un-
terschiedlichen Stellungen der Nocken und/oder durch
die Bewegungen der Nocken verandert, so dass der Be-
reich zwischen der &uRern Behalterwandung und der Be-
halterzelle intensiv gespllt und gereinigt werden kann.
Auch die von dieser Schrift vorgestellte Vorrichtung ist
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aufwandig und teuer.

[0005] Die DE 965 678, befasst sich mit einer Vorrich-
tung zur Fihrung der Behaltermiindung von mit lhrer
Mindung nach unten orientierter Behalter. Dabei sollen
die Behaltermlindungen zu einem in den Behalter ge-
richteten Reinigungsmittsistrahl ausgerichtet werde.
Diese Schrift liefert keinen Beitrag zur Reinigung der
Manteiflachen von Behaltern.

[0006] Die FR 76 10052, stelle eine Vorrichtung vor,
bei welcher die in den Behalterzellen befindlichen Behal-
terdurch die Behalterzellen zunéachst eine schiefe Ebene
hinaufgeschoben werden und anschlieRend eine schiefe
Ebene hinunter rutschen, wobei die Behalter ihre Positi-
on innerhalb der Behélterzellen &ndern. Bel dieser Vor-
richtung stehen die Behalter mit Inrem Boden vollflachig
auf der schiefen Ebene auf, was zur Verschleppung von
Etiketten flhren kann.

[0007] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Reinigungs-
maschine aufzuzeigen, bei der durch entsprechende
Ausbildung der wenigstens einen Fihrung an der als Ab-
spritzzone ausgebildeten Behandlungszone eine Scha-
digung von Behaltern am Behalterboden sowie insbe-
sondere auch ein Verkanten, Verblocken von Behaltern
und/oder von Etiketten vermieden ist. Zur Lésung dieser
Aufgabe ist eine Behandlungsmaschine entsprechend
dem Patentanspruch 1 ausgebildet.

[0008] Durch die erfindungsgeméafie Ausbildung der
wenigstens einen Gleitflache als Gleitkante oder Gleit-
steg, der deutlich Gber den restlichen Teil des Gleitrostes
vorsteht, ergibt sich unterhalb der Gleitflache ein Frei-
raum flr einen stérungsfreien Austrag von Etiketten, Eti-
kettenresten oder anderen Fremdstoffen.

[0009] Durch den Verlauf der steg- oder leistenartigen
Gleitflache ist weiterhin auch eine gezielte Lageveran-
derung der Behalter in den Behalterzellen beim Passie-
ren der Behandlungszone méglich, wodurch die Zugang-
lichkeit der AulRen- oder Mantelflache beim Abspritzen
und damit die Behandlungsqualitat wesentlich verbes-
sert werden. Weiterhin besteht bei der Erfindung insbe-
sondere auch die Mdglichkeit, die Gleitflache bzw. das
die Gleitflache bildende Gleitstiick hinsichtlich des ver-
wendeten Materials so auf das Material der Behalter ab-
zustimmen, dass sich optimale Gleiteigenschaften fir die
Behalter ergeben und Beschadigungen der Behélter da-
durch wirksam vermieden werden.

[0010] Weiterbildungen, Vorteile und Anwendungs-
moglichkeiten der Erfindung ergeben sich auch aus der
nachfolgenden Beschreibung von Ausfiihrungsbeispie-
len und aus den Figuren. Dabei sind alle beschriebenen
und/oder bildlich dargestellten Merkmale fir sich oder in
beliebiger Kombination grundsétzlich Gegenstand der
Erfindung, unabhangig von ihrer Zusammenfassung in
den Anspriichen oder deren Riickbeziehung. Auch wird
der Inhalt der Anspriiche zu einem Bestandteil der Be-
schreibung gemacht.

[0011] Die Erfindung wird im Folgenden im Zusam-
menhang mit den Figuren an Ausfiihrungsbeispielen na-
her erlautert. Es zeigen:
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Fig. 1  in vereinfachter Darstellung und in Seitenan-
sicht eine Spritzzone einer Flaschenreini-
gungsmaschine zusammen mit Flaschenzellen
und einem Gleitrost gemaR der Erfindung;

Fig. 2  in perspektivischer Teildarstellung und Drauf-
sicht den Gleitrost der Behandlungszone der
Figur 1;

Fig. 3und 4 in Seitenansicht (Figur 3) sowie in Drauf-

sicht (Figur4) eines der Gleitstiicke eines
Gleitrostes gemal einer weiteres Aus-
fuhrungsform der Erfindung;

Fig. 5und 6 in Seitenansicht (Figur 5) sowie in Drauf-

sicht (Figur5) eines der Gleitstiicke eines
Gleitrostes gemal einer weiteres Aus-
fuhrungsform der Erfindung;

Fig. 7und 8 in Seitenansicht (Figur 7) sowie in Drauf-

sicht (Figur 8) eines der Gleitstiicke eines
Gleitrostes gemal einer weiteres Aus-
fuhrungsform der Erfindung;

[0012] In den Figuren ist 1 eine Behandlungszone ei-

ner sonst nicht dargestellten Behalter- bzw. Flaschenrei-
nigungsmaschine, die in der dem Fachmann bekannten
Weise u.a. eine endlos umlaufend angetriebenes Trans-
portsystem aufweist, mit dem die Flaschen 2 zwischen
einer Flaschenaufgabe fur die reinigenden Flaschen und
einer Flaschenabgabe fiir die gereinigten Flaschen
durch mehrere Behandlungszonen bewegt werden, so
u.a.auch durchdie Behandlungszone 1. An dieser erfolgt
ein Abspritzen der Flaschen 2 insbesondere an ihrer Au-
Ren- oder Mantelflache zum Ablésen vorhandener Eti-
ketten, Etikettenreste oder anderer Fremdstoffe.

[0013] Das Transportsystem umfasstin derdem Fach-
mann ebenfalls bekannten Weise an endlos umlaufend
angetriebenen Ketten 3 eine Vielzahl von Flaschenkdr-
ben 4, die jeweils mehrere senkrecht zur Transportrich-
tung A aneinander anschlieRende Flaschenzellen 5 zur
Aufnahme jeweils einer zu reinigenden Flasche 2 auf-
weisen. Die Flaschenzellen 5, die im Bereich der Be-
handlungszone 1 mit ihrer Flaschenzellenachse jeweils
in vertikaler oder im Wesentlichen in vertikaler Richtung
orientiert sind, sind hinsichtlich ihrer Formgebung der
Formgebung der Flaschen 2 angepasst, bilden an ihrem
bei der Darstellung der Figur 1 oberen Ende ein eine
Vielzahl von Offnungen aufweisende gitterartige Struk-
tur, die in anderen Behandlungszonen als Anlage fir die
Mindung 2.1 der Flasche 2 dient. An ihrem in der Figur
1 unteren Ende sind die Flaschenzellen 5 offen. Die axi-
ale Abmessung sowie der Innenraum der Flaschenzellen
5 ist etwas gréRer als die H6he sowie der maximale Au-
Rendurchmesser der Flaschen 2.

[0014] Ander Behandlungszone 1 ist oberhalb der Be-
wegungsbahn der Flaschenkdrbe 4 ein mit seiner Achse
in horizontaler Richtung und senkrecht zur Transportrich-
tung A orientiertes Spritzrohr 6 mit Spritzdiisen 7 zum
Ausbringen von Spritzstrahlen 8 einer Reinigungsflis-
sigkeit, beispielsweise Wasser oder Lauge vorgesehen.
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Die Diisen 7 sind dabei so orientiert, dass tber jede Dise
7 wenigstens ein nach unten gerichteter Spritzstrahl 8 in
die sich unter der Diise 7 vorbeibewegenden Flaschen-
zellen 4 eingebracht wird. Die Anzahl der Spritzdiisen 7
ist wenigstens gleich der Anzahl der Flaschenzellen 5
jedes Flaschenkorbes 4.

[0015] Das Spritzrohr 6 ist beispielsweise stationdr an-
geordnet. Grundsatzlich ist es auch méglich, das Spritz-
rohr 6 und/oder dessen Diisen 7 beweglich derart aus-
zubilden, dass der jeweilige Spritzstrahl 8 Uiber eine kurze
Strecke mit der jeweiligen Flaschenzelle 5 mit bewegt
wird.

[0016] BeimPassierender Behandlungszone 1 gleiten
die in den Flaschenkdrben 5 angeordneten Flaschen 2
mit ihrem aus dem unteren, offenen Ende der Flaschen-
zelle 5 vorstehenden Flaschenboden 2.2 auf einem Gleit-
gitter oder -rost 9, welcher es auch ermdglicht, dass die
mit den Strahlen 8 von den Flaschen 2 abgel6sten Eti-
ketten, Etikettenreste, Fremdstoffe usw. zusammen mit
der Reinigungsflissigkeit durch den Gleitrost 9 hindurch
unterhalb der Bewegungsbahn der Flaschenzellen 5 ab-
gefliihrt werden kénnen. Bezogen auf die Transportrich-
tung Avor der Behandlungszone 1 bzw. vor dem Gleitrost
9und nach der Behandlungszone 1 bzw. nach dem Gleit-
rost 9 sind die Flaschen 2 mit ihrem Flaschenboden 2.2
an Gleitfihrungen 10 und 11 gefiihrt, die beispielsweise
ebenfalls als gitterartige Strukturen oder als durchgehen-
de Gleitbleche ausgebildet sind.

[0017] Um Stérungen insbesondere auch durch Ver-
blocken von Etiketten oder Etikettenresten zu vermeiden
und die Behandlung der Flaschen 2 an der Behandlungs-
zone 1 zu verbessern, ist der Gleitrost 9 mit einer beson-
deren Gleitstruktur ausgebildet, die wahrend der Be-
handlung auch eine gezielte Lageveranderung der Fla-
chen 2 in den Flaschenzellen 5 beim Passieren der Be-
handlungszone 1 ermdglicht, und zwar in der Weise,
dass sich eine besonders wirksame Behandlung der Fla-
schenaullen- oder Mantelflache mit dem jeweiligen
Spritzstrahl 8 ergibt. Die Gleitstruktur ist bei der in den
Figuren 1und 2 dargestellten Ausfiihrungsform von meh-
reren leistenartigen Gleitstiicken 12 gebildet, die mitihrer
Langserstreckung L jeweils in Transportrichtung oderim
Wesentlichen in Transportrichtung A orientiert sind und
von denen jeweils ein Gleitstlick in der Mitte der Bewe-
gungsbahn der Flaschenzellen 5 angeordnet ist. Die An-
zahl der Gleitstiicke 12 ist also wenigstens gleich der
sich jeweils in Transportrichtung A erstreckenden Fla-
schenzellenreihen oder -gruppen.

[0018] Jedes Gleitstlick 12 bildet eine kanten- oder
leistenartige Gleitflache 13, gegen die die Flaschen 2 mit
ihrem Boden 2.2 anliegen und die in Transportrichtung
A aufeinander folgend einen vom Niveau der Gleitflache
10 rampenartig ansteigenden Abschnitt 13.1, daran an-
schlieRend einen rampenartig abfallenden Abschnitt
13.2 und daran einen nochmaligen rampenartig anstei-
genden Abschnitt 13.3 aufweist, der auf dem Niveau oder
etwas oberhalb des Niveaus der anschlieRenden Gleit-
flache 11 endet. In allen Abschnitten 13.1 - 13.3 ist die
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leistenartige Gleitflaiche 13 jedes Gleitstiicks 12 expo-
niert angeordnet, d.h. in allen Abschnitten 13.1 - 13.3 ist
das Niveau der leistenartigen Gleitflache 13 jedes Gleit-
stlicks 12 héher als das Niveau benachbarter Bereiche
des Gleitrostes 9, sodass die Flaschen 2 beim Passieren
der Behandlungszone 1 mit ihrem Boden 2.2
ausschlieBlich auf den Gleitflachen 13 der Gleitstiicke
12 gleiten.

[0019] Durchdie unterschiedlich geneigten Abschnitte
13.1 und 13.2 erfolgt die vorstehend genannte Lagever-
anderung der Flaschen 2 beim Passieren des Spritz-
strahls 8 durch Anheben und Kippen oder Schwenken
jeder Flasche 2. Der Ubergang zwischen den Abschnit-
ten 13.1 und 13.2 befindet sich bei der dargestellten Aus-
fuhrungsform etwa unterhalb der jeweiligen Spritzdise
7. Die Gleitflachen 13 bzw. deren Projektions-Flachen
besitzen eine Breite im Bereich zwischen etwa 2 mm und
15 mm.

[0020] Wieinsbesondere die Figur 2 zeigt, besteht der
Gleitrost 9 bei dieser Ausfiihrung aus mehreren, bei-
spielsweise aus einem metallischen Flachmaterial, z.B.
Edelstahl hergestellten Gleitrost-Elementen 14 und 15,
die jeweils mit die Offnungen des Gleitrostes 9 bildenden
Ausnehmungen 14.1 bzw. 15.1 versehen sind, in hori-
zontaler Richtung und senkrecht zur Férderrichtung A
aneinander anschlieBen und zwischen sich die Gleitsti-
cke 12 aufnehmen, die mit ihren Gleitflachen 13 tber die
Ebene der Elemente 14 und 15 deutlich vorstehen.
[0021] Die Gleitstiicke 12 sind auswechselbar am
Gleitrost 9 gehalten und bestehen zumindest im Bereich
ihrer Gleitflachen 13 aus einem optimale Gleiteigen-
schaften fur die Flaschen 2 gewahrleisteten Werkstoff,
beispielsweise aus Kunststoff, z.B. PP, PVC, HDPE. Fir
die lésbare bzw. austauschbare Befestigung sind die
Gleitstiicke 12 jeweils mit einem Befestigungsabschnitt
oder -schuh 16 ausgefihrt, der bei der in den Figuren 1
und 2 dargestellten Ausflihrungsform beispielsweise in
einer Ebene mit dem restlichen Teil des jeweiligen Gleit-
stlicks 12 liegt und mit Hilfe von geeigneten Befesti-
gungselementen, wie z.B. Schrauben, Verschlussstifte,
oder durch Klick- oder Rastverbindungen mit den Ele-
menten 14 und 15 bzw. mit an diesen vorgesehenen Be-
festigungslaschen oder -abschnitten gehalten sind.
[0022] Der Gleitrost9im Wesentlichen bestehend aus
den Elementen 14 und 15 und den Gleitstlicken 13, ist
beispielsweise als komplette Baueinheit oder jeweils in
Form der Einzelelemente I8sbar in der Reinigungsma-
schine vorgesehen, beispielsweise durch Einhdngen
oder durch Einschieben z.B. quer zur Transportrichtung
A. Weiterhin kénnen die Elemente 14 und 15 einstiickig
mit dem jeweiligen Ausgeflihrt sein, wobei die Elemente
14 und 15 dann FulRelemente der Gleitstiicke 12 bilden.
[0023] Die Figur 3 und 4 zeigen in Seitenansicht bzw.
in Draufsicht ein Gleitstlick 12a, welches wiederum die
Gleitflache 13 mit den in einer gemeinsamen Achsrich-
tung Langsachse L) angeordneten, aneinander anschlie-
Renden Gleitflachen 13.1 - 13.3 bildet, sich aber von dem
Gleitstlick 12 dadurch unterscheidet, dass das Gleit-
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stlicks 12a zu seiner Befestigung einstiickig mit einem
leistenartigen Befestigungs- oder FulRelement 16a aus-
gebildet ist, welches sich bei dieser Ausfiihrungsform
Uber die gesamte Lange des Gleitstiicks 12 erstreckt und
mit seinen Oberflachenseiten senkrecht zu den Oberfl&-
chenseiten des die Gleitfliche13 bildenden Teils des
Gleitstiicks 12a orientiert ist und Uber eine Seite des
Gleitstiicks 12a wegsteht. Unter Verwendung von geeig-
neten Befestigungselementen ist das Gleitstlick 12a bei-
spielsweise an der Oberseite von flachen Stegen 17 des
Gleitrostes befestigt, und zwar derart, dass in Draufsicht
auf den Gleitrost zwischen jedem Gleitstlick 12a und ei-
nem benachbarten Element, beispielsweise einem wei-
teren Steg 17 oder Gleitstiick 12a des Gleitrostes ein
Spalt 18 mit genligend grof3er Breite verbleibt, d.h. bei-
spielsweise mit einer Breite die etwa gleich oder bevor-
zugt aber groRer ist als die Breite der FuRelemente 16a.
[0024] Dem Verlauf des Abschnitts 13.2 folgend ist
auch das FuRelement 16a etwa am Ubergang zwischen
den Abschnitten 13.2 und 13.3 derart abgewinkelt, dass
die der Gleitflaiche 13 abgewandte Unterseite des
FuRelementes 16a zwei in Gleitstiicklangsrichtung auf-
einander folgende Abschnitte gebildet, die einen Winkel
etwas kleiner als 180° miteinander einschlieRen, der sich
zu der die Gleitflache 13 aufweisenden Oberseite des
Gleitstiicks 12a offnet.

[0025] Die Figuren 5 und 6 zeigen in Seitenansicht
bzw. in Draufsicht ein Gleitstlick 12b, welches wiederum
die obere Gleitflache 13 mit den in einer gemeinsamen
Achsrichtung (L&ngsachse L) angeordneten und anein-
ander anschlieenden Abschnitten 13.1 - 13.3 aufweist.
Das Gleitstiick 12b unterscheidet sich von dem Gleit-
stlick 12a dadurch, dass zwei Befestigungsabschnitte
bzw. FuRelemente 16b vorgesehen sind, von denen sich
jeweils etwa Uber die halbe Lange des Gleitstlicks 12b
erstreckt. Die beiden FulRelemente 16b stehen Uber un-
terschiedliche Oberflachenseiten des leistenartigen
Gleitstiicks 12b weg. Das bezogen aufdie Transportrich-
tung A zweite FuRBelement 16b ist an seinem bezogen
auf die Transportrichtung A vorderen Ende bei 19 abge-
schragt.

[0026] Bei dem Gleitstiick 12b schlieRen die Ebenen
der der Gleitflache 13 abgewandten Unterseite der bei-
den FuBelemente 16b ebenfalls den Winkel etwas kleiner
als 180° ein, der sich zur Oberseite des jeweiligen Gleit-
stiicks 1 b 6ffnet.

[0027] Die Figuren 7 und 8 zeigen in Seitenansicht
bzw. in Draufsicht als weitere Ausfiihrungsform ein Gleit-
stlick 12c, welches sich von den Gleitstiicken 12, 12a
und 12b dadurch unterscheidet, dass die in der Figur 5
mit 13c bezeichnete Gleitflache in einem Teilabschnitt
auch in horizontaler Richtung quer bzw. schrag zur
Transportrichtung A verlauft. Im einzelnen weist die Gleit-
flache 13c in Transportrichtung A aufeinander folgend
einen rampenartig ansteigenden und sich in Transport-
richtung A erstreckenden Abschnitt 13c.1, daran an-
schlielRend einen weiterhin rampenartig ansteigenden
und in seiner Projektion schrag zur Transportrichtung A
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von der Mitte des FuRelementes 16¢ zu einem Rand hin
verlaufenden Abschnitt 13c.2, daran anschlieRend einen
rampenartig abfallenden und in seiner Projektion eben-
falls schrag zur Transportrichtung sowie achsgleich mit
dem Abschnitt 13c.3 verlaufenden Abschnitt 13¢.3, dar-
an anschlieend einenrampenartig ansteigenden, in sei-
ner Projektion schrag zur Transportrichtung A sowie zur
Mitte des FuRelementes 16c zurlick verlaufenden Ab-
schnitt 13c.4 sowie daran anschlieffend einen weiterhin
rampenartig ansteigenden Abschnitt 13c.5, der in seiner
Projektion in Transportrichtung A verlauft und achsgleich
mitdem Abschnitt 13c.1in der Langsachse L angeordnet
ist. Durch den teilweise horizontal oder im Wesentlichen
horizontal quer zur Transportrichtung A orientierten Ver-
lauf der leistenartigen Gleitflache 13c in den Abschnitten
13c.2 - 13c.4 erfolgt zusatzlich zu dem vorstehend im
Zusammenhang mit der Gleitfliche der Gleitstiicke 12
beschriebenen Kippen der Flaschen 2 im Wesentlichen
um eine Achse quer zur Transportrichtung A zugleich
auch ein Kippen dieser Flaschen 2 um eine Achse par-
allel oder im Wesentlichen parallel zur Transportrichtung
A und damit eine weitere Verbesserung der Behandlung
der Flaschen 2 an der Behandlungszone 1.

[0028] Um ein mdglichst schonendes Gleiten der Fla-
schenbdden 2.2 an der Gleitflache 13c sicherzustellen,
ist diese an den Abschnitten 13c.2 - 13c.4 auch seitlich
geneigt.

[0029] BeidenGleitstiicken 12a-12cbetragtdie Breite
der Gleitflache 13 bzw. 13c bzw. deren Projektionsflache
wiederum etwa 2 mm - 15 mm. Die Breite des jeweiligen
FuRRelementes 16a - 16¢ bzw. dessen Projektionsflache
liegt im Bereich zwischen etwa 25 mm und 45 mm, so-
dass sich ein Verhéltnis von der Breite der Gleitflache 13
bzw. 13c zur Breite des FuRelementes 16a, 16b bzw.
16c¢ von 1/3 bis etwa 1/15 ergibt.

[0030] Die Erfindung wurde voranstehend an Ausflh-
rungsbeispielen beschrieben. Es versteht sich, dass
zahlreiche Anderungen sowie Abwandlungen méglich
sind, ohne dass dadurch der der Erfindung zugrunde lie-
gende Erfindungsgedanke verlassen wird.

Bezugszeichenliste
[0031]

Behandlungs- oder Spritzzone
Flasche
Flaschenmiindung
Flaschenboden
Transportketten
Flaschenkérbe
Flaschenzelle
Spritzrohr
Spritzdiise
Spritzstrahl
Gleitrost
Gleitflache
Gleitstiick

N =

©O®NOUAWNNN =

10, 11
12,12a - 12¢
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13, 13c Gleitflache

13.1-13.3 Abschnitt der Gleitflache 13

13c.1-13c.5  Abschnitt der Gleitflache 13c

14,15 Gleitrost-Element

14.1,15.1 Ausnehmung

16, 16a - 16c  Befestigungsabschnitt oder FulRele-
ment

17 Steg

18 Spalt

19 Abschragung

A Transportrichtung

L  Langserstreckung des Gleitstiicks

Patentanspriiche

1.

Reinigungsmaschine fir Flaschen oder dergleichen
Behalter (2), mit einem Behaltertransportsystem mit
Behalterzellen (5) zur Aufnahme jeweils eines Be-
halters (2), wobei die Behalterzellen (5) wenigstens
eine Behalterzellengruppe bilden, in der eine Viel-
zahl von Behélterzellen (5) in einer in sich geschlos-
senen Schlaufe bindenden Anordnung in einer
Transportrichtung (A) aufeinander folgen, mit we-
nigstens einer Behandlungszone (1), an der die Be-
halter (2) fur ein Abspritzen insbesondere an ihrer
AuBen- oder Mantelflache mitdem Transportsystem
vorbeibewegt werden sowie mit einer Gleitstruktur
oder einem Gleitrost (9) mit wenigstens einer Gleit-
flache (13, 13c) fir die Behalter (2) an der Behand-
lungszone (1) unter der Bewegungsbahn der Behal-
terzellen (5), wobei die Gleitflache (13, 13c) mitdem
Behalterboden zusammenwirkt, wobei die wenigs-
tens eine Gleitflache als Gleitleiste oder -kante (13,
13c) derart ausgebildet ist, dass sie deutlich tUber
den restlichen Teil der Gleitstruktur oder des Gleit-
rostes (9) nach oben vorsteht, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jede der Gleitleisten mit einer an-
steigenden Rampe, einer nach der Spitze der Ram-
pe abfallenden Strecke und einer danach nochmals
ansteigenden Rampe ausgebildet sind.

Reinigungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Behalterzellen (5) in
mehreren senkrecht zur Transportrichtung (A) anei-
nander anschlieBenden Behalterzellengruppen an-
geordnet sind, und dass an der wenigstens einen
Behandlungszone (1) fiir jede Behéalterzellengruppe
wenigstens eine als Gleitkante oder Gleitleiste aus-
gebildete Gleitflache (13, 13c) vorgesehen ist.

Reinigungsmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die wenigstens eine Gleitflache (13) zumindest ei-
nen Abschnitt (13.1 - 13.3; 13c.1 - 13c.5) aufweist,
an dem die Gleitflache (13) gegentber der Trans-
portrichtung (A) in einer horizontalen Ebene geneigt
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ist.

Reinigungsmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das die wenigstens eine Gleitflache (13, 13c) bilden-
de Gleitstiick (12, 12a - 12c) wenigstens ein FulRele-
ment (14, 15, 16, 16a - 16c) fur seine Befestigung
aufweist, und das das FuRRelement die Gleitflache
(13, 13c) beispielsweise seitlich tiberragt.

Reinigungsmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das wenigstens eine die Gleitflache (13, 13c) bilden-
de Gleltstlick (12, 12a - 12¢) I6sbar an der Gleitstruk-
tur oder dem Gleltrost (9) befestigt ist.

Reinigungsmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Breite der wenigstens einen leistenartigen Gleit-
flache (13, 13c) 2 mm bis 15 mm und/oder die Breite
des FuBRelementes (14, 15, 16, 16a - 16c) 25 mm
und 45 mm betragen.

Reinigungsmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verhaltnis der Breite der wenigstens einen Gleit-
flache (13, 13c) zur Breite des FuRelementes
(14,15,16, 16a -16¢) 1/3 bis 1/15 betragt.

Reinigungsmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die FulRelemente (14, 15, 16, 16a - 16c) in Verbin-
dung mit den Gleitstiicken (12, 12a - 12c) die
Gleitstruktur oder den Gleitrost bilden und/oder dass
mindestens an einer Seite eines Gleitstlicks (12, 12a
- 12c) von diesem beabstandet ein weiteres Gleit-
stiick (12, 12a - 12c) oder dessen FuRelement (16,
16a - 16¢c) vorgesehen ist.

Reinigungsmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das wenigstens eine Gleitstlick (12, 12a - 12c) zu-
mindest an der Gleitflache (13, 13c) aus einem
Kunststoff, z.B. aus PP, PVC, HDPE gefertigt ist.

Reinigungsmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Gleitstruktur oder der Gleitrost (9) mit dem we-
nigstens einen die Gleitflache (13, 13c) bildenden
Gleitstiick (12, 12a-12c) l6sbar an oder in der Rei-
nigungsmaschine vorgesehen ist, vorzugsweise
durch Einhdngen oder Einschieben auch quer zur
Forderrichtung (A).

Claims

1.

Cleaning machine for bottles or similar containers
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(2), comprising a container conveying system having
container cells (5) for receiving in each case one
container (2), wherein the container cells (5) form at
least one container cell group, in which a plurality of
container cells (5) consecutively follow each other in
a conveying direction (A) in an arrangement forming
a cohesive loop, comprising at least one treatment
zone (1), with the containers (2) being moved past
said zone by the conveying system for spray-wash-
ing particularly the outer or lateral surface of said
containers, and comprising a slide structure or aslide
grate (9) having at least one sliding surface (13, 13c)
for the containers (2) at the treatment zone (1) below
the movement path of the container cells (5), wherein
the sliding surface (13, 13c) cooperates with the con-
tainer base, wherein the at least one sliding surface
is configured as a sliding edge or sliding strip (13,
13c¢) in such a way that it projects upwards consid-
erably beyond the rest of the slide structure or slide
grate (9), characterised in that each of the sliding
strips are configured with an upwardly sloping ramp,
a section sloping downwards after the apex of the
ramp and thereafter once again an upwardly sloping
ramp.

Cleaning machine according to claim 1, character-
ised in that the container cells (5) are arranged in
a plurality of container cell groups which are adjacent
to one another perpendicular to the conveying direc-
tion (A), and in that at least one sliding surface (13,
13c) configured as a sliding edge or sliding strip is
provided at the at least one treatment zone (1) for
each container cell group.

Cleaning machine according to any one of the pre-
ceding claims, characterised in thatthe atleastone
sliding surface (13) has at least one portion (13.1 -
13.3; 13c.1 - 13c.5) on which the sliding surface (13)
is inclined in a horizontal plane relative to the con-
veying direction (A).

Cleaning machine according to any one of the pre-
ceding claims, characterised in that the slide piece
(12,12a-12c) forming the atleast one sliding surface
(13, 13c) has at least one foot element (14, 15, 16,
16a - 16¢) for the attachment thereof, and in that
the foot element protrudes for example laterally be-
yond the sliding surface (13, 13c).

Cleaning machine according to any one of the pre-
ceding claims, characterised in thatthe atleastone
slide piece (12, 12a - 12c) forming the sliding surface
(13, 13c) is attached to the slide structure or the slide
grate (9) in a detachable manner.

Cleaning machine according to any one of the pre-
ceding claims, characterised in that the width of
the at least one strip-like sliding surface (13, 13c) is



10.

11 EP 2 464 468 B1 12

2 mm to 15 mm and/or the width of the foot element
(14, 15, 16, 16a - 16c) is 25 mm and 45 mm.

Cleaning machine according to any one of the pre-
ceding claims, characterised in that the ratio of the
width of the at least one sliding surface (13, 13c) to
the width of the foot element (14, 15, 16, 16a - 16¢)
is 1/3 to 1/15.

Cleaning machine according to any one of the pre-
ceding claims, characterised in that the foot ele-
ments (14, 15, 16, 16a - 16c) in conjunction with the
slide pieces (12, 12a - 12c) form the slide structure
or the slide grate, and/or in that provided at least on
one side of a slide piece (12, 12a- 12c), at a distance
therefrom, is a further slide piece (12, 12a - 12c) or
the foot element (16, 16a - 16¢) thereof.

Cleaning machine according to any one of the pre-
ceding claims, characterised in that the atleastone
slide piece (12, 12a - 12c) is made from a plastic,
e.g. from PP, PVC or HDPE, at least on the sliding
surface (13, 13c).

Cleaning machine according to any one of the pre-
ceding claims, characterised in that the slide struc-
ture or the slide grate (9) is provided, together with
the at least one slide piece (12, 12a - 12¢) forming
the sliding surface (13, 13c), on or in the cleaning
machine in a detachable manner, preferably by be-
ing suspended or inserted by pushing also trans-
versely to the conveying direction (A).

Revendications

Machine de nettoyage pour des bouteilles ou des
contenants (2) similaires, comprenant un systeme
de transport de contenant pourvu de cellules pour
récipient (5) servant a recevoir respectivement un
contenant(2), sachant que les cellules pour récipient
(5) forment au moins un groupe de cellules pour ré-
cipient, dans lequel une pluralité de cellules pour ré-
cipient (5) se suivent les unes les autres dans un
sens de transport (A), selon un agencement formant
une boucle fermée, comprenant au moins une zone
de traitement (1), le long de laquelle les contenants
(2) sont déplacés a l'aide du systéme de transport
pour nettoyer au jet ces derniers en particulier au
niveau de leur face extérieure ou enveloppante, et
comprenant également une structure de glissement
ou une grille de glissement (9) pourvue d’au moins
uneface de glissement (13, 13c) pour les contenants
(2) au niveau de la zone de traitement (1), sous la
voie de déplacement des cellules pour récipient (5),
sachant que la face de glissement (13, 13c) coopére
avec le fond du contenant, sachant qu’au moins une
face de glissement est réalisée sous la forme d’'une
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baguette ou d’une bordure de glissement (13, 13c)
de telle maniéere qu’elle dépasse nettement, vers le
haut, de la partie restante de la structure de glisse-
ment ou de la grille de glissement (9), caractérisée
en ce que chaque baguette de glissement est réa-
lisée avec une rampe ascendante, une ligne des-
cendante située en bout de rampe et une rampe as-
cendante a nouveau.

Machine de nettoyage selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que les cellules pour récipient (5)
sont disposées dans plusieurs groupes de cellules
pour récipient situés dans le prolongement les uns
des autres de maniere perpendiculaire par rapport
au sens de transport (A), et en ce qu’au moins une
face de glissement (13, 13c) réalisée sous la forme
d’une bordure de glissement ou d’une baguette de
glissement est prévue au niveau de la zone de trai-
tement (1) au moins au nombre de une pour chaque
groupe de cellules pour récipient.

Machine de nettoyage selon 'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la face de glissement (13) au moins au nombre
de une présente au moins une section (13.1-13.3 ;
13c.1 - 13c.5), au niveau de laquelle la face de glis-
sement (13) est inclinée dans un plan horizontal par
rapport au sens de transport (A).

Machine de nettoyage selon 'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la piece de glissement (12, 12a - 12c) formant
la face de glissement (13, 13c¢) au moins au nombre
de une présente au moins un élément formant un
pied (14, 15, 16, 16a - 16¢) pour sa fixation, et en
ce quel’élémentformantun pied dépasse par exem-
ple sur les cbtés la face de glissement (13, 13c).

Machine de nettoyage selon 'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la piece de glissement (12, 12a - 12¢) au moins
au nombre de une formant laface de glissement (13,
13c) est fixée de maniére a pouvoir étre retirée au
niveau de la structure de glissement ou au niveau
de la grille de glissement (9).

Machine de nettoyage selon 'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la largeur de la face de glissement (13, 13c) au
moins au nombre de une de type baguette présente
une valeur allantde 2 mm a 15 mm, et/ou en ce que
la largeur de I'élément formant un pied (14, 15, 16,
16a - 16¢) présente une valeur égale a 25 mm et a
45 mm.

Machine de nettoyage selon 'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que le rapport entre la largeur de la face de glisse-
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ment (13, 13¢) au moins au nombre de une et la
largeur de I'élément formant un pied (14, 15, 16, 16a
- 16¢c) vade 1/3 a 1/15.

Machine de nettoyage selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que les éléments formant des pieds (14, 15, 16, 16a
- 16¢) forment, en combinaison avec les piéces de
glissement (12, 12a - 12c) la structure de glissement
ou la grille de glissement, et/ou en ce qu’une autre
piéce de glissement (12, 12a - 12c) ou I'élément for-
mant un pied (16, 16a - 16c) de cette derniére sont
prévus au moins au niveau d’un c6té d’'une piéce de
glissement (12, 12a - 12c), a distance de cette der-
niéere.

Machine de nettoyage selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la piece de glissement (12, 12a - 12¢) au moins
au nombre de une est fabriquée, au moins au niveau
de la face de glissement (13, 13c), a partir d’'une
matiére plastique, par exemple a partir de PP (poly-
propyléne), PVC (polychlorure de vinyle), HDPE (po-
lyéthyléne haute densité).

Machine de nettoyage selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la structure de glissement ou la grille de glisse-
ment (9) pourvue de la pieéce de glissement (12, 12a
- 12c) au moins au nombre de une formant la face
de glissement (13, 13c) est prévue de maniére a
pouvoir étre retirée au niveau de la machine de net-
toyage ou dans cette derniére, de préférence par
accrochage ou insertion par glissement également
de maniére transversale par rapport au sens de con-
voyage (A).
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