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(54) Vorrichtung zur Verarbeitung einer für die Herstellung von stabförmigen Rauchartikeln zu 
verwendenden Papierbahn

(57) Beschrieben wird eine Vorrichtung zur Verarbei-
tung einer zur Bildung von Belagpapier und/oder Ziga-
rettenpapier für die Herstellung von stabförmigen Rauch-
artikeln, vorzugsweise Zigaretten, zu verwendenden Pa-
pierbahn (12), mit einer ersten Schnittstelle (18; 42) zum
Anschluss an eine Bobinenabrollvorrichtung (2) und zur
Übernahme einer Papierbahn (12) von der Bobinenab-
rollvorrichtung (2), mindestens einer Verarbeitungsein-
richtung (20; 40) zur Verarbeitung der Papierbahn (12),
einer zweiten Schnittstelle zum Anschluss (36; 78) an
eine nachgeordnete Produktionsmaschine für die Her-
stellung der stabförmigen Rauchartikel und zur Überga-
be der verarbeiteten Papierbahn (12) oder von deren Ab-
schnitten an die Produktionsmaschine, einer Führungs-
einrichtung zur Führung der Papierbahn (12) entlang ei-

nes Transportweges von der ersten Schnittstelle an der
mindestens einen Verarbeitungseinrichtung vorbei zur
zweiten Schnittstelle, wobei die Führungseinrichtung ei-
ne die Vorschubgeschwindigkeit der Papierbahn (12) be-
einflussende erste Zugwalze aufweist. Das Besondere
der Erfindung besteht darin, dass die Verarbeitungsein-
richtung eine Präge- und/oder Druckeinheit (24) aufweist
und die erste Zugwalze (25; 26) Bestandteil der Präge-
und/oder Druckeinheit ist und zusätzlich zur Beeinflus-
sung der Vorschubgeschwindigkeit der Papierbahn (12)
auch zur Beteiligung an dem von der Präge-und/oder
Druckeinheit (24) ausgeführten Präge- und/oder Druck-
vorgang vorgesehen ist.
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