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(54) Procédé de réalisation d’un timbre de sonnerie

(57) L’invention concerne un procédé amélioré de
réalisation d’un timbre de sonnerie en verre métallique,
comportant les étapes suivantes :

- coulage d’une préforme dans un moule, avec une vi-
tesse de refroidissement permettant d’obtenir un état
amorphe du verre métallique utilisé,
- découpe de la forme définitive par électroérosion au fil.
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