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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Spenderflasche, ins-
besondere in Uberkopfbauweise, mit einer auf einen Fla-
schenhals eines Flaschenkorpers dichtend angeordne-
ten Verschlusskappe.

[0002] Derartige Spenderflaschen sind bekannt (siehe
z.B. EP 1 174 360) und erfreuen sich wegen ihrer einfa-
chen Gebrauchseigenschaften groRer Beliebtheit.
[0003] Gerade durch die Uberkopfbauweise, das heifdt
durch eine Ausgestaltung der Spenderflasche, welche
eine Gebrauchsstellung erlaubt, bei der die Verschlus-
skappe am unteren Ende der Spenderflasche positioniert
ist, ergibt sich das Problem, zwischen der Verschlus-
skappe und dem Flaschenhals eine Abdichtung zu schaf-
fen, welche auf lange Zeit dicht bleibt. Hierzu ist es be-
kannt, den Flaschenhals und die Verschlusskappe mit
einander entsprechenden Gewindegangen auszustat-
ten, welche im verschraubten Zustand einen ausreichen-
den Anpressdruck zwischen Verschlusskappe und Fla-
schenhals bewirken. Allerdings haben Gewindegange
immer den Nachteil, dass Flissigkeiten entlang der not-
wendigen Schragen aus der Spenderflasche herauskrie-
chen kénnen.

[0004] Als Alternative zu Schraubverschlissen sind
bei anderen Flaschenformen Schnappverschliisse be-
kannt, welche haufig durch die Schnappverbindung auch
einen Dichtabschluss realisieren. Versuche haben ge-
zeigt, dass derartige Schnappverschlisse haufig nichtin
der Lage sind, die extremen Anforderungen der Uber-
kopfaufstellung an die Dichtheit zu gewahrleisten.
[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Spenderflasche mit einem fiir die Uberkopfmontage ge-
eigneten Verschluss zu schaffen.

[0006] Zur Loésung dieser Aufgabe ist erfindungsge-
malR bei einer eingangs beschriebenen Spenderflasche
vorgesehen, dass an dem Flaschenhals wenigstens ein
Rastelement ausgebildet ist, welches in Gebrauchstel-
lung in eine korrespondierende Rastaufnahme an der
Verschlusskappe eingreift und ein dichtes Anliegen der
Verschlusskappe am Flaschenhals bewirkt, dass an der
Verschlusskappe in Umfangsrichtung versetzt zu der
Rastaufnahme in einem Umfangsabschnitt eine Materi-
alschwachung ausgebildet ist und dass an der in Ge-
brauchsstellung zu der Materialschwéachung korrespon-
dierenden Umfangsposition am Flaschenhals ein Unter-
stlitzungsbereich derart ausgebildet ist, dass der matier-
algeschwachte Umfangsabschnitt der Verschlusskappe
in Gebrauchsstellung auf dem Unterstiitzungsbereich
aufliegt. Durch die Ausbildung einer Materialschwa-
chung an der Verschlusskappe ist es méglich, der Ver-
schlusskappe genligend Elastizitdt zu geben, um die
Rastaufnahme Uber das Rastelement schnappen zu las-
sen, und gleichzeitig der Verschlusskappe im Bereich
der Rastaufnahme genligend Stabilitdt zu verschaffen,
damit die Verbindung zwischen Rastelement und Rast-
aufnahme dauerhaft stabil bleibt und nicht oder nur wenig
nachgibt. Durch die Ausbildung des Unterstiitzungsbe-
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reiches wird erreicht, dass die Verschlusskappe auch im
Bereich der Materialschwachung Uber einen langeren
Zeitraum im wesentlichen formstabil bleibt. Vereinfacht
gesprochen wird somit die Materialschwachung durch
den Unterstiitzungsbereich wieder aufgefullt, sobald das
Rastelement in der Rastaufnahme positioniert ist. Hier-
durch wird die Elastizitadtder Verschlusskappe im Bereich
der Materialschwachung zumindest fiir nach innen zum
Flaschenhals gerichtete Verformungsbestrebungen
neutralisiert. In Gebrauchstellung ist daher die Ver-
schlusskappe auf den Flaschenhals aufgesetzt und
nimmt diesen in sich auf, und ein Schrumpfen der Ver-
schlusskappe im Bereich der Materialschwachung wird
durch das Aufliegen auf dem Unterstltzungsbereich ver-
hindert. Somit ist auf einfache Weise erreicht, dass sich
die Verschlusskappe im Laufe der Zeit nicht oder nur
geringfligig verformen kann, sodass der Verschluss tiber
einen langeren Zeitraum dicht bleibt, was die Spender-
flasche fiir den Uberkopfeinsatz geeignet macht.
[0007] Um eine Verformung der Verschlusskappe
durch Materialalterung an der materialgeschwachten
Stelle weitestgehend auszuschlielRen, kann vorgesehen
sein, dass der materialgeschwachte Umfangsabschnitt
der Verschlusskappe in Gebrauchsstellung auf dem Un-
terstlitzungsbereich flachig aufliegt. Es sind somit keine
Hohlrdume zwischen dem Unterstiitzungsbereich und
der Verschlusskappe im Bereich der Materialschwa-
chung ausgebildet.

[0008] Fur eine einfache Montage ist vorgesehen,
dass das Rastelement und die korrespondierende Rast-
aufnahme eine Schnappverbindung bilden. Die Ver-
schlusskappe ist somit nach dem Einschnappen nicht
mehr zerstérungsfrei von dem Flaschenhals I6sbar. So-
mit kann sichergestellt werden, dass die Flasche nicht
nachfillbar ist. Dies ist beispielsweise mit Blick auf eine
Produkthaftung beachtlich.

[0009] Die Verschlusskappe kann somit in montierter
Position unlésbar mit dem Flaschenkdrper verbunden
sein. Unter einer unlésbaren Verbindung wird eine nicht
zerstérungsfrei I6sbare Verbindung verstanden.

[0010] Es kann vorgesehen sein, dass das Rastele-
ment als Ringsegment ausgebildet ist. Vorzugsweise ist
dieses Ringsegment axial ausgerichtet, um einen gleich-
maRigen Abstand von einem Rand einer Offnung des
Flaschenhalses zu gewahrleisten.

[0011] Die Verwendung von Ringsegmenten bietet
den Vorteil, dass Uber einen Umfangsbereich des Fla-
schenhalses ein gleichmaRiger Halt der Verschlusskap-
pe gewabhrleistet sein kann.

[0012] Zur gleichmaRigen Aufnahme des Rastele-
ments kann vorgesehen sein, dass die Rastaufnahme
als Nutsegment ausgebildet ist. Vorzugsweise ist das
Nutsegment axial ausgerichtet, wodurch in Gebrauchs-
stellung ein in Umfangsrichtung konstanter Abstand zu
dem Rand der Offnung des Flaschenhalses eingehalten
sein kann.

[0013] Bei einer Ausgestaltung der Erfindung kann
vorgesehen sein, dass die Verschlusskappe auf den Fla-
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schenhals aufsteckbar ist, insbesondere als Prellver-
schluss. Von Vorteil ist dabei, dass Schraubgewinde, an
denen Flissigkeit entlang aus der Spenderflasche krie-
chen kdénnte, verzichtbar sind. Dies erhéht die Dichtig-
keit.

[0014] Fir eine gleichmaRige Entwicklung des An-
pressdrucks zwischen Verschlusskappe und Flaschen-
hals kann vorgesehen sein, dass wenigstens zweiin Um-
fangsrichtung beabstandete Rastelemente am Fla-
schenhals und wenigstens zwei korrespondierende
Rastaufnahmen an der Verschlusskappe ausgebildet
sind.

[0015] Besonders ginstig ist es dabei, wenn diese
Rastelemente an gegenilberliegendenden Seiten des
Flaschenhalses ausgebildet sind.

[0016] Um eine glnstige Elastizitdt der Verschlus-
skappe im Bereich der Materialschwachung zu errei-
chen, kann vorgesehen sein, dass der materialge-
schwachte Umfangsabschnitt in Umfangsrichtung zwi-
schen zwei Rastaufnahmen ausgebildet ist.

[0017] Alternativ oder zusatzlich kann vorgesehen
sein, dass die Rastaufnahme in Umfangsrichtung zwi-
schen zwei materialgeschwachten Umfangsabschnitten
ausgebildet ist.

[0018] Es kann somit erreicht werden, dass sich Ma-
terialschwachungen und Rastaufnahmen an der Ver-
schlusskappe in Umfangsrichtung abwechseln. Bei-
spielsweise kann vorgesehen sein, dass zwei material-
geschwachte Umfangsabschnitte an diametral gegen-
Uberliegenden Umfangspositionen an der Verschlus-
skappe ausgebildet sind.

[0019] Insgesamt ist eine rotationssymmetrische An-
ordnung von Rastaufnahmen und Materialschwachun-
gen an der Verschlusskappe beziehungsweise Rastele-
menten und Unterstiitzungsbereichen an dem Flaschen-
hals besonders giinstig.

[0020] Eine Ausgestaltung der Erfindung kann vorse-
hen, dass der Unterstiitzungsbereich als Erhebung aus-
gebildet ist. Dies kann beispielsweise dadurch erreicht
werden, dass der Unterstiitzungsbereich als Materialver-
dickung, insbesondere relativ zu den in Umfangsrichtung
benachbarten Bereichen, ausgebildet ist. Eine Material-
verdickung stellt ein einfaches Mittel dar, den erfindungs-
gemal bendtigten Unterstiitzungsbereich auszubilden.
[0021] Dementsprechend kann der materialge-
schwachte Umfangsabschnitt durch Materialriicknahme
gebildet sein. Diese Materialricknahme kann vorzugs-
weise auf der dem Flaschenhals zugewandten Innensei-
te der Verschlusskappe ausgebildet sein. Eine Material-
ricknahme stellt auf einfache Weise die erfindungsge-
maf benotigte Materialschwachung bereit.

[0022] Bei einer Ausgestaltung der Erfindung kann
vorgesehen sein, dass der oder jeder Unterstiitzungsbe-
reich in Gebrauchsstellung den zugehdrigen materialge-
schwachten Umfangsbereich zumindestin Umfangsrich-
tung und in radialer Richtung ausfillt. Von Vorteil ist da-
bei, dass der Unterstiitzungsbereich den materialge-
schwachten Umfangsbereich vollflachig abstltzen kann,
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um eine Materialverformung durch Materialalterung und
daraus resultierende Undichtigkeiten zu vermeiden. Be-
vorzugt ist vorgesehen, dass der Unterstiitzungsbereich
den zugehoérigen materialgeschwachten Umfangsbe-
reich jeweils in allen drei Raumrichtungen vollstandig
ausfullt.

[0023] Fdur eine sichere Positionierung der Verschlus-
skappe auf dem Flaschenhals kann vorgesehen sein,
dass der Flaschenhals eine AuRenflache aufweist und
die Verschlusskappe eine Innenflache aufweist, wobei
die Innenflache in Gebrauchsstellung flachig auf der Au-
Renflache aufliegt. Dieses flachige Aufliegen kann durch
direktes Aufliegen oder mit Spiel ausgefiihrt sein. Die
Ausbildung eines Spiels bietet Raum flir gewtinschte be-
ziehungsweise noch tolerierbare Verformungen der Ver-
schlusskappe durch Alterungsprozesse.

[0024] Die AuRenflache des Flaschenhalses und die
Innenflache der Verschlusskappe kénnen einander ent-
sprechende Zylinderformen beschreiben, bei welchen
die Radien aufeinander abgestimmt oder identisch sind.
Diese Zylinderformen kénnen durch Rastaufnahmen,
Rastelemente, Unterstiitzungsbereiche oder materialge-
schwachte Umfangsabschnitte oder dergleichen unter-
brochen beziehungsweise durchbrochen sein.

[0025] Die AuRenflache des Flaschenhalses und die
Innenflache der Verschlusskappe kdnnen auch einander
entsprechende andere symmetrische, insbesondere un-
runde, Formen beschreiben.

[0026] Die AuRenflache kann auch konisch ausgefihrt
sein, wobei der Konus sich in Einsteckrichtung derart ver-
jungt, dass wahrend des Einsteckvorganges ein An-
pressdruck zwischen Verschlusskappe und Flaschen-
hals aufgebaut wird. Alternativ oder zusatzlich kann die
Innenflache der Verschlusskappe konisch ausgeflhrt
sein. In diesem Fall kann sich der Konus in Einsteckrich-
tung derart aufweiten, dass wahrend des Einsteckvor-
ganges ein Anpressdruck zwischen Verschlusskappe
und Flaschenhals aufgebaut wird.

[0027] Verschlusskappe beziehungsweise Flaschen-
hals kénnen beispielsweise durch die Rastaufnahmen
und materialgeschwdchten Umfangsabschnitte bezie-
hungsweise die Rastelemente und Unterstiitzungsbe-
reich von dieser Konusform abweichen.

[0028] Es kann beispielsweise vorgesehen sein, dass
die Verschlusskappe aufgrund ihrer Abmessungen im
Bereich der Unterstiitzungsbereiche direkt auf dem Fla-
schenhals aufliegt, wahrend im Bereich der Rastelemen-
te ein Spiel zwischen Verschlusskappe und Flaschen-
hals ausgebildet ist.

[0029] Zur einfachen Fertigung des Flaschenkdrpers
kann vorgesehen sein, dass das Rastelemente oder die
Rastelemente als Erhebung(en) auf der AuBenflache
ausgebildet ist/sind.

[0030] Zur einfachen Fertigung der Verschlusskappe
kann vorgesehen sein, dass die Rastaufnahme(n) als
Ausnehmung(en) in die Innenflache eingebrachtist/sind.
[0031] Fdur eine einfache Abstiitzung der Verschlus-
skappe im materialgeschwéachten Umfangsbereich kann
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vorgesehen sein, dass der (die) Unterstlitzungsbereich
(e) als Erhebung(en) auf der AufRenflache ausgebildet
ist/sind. Zur einfache Aufnahme des Unterstiitzungsbe-
reiches kann vorgesehen sein, dass der (die) material-
geschwachte(en) Umfangsbereich(e) als Ausnehmung
(en) in die Innenflache eingebracht ist/sind.

[0032] Um eine mdglichst vollstdndige Abstiitzung der
Materialschwachung in Gebrauchsstellung zu erreichen,
kann vorgesehen sein, dass der materialgeschwachte
Umfangsbereich deckungsgleich zu dem korrespondie-
renden Unterstlitzungsbereich ausgebildet ist

[0033] Fir einen sicheren Halt der Verschlusskappe
kann das Rastelement deckungsgleich zu derkorrespon-
dierenden Rastaufnahme ausgebildet sein. Von Vortell
ist dabei, dass der fir die Rast- beziehungsweise
Schnappverbindung zur Verfligung stehende Umfangs-
bereich bestmdglich ausgenutzt werden kann.

[0034] Um eine Verbindung zwischen Verschlusskap-
pe und Flaschenhals mit méglichst geringem Kraftauf-
wand und mdéglichst geringer Materialbeanspruchung zu
erreichen, kann vorgesehen sein, dass die Verschlus-
skappe an ihrem offenen Ende in Steckrichtung vorge-
lagert zu der Rastaufnahme eine Dehnungsschrage auf-
weist. Von Vorteil ist dabei, dass die Dehnungsschrage
so ausgerichtet sein kann, dass sie wahrend des Steck-
vorgangs ein Aufweiten der Verschlusskappe zum Uber-
klettern des Rastelements ermdglicht.

[0035] Erganzend hierzu oder alternativ kann vorge-
sehen sein, dass an dem in Einsteckrichtung vorderen
Ende des Rastelements eine Dehnungsschrage ausge-
bildet ist. Auch diese Dehnungsschrage kann eine Flan-
ke bilden, welche ein Aufweiten der Verschlusskappe
wahrend des Steckvorgangs erleichtern.

[0036] Fir einen sicheren Halt der Verschlusskappe
auf dem Flaschenhals kann vorgesehen sein, dass an
dem in Steckrichtung hinteren Ende des Rastelements
eine Schnappschulter ausgebildet ist. Von Vorteil ist da-
bei, dass auf einfache Weise eine Schnappverbindung
gebildet ist.

[0037] Um ein Aufstecken der Verschlusskappe in
richtiger Orientierung zu erleichtern, kann vorgesehen
sein, dass der Unterstlitzungsbereich wenigstens eine
Einfadelkante aufweist, welche gegenliber der Steck-
richtung schrag ausgerichtet ist. Bevorzugt weist der Un-
terstiitzungsbereich zwei aufeinander zulaufenden Ein-
fadelkanten auf, wodurch eine ungefahr richtig positio-
nierte Verschlusskappe wahrend des Steckvorgangs in
die exakte Position gebracht wird.

[0038] Als glinstige Materialien fir eine langfristige
Formstabilitat der Verschlusskappe und des Flaschen-
korpers hat sich beispielsweise PET erwiesen. Dement-
sprechend kann vorgesehen sein, dass die Verschlus-
skappe und oder der Flaschenkorper aus PET oder an-
deren Materialien gefertigt ist/sind. Es ist auch vorstell-
bar, zwei unterschiedliche Materialien wie z.B. weich auf
hart (LDPE oder HDPE) einzusetzen.

[0039] Um eine genaue Positionierung der Verschlus-
skappe besonders wahrend des Einrastens der Rastauf-
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nahme zu erreichen, kann vorgesehen sein, dass der
Unterstlitzungsbereich eine Aufsteckfiihrung aufweist.
Diese Aufsteckfiihrung ist vorzugsweise parallel zur
Steckrichtung ausgerichtet.

[0040] Fir einen dichten Verschluss zwischen Fla-
schenkorper und Verschlusskappe kann am Flaschen-
hals eine radial oder zur Verschlusskappe ausgerichtete,
umlaufende Dichtflache ausgebildet sein, welche flachig
auf einerkorrespondierenden Dichtflache der Verschlus-
skappe aufliegt.

[0041] Alternativ oder zuséatzlich kann vorgesehen
sein, dass an der Verschlusskappe innenseitig ein in eine
Offnung des Flaschenhalses eingreifender umlaufender
Dichtkragen mit einer dem Flaschenhals zugewandten
umlaufenden Dichtwand ausgebildet ist, wobei die Dicht-
wand mit einer Innenwand des Flaschenhalses eine um-
laufende Dichtung bildet. In Kombination von Dichtwand
und Dichtflache ergibt sich sogar eine nochmals erhéhte
Dichtigkeit. Wird die Dichtwand konisch ausgefiihrt, wo-
bei sich der Konus in Steckrichtung derart verjlingt, dass
wahrend des Steckvorgangs ein Anpressdruck zwischen
Dichtkragen und Flaschenhals aufgebaut wird, so ergibt
sich eine besonders langzeitstabile Abdichtung.

[0042] Es kann vorgesehen sein, dass der Flaschen-
hals und/oder die Verschlusskappe mit einem unrunden
Querschnitt, insbesondere mit einem ovalen oder vielek-
kigen Querschnitt, ausgebildet ist/sind. Der Querschnitt
kann quer zur Zusammensteckrichtung von Verschlus-
skappe und Flaschenhals angeordnet sein. Dies ist ein
Vorteil gegentiber den bekannten Schraubverschlissen,
welche notwendig einen runden Querschnitt aufweisen
mussen.

[0043] Die Erfindung wird nun anhand eines Ausfih-
rungsbeispiels ndher beschrieben, ist jedoch nicht auf
dieses Ausfiihrungsbeispiel beschrankt. Weitere Aus-
fuhrungsbeispiele ergeben sich durch Kombination ein-
zelner oder mehrerer Merkmale der Patentanspriiche
untereinander und/oder mit einzelnen oder mehreren
Merkmalen des Ausflihrungsbeispiels.

[0044] Es zeigt:

Fig. 1 eine erfindungsgemaRe Spenderflasche in Ex-
plosionsdarstellung mit herausgenommenem
Ventilelement und in Uberkopfanordnung,

Fig. 2 einen Axialschnitt durch die Verschlusskappe,
den Flaschenhals und das Ventilelement der
Spenderflasche gemal Fig. 1,

Fig. 3  einen weiteren, gegeniiber Fig. 2 um 90° ver-
setzten Axialschnitt der Bauteile gemaR Fig. 2,

Fig.4 einen Ausschnitt der Spenderflasche gemafR
Fig. 1 in Schragdarstellung,

Fig. 5 einen vergréRerten Ausschnitt aus Fig. 2,

Fig. 6  einen vergréRerten Ausschnitt aus Fig. 3,
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Fig. 7 einen Axialschnitt durch die Verschlusskappe
gemal Fig. 1 ohne Flaschenhals und Ventilele-
ment und

Fig. 8 eine Axialsicht in das Innere der Verschlus-
skappe gemal Fig. 7.

[0045] Fig. 1 zeigt eine im ganzen mit 1 bezeichnete

Spenderflasche in dreidimensionaler Explosionsdarstel-

lung.

[0046] Die Spenderflasche 1 weist eine Verschlus-

skappe 2 und einen Flaschenkdrper 3 auf. An dem Fla-
schenkorper 3 ist ein Flaschenhals 4 ausgebildet, auf
welchen die Verschlusskappe 2 zum VerschlielRen der
Offnung 5 des Flaschenhalses 4 aufgesteckt wird.
[0047] Vordem Zusammenstecken wird in die Offnung
5 ein in Fig. 2 und Fig. 3 ersichtliches Ventilelement 6
eingesetzt.

[0048] Die Spenderflasche 1 ist in Uberkopfposition
dargestellt, welche die Gebrauchsstellung der Spender-
flasche 1 darstellt und bei welcher die Verschlusskappe
2 unterhalb des Flaschenkdrpers 3 angeordnet und po-
sitioniert ist.

[0049] Die Verschlusskappe 2 weist in ihrer Deckelfla-
che 7 eine nach unten gerichtete Austritts6ffnung 8 fiir
die in der Spenderflasche 1 enthaltene Flissigkeit auf.
[0050] Die Austrittséffnung 8 wird mit einem in Fig. 2
und Fig. 3 ersichtlichen Ventilst3el 9 des Ventilelements
6 verschlossen, um ein Herauslaufen der Flissigkeit aus
der Austritts6ffnung 8 zu verhindern.

[0051] Der VentilstoRel 9 ist Uber elastische Federele-
mente 10 an Betatigungsfliigeln 11 aufgehangt.

[0052] Die Betatigungsfliigel 11 sind liber Stege 12 an
einem Haltering 13 festgelegt.

[0053] An den radial inneren Enden der Stege 12 ist
ein den Ventilstdf3el 9 umlaufender Flihrungsring 14 vor-
gesehen.

[0054] Der Haltering 13 wird mit den Betatigungsfli-
geln 11 und dem VentilstéRel 9 voran in die Offnung 5
des Flaschenhalses 4 eingesetzt und durch Auflagevor-
spriinge 15 gehalten.

[0055] Somitliegtdas Ventilelement 6 mit seinem Hal-
tering 13 auf den Halteelementen 15 auf. Wird die Ver-
schlusskappe 2 zur Erreichung der Gebrauchsstellung
auf den Flaschenhals 4 nach Art eines Prellverschlusses
aufgesteckt, drlickt die in Figur 5 und 6 naher ersichtliche
ringférmige Dichtlippe 44 auf den Haltering 13, so dass
der Haltering 13 gegen die Auflagevorspriinge 15 ge-
driickt wird.

[0056] Auf diese Weise wird das Ventilelement 6 mit
seinem Haltering zwischen dem Flaschenhals 4 und der
aufgesetzten Verschlusskappe 2 gehalten und einge-
spannt.

[0057] Die Lange des Ventilstolels 9 und die Formge-
bung der Betéatigungsfliigel 11 und der Federelemente
10 sind so gewahlt, dass der VentilstoRel 9 beim Aufset-
zen der Verschlusskappe 2 ins Innere des Flaschenkdr-
pers 3 gedriickt wird. Somitweistder VentilstéRel 9 durch
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die Federkraft der Federelemente 10 eine Vorspannung
auf und verschlieRt selbsttétig die Austrittséffnung 8.
[0058] Federnd ausgebildete Sicherungsvorspriinge
20 an den Betéatigungsfligeln 11 verhindern ein Heraus-
fallen des Ventilelements 6 aus der Offnung 5.

[0059] Ein Positioniervorsprung 16 am Flaschenhals
4 und eine entsprechende Positionierausnehmung 17
(Fig. 5) fixieren das Ventilelement 6 in einer Position um
die Achse des VentilstoRels 9, in welcher Position die
Betatigungsfliigel 11 die Seitenwande 18 des Flaschen-
kérpers 3 von innen berlhren. Der Flaschenkorper 3
weist hierzu eine langlich-ovale Grundflache und zwei
einander gegenuberliegende Seitenwénde 18 auf.
[0060] Aufdiese Weise kann die Austrittséffnung 8 frei-
gegeben werden, indem von aulRen auf die Seitenwande
18 gedriickt wird, wodurch die Betatigungsfligel 11 auf-
einander zubewegt werden. Durch diese Bewegung wird
der VentilstoRel 9 aus der Austrittséffnung 8 herausge-
zogen. Sobald die Druckbeaufschlagung der Seitenwan-
de 18 aufhort, wird der VentilstofRel 9 durch die Feder-
wirkung der Federelemente 10 in seine SchlieRstellung
zuriickgefuhrt.

[0061] Durch die beschriebene stédndige Druckbela-
stung der Seitenflachen 18 zur Entleerung der Spender-
flasche 1 und die Uberkopfanordnung werden an die Ab-
dichtung zwischen der Verschlusskappe 2 und dem Fla-
schenhals 4 besonders hohe Anforderungen gestellt, die
Uber einen langen Zeitraum eingehalten werden mis-
sen.

[0062] Die topfférmige oder als jede andere symmetri-
sche Form ausgebildete Verschlusskappe 2 wird hierzu
auf den Flaschenhals 4 in Steckrichtung 19 aufgepresst,
wobei die umlaufende Seitenwand 18 in der Endposition
des Steckvorgangs mit dem Flaschenhals 4 einen dich-
ten Abschluss bilden.

[0063] Um die Verschlusskappe 2 in dieser Endpositi-
on zu halten, sind an dem Flaschenhals Rastelemente
21 ausgebildet, welche in korrespondierende Rastauf-
nahmen 22 eingreifen und so ein Herunterrutschen der
Verschlusskappe 2 verhindern. Wie in Fig. 4 und Fig. 6
ersichtlich ist, sind die Rastelemente 21 als Ringsegmen-
te an diametral Uberliegenden Seiten des Flaschenhal-
ses 4 ausgebildet.

[0064] Jedes der Ringsegmente erstreckt sich in Um-
fangsrichtung 23 des Flaschenhalses 4 Gber mehr als
einen Viertelkreis.

[0065] Die Rastaufnahmen 22 sind in der Verschlus-
skappe 2 als Nutsegmente ausgebildet. Jedes der Rast-
aufnahmen 22 weist dabei in Umfangsrichtung dieselbe
Lange auf, wie das korrespondierende Rastelement 21,
sodass jedes Rastelement 21 die zugehdrige Rastauf-
nahme 22 in Umfangsrichtung 23 Uber die volle Lange
ausfullt.

[0066] Dementsprechend sind an der Verschlusskap-
pe 2 nutsegmentférmige Rastaufnahmen 22 an diame-
tral gegenuberliegenden Seiten ausgebildet, wie in Fig.
8 und durch Vergleich der um 90° um die Achse des
VentilstéRels 9 gedrehten Axialschnitte gemaf Fig. 5und
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Fig. 6 ersichtlich ist.

[0067] In Umfangsrichtung 23 zu den Rastaufnahmen
22 versetzt und somit zwischen zwei Rastaufnahmen 22
ist jeweils in einem Umfangsabschnitt 24 eine Material-
schwachung 25 ausgebildet. Somit ist jeweils zwischen
zwei Rastaufnahmen 22 ein Umfangsabschnitt 24 aus-
gebildet und die Umfangsabschnitte 24 und die Rastauf-
nahme 22 wechseln sich in Umfangsrichtung 23 ab.
[0068] An der Umfangsposition 26, welche in Ge-
brauchsstellung zu dem materialgeschwachten Um-
fangsabschnitt 24 korrespondiert, ist jeweils ein Unter-
stlitzungsbereich 27 ausgebildet, auf welchem der ma-
terialgeschwachte Umfangsabschnitt 24 in Gebrauchs-
stellung, also bei montierter Verschlusskappe 2, aufliegt.
Es sind somit an dem Flaschenhals 4 insgesamt zwei
Unterstitzungsbereiche 27 an gegeniiberliegenden Sei-
ten des Flaschenhalses 4 ausgebildet.

[0069] Wie in Fig. 5 dargestellt ist, wird die Material-
schwachung 25 durch eine Materialriicknahme 28 ge-
genulber der Materialstarke im Bereich der Rastaufnah-
men 22 erreicht. Hierdurch wird eine Ausnehmung 36
gebildet, in welche der jeweilige Unterstltzungsbereich
27 eingreift und welche dieser Unterstiitzungsbereich 27
zumindest in radialer Richtung und Umfangsrichtung 23
ausfullt.

[0070] Hierzu ist der Unterstiitzungsbereich 27 als Er-
hebung gegenuber der AulRenfliche 29 des Flaschen-
halses 4 ausgebildet. Die Erhebung ist durch eine Mate-
rialverdickung gebildet.

[0071] Die Materialriicknahme 28 ist hierzu korrespon-
dierend in die dem Flaschenhals 4 zugewandte Innen-
seite 30 der Verschlusskappe 2 eingebracht.

[0072] In Gebrauchsstellung fillt der Unterstiitzungs-
bereich 27 die Materialricknahme 28 zumindest in Um-
fangsrichtung und radial restlos aus.

[0073] ZurErreichung eines dichten Abschlusses kén-
nen die Auenflache 29 und die Innenseite 30 eine Zy-
linderform oder jede andere symmetrische Form be-
schreiben, deren jeweilige Radien so aufeinander abge-
stimmt sind, dass sich eine Presspassung oder eine
Spielpassung ergibt.

[0074] Es kann auch vorgesehen sein, dass die Au-
Renflache 29 konisch verjiingt in Richtung der Offnung
9 ausgefihrt ist und dass die Innenflache 30 einen ent-
sprechenden Konus beschreibt, welcher sich in Steck-
richtung 19 6ffnet.

[0075] Wie aus Fig. 6 naher ersichtlich ist, kann auch
zwischen der AuBBenflache 29 und der Innenseite 30 zu-
mindest in den dem Kappenrand 31 benachbarten Be-
reichen eine Passung mit Spiel vorgesehen sein, sodass
die Innenseite 30in diesen Bereich flachig, aber mit Spiel,
auf der AuRRenflache 29 aufliegt.

[0076] Die Rastelemente 21 sind gegenuber der Au-
Renflache 29 ebenfalls als Erhebungen ausgebildet.
[0077] Entsprechend sind die Rastaufnahmen 22 als
Ausnehmungen in die Innenflache 30 der Verschlus-
skappe 2 eingebracht.

[0078] In Steckrichtung den Rastaufnahmen 22 vorge-
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lagert ist an dem durch den Kappenrand 31 beschriebe-
nen offenen Ende eine in Fig. 8 ersichtliche Dehnungs-
schrage 32 ausgebildet, welche mit einer am in Steck-
richtung 19 vorderen Ende des Rastelements 22 ausge-
bildeten Dehnungsschrage 33 derart zusammenwirkt,
dass die Verschlusskappe 22 in ihrem Umfang beim Auf-
stecken aufgeweitete wird, bis das Rastelement 22 in die
zugehdrige Rastaufnahme einrastet beziehungsweise
einschnappt. Hierbeiist die Steckrichtung 19 so definiert,
dass in Steckrichtung 19 vorgelagerte Elemente mitdem
Flaschenhals 4 beim Einsteckvorgang zuerst in Berih-
rung kommen. Entsprechendes gilt fiir die Steckrichtung
19 der Verschlusskappe 2.

[0079] An dem rickseitigen und in Steckrichtung 19
hinteren Ende des Rastelements 21 ist eine zur Steck-
richtung 19 im wesentlichen senkrecht verlaufende
Schnappschulter 34 ausgebildet, welche ein Zuriick-
schnappen und Lésen der Schnappverbindung verhin-
dert. Da die Unterstiitzungsbereiche 27 und die zugeho-
rigen materialgeschwachten Umfangsabschnitte 24
beim Zusammenstecken in Deckung gebracht werden
missen - und ebenso die Rastelemente 21 und die zu-
gehdrigen Rastaufnahmen 22 - sind an den Unterstt-
zungsbereichen 27 jeweils zwei Einfadelkanten 35 durch
Abschragungen ausgebildet. Die durch die Material-
schwachungen 25 gebildeten Ausnehmungen 36 weisen
korrespondierende Abschragungen 37 auf.

[0080] Wie durch Vergleich der Fig. 5 und Fig. 6, wel-
che jeweils um 90° gedrehte Axialschnitte zeigen, er-
sichtlich ist, weist die Seitenwand 18 der Verschlusskap-
pe 2 durch die Materialricknahme 28 in dem Umfangs-
abschnitt 24 eine geringere Materialstarke auf als in dem
Umfangsabschnitt 38, welcher die Rastaufnahme 22 ent-
halt.

[0081] Die gewiinschte Elastizitdt beim Zusammen-
stecken der Schnappverbindung einerseits und die ge-
winschte Formstabilitdt wahrend des Gebrauchs der
Spenderflasche andererseits werden durch die beschrie-
bene Geometrie am besten erreicht, wenn die Verschlus-
skappe 2 und der Flaschenkdérper 3 aus PET oder einem
anderen Material gefertigt sind.

[0082] Zur Fihrung des Unterstiitzungsbereichs 27 in
die Ausnehmung 36 und entsprechend der Rastelemen-
te 21 in die zugehorigen Rastaufnahmen 22 sind an dem
Unterstlitzungsbereich 27 - und an dem identischen Un-
terstlitzungsbereich 27 an der gegeniiberliegenden Sei-
te des Flaschenhalses 4 - jeweils zwei parallel zur Steck-
richtung 19 ausgerichtete Aufsteckfiihrungen 39 ausge-
bildet, welche mit entsprechenden Aufsteckfiihrungen 40
an der Verschlusskappe 2 zusammenwirken und eine
genaue axiale Fihrung insbesondere in dem Abschnitt
des Steckvorgangs, in welchem die Rastelemente 21 in
die Rastaufnahme 22 gepresst werden, ausfiihren.
[0083] Am Flaschenhals 4 ist eine ringférmig umlau-
fende Dichtflache 41 ausgebildet, welche radial und so-
mit zur Verschlusskappe 2 hin ausgerichtet ist.

[0084] An der Verschlusskappe 2 ist eine ringférmig
umlaufende Dichtflache 42 ausgebildet, welche radial
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und somit in Gebrauchsstellung dem Flaschenhals 4 zu-
gewandt ausgerichtet ist. In verrasteter Position der Ver-
schlusskappe 2 auf dem Flaschenhals 4 liegt die Dicht-
flache 42 flachig und ringférmig umlaufend und somit
dicht auf der Dichtflache 41 auf. Somit ist die Spender-
flasche 1 an der Verbindung zwischen Verschlusskappe
2 und Flaschenkdérper 3 dicht verschlossen.

[0085] Die Verschlusskappe 2 weist ferner innenseitig
einen Dichtkragen 43 auf, welcher in Umfangsrichtung
23 ebenfalls umlauft und welcher in Gebrauchsstellung
in die Offnung 5 eingreift.

[0086] Radial auBenseitig an dem Dichtkragen 43 ist
eine zylinderférmige oderin Steckrichtung 19 verjiingend
konisch ausgebildete Dichtwand 44 vorgesehen. Diese
Dichtwand 44 liegt bei aufgesteckter Verschlusskappe 2
an einerInnenwand 45 in Umfangsrichtung 23 umlaufend
und flachig an, sodass eine in Umfangsrichtung 23 um-
laufende Dichtung gebildet ist.

[0087] Somit sind entlang der Kriechstrecke vom In-
neren der Spenderflasche 1 nach aul3en, welche zwi-
schen Flaschenhals 4 und Verschlusskappe 2 verlauft,
hintereinander zwei ringférmige Dichtungen ausgebildet.
[0088] Bei der Spenderflasche 1 ist vorgesehen, an
einem Flaschenhals 4 in Umfangsrichtung 23 abwech-
selnd Rastelemente 21 und Unterstiitzungsbereiche 27
vorzusehen und an einer Verschlusskappe 2 den Rast-
elementen 21 entsprechende Rastaufnahmen 22 zur
Herstellung einer Schnappverbindung zwischen Ver-
schlusskappe 2 und Flaschenhals 4 und den Unterstut-
zungsbereichen 27 entsprechende materialgeschwéch-
te Umfangsabschnitte 24 auszubilden, wobei in montier-
ter Position die materialgeschwachten Umfangsab-
schnitte 24 flachig auf den entsprechenden Unterstiit-
zungsbereichen 27 aufliegen.

Patentanspriiche

1. Spenderflasche (1), insbesondere in Uberkopfbau-
weise, mit einer auf einen Flaschenhals (4) eines
Flaschenkorpers (3) dichtend angeordneten Ver-
schlusskappe (2), dadurch gekennzeichnet, dass
an dem Flaschenhals (4) wenigstens ein Rastele-
ment (21) ausgebildet ist, welches in Gebrauchsstel-
lung in eine korrespondierende Rastaufnahme (22)
an der Verschlusskappe (2) eingreift und ein dichtes
Anliegen der Verschlusskappe (2) am Flaschenhals
(4) bewirkt, dass an der Verschlusskappe (2) in Um-
fangsrichtung (23) versetzt zu der Rastaufnahme
(22) in einem Umfangsabschnitt (24) eine Material-
schwachung (25) ausgebildet ist und dass an der in
Gebrauchsstellung zu der Materialschwéachung (25)
korrespondierenden Umfangsposition (26) am Fla-
schenhals (4) ein Unterstiitzungsbereich (27) derart
ausgebildet ist, dass der materialgeschwachte Um-
fangsabschnitt (24) der Verschlusskappe (2) in Ge-
brauchsstellung auf dem Unterstiitzungsbereich
(27) aufliegt.
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2,

Spenderflasche (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der materialgeschwéachte Um-
fangsabschnitt (24) der Verschlusskappe (2) in Ge-
brauchsstellung auf dem Unterstliitzungsbereich
(27) flachig aufliegt und/oder dass das Rastelement
(21) und die korrespondierende Rastaufnahme (22)
eine Schnappverbindung bilden und/oder dass die
Verschlusskappe (2) in montierter Position unlésbar
mit dem Flaschenkdrper (3) verbunden ist.

Spenderflasche (1) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Rastelement(21)
als vorzugsweise axial ausgerichtetes Ringsegment
ausgebildet ist und/oder dass die Rastaufnahme
(22) als vorzugsweise axial ausgerichtetes Nutseg-
ment ausgebildet ist und/oder dass die Verschlus-
skappe (2) auf den Flaschenhals (4) aufsteckbar ist,
insbesondere als Prellverschluss.

Spenderflasche (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens zwei
in Umfangsrichtung (23) beabstandete Rastelemen-
te (21) am Flaschenhals (4) und wenigstens zwei
korrespondierende Rastaufnahmen (22) an der Ver-
schlusskappe (2) ausgebildet sind.

Spenderflasche (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass der materialge-
schwéachte Umfangsabschnitt (24) in Umfangsrich-
tung (23) zwischen zwei Rastaufnahmen (22) aus-
gebildet ist und/oder dass die Rastaufnahme (22) in
Umfangsrichtung (23) zwischen zwei materialge-
schwachten Umfangsabschnitten (24) ausgebildet
ist und/oder dass zwei materialgeschwachte Um-
fangsabschnitte (24) an diametral gegeniiberliegen-
den Umfangspositionen an der Verschlusskappe (2)
ausgebildet sind.

Spenderflasche (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass der Unterstiit-
zungsbereich (27) als Erhebung, insbesondere Ma-
terialverdickung, ausgebildet ist und/oder dass der
materialgeschwachte Umfangsabschnitt (24) durch
Materialriicknahme (28), vorzugsweise auf der dem
Flaschenhals (4) zugewandten Innenflache (30) der
Verschlusskappe (2), gebildet ist.

Spenderflasche (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass der Flaschen-
hals (4) eine vorzugsweise eine Zylinderform oder
eine andere symmetrische Form beschreibende
oder konische AuRenflache (29) aufweist und die
Verschlusskappe eine vorzugsweise eine Zylinder-
form oder eine andere symmetrische Form beschrei-
bende oder konische Innenflache (30) aufweist und/
oder dass die Innenflache (30) in Gebrauchsstellung
flachig, insbesondere direkt oder mit Spiel, auf der
AuBenflache (29) aufliegt.
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Spenderflasche (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass das Rastele-
ment (21) oder die Rastelemente (21) als Erhebung
(en) auf der AuBenflache (29) ausgebildet ist/sind
und/oder dass die Rastaufnahme(n) (22) als Aus-
nehmung(en) in die Innenflache (30) eingebracht ist/
sind und/oder dass der (die) Unterstiitzungsbereich
(e) (27) als Erhebung(en) auf der AuRenflache (29)
ausgebildet ist/sind und/oder dass der (die) materi-
algeschwachte(n) Umfangsbereich(e) (24) als Aus-
nehmung(en) (36) in die Innenflache (30) einge-
bracht ist/sind.

Spenderflasche (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass der materialge-
schwachte Umfangsbereich (24) zumindest in Um-
fangsrichtung (23) deckungsgleich zu dem korre-
spondierenden Unterstlitzungsbereich (27) ausge-
bildet ist und/oder dass der oder jeder Unterstut-
zungsbereich (27) in Gebrauchsstellung den zuge-
hdérigen materialgeschwachten Umfangsbereich
(24) zumindest in Umfangsrichtung und in radialer
Richtung ausfullt und/oder dass das Rastelement
(21) deckungsgleich zu der korrespondierenden
Rastaufnahme (22) ausgebildet ist.

Spenderflasche (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Verschlus-
skappe (2) an ihrem offenen Ende (31) in Steckrich-
tung (19) vorgelagert zu der Rastaufnahme (22) eine
Dehnungsschrage (32) aufweist und/oder dass an
dem in Steckrichtung (19) vorderen Ende des Rast-
elements (21) eine Dehnungsschrage (33) ausge-
bildetist und/oder dass an dem in Steckrichtung (19)
hinteren Ende des Rastelements (21) eine Schnapp-
schulter (34) ausgebildet ist und/oder dass der Un-
terstlitzungsbereich (27) wenigstens eine Einfadel-
kante (35) aufweist, welche gegenuber der Steck-
richtung (19) schrag ausgerichtet ist.

Spenderflasche (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass die Verschlus-
skappe (2) und/oder der Flaschenkdrper (3) aus PET
gefertigt ist/sind.

Spenderflasche (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass der Unterstit-
zungsbereich (27) eine vorzugsweise parallel zur
Steckrichtung (19) ausgerichtete Aufsteckflihrung
(39) aufweist und/oder dass am Flaschenhals (4) ei-
ne radial oder zur Verschlusskappe (2) ausgerichte-
te, umlaufende Dichtflache (41) ausgebildet ist, wel-
che flachig auf einer korrespondierenden Dichtfla-
che (42) der Verschlusskappe (2) aufliegt, und/oder
dass an der Verschlusskappe (2) innenseitig ein in
eine Offnung (5) des Flaschenhalses (4) eingreifen-
der umlaufender Dichtkragen (43) mit einer dem Fla-
schenhals (4) zugewandten umlaufenden Dicht-
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13.

14.

wand (44) ausgebildet ist, wobei die Dichtwand (44)
mit einer Innenwand (45) des Flaschenhalses (4) ei-
ne umlaufende Dichtung bildet, und/oder dass die
Dichtwand (44) konisch ausgefiihrt ist.

Spenderflasche (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass der Flaschen-
hals (4) und/oder die Verschlusskappe (2) mit einem
unrunden Querschnitt, insbesondere mit einem ova-
len oder vieleckigen Querschnitt, ausgebildet ist/
sind.

Spenderflasche (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass in den Fla-
schenkdrper (3) ein Ventilelement (6) miteinem Ven-
tilstoRel (9) eingesetzt ist, wobei mit dem Ventilsto-
Rel (9) eine Austritts6ffnung (8) in der Verschlus-
skappe (2) verschlieBbar ist und wobei das Ventil-
element (6) mit einem Haltering (13) zwischen der
aufgesetzten Verschlusskappe (2) und dem Fla-
schenhals (4) gehalten und/oder eingespannt ist.

Claims

Dispenser bottle (1), particularly of upside-down
configuration, with a closure cap (2) arranged seal-
ingly on a bottle neck (4) of a bottle body (3), char-
acterized in that at least one catch element (21) is
formed on the bottle neck (4) and, in the position of
use, engages in a corresponding catch seat (22) on
the closure cap (2) and has the effect that the closure
cap (2) bears sealingly on the bottle neck (4), in that
a material weakening (25) is formed on the closure
cap (2), in a circumferential portion (24) offset with
respect to the catch seat (22) in the circumferential
direction (23), and in that, at the circumferential po-
sition (26) on the bottle neck (4) corresponding to
the material weakening (25) in the position of use, a
support area (27) is formed in such a way that the
materially weakened circumferential portion (24) of
the closure cap (2) bears on the support area (27)
in the position of use.

Dispenser bottle (1) according to Claim 1, charac-
terized in that the materially weakened circumfer-
ential portion (24) of the closure cap (2) bears flat on
the support area (27) in the position of use, and/or
in that the catch element (21) and the corresponding
catch seat (22) form a snap connection, and/or in
that the closure cap (2) in the mounted position is
connected non-releasably to the bottle body (3).

Dispenser bottle (1) according to Claim 1 or 2, char-
acterized in that the catch element (21) is designed
as a preferably axially oriented ring segment, and/or
inthatthe catch seat (22) is designed as a preferably
axially oriented groove segment, and/or in that the
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closure cap (2) can be plugged onto the bottle neck
(4), particularly as a press-fit closure.

Dispenser bottle (1) according to one of Claims 1 to
3, characterized in that at least two catch elements
(21) spaced apartin the circumferential direction (23)
are formed on the bottle neck (4), and at least two
corresponding catch seats (22) are formed on the
closure cap (2).

Dispenser bottle (1) according to one of Claims 1 to
4, characterized in that the materially weakened
circumferential portion (24) is formed in the circum-
ferential direction (23) between two catch seats (22),
and/or in that the catch seat (22) is formed in the
circumferential direction (23) between two materially
weakened circumferential portions (24), and/or in
that two materially weakened circumferential por-
tions (24) are formed at diametrically opposite cir-
cumferential positions on the closure cap (2).

Dispenser bottle (1) according to one of Claims 1 to
5, characterized in that the support area (27) is
designed as an elevation, in particular a material
thickening, and/or in that the materially weakened
circumferential portion (24) is formed by material set-
back (28), preferably on the inner face (30) of the
closure cap (2) directed towards the bottle neck (4).

Dispenser bottle (1) according to one of Claims 1 to
6, characterized in that the bottle neck (4) has a
conical outer face (29), or an outer face (29) prefer-
ably describing a cylinder shape or another symmet-
rical shape, and the closure cap has a conical inner
face (30), or an inner face (30) preferably describing
a cylinder shape or another symmetrical shape,
and/or in that the inner face (30), in the position of
use, bears flat on the outer face (29), in particular
directly or with play.

Dispenser bottle (1) according to one of Claims 1 to
7, characterized in that the catch element (21) or
the catch elements (21) is/are designed as an ele-
vation or elevations on the outer face (29), and/or in
that the catch seat(s) (22) is/are introduced as a re-
cess or recesses into the inner face (30), and/or in
that the support area(s) (27) is/are designed as an
elevation or elevations on the outer face (29), and/or
in that the materially weakened circumferential area
(s) (24) is/are introduced as a recess or recesses
(36) into the inner face (30).

Dispenser bottle (1) according to one of Claims 1 to
8, characterized in that the materially weakened
circumferential area (24) is designed, at least in the
circumferential direction (23), to be congruent with
the corresponding support area (27), and/or in that
the or each support area (27), in the position of use,
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10.

1.

12.

13.

14.

fills the associated materially weakened circumfer-
ential area (24) at least in the circumferential direc-
tion and in the radial direction, and/or in that the
catch element (21) is designed to be congruent with
the corresponding catch seat (22).

Dispenser bottle (1) according to one of Claims 1 to
9, characterized in that, at its open end (31), the
closure cap (2) has an expansion bevel (32) ar-
ranged ahead of the catch seat (22) in plugging di-
rection (19), and/or in that an expansion bevel (33)
is formed at the front end of the catch element (21)
in plugging direction (19), and/or in that a snap
shoulder (34) is formed at the rear end of the catch
element (21) in plugging direction (19), and/or in that
the support area (27) has at least one thread-in edge
(35), which is oriented obliquely with respect to the
plugging direction (19).

Dispenser bottle (1) according to one of Claims 1 to
10, characterized in that the closure cap (2) and/or
the bottle body (3) is/are made of PET.

Dispenser bottle (1) according to one of Claims 1 to
11, characterized in that the support area (27) has
a plugging guide (39) preferably oriented parallel to
the plugging direction (19), and/or in that a periph-
eral sealing face (41), oriented radially or with re-
spect to the closure cap (2), is formed on the bottle
neck (4) and bears flat on a corresponding sealing
face (42) of the closure cap (2), and/or in that a pe-
ripheral sealing collar (43), which engages in an
opening (5) of the bottle neck (4) and has a peripheral
sealing wall (44) directed towards the bottle neck (4),
isformed on the inside of the closure cap (2), wherein
the sealing wall (44) forms a peripheral seal with an
inner wall (45) of the bottle neck (4), and/or in that
the sealing wall (44) is designed conically.

Dispenser bottle (1) according to one of Claims 1 to
12, characterized in that the bottle neck (4) and/or
the closure cap (2) is/are designed with a non-circu-
lar cross section, in particular with an oval or polyg-
onal cross section.

Dispenser bottle (1) according to one of Claims 1 to
13, characterized in that a valve element (6) with
a valve tappet (9) is fitted into the bottle body (3),
wherein an outlet opening (8) in the closure cap (2)
can be closed with the valve tappet (9), and wherein
the valve element (6) is held and/or clamped by a
holding ring (13) between the mounted closure cap
(2) and the bottle neck (4).

Revendications

1.

Flacon distributeur (1) notamment disposé téte en
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bas, muni d’un capuchon obturateur (2) placé de ma-
niére étanche sur le goulot (4) d’un corps (3) dudit
flacon, caractérisé par le fait qu’au moins un élé-
ment encliquetable (21) ménagé sur le goulot (4) du
flacon pénétre, en position d'utilisation, dans un lo-
gement complémentaire d’encliquetage (22) fagon-
né sur le capuchon obturateur (2), et provoque une
venue en applique étanche dudit capuchon obtura-
teur (2) sur ledit goulot (4) du flacon ; qu’un affaiblis-
sement de matiére (25) est ménagé sur ledit capu-
chon obturateur (2) dans une région périphérique
(24), avec décalage vis-a-vis dudit logement d’encli-
quetage (22) dans la direction périphérique (23) ; et
qu’une zone de soutien (27) est fagonnée sur ledit
goulot (4) du flacon, a 'emplacement périphérique
(26) complémentaire dudit affaiblissement de matie-
re (25) en position d'utilisation, de telle sorte que
ladite région périphérique (24) dudit capuchon obtu-
rateur (2), présentant un affaiblissement de matiére,
repose sur ladite zone de soutien (27) en position
d’utilisation.

Flacon distributeur (1) selon la revendication 1, ca-
ractérisé par le fait que la région périphérique (24)
du capuchon obturateur (2), présentant un affaiblis-
sement de matiére, repose a plat sur la zone de sou-
tien (27) en position d'’utilisation ; et/ou que élément
encliquetable (21) et le logement complémentaire
d’encliquetage (22) forment une liaison par déclic ;
et/ou que ledit capuchon obturateur (2) est relié ina-
moviblement au corps (3) dudit flacon en position
montée.

Flacon distributeur (1) selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé par le fait que I'élément encliquetable
(21) estréalisé souslaforme d’'unsegmentd’anneau
orienté, de préférence, dans le sens axial ; et/ou que
le logement d’encliquetage (22) est réalisé sous la
forme d’'un segmentde rainure, de préférence orien-
té dans le sens axial ; et/ou que le capuchon obtu-
rateur (2) peut étre emboité sur le goulot (4) dudit
flacon, en particulier sous la forme d’une fermeture
a déclic.

Flacon distributeur (1) selon I'une des revendica-
tions 1 a 3, caractérisé par le fait qu’au moins deux
éléments encliquetables (21), espacés dans la di-
rection périphérique (23), sont ménageés sur le goulot
(4) dudit flacon et au moins deux logements com-
plémentaires d’encliquetage (22) sont fagonnés sur
le capuchon obturateur (2).

Flacon distributeur (1) selon I'une des revendica-
tions 1 a 4, caractérisé par le fait que la région
périphérique (24) a affaiblissement de matiére est
ménageée entre deux logements d’encliquetage (22)
dans la direction périphérique (23) ; et/ou que le lo-
gement d’encliquetage (22) est fagonné, dans la di-
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rection périphérique (23), entre deux régions péri-
phériques (24) a affaiblissements de matiére ; et/ou
que deux régions périphériques (24) a affaiblisse-
ments de matiére sont ménagées sur le capuchon
obturateur (2) en des emplacements périphériques
diamétralement opposés.

Flacon distributeur (1) selon I'une des revendica-
tions 1 a 5, caractérisé par le fait que la zone de
soutien (27) est réalisées sous la forme d’'une zone
proéminente, en particulier d’'un épaississement de
matiére ; et/ou que la région périphérique (24) a af-
faiblissement de matiére est fagonnée par dépouille
(28), de préférence sur la surface intérieure (30) du
capuchon obturateur (2) qui est tournée vers le gou-
lot (4) dudit flacon.

Flacon distributeur (1) selon I'une des revendica-
tions 1 a 6, caractérisé par le fait que le goulot (4)
dudit flacon présente une surface extérieure (29)
tronconique ou décrivant, de préférence, une forme
cylindrique ou une autre forme symétrique, et le ca-
puchon obturateur présente une surface intérieure
(30) tronconique ou décrivant, de préférence, une
forme cylindrique ou une autre forme symétrique ;
et/ou que ladite surface intérieure (30) repose a plat
sur ladite surface extérieure (29) en position d'utili-
sation, en particulier directement ou avec jeu.

Flacon distributeur (1) selon I'une des revendica-
tions 1 a 7, caractérisé par le fait que I'élément
encliquetable (21) ou les éléments encliquetables
(21) est/sontménagé(s) sous laforme d’'une/de zone
(s) proéminente(s) sur la surface extérieure (29) ;
et/ou que le(s) logement(s) d’encliquetage (22) est/
sont faconné(s) sous la forme d’'un/d’évidement(s)
pratiqué(s) dans la surface intérieure (30) ; et/ou que
la/les zone(s) de soutien (27) est/sont ménagée(s)
sous la forme d’une/de zone(s) proéminente(s) sur
ladite surface extérieure (29) ; et/ou que la/les région
(s) périphérique(s) (24) a affaiblissement(s) de ma-
tiere est/sont fagonnée(s) sous la forme d’un/d’évi-
dement(s) (36) pratiqué(s) dans ladite surface inté-
rieure (30).

Flacon distributeur (1) selon l'une des revendica-
tions 1 a 8, caractérisé par le fait que la région
périphérique (24) a affaiblissement de matiére est
réalisée en vue de coincider avec la zone de soutien
(27) complémentaire, au moins dans la direction pé-
riphérique (23) ; et/ou que la ou chaque zone de sou-
tien (27) comble la région périphérique associée (24)
a affaiblissement de matiére, en position d'utilisa-
tion, au moins dans la direction périphérique et dans
lesensradial ; et/ou que I'élément encliquetable (21)
est réalisé de maniére a coincider avec le logement
d’encliquetage (22) complémentaire.
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Flacon distributeur (1) selon I'une des revendica-
tions 1 a 9, caractérisé par le fait que le capuchon
obturateur (2) comporte, a son extrémité ouverte
(31), un biseau d’expansion (32) disposé en amont
par rapport au logement d’encliquetage (22), dans
la direction d’emboitement (19) ; et/ou qu’'un biseau
d’expansion (33) est ménagé a I'extrémité de I'élé-
ment encliquetable (21) qui est située a I'avant dans
ladite direction d’emboitement (19) ; et/ou qu’un
épaulement de crantage (34) est fagonné a I'extré-
mité dudit élément encliquetable (21) qui est située
al'arriere dans ladite direction d’emboitement (19) ;
et/ou que la zone de soutien (27) est pourvue d’'au
moins une aréte d’insertion (35) orientée a I'oblique
vis-a-vis de ladite direction d’emboitement (19).

Flacon distributeur (1) selon I'une des revendica-
tions 1a 10, caractérisé par le fait que le capuchon
obturateur (2), et/ou le corps (3) dudit flacon, est/
sont fabriqué(s) en PET.

Flacon distributeur (1) selon I'une des revendica-
tions 1 a 11, caractérisé par le fait que la zone de
soutien (27) estdotée d’'un guide d’emboitement (39)
orienté, de préférence, parallélement a la direction
d’emboitement (19) ; et/ou qu’une surface périphé-
rique d’étanchement (41) ménagée sur le goulot (4)
dudit flacon, orientée dans le sens radial ou pointant
vers le capuchon obturateur (2), repose a plat sur
une surface complémentaire d’étanchement (42) du-
dit capuchon obturateur (2) ; et/ou qu’un collet péri-
phérique d’étanchement (43), ménagé a la face in-
terne du capuchon obturateur (2) et muni d’'une paroi
périphérique d’étanchement (44) tournée vers le
goulot (4) dudit flacon, pénétre dans un orifice (5)
dudit goulot (4) du flacon, ladite paroi d’étanchement
(44) instaurant une étanchéité périphérique avec
une paroi intérieure (45) dudit goulot (4) du flacon ;
et/ou que ladite paroi d’étanchement (44) est de réa-
lisation tronconique.

Flacon distributeur (1) selon I'une des revendica-
tions 1 a 12, caractérisé par le fait que le goulot
(4) dudit flacon et/ou le capuchon obturateur (2) est/
sont pourvu(s) d’une section transversale non circu-
laire, en particulier d’'une section transversale ovale
ou polygonale.

Flacon distributeur (1) selon I'une des revendica-
tions 1 a 13, caractérisé par le fait qu’un élément
(6) formant soupape, muni d’un coulisseau d’obtu-
ration (9), est intégré dans le corps (3) dudit flacon,
sachant qu’un orifice de sortie (8) pratiqué dans le
capuchon obturateur (2) peut étre occulté par ledit
coulisseau d’obturation (9), et sachant que ledit élé-
ment (6) formant soupape est retenu et/ou coincé,
par une bague de retenue (13), entre le goulot (4)
dudit flacon et ledit capuchon obturateur (2) mis en
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