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(54) Vorrichtung zum Halten eines Garguttrigers in einem Garraum eines Gargerits sowie

Gargerat mit einer derartigen Vorrichtung

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Hal-
ten eines Garguttragers (9) in einem Garraum (13) eines
Gargerats (11), welche einen Trager (2, 2', 3, 3’) aufweist,
der zur Aufnahme des Garguttragers (9) zumindest eine
Einschubfiihrung (8, 8’) aufweist, welche durch ein obe-
res und ein unteres Flhrungselement (6, 6°, 7, 7°) be-

grenztist, wobei zumindest eines der Fiihrungselemente
(6,6,7,7’) zumindest teilweise so gekrimmt ausgebildet
ist, dass es in vertikaler Richtung betrachtet entlang der
Langsachse (A) der Einschubfiihrung (8, 8’) zumindest
abschnittweise auf unterschiedlichen Hohenniveaus
sich erstreckt. Die Erfindung betrifft auch ein Gargerat
mit einer Vorrichtung (1).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Hal-
ten eines Garguttragers in einem Garraum eines Garge-
rats, sowie ein Gargerat mit einer derartigen Vorrichtung.
[0002] BeiBackdfen ist bekannt, dassin den Garraum
Traggestelle eingebracht sind, die zur Aufnahme von
Garguttragern, wie beispielsweise einer Grillpfanne, ei-
nem Backblech oder einem Gitterrost dienen. Ublicher-
weise sind diese Traggestelle an den vertikalen Seiten-
wanden der Muffel, die den Garraum begrenzt, angeord-
net. Sie kdnnen als entnehmbare Bauteile, beispielswei-
se als Gittertrager ausgebildet sein. Es kann jedoch auch
vorgesehen sein, dass integral in die Muffelwande ent-
sprechende Vorrichtungen ausgebildet sind. Die immer
paarweise gegenuberliegend ausgebildeten Einschub-
fuhrungen derartiger Vorrichtungen definieren dann wie-
derum Einschubebenen fiir einen Garguttrager.

[0003] Ausdem Stand der Technik ist gemaR der Dar-
stellung in Fig. 1 eine entsprechende Vorrichtung 1 be-
kannt, welche zwei analog zueinander ausgebildete
Traggestelle 2 und 3 aufweist. Diese kénnen an gegen-
Uberliegenden Seitenwanden einer Muffel, die nicht ge-
zeigt ist, angeordnet werden. Das Traggestell 2 ist aus
Staben aufgebaut und umfasst zwei vertikale Tragstabe
4 und 5, an denen eine Mehrzahl von Fiihrungsstaben
immer paarweise ausgebildet sind. Beispielsweise bil-
den die beiden Fuhrungsstéabe 6 und 7, die sich parallel
zueinander erstrecken, eine Einschubfiihrung 8 fur den
beispielhaften Garguttrager 9 in Form eines Gitterrostes.
Wie aus der Darstellung in Fig. 1 zu erkennen ist, sind
die beiden Fiihrungsstébe 6 und 7, wie auch alle anderen
Fuhrungsstabe der Traggestelle 2 und 3 ausschlielich
sichin einer horizontalen Ebene erstreckten ausgebildet.
[0004] Wird der Gitterrost gemafR der Darstellung in
Fig. 2 herausgezogen und befindet sich darauf dann ein
weiterer Gegenstand 10 auf dem Garguttrager 9, so bil-
det sich aufgrund der entstehenden Gewichtskraft unter
der Hebelwirkung des vorne iberstehenden Garguttra-
gers 9 eine Kraft auf die in der gezeigten Darstellung
ausgebildeten Fihrungsstabe 6 und 7. Wie dabei zu er-
kennen ist, verbiegt sich dann der obere Fuhrungsstab
7 relativ weit nach oben. Zum einen wird dieser dadurch
beschadigt und gegebenenfalls irreversibel nach oben
gebogen. Ein weitaus grofierer Nachteil ist jedoch darin
zu sehen, dass durch diese mechanische Instabilitat der
Garguttrager 9 in einem Winkel nach unten gegentber
der Horizontalen geneigt angeordnet ist, die eine GroRRe
aufweist, so dass entweder der Garguttrager 9 komplett
herausrutschen kann und/oder sich der darauf befindli-
che Gegenstand 10 bewegt und gegebenenfalls uner-
wilinschterweise von dem Garguttrager 9 herunter-
rutscht.

[0005] Die Uberschreitung eines derartig vorgegebe-
nen maximalen Kippwinkels nach unten birgt somit die
oben genannten Nachteile. Die Verwendung von dicke-
ren FUhrungsstaben 6 und 7 hat zum einen Kostennach-
teile und zum anderen wird dadurch das Traggestell 2
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bzw. 3 deutlich schwerer. Darlber hinaus werden da-
durch die Material- und die Fertigungskosten erhéht.
[0006] EsistAufgabedervorliegenden Erfindung, eine
Vorrichtung zum Halten eines Garguttragers in dem Gar-
raum eines Gargerats sowie ein Gargerat mit einer ent-
sprechenden Vorrichtung zu schaffen, bei dem hohe me-
chanische Stabilitdt gewahrleistet ist und insbesondere
im zumindest teilweise ausgezogenen Zustand des Gar-
guttrégers keine unerwiinschten Verbiegungen im Hin-
blick auf dann daraus resultierende unerwiinschte grof3e
Kippwinkel des Garguttragers entstehen.

[0007] Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung,
welche die Merkmale nach Anspruch 1 aufweist, und ein
Gargerat, welches die Merkmale nach Anspruch 12 auf-
weist, geldst.

[0008] Eine erfindungsgemafe Vorrichtung zum Hal-
ten eines Garguttragers in einem Garraum eines Garge-
rats umfasst einen Trager zur Aufnahme des Garguttra-
gers eine Einschubflihrung aufweist, welche durch ein
oberes und ein unteres Fiihrungselement begrenzt ist.
Zumindest eines der Flhrungselemente ist zumindest
teilweise so gekrimmt ausgebildet, dass es in vertikaler
Richtung betrachtet entlang der Langsachse der Ein-
schubfihrung zumindest bereichsweise auf unterschied-
lichen H6henniveaus sich erstreckt. Ein sich in horizon-
taler Richtung erstreckendes Fihrungselement ist somit
in einer Ebene senkrecht zu der Horizontalen und somit
in einer vertikalen Ebene nicht geradlinig verlaufend aus-
gebildet, sondern zumindest bereichsweise gekrimmt.
Durch eine derartige Ausgestaltung und Formgebung
kann die mechanische Stabilitét verbessert werden. Ins-
besondere ist dadurch erreicht, dass in zumindest be-
reichsweise ausgezogenen Zustand des Garguttragers
die Fuhrungselemente nicht unerwiinschterweise verbo-
gen werden, so dass auch ein unerwiinscht gro3er Kipp-
winkel des teilweise ausgezogenen Garguttragers ver-
meidbar ist.

[0009] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass zumindest
eines der Fihrungselemente zumindest abschnittsweise
nach unten gekrimmt ist. Dies ist dahingehend beson-
ders vorteilhaft, da beim Herausziehen des Garguttra-
gers dieser aufgrund der physikalischen Gewichtskraft
automatisch nach vorne und unten kippt und durch diese
entgegengesetzt gerichtete Krimmung eine besonders
mechanisch stabile Ausfiihrung erzielt wird. Die dabei
auftretenden Krafte auf das Flihrungselement kdnnen
durch eine derartig spezifische Formgebung besonders
geeignet an die Enden des Flhrungselements abgeleitet
werden, ohne dass eine unerwunscht starke Verformung
an der Stelle der Krafteinwirkung an dem Fiihrungsele-
ment auftritt.

[0010] DasFuhrungselementistsomitin der vertikalen
Ebene nach unten gekrimmt.

[0011] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass zumindest
eines der Flhrungselemente eine stetig nach unten aus-
gebildete Bogenform aufweist, die insbesondere ecken-
frei ausgebildet ist. Vorzugsweise ist vorgesehen, dass
sich derjenige Teil des Fihrungselements, der sich Gber
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die Lange der Einschubfiihrung erstreckt, diese stetig
nach unten ausgebildete Bogenform aufweist. Die oben
genannten Vorteile kbnnen dadurch in besonderer Wei-
se erreicht werden.

[0012] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die beiden
Fihrungselemente eine gleichgerichtete Bogenform auf-
weisen und parallel verlaufend zueinander angeordnet
sind. Insbesondere weisen sie Uber ihre gesamte Lange
einen im Wesentlichen gleich vertikalen Abstand zuein-
ander auf. Die FUhrung und Krafteinleitung und -ablei-
tung ist bei einer derartigen Ausgestaltung besonders
begunstigt.

[0013] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die Krim-
mung zumindest eines Fiihrungselements so ausgebil-
det ist, dass die beiden Flihrungselemente so unterein-
ander angeordnet sind, dass die tiefste Stelle der Kriim-
mung des oberen Flhrungselements in vertikaler Rich-
tung hoher liegt als die beiden die héchstliegenden Stel-
len darstellenden Enden des unteren Fihrungsele-
ments. Durch diese Ausgestaltung kann die Handha-
bung des Garguttragers beim Einschieben und Heraus-
ziehen aus der Vorrichtung besonders vorteilhaft
erfolgen. Ein Anstol3en oder Rucken oder Verklemmen
oder Verspreizen wird dadurch verhindert. Dennoch ist
dadurch gewahrleistet, dass die oben genannten mecha-
nischen Eigenschaften erfillt sind.

[0014] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass der verti-
kale Abstand zwischen der tiefsten Stelle des oberen
Fuhrungselements und einem Ende des unteren Fih-
rungselements maximal 40 %, insbesondere maximal 30
%, grofler ist als die Dicke des Teilbereichs des Gargut-
tragers, welcher sich in der Einschubfliihrung erstreckt,
wenn der Garguttrager in der Vorrichtung angeordnet ist.
Es kann dadurch auch eine sehr kompakte Ausgestal-
tung einer Einschubfiihrung geschaffen werden, die es
durch diese Ausgestaltung auch ermdglicht, dass der
Garguttrager quasi véllig horizontal einschiebbar und
herausziehbar ist, dennoch jedoch dann, wenn er beim
vorne Uberstehen nach unten kippt keine unerwiinscht
grofRen Kréafte auf die Fihrungselemente ausbildet, so
dass diese nicht unerwiinschterweise verformt werden.
Gerade dann, wenn der Garguttrager bei etwa halftigem
Auszug bereits nach unten kippt und somit quasi dann
in etwa auf der Mitte der horizontalen Lange eines Fiih-
rungselements eine Krafteinleitung auf ein Flihrungsele-
ment bewirkt, kann eine besonders mechanisch stabile
Ausgestaltung erzielt werden.

[0015] Vorzugsweise ist die Bogenform eines Fh-
rungselements so gebildet, dass die tiefste Stelle einer
nach unten gerichteten Bogenform in etwa auf Héhe der
Mitte der horizontalen Langserstreckung eines Fih-
rungselements sich befindet. Den oben genannten
Aspekten wird dadurch in besonderer Weise Rechnung
getragen.

[0016] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die Fih-
rungselemente Stabe sind.

[0017] DerTragerderVorrichtungistvorzugsweise als
Traggestell ausgebildet und vollstandig aus Staben auf-
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gebaut. Dazu kénnen zwei vertikale Haltestédbe vorge-
sehen sein, die den vorderen und hinteren Abschluss
eines Traggestells bilden. Zwischen diesen erstrecken
sich dann in horizontaler Richtung die jeweils paarweise
ausgebildeten Fihrungselemente, die dann paarweise
jeweils eine Einschubfiihrung definieren und im Hinblick
auf ihre H6henanordnung eine Einschubebene fiir den
Garguttrager festlegen.

[0018] Die als Stabe ausgebildeten Flihrungselemen-
te weisen vorzugsweise an ihren Enden Umbiegungen
auf, die sich in einer horizontalen Ebene erstrecken, wo-
bei diese Ebene senkrecht zu der Ebene verlauft, in der
die oben angegebene Krimmung, insbesondere die
nach unten gerichtete Bogenform eines Fihrungsele-
ments ausgebildet ist. FUr eine derartige Ausgestaltung
einer Umbiegung der Enden wird in horizontaler Richtung
eine gewisse Seitentiefe der Einschubfihrung definiert,
so dass auch hier ein Herausrutschen oder Herausfallen
des Garguttragers verhindert wird.

[0019] Der als Gittertrdger bzw. Traggestell ausgebil-
dete Trager ist vorzugsweise aus Metallstédben gebildet,
die gegebenenfalls noch entsprechend beschichtet sein
kénnen. Dies im Hinblick auf Verschleifdarmut beim Ein-
satz in einen Garraum, insbesondere auch bei einem Py-
rolysebetrieb.

[0020] Eskannauchvorgesehen sein, dassder Trager
reversibel |6sbar an einer Muffelwand, die den Garraum
begrenzt, anbringbar ist, so dass er jederzeit eingesetzt
und wieder entnommen werden kann.

[0021] Eskannjedoch auch vorgesehen sein, dass die
Vorrichtung in die Muffelwand bzw. die Muffelwande mit
den Tragern jeweils integral ausgebildet ist und beispiels-
weise entsprechend Pragungen in den seitlichen verti-
kalen Muffelwanden ausgebildet sind.

[0022] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die Krim-
mung eines Fuhrungselements in der vertikalen Ebene
so ausgebildet ist, dass ein in seiner ausgezogene End-
lage an der Vorrichtung angeordneter Garguttrager ma-
ximal in einem Kippwinkel kleiner oder gleich 10 ° nach
unten geneigt angeordnet ist. Durch eine derartige Aus-
gestaltung wird den Anforderungen im Hinblick auf zu
groRRe Kippwinkel dauerhaft und zuverldssig Rechnung
getragen. Ein unerwiinschtes Herunterfallen von auf
dem Garguttrager befindlichen Gegensténden einerseits
als auch das unerwiinschte vollstédndige Herausrutschen
des Garguttragers aus seiner ausgezogenen Endlage
kann dadurch verhindert werden.

[0023] Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Gargerat
miteinem Garraum, wobei das Gargerat eine Vorrichtung
gemal der Erfindung oder einer vorteilhaften Ausgestal-
tung davon aufweist.

[0024] Vorzugsweise sind zwei Vorrichtungen vorge-
sehen, die an Seitenwanden einer Muffel gegenuber an-
geordnet sind und paarweise gegenuberliegende Ein-
schubfiihrungen aufweisen, in welche der Garguttrager
mit gegenuberliegenden Teilbereichen einflhrbarund la-
gerbar ist.

[0025] Durcheine spezifische gebogene Drahtgeome-
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trie der Fihrungselemente werden die Krafte teilweise
umgeleitet und wirken deutlich geringer auf die Mitte des
Flhrungselements. Es werden insbesondere zumindest
teilweise auf die seitlichen Enden, die mechanisch fest
verbunden sind, umgeleitet und kénnen dort dann abge-
leitet werden. Die gesamte Konstruktion ist deutlich stei-
fer und die Durchbiegung eines Flihrungselements unter
Last kann zumindest deutlich reduziert werden.

[0026] Darlber hinaus kann die Flihrung an der Stelle
der starksten Wélbung deutlich enger gestaltet werden
als der minimale Abstand der Ebenen bei bekannten Ein-
hangegittern, wodurch der maximale Winkel des Zube-
hérs weiter reduziert wird. Dies ist bei den bekannten
Einhangegittern nicht mdéglich, da es das Einschieben
des Zubehors bzw. des Garguttragers aufgrund eines
begrenzten Platzangebots deutlich erschweren wiirde.
Der Einschubbereich wird durch die neue Form geman
der Erfindung oder einer vorteilhaften Ausgestaltung da-
von nunmehr sogar vergrof3ert, was die Handhabung fiir
den Nutzer verbessert. Dieser vertikale Abstand kann
innerhalb angemessener Toleranzen nah an die Dicke
des Zubehdrs bzw. des Garguttragers mit seinen in die
Einschubfiihrung eingefiihrten Teilbereichen angepasst
sein. Durch die Geometrie kann ohne zuséatzliche Mate-
rialkosten ein steiferes Gestell erzeugt werden, welches
einen geringeren Startwinkel ermoglicht. Zusatzlich wird
die Handhabung beim Einschieben des Garguttragers
durch den gréRReren Einschubbereich verbessert. Die
Fertigung kann durch wenige Umstellungen aus einer
alten Fertigungslinie in eine neue Uberfihrtwerden. Dazu
kann vorgesehen sein, dass die Stabe zunachst ge-
schweillt und in einem letzten Schritt der obere Draht
gezogen wird. Alternativ kann das Einschweil3en bereits
gebogenen Materials erfolgen. Die Symmetrie verbilligt
die Fertigung zusatzlich.

[0027] Dariberhinaus kann durch diese spezifisch ge-
bogene Ausgestaltung ein falscher Einbau vonreversibel
in dem Garraum entnehmbaren und wieder heraus-
nehmbaren Vorrichtungen vorgebeugt werden. Der Nut-
zer sieht sofort, ob beim Einbau die Krimmung in die
falsche Richtung geht, wodurch er sofort erkennt, dass
der diesbezlgliche Einbau geéndert werden muss.
[0028] Ausflihrungsbeispiele der Erfindung werden
nachfolgend anhand schematischer Zeichnungen néher
erlautert. Es zeigen:

Fig. 1  eineperspektivische Darstellung eineraus dem
Stand der Technik bekannten Vorrichtung in ei-
nem ersten Zustand;

Fig. 2  eine perspektivische Darstellung der Vorrich-
tung gemaR Fig. 2 in einem zweiten Zustand,
Fig. 3 eine schematische perspektivische Darstel-
lung eines Ausfiihrungsbeispiels eines erfin-
dungsgemaflen Gargerats;

Fig.4 eine perspektivische Darstellung eines Ausfuh-
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rungsbeispiels einer erfindungsgemaflen Vor-
richtung;

eine seitliche Ansicht eines Teilausschnitts ei-
nes Ausflhrungsbeispiels einer erfindungsge-
mafRen Vorrichtung; und

Fig. 5

Fig. 6  ein weiteres Ausflihrungsbeispiel einer Teil-
komponente einer erfindungsgemafen Vor-

richtung.

[0029] In den Figuren werden gleiche oder funktions-
gleiche Elemente mit den gleichen Bezugszeichen ver-
sehen.

[0030] In Fig. 3 ist in einer vereinfachten perspektivi-
schen Darstellung ein Backofen 11 als Gargerat gezeigt.
Dieser umfasst einen Garraum 12, der durch eine in Fig.
3 nicht gezeigte Tir verschlief3bar ist. Der Garraum 12
ist durch eine Muffel 13 begrenzt. Die Muffel 13 weist
zwei vertikale Seitenwande 14 und 15 auf.

[0031] In der Darstellung gemaR Fig. 3 vereinfacht ist
ander vertikalen Seitenwand 15 ein Trager in Form eines
Gittertragers bzw. eines Traggestells 2’ angeordnet. An
der gegenilberliegenden vertikalen Seitenwand 14 istein
entsprechend ausgebildetes Traggestell angeordnet.
[0032] Im Ausflihrungsbeispiel ist das Traggestell 2’,
welches einer Vorrichtung 1’ zum Halten eines Gargut-
tragers 9 (Fig. 4) dient, reversibel und somit zerstérungs-
frei I6sbar an der Innenseite der vertikalen Seitenwand
15 anbringbar.

[0033] Dasim Ausfiihrungsbeispiel aus Staben aufge-
baute Traggestell 2’ umfasst die beiden Haltestébe bzw.
Tragstabe 4 und 5. Dazwischen erstrecken sich in hori-
zontaler Richtung (y-Richtung) mehrere stabférmige
Fihrungselemente. Dabei bilden beispielhaft zwei stab-
férmige Flihrungselemente 6’ und 7’ eine Einschubfih-
rung 8'.

[0034] Das an der vertikalen Seitenwand 14 angeord-
nete weitere Traggestell der Vorrichtung 1’ weist eine
analoge Ausgestaltung in Fihrungselementen auf, die
in vertikaler Richtung (z-Richtung) auf dem gleichen Ho-
henniveau angeordnet sind.

[0035] In Fig. 4 ist die Vorrichtung 1’ gezeigt, wobei
sie hier aus dem Garraum 12 enthommen ist. Das Trag-
gestell 2’ einerseits und das andere Traggestell 3’ ande-
rerseits sind zu erkennen. Der Garguttrager Qist beispiel-
haft in einer Einschubfliihrung 8’ eingebracht.

[0036] Wie aus der Darstellung in Fig. 4 zu erkennen
ist, sind die Fliihrungselemente 6’ und 7’ sowie auch alle
anderen Fihrungselemente der beiden Traggestelle 2’
und 3’ bogenférmig nach unten gekrimmt.

[0037] Dies bedeutet, dass beispielsweise ein Fih-
rungselement 6’ entlang der y-Achse betrachtet in verti-
kaler Richtung und somit in z-Richtung eine nach unten
gekrimmte eckenfreie Bogenform aufweist, wie dies in
Fig. 4 dargestellt ist. Es ist dabei zu erkennen, dass ein
sich in y-Richtung erstreckender Teilbereich 61 mit einer
Bogenform nach unten erstreckt, die ausgehend von ei-
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nem ersten Ende 62 sich stetig gekrimmt nach unten
entwickelt, bis in etwa zu einem mittigen Punkt 63, an
der dann die tiefste Stelle der Bogenform erreicht wird,
von dem aus sich der Teilbereich 61 dann wieder bis zum
gegenuberliegenden Ende 64 nach oben krimmt.
[0038] An den Enden 62 und 64 ist das Fihrungsele-
ment 6 in einer horizontalen Ebene und somit in der x-y-
Ebene nach auflen in Richtung den Stében 4 und 5 ab-
gewinkelt.

[0039] In entsprechender Weise ist das zugehdrige
Fihrungselement 7’ geformt, so dass die benachbarten
Fihrungselemente 6’ und 7’, die eine Einschubfiihrung
8’ bilden, sich parallel zueinander erstrecken.

[0040] Wie zu erkennen ist, erstreckt sich die bogen-
férmige Krimmung des Teilbereichs 61 in der y-z-Ebene
und somit in einer vertikalen Ebene.

[0041] In Fig. 5 ist eine Seitenansicht eines Teilaus-
schnitts der Vorrichtung 1’, wie sie in Fig. 4 gezeigt ist,
dargestellt. Eine Einschubflihrung 8’ mit den Fiihrungs-
elementen 6’ und 7’ und die oben genannten erlduterten
Ausgestaltungen der Fiihrungselemente 6’ und 7’ ist zu
erkennen. Ein vertikaler Abstand d1, der sich zwischen
der tiefsten Stelle 63 des Fuhrungselements 7’ und den
hochsten Stellen, die durch die Enden 62 und 64 des
Fuhrungselements 6’ gebildet werden, bemisst sich vor-
zugsweise etwas groRer als eine Dicke d2 eines Teilbe-
reichs 16 des Garguttragers 9, wobei der Teilbereich 16
zur Einfiihrung in eine Einschubflihrung 8’ vorgesehen
ist.

[0042] Wie in der Darstellung gemaR Fig. 5 zu erken-
nen ist, ist in der unteren Einschubfiihrung 8’ der Gar-
guttrager 9 eingeflhrt und zwar soweit, dass er an sei-
nem vorderen Anschlag angeordnetist. Wie zu erkennen
ist, entsteht dabei nur ein sehr kleiner Kippwinkel nach
unten und durch die Formgebung des oberen Fiihrungs-
elements 7’ wird dieses nur sehr gering verformt. Wie in
der skizzenhaften Figur zur Darstellung in Fig. 5 gezeigt
ist, werden durch diese Ausgestaltung einwirkende Kraf-
te K Gber diese spezifische Bogenform zu den Enden 62
und 64 hin definiert abgeleitet und die Verformung auf-
grund der Krafteinwirkung des Fihrungselements 7' mi-
nimiert.

[0043] In Fig. 6 sind weitere Ausflihrungsbeispiele ei-
nes Traggestells 2’ gezeigt, wobei hier vorgesehen ist,
dass Fihrungselemente 7° gemal der obigen Erlaute-
rung ausgebildet sind und Fuhrungselemente 6" keine
derartige Bogenform aufweisen, sondern sich mit ihnrem
mittleren Teil 61’ vollstdndig geradlinig in horizontaler
Richtung erstrecken.

Bezugszeichenliste

[0044]
1,1 Vorrichtung
2,2,3,3 Traggestelle
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4,5 Tragstabe

6,6, 6", 7,7 Fuhrungsstabe

8,8 Einschubfiihrung

9 Garguttrager

10 Gegenstand

11 Backofen

12 Garraum

13 Muffel

16 Teilbereich des Garguttragers
14,15 vertikale Seitenwande

61, 61’ Teilbereich

62 erstes Ende

63 mittiger Punkt

64 gegenuberliegendes Ende
d1 Abstand

d2 Dicke

K Kraft

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Halten eines Garguttragers (9) in
einem Garraum (13) eines Gargerats (11), welche
einen Trager (2, 2, 3, 3’) aufweist, der zur Aufnahme
des Garguttragers (9) zumindest eine Einschubfiih-
rung (8, 8’) aufweist, welche durch ein oberes und
ein unteres Fihrungselement (6, 6’, 7, 7’) begrenzt
ist, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ei-
nes der Fihrungselemente (6, 6’, 7, 7’) zumindest
teilweise so gekriimmt ausgebildet ist, dass es in
vertikaler Richtung betrachtet sich entlang der
Langsachse (A) der Einschubfiihrung (8, 8’) zumin-
dest abschnittweise auf unterschiedlichen Héhenni-
veaus erstreckt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest eines der Fiihrungsele-
mente (6’, 7’) zumindest abschnittweise nach unten
gekrimmt ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest eines der Flihrungsele-
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mente (6’, 7°) eine nach unten ausgebildete stetige
Bogenform aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass beide
Fihrungselemente (6, 7°) eine gleichgerichtete Bo-
genform aufweisen und parallel verlaufend zueinan-
der angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Krimmung zumindest eines Fiihrungselements (6,
7’) so ausgebildet ist und die beiden Fiihrungsele-
mente (6°, 7’) so unter einander angeordnet sind,
dass eine tiefste Stelle (63) der Krimmung des obe-
ren Fihrungselements (7°) in vertikaler Richtung hé-
her liegt als die beiden die hochstliegenden Stellen
darstellenden Enden (62, 64) des unteren Fiihrungs-
elements (6’).

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der vertikale Abstand (d1) zwischen
der tiefsten Stelle (63) des oberen Fihrungsele-
ments (7’) und einem Ende (62, 64) des unteren Fiih-
rungselements (6’) maximal 40%, insbesondere ma-
ximal 30%, groRer der Dicke (d2) des Teilbereichs
(16) des Garguttragers (9) ist, welcher sich in der
Einschubfiihrung (8’) erstreckt, wenn der Garguttra-
ger (9) in der Vorrichtung (1’) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein sich
Uber die Lange der Einschubflihrung (8’) erstrecken-
der Teilbereich (61) eines Fuihrungselements (6’, 7°)
eine nach unten orientierte Bogenform aufweist, die
in der Mitte dieser Lange ihre tiefste Stelle (63) auf-
weist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Flh-
rungselemente (6’, 7°) Stabe sind.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stabe an ihren Enden (62, 64)
Umbiegungen aufweisen, die sich in einer Ebene er-
strecken, die senkrecht zur Ebene verlauft, in der die
Kriimmung ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Tra-
ger als Traggestell (2’, 3') ausgebildet ist und aus
Staben aufgebaut ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Krimmung so ausgebildet ist, dass einin seiner aus-
gezogenen Endlage an der Vorrichtung (1°) ange-
ordneter Garguttrager (9) maximal in einem Kipp-
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winkel kleiner oder gleich 10° nach unten geneigt
angeordnet ist.

Gargerat mit einem Garraum(12), welches eine Vor-
richtung (1’) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche aufweist.

Gargerat nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwei Trager (2°, 3') vorgesehen sind,
die an Seitenwéanden (14, 15) einer Muffel (13) an-
geordnet sind und paarweise gegeniberliegende
Einschubfiihrungen (8’) aufweisen, in welche der
Garguttrager (9) einfiihrbar und lagerbar ist.
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