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(54) Flanschbauteil und Herstellungsverfahren

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Flansch-
bauteil (1) für eine Komponente einer Abgasanlage für
eine Brennkraftmaschine, insbesondere eines Kraftfahr-
zeugs, mit einem Flansch (2), der sich in einer Flansche-
bene (4) erstreckt, und mit einem Rohrstück (3), das vom

Flansch (2) mit einer senkrecht auf der Flanschebene (4)
stehenden Längsmittelachse (5) absteht.

Eine preiswerte Herstellbarkeit ergibt sich, wenn das
Flanschbauteil (1) ein aus einem einzigen Metallblech-
stück (6) durch Umformung hergestellter Blechformkör-
per ist.
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