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Dispositif de chauffe a moyens de production de vapeur

Dispositif de chauffe et de production de vapeur

(2) pour chauffer et produire de la vapeur dans I'atmos-
phére intérieure d’une enceinte (3) de four de cuisson

pour aliments. Le dispositif de chauffe et de production
de vapeur (2) comporte des moyens de support (15) qui
maintiennent un compartiment de production de vapeur
(10) au contact du flux de gaz de combustion.
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Description

[0001] La présente invention concerne les fours pour
aliments utilisés par les professionnels de I'alimentation
ou les collectivités, et plus particulierement les moyens
de chauffage et de production de vapeur de ces fours
pour aliments.

[0002] L'utilisation de vapeur dans I'enceinte d’un four
pour la cuisson d’aliments est bien connue. La production
de vapeur permet notamment d’accélérer la cuisson des
aliments en favorisant les échanges thermiques avec les
aliments, sans pour autant que les aliments situés dans
I'enceinte du four ne brilent ni ne se desséchent.
[0003] Le document DE 20 2004 015 288 décrit un
dispositif de chauffe et de production de vapeur pour
chauffer et produire de la vapeur dans I'atmosphére in-
térieure d’une enceinte de four de cuisson. Ce dispositif
de chauffe agit par chauffage indirect de I'atmosphére
intérieure du four, puisque les gaz chauds d’'un brileur
sont recueillis dans un collecteur d’échappement pour
étre mis en circulation dans I'enceinte du four en restant
alintérieur de conduites. Aprés circulation dans I'encein-
te du four au sein des conduites, les gaz chauds sont
rejetés a I'extérieur du four. Les conduites peuvent dans
certains cas traverser un réservoir d’eau pour échauffer
celle-ci afin de produire de la vapeur.

[0004] Dudocument EP 1772 669, on connait un dis-
positif de chauffe et de production de vapeur pour chauf-
fer et produire de la vapeur dans I'atmosphére intérieure
d’une enceinte de four de cuisson pour aliments,
comportant :

- un bridleur a gaz ayant un corps creux de braleur
dans lequel est amené un mélange d’air et de gaz
par une canalisation d’entrée d’air et de gaz, le corps
creux de brileur ayant des orifices de sortie répartis
sur une face de sortie pour diriger le mélange d’air
et de gaz dans une zone de combustion ou les gaz
de combustion produits se propagent selon une di-
rection moyenne de sortie,

- un compartiment de production de vapeur, solidaire
du brileur a gaz, définissant une cavité en commu-
nication avec I'enceinte de cuisson du four par I'in-
termédiaire d’au moins un orifice de sortie de vapeur,

- des moyens d’'amenée de liquides, aptes a amener
des liquides tels que de 'eau dans ladite cavité.

[0005] Ce document décrit plus particuliérement une
liaison thermique entre le compartiment de production
de vapeur et le brileur a gaz pour transférer depuis le
brileur une quantité de chaleur destinée a échauffer et
vaporiser I'eau injectée dans la cavité.

[0006] En pratique, la vaporisation de I'eau se fait es-
sentiellement par conduction thermique de I'énergie ca-
lorifique des gaz de combustion par l'intermédiaire du
corps de brdleur.

[0007] Ce dispositif présente toutefois I'inconvénient
d’une production de vapeur mal maitrisée et en trop faible
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quantité.

[0008] Un probléme proposé parl'invention est d’amé-
liorer le rendement de production de vapeur d’eau dans
I'atmosphére intérieure d’'une enceinte de four, en amé-
liorant notamment le transfert d’énergie thermique.
[0009] Pouratteindre ces objets ainsi que d’autres, I'in-
vention propose un dispositif de chauffe et de production
de vapeur pour chauffer et produire de la vapeur dans
I'atmosphére intérieure d’'une enceinte de four de cuisson
pour aliments, comportant :

- un brlleur a gaz ayant un corps creux de brdleur
dans lequel est amené un mélange d’air et de gaz
par une canalisation d’entrée d’air et de gaz, le corps
creux de brlleur ayant des orifices de sortie répartis
sur une face de sortie pour diriger le mélange d’air
et de gaz dans une zone de combustion ou les gaz
de combustion produits se propagent selon une di-
rection moyenne de sortie,

- un compartiment de production de vapeur, solidaire
du brdleur a gaz, définissant une cavité en commu-
nication avec I'enceinte de cuisson du four par I'in-
termédiaire d’au moins un orifice de sortie de vapeur,

- des moyens d’'amenée de liquides, aptes a amener
des liquides tels que de I'eau dans ladite cavité,

- des moyens de support qui maintiennent le compar-
timent de production de vapeur au contact du flux
des gaz de combustion ;

selon l'invention, les moyens de support comprennent
un élément de support s’étendant depuis la face de sortie
etal'écart de laface de sortie selon la direction moyenne
de sortie.

[0010] Le compartiment de production de vapeur est
ainsi disposé de fagon fiable par rapport a la face de
sortie, en aval de la zone de combustion, recevant ainsi
de la chaleur directement par le flux des gaz de combus-
tion. On favorise ainsi un transfert de chaleur par un phé-
nomeéne de convexion avec les gaz de combustion, trans-
fert de chaleur qui s’avére plus efficace qu’'une conduc-
tion thermique par I'intermédiaire du brdleur.

[0011] Dans un premier mode de réalisation selon I'in-
vention, I'élément de support peut comporter une paroi
sensiblement cylindrique s’étendant selon la direction
moyenne de sortie.

[0012] Selon un deuxieme mode de réalisation de I'in-
vention, les moyens de support peuvent comprendre un
élément de support s’étendant a I'écart de la direction
moyenne de sortie, comportant de préférence une paroi
sensiblement tronconique.

[0013] Dans le cas d’un élément de support a paroi
sensiblement tronconique, on peut prévoir que le com-
partiment de production de vapeur comporte une cavité
délimitée par :

- une portion de surface de la paroi sensiblement tron-
conique de I'élément de support,
- une couronne circulaire rapportée et fixée de fagon
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coaxiale sur I'élément de support,

- une paroi sensiblement cylindrique rapportée et
fixée a la couronne circulaire et a la portion de sur-
face de la paroi sensiblement tronconique de I'élé-
ment de support.

[0014] On réalise ainsi un compartiment de production
de vapeur efficace et économique par des éléments de
forme géométrique simples a fabriquer et a assembler.

[0015] De préférence, la paroi sensiblement cylindri-
gue peut comporter au moins une interruption définissant
ledit au moins un orifice de sortie de vapeur. On évite
ainsi le percement d’'un ou plusieurs trous dans le com-
partiment de production de vapeur, ce qui est long et
onéreux a réaliser.

[0016] De préférence, le dispositif peut comporter des
moyens de canalisation des gaz de combustion, confor-
més et disposés de fagon a canaliser une partie au moins
du flux des gaz de combustion vers le compartiment de
production de vapeur.

[0017] On guide ainsi le flux de gaz de combustion
vers le compartiment de production de vapeur, ce qui a
pour conséquence d’augmenter I'énergie calorifique qui
peut étre transmise al'eau injectée dans le compartiment
de production de vapeur pour améliorer le rendement et
la réactivité de la production de vapeur.

[0018] Avantageusement, les moyens de canalisation
peuvent comporter un élément de canalisation a paroi
de guidage sensiblement tronconique.

[0019] Enalternative, les moyens de canalisation peu-
vent comporter un élément de canalisation a paroi de
guidage sensiblement cylindrique.

[0020] Avantageusement, la face de sortie peut étre
bordée, en partie ou en totalité, par des moyens de pro-
tection de la zone de combustion, disposés et conformés
de fagon a maintenir a I'écart de la zone de combustion
I'air en circulation présent dans I'atmosphére intérieure.
[0021] De préférence, la face de sortie peut étre bor-
dée, en partie ou en totalité, par les moyens de support
et/ou les moyens de canalisation disposés et conformés
de fagon a maintenir a I'écart de la zone de combustion
I'air en circulation présent dans I'atmosphére intérieure.
[0022] On protege ainsi la zone de combustion des
gaz de l'air en circulation dans I'atmosphére intérieure
de I'enceinte de four, notamment lorsque le four compor-
te des moyens de convexion forcée. En effet, la circula-
tion d’air dans I'atmosphére intérieure du four peut pro-
voquer des turbulences d’écoulement fluidique au voisi-
nage de la face de sortie et de la zone de combustion,
ce qui a pour effet de nuire au rendement du four par une
combustion incompléte produisant en outre des gaz no-
cifs pour la santé.

[0023] Selon un autre aspect, I'invention propose un
four pour la cuisson d’aliments, comprenant un dispositif
de chauffe et de production de vapeur tel que décrit pré-
cédemment.

[0024] Avantageusement, on peut prévoir que :
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- lefour comporte une turbine de convexion centrifuge
de mise en circulation d’air, entrainée en rotation par
des moyens moteurs selon un axe généralement
perpendiculaire a une face de paroi périphérique, et
disposée a proximité de la face de paroi périphéri-
que, adaptée pour aspirer I'air axialement et pour le
refouler radialement selon une zone de refoulement
d’air parallélement a la face de paroi périphérique,

- le dispositif de chauffe et de production de vapeur
est situé dans I'aspiration de la turbine de convexion
centrifuge,

- lecompartimentde production de vapeur estdisposé
entre le brlleur a gaz et la turbine de convexion cen-
trifuge.

[0025] Les moyens de convexion permettent d’accé-
Iérerla cuisson et de mieux homogénéiser latempérature
de 'atmosphére intérieure de I'enceinte de four. Les po-
sitions relatives des moyens de convexion, du compar-
timent de production de vapeur et du dispositif de chauffe
et de production de vapeur contribuent a un meilleur ren-
dement de la production de vapeur.

[0026] De préférence, les moyens de support et/ou les
moyens de canalisation sont disposés et conformés de
fagcon a canaliser les gaz de combustion vers les pales
de la turbine de convexion centrifuge.

[0027] Un tel guidage des gaz de combustion limite
'amenée de gaz de combustion directement sur les
moyens moteurs des moyens de convexion a turbine de
convexion centrifuge. On limite ainsi I'échauffement des
moyens moteurs, et on réduit le risque de dégradation
de ceux-ci.

[0028] D’autres objets, caractéristiques et avantages
de la présente invention ressortiront de la description sui-
vante de modes de réalisation particuliers, faite en rela-
tion avec les figures jointes, parmi lesquelles :

- lafigure 1 est une vue en perspective d’un four pour
la cuisson d’aliments, comprenant un dispositif de
chauffe et de production de vapeur selon 'invention ;

- lafigure 2 est une vue en coupe partielle du four de
la figure 1, montrant plus particulierement le dispo-
sitif de chauffe et de production de vapeur ;

- lesfigures 3 a 10 illustrent divers modes de réalisa-
tion et variantes de dispositifs de chauffe et de pro-
duction de vapeur selon l'invention.

[0029] Sur lafigure 1 est représenté un four 1 pour la
cuisson d’aliments, comprenant une enceinte 3 conte-
nant un dispositif de chauffe et de production de vapeur
2. Le dispositif de chauffe et de production de vapeur 2
permet de chauffer et produire de la vapeur dans I'at-
mosphere intérieure de I'enceinte 3 du four 1 de cuisson
pour aliments.

[0030] Sur les figures 2 a 10, on distingue que le dis-
positif de chauffe et de production de vapeur 2 comporte
un brlleur a gaz 4 ayant un corps creux de brileur 5
dans lequel est amené un mélange d’air et de gaz par
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une canalisation d’entrée 6 d’air et de gaz, le corps creux
de brlleur 5 ayant des orifices 7 de sortie répartis sur
une face de sortie 8 pour diriger le mélange d’air et de
gaz dans une zone de combustion 9 selon une direction
moyenne de sortie I-I.

[0031] La direction moyenne de sortie -1 est définie
comme la direction moyenne d’écoulement du flux des
gaz de combustion produits dans la zone de combustion
9. Cet écoulement est schématiquement illustré par les
lignes de flux 14 sur les figures 2 a 10.

[0032] Lesgazchaudsissusdubrileur4 serépandant
directement dans 'atmosphere intérieure de I'enceinte
3, il s’agit d’un four 1 a chauffage direct.

[0033] Surles figures 2 a 10, la direction moyenne de
sortie |-l est située sensiblement au centre de la face de
sortie 8 et peut sensiblement étre définie comme I'axe
de symétrie de la face de sortie 8.

[0034] Le dispositif de chauffe et de production de va-
peur 2 comporte un compartiment de production de va-
peur 10, solidaire du brlleur a gaz 4, définissant une
cavité 11 en communication avec I'enceinte 3 de cuisson
du four 1 par l'intermédiaire d’au moins un orifice 12 de
sortie de vapeur.

[0035] On voit plus particulierement sur la figure 1 que
le dispositif de chauffe et de production de vapeur 2 com-
prend des moyens d’amenée de liquides 13, aptes a
amener des liquides tels que de I'eau dans la cavité 11
(figure 2).

[0036] Lors de I'utilisation du dispositif de chauffe et
de production de vapeur 2, le mélange d’air et de gaz est
amené sous pression dans le corps creux de brileur 5
par la canalisation d’entrée 6. Le mélange d’air et de gaz
s’échappe alors du corps creux de brdleur 5 par des ori-
fices 7 de sortie de gaz de combustion et brile dans la
zone de combustion 9 située au voisinage de la face de
sortie 8, produisant des gaz de combustion. Le mélange
d’'air et de gaz étant amené sous pression, les gaz de
combustion issus de la combustion du mélange d’air et
de gaz s’écoulent a I'écart du brlleur a gaz 4 selon des
lignes de flux 14 ayant comme orientation moyenne la
direction moyenne de sortie -1 (figures 2 a 10).

[0037] Afinde prélever de I'énergie calorifique des gaz
de combustion majoritairement selon un phénomene de
convexion, le dispositif de chauffe et de production de
vapeur 2 comporte des moyens de support 15 qui main-
tiennent le compartiment de production de vapeur 10 au
contact du flux 14 des gaz de combustion, dans ou en
aval de lazone de combustion 9. Cela signifie en pratique
que les gaz de combustion s’écoulent dans et en aval de
la zone de combustion 9 en venant lécher au moins une
paroi ou une partie de paroi du compartiment de produc-
tion de vapeur 10.

[0038] Le compartiment de production de vapeur 10
est ainsi situé dans ou en aval de la zone de combustion
9 selon la direction moyenne de sortie I-| dans le sens
de I'écoulement du flux des gaz de combustion.

[0039] En pratique, les moyens de support 15 illustrés
surlesfigures 2 a 10 comprennentun élément de support
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16 s’étendant depuis la face de sortie 8 et a I'écart de la
face de sortie 8 selon la direction moyenne de sortie I-I.
L’élément de support 16, solidaire du brlleur 4, maintient
le compartiment de production de vapeur 10 au contact
du flux des gaz de combustion.

[0040] Dans un premier mode de réalisation illustré
plus particulierement sur les figures 6, 7 et 9, I'élément
de support 16 comporte une paroi sensiblement cylindri-
que 17 s’étendant selonla direction moyenne de sortie I-I.
[0041] Dans un second mode de réalisation illustré
plus particuliéerement sur les figures 2 a 5, 8 et 10, les
moyens de support 15 comprennent un élément de sup-
port 16 s’étendant a la fois selon la direction moyenne
de sortie |-l et a I'écart de la direction moyenne de sortie
I-l. En pratique, I'élément de support 16 comporte de
préférence une paroi sensiblement tronconique 18 dont
le sommet est orienté vers le brdleur a gaz 4.

[0042] Sur les figures 3 et 4, on voit que le comparti-
ment de production de vapeur 10 comporte une cavité
11 délimitée par :

- une portion 19 de la surface de la paroi sensiblement
tronconique 18 de I'élément de support 16,

- une couronne circulaire 20 rapportée et fixée de fa-
con coaxiale sur I'élément de support 16,

- une paroi sensiblement cylindrique 21 rapportée et
fixée a la portion 19 de surface de la paroi sensible-
ment tronconique 18 de I'élément de support 16 et
a la couronne circulaire 20.

[0043] La portion 19, la couronne circulaire 20 et la
paroi sensiblement cylindrique 21 peuvent par exemple
étre assemblées par soudure.

[0044] Surles figures 3 et 4, la paroi sensiblement cy-
lindrique 21 comporte au moins une interruption 22 dé-
finissant ledit au moins un orifice 12 de sortie de vapeur.
[0045] Sur les figures 2 a 10, le dispositif de chauffe
et de production de vapeur 2 comporte des moyens de
canalisation 23 des gaz de combustion, conformeés et
disposés de fagon a canaliser une partie au moins du
flux des gaz de combustion vers le compartiment de pro-
duction de vapeur 10.

[0046] Enlespeéce,les moyensdecanalisation 23 sont
constitués par I'élément de support 16 (figures 3 a 6)
éventuellement complété par un élément de canalisation
24 supplémentaire a paroi de guidage sensiblement tron-
conique 25 (figures 9 et 10) ou a paroi de guidage sen-
siblement cylindrique 26 (figures 7 et 8).

[0047] Les moyens de canalisation 23 ont pour but de
diriger, voire de concentrer, le flux de gaz de combustion
vers le compartiment de production de vapeur 10.
[0048] Sur la figure 10, la paroi sensiblement tronco-
nique 25 de I'élément de canalisation 24 supplémentaire
présente un angle o supérieur a 'angle  que présente
la paroi sensiblement tronconique 18 de I'élément de
support 16. On réduit ainsi la section transversale de
passage du flux des gaz de combustion pour le concen-
trer et favoriser encore I'échange thermique avec le com-
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partiment de production de vapeur 10.

[0049] Pour limiter les perturbations induites par I'air
en circulation présent dans I'atmosphére intérieure du
four 1, on peut avantageusement prévoir que la face de
sortie 8 est bordée, en partie ou en totalité, par des
moyens de protection 36 de la zone de combustion 9
disposés et conformés de fagon a maintenir a I'écart de
la zone de combustion 9 I'air en circulation présent dans
I'atmosphére intérieure.

[0050] Dans les modes de réalisation et variantes il-
lustrés sur les figures 2 et 7 a 10, la face de sortie 8 est
bordée en totalité par I'élément de support 16 et, le cas
échéant, par I'élément de canalisation 24 supplémentai-
re. Ces éléments remplissent la fonction de moyens de
protection 36.

[0051] Sur les figures 5 et 6, la face de sortie 8 est
bordée en totalité par le seul élément de support 16.
[0052] Sur les figures 3 et 4, la face de sortie 8 est
bordée seulement en partie par I'élément de support 16.
On peut également, sur les figures 7 a 10, envisager de
ne border qu’en partie la face de sortie 8 en retirant I'élé-
ment de canalisation 24 supplémentaire.

[0053] L'utilisation et le fonctionnement d’un dispositif
de chauffe et de production de vapeur 2 selon 'invention
vont désormais étre plus particulierement décrits a l'aide
des figures 1 et 2.

[0054] Sur la figure 1, on distingue un four 1 compor-
tant une enceinte 3 enfermant une atmosphére intérieu-
re. Le four 1 comporte des moyens de convexion 27 pour
mettre en circulation I'air présent dans I'atmosphére in-
térieure de I'enceinte 3. Les moyens de convexion 27
permettent de mieux répartir les gaz de combustion et
leur énergie calorifique dans I'enceinte 3 pour favoriser
une répartition homogéne de la chaleur et donc une cuis-
son sensiblement homogéne des aliments a traiter quelle
que soit la position des aliments dans I'enceinte 3 du four
1.

[0055] Enl'espéce, les moyens de convexion 27 com-
portentune turbine de convexion centrifuge 28, entrainée
en rotation par des moyens moteurs 29 selon un axe II-
Il généralement perpendiculaire & une face 30 de paroi
périphérique 31, et disposée a proximité de la face 30
de paroi périphérique 31. La turbine de convexion cen-
trifuge 28 est adaptée pour aspirer I'air axialement sen-
siblement selon la direction définie par I'axe II-1l (fleche
32) et pour le refouler radialement selon une zone de
refoulement d’air parallélement a la face 30 de paroi pé-
riphérique 31 (fleches 33).

[0056] On voit plus particulierement sur la figure 2 que
le dispositif de chauffe et de production de vapeur 2 est
situé dans I'aspiration de la turbine de convexion centri-
fuge 28, le compartiment de production de vapeur 10
étant disposé entre le brlleur & gaz 4 et la turbine de
convexion centrifuge 28.

[0057] En pratique, la direction moyenne de sortie |-
coincide sensiblement avec 'axe II-1l. Sur les figures 1
et 2, la direction moyenne de sortie |- est coaxiale a I'axe
[I-11.
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[0058] Lors de I'utilisation du dispositif de chauffe et
de production de vapeur 2, le mélange d’air et de gaz est
amené par la canalisation d’entrée 6 dans le corps creux
de brdleur 5 et se consume dans la zone de combustion
9. Le mélange d’air et de gaz étant amené sous pression
dans le corps creux de brileur 5, les gaz de combustion
issus de la combustion du mélange d’air et de gaz se
dirigent a I'écart du brdleur a gaz 4 selon des lignes de
flux 14 ayant pour moyenne la direction moyenne de sor-
tie I-I qui, sur la figure 2, coincide avec I'axe II-Il.
[0059] Le compartiment de production de vapeur 10
est situé au contact du flux des gaz de combustion de
fagon aen prélever efficacement, par un phénomeéne pré-
dominant de convexion, une quantité de chaleur qui sera
utilisée pour produire de la vapeur a partir de liquides
tels que del'eauinjectés dans la cavité 11 parles moyens
d’amenée de liquides 13.

[0060] Aprés évaporation de I'eau dans la cavité 11,
la vapeur d’eau s’échappe du compartiment de produc-
tion de vapeur 10 par ladite au moins une interruption 22
et se mélange a I'atmosphére intérieure de I'enceinte 3
du four 1.

[0061] On notera plus particulierement que, dans le
cas des figures 4 et 8, le compartiment de production de
vapeur 10 doit étre considéré comme situé au contact
du flux des gaz de combustion dés lors qu’au moins une
portion de paroi délimitant la cavité 11 est échauffée par
convexion par les gaz de combustion venant la lécher.
[0062] Sur la figure 2, la zone de combustion 9 est
confinée et protégée entre I'élément de support 16 et
I’élément de canalisation 24 supplémentaire, ce quilimite
les perturbations de combustion qu’induirait I'air en cir-
culation présent dans I'atmosphére intérieure du four 1,
circulation provoquée par la turbine de convexion centri-
fuge 28 et illustrée schématiquement par les lignes de
flux AaD.

[0063] Il est a noter en outre que, dans le cas de la
figure 2, I'élément de support 16 et I'élément de canali-
sation 24 supplémentaire ont un effet de canalisation des
gaz de combustion vers le compartiment de production
de vapeur 10, et sont en outre disposés et conformés de
fagon a canaliser les gaz de combustion vers les pales
35 de la turbine de convexion centrifuge 28, a I'écart des
moyens moteurs 29.

[0064] On augmente ainsile rendement de la produc-
tion de vapeur, tout en évitant 'amenée des gaz de com-
bustion chauds directement sur les moyens moteurs 29,
ce qui permet de limiter 'échauffement de ces derniers
et de réduire le risque de leur dégradation.

[0065] La présente invention n’est pas limitée aux mo-
des de réalisation qui ont été explicitement décrits, mais
elle en inclut les diverses variantes et généralisations
contenues dans le domaine des revendications ci-aprés.

Revendications

1. - Dispositif de chauffe et de production de vapeur (2)
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pour chauffer et produire de la vapeur dans I'atmos-
pheére intérieure d’'une enceinte (3) de four (1) de
cuisson pour aliments, comportant :

- un brdleur a gaz (4) ayant un corps creux de
brlleur (5) dans lequel est amené un mélange
d’air et de gaz par une canalisation d’entrée (6)
d’'air et de gaz, le corps creux de brdleur (5)
ayant des orifices (7) de sortie répartis sur une
face de sortie (8) pour diriger le mélange d’air
et de gaz dans une zone de combustion (9) ou
les gaz de combustion produits se propagent
selon une direction moyenne de sortie (I-),

- un compartiment de production de vapeur (10),
solidaire du brlleur a gaz (4), définissant une
cavité (11) encommunication avec|’enceinte (3)
de cuisson du four (1) par l'intermédiaire d’au
moins un orifice (12) de sortie de vapeur,

- des moyens d’amenée de liquides (13), aptes
a amener des liquides tels que de I'eau dans
ladite cavité (11),

- des moyens de support (15) qui maintiennent
le compartiment de production de vapeur (10)
au contact du flux des gaz de combustion,

caractérisé en ce que les moyens de support (15)
comprennent un élément de support (16) s’étendant
depuis la face de sortie (8) et a I'écart de la face de
sortie (8) selon la direction moyenne de sortie (I-).

- Dispositif (2) selon la revendication 1, caractérisé
en ce que |'élément de support (16) comporte une
paroi sensiblement cylindrique (17) s’étendant selon
la direction moyenne de sortie (I-1).

- Dispositif (2) selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les moyens de support (15) comprennent
un élément de support (16) s’étendant a I'écart de
la direction moyenne de sortie (I-1), comportant de
préférence une paroi sensiblementtronconique (18).

- Dispositif (2) selon la revendication 3, caractérisé
en ce que le compartiment de production de vapeur
(10) comporte une cavité (11) délimitée par :

- une portion (19) de surface de la paroi sensi-
blement tronconique (18) de I'élément de sup-
port (16),

- une couronne circulaire (20) rapportée et fixée
de fagon coaxiale sur I'élément de support (16),
- une paroi sensiblement cylindrique (21) rap-
portée et fixée a la couronne circulaire (20) et a
la portion (19) de surface de la paroi sensible-
ment tronconique (18) de I'élément de support
(16).

- Dispositif (2) selon la revendication 4, caractérisé
en ce que la paroi sensiblement cylindrique (21)
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12.

comporte au moins une interruption (22) définissant
ledit au moins un orifice (12) de sortie de vapeur.

- Dispositif (2) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 5, caractérisé en ce qu’il comporte des
moyens de canalisation (23) des gaz de combustion,
conformés et disposés de fagon a canaliser une par-
tie au moins du flux des gaz de combustion vers le
compartiment de production de vapeur (10).

- Dispositif (2) selon la revendication 6, caractérisé
en ce que les moyens de canalisation (23) compor-
tent un élément de canalisation (24) a paroi de gui-
dage sensiblement tronconique (25).

- Dispositif (2) selon la revendication 6, caractérisé
en ce que les moyens de canalisation (23) compor-
tent un élément de canalisation (24) a paroi de gui-
dage sensiblement cylindrique (26).

- Dispositif (2) selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 8, caractérisé en ce que la face de sortie
(8) est bordée, en partie ou en totalité, par des
moyens de protection (36) de la zone de combustion
(9), disposés et conformés de fagon a maintenir a
I'écart de la zone de combustion (9) I'air en circula-
tion (A, B, C, D) présent dans I'atmosphére intérieu-
re.

- Dispositif (2) selon la revendication 9, caractérisé
en ce que les moyen de support (15) et/ou les
moyens de canalisation (23) sont disposés et con-
formés de fagon a maintenir a I'écart de la zone de
combustion (9) I'air en circulation (A, B, C, D) présent
dans I'atmosphére intérieure.

- Four (1) pour la cuisson d’aliments, comprenant un
dispositif de chauffe et de production de vapeur (2)
selon I'une quelconque des revendications 1 a 10.

- Four (1) selon la revendication 11, caractérisé en
ce que :

- le four (1) comporte une turbine de convexion
centrifuge (28) de mise en circulation d’air, en-
trainée en rotation par des moyens moteurs (29)
selon un axe (lI-11) généralement perpendiculai-
re a une face (30) de paroi périphérique (31), et
disposée a proximité de la face (30) de paroi
périphérique (31), adaptée pour aspirer I'air
axialement et pour le refouler radialement selon
une zone de refoulement d’air parallélement a
la face (30) de paroi périphérique (31),

- le dispositif de chauffe et de production de va-
peur (2) est situé dans I'aspiration de la turbine
de convexion centrifuge (28),

- le compartiment de production de vapeur (10)
estdisposé entre le brileur agaz (4) etlaturbine
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de convexion centrifuge (28).

13. - Four (1) selon la revendication 12, caractérisé en
ce que les moyens de support (15) et/ou les moyens
de canalisation (23) sont disposés et conformés de
fagon a canaliser les gaz de combustion vers les
pales (35) de la turbine de convexion centrifuge (28).
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