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(57)  Ein Papier (1) zum Beschichten einer Oberfla-
che, insbesondere einer Holzwerkstoffplatte (5), mit ei-
ner Oberseite, die ein im Digitaldruck aufgebrachtes De-
kor (3), erzeugt aus mindestens einer Bindemittel ent-
haltenden Druckfarbe, aufweist, wobei das Dekor mit ei-
ner Schutzschicht (4) tiberzogen ist, zeichnet sich da-
durch aus, dass die Schutzschicht im Wesentlichen aus
dem Bindemittel zumindest einer Druckfarbe besteht.

Ein Verfahren zum Aufbringen eines Dekors (3) auf eine
Holzwerkstoffplatte (5) mittels eines Dekorpapiers (1),

das mit der Holzwerkstoffplatte verbunden wird, und auf
dasim Digitaldruckverfahren ein Dekor aufgedruckt wird,
wobei vor dem Verbinden mit der Holzwerkstoffplatte ei-
ne Schutzschicht (4) auf das Dekor aufgebracht wird,
zeichnet sich dadurch aus, dass die Schutzschicht von
einem Digitaldrucker (6) aufgebracht wird.

Ein Digitaldrucker (6) zum Bedrucken einer Holzwerk-
stoffplatte (5) oder eines Dekorpapiers (1) fur eine Holz-
werkstoffplatte zeichnet sich dadurch aus, dass Mittel
zum Aufbringen einer Schutzschicht auf das Dekorpapier
oder auf die Holzwerkstoffplatte vorgesehen sind.

Fig. 1
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Papier zum Beschich-
ten einer Oberflache, insbesondere einer Holzwerkstoff-
platte, mit einer Oberseite, die ein im Digitaldruck aufge-
brachtes Dekor, erzeugt aus mindestens einer Bindemit-
tel enthaltenden Druckfarbe, aufweist, wobei das Dekor
mit einer Schutzschicht iiberzogeniist, ein Verfahren zum
Aufbringen eines Dekors auf eine Oberseite einer Holz-
werkstoffplatte mittels eines Dekorpapiers, das mit der
Holzwerkstoffplatte verbunden wird, und auf das im Di-
gitaldruckverfahren ein Dekor aufgedruckt wird, sowie
einen Digitaldrucker zum Bedrucken einer Holzwerk-
stoffplatte oder eines Dekorpapiers fir eine Holzwerk-
stoffplatte.

[0002] In der Mobelindustrie, zur Verkleidung von
Wanden und Decken und insbesondere als Ful3boden-
belage werden, um ein angenehmes Wohnklima zu er-
zeugen, Platten oder Paneele genutzt, die aus einem
Naturstoff bestehen oder einem solchen nachempfun-
den sind. Eine kostenguinstige und gleichzeitig hochwer-
tig anmutende L&sung stellen dabei veredelte Holzwerk-
stoffplatten dar. Dabei wird zunachst eine Tragerplatte,
beispielsweise aus einem Holzwerkstoff wie MDF, HDF
oder OSB mit mehreren Schichten ggf. unterschiedlicher
Materialien beschichtet. Dabei Iasst sich durch ein auf-
gedrucktes Dekor und ggf. durch eine eingepragte, mit
dem Dekor korrespondierende Struktur eine grof3e Viel-
zahl von Oberflachen nachbilden. Ein gangiger Ful3bo-
denbelag wird beispielsweise hergestellt, indem eine
Holzwerkstoffplatte bereitgestellt und ggf. vorbehandelt
wird, ein impragniertes und mit einem einen HolzfulRbo-
den nachbildenden Muster bedrucktes Papier aufgelegt
wird, mindestens eine weitere Nutzschicht aufgebracht
und die aufgebrachten Schichten in einer Presse unter
Druck- und Temperatureinfluss mit der Holzwerkstoff-
platte verpresst werden. Die Platte wird dann in einzelne
Paneele aufgeteilt, die wiederum mit Verbindungsele-
menten versehen werden. Am Verlegeort kann dann aus
den einzelnen Paneelen der FuRbodenbelag zusam-
mengesetzt werden. Bei der Herstellung eines FuRRbo-
denbelags kann eine zweckdienliche Nutzschicht z.B.
aus einem Melaminharz bestehen, dem abriebfeste Par-
tikel (z.B. Korund) beigemischt sind, um die Oberflache
des fertigen Paneels widerstandsfahiger gegen die beim
Begehen auftretenden Belastungen zu machen.

[0003] Als Dekor fir eine solche Platte bietet sich ne-
ben der Optik einer Holzoberflache auch die Nachbildung
einer Oberflache aus Fliesen oder Natursteinen an. An-
dere Dekore, insbesondere auch solche, die keinen na-
turlichen Stoff als Vorbild haben, sind aber ebenso még-
lich. In der Regel wird das Dekor im Tiefdruckverfahren,
beispielsweise mittels einer bzw. mehrerer Druckwalzen
auf das Dekorpapier aufgedruckt. In letzter Zeit kommt
aber auch mehr und mehr das so genannte Digitaldruck-
verfahren zum Einsatz. Hierbei wird, beispielsweise mit
einem Tintenstrahldrucker, ein beliebiges Muster auf das
Dekorpapier oder auch direkt auf die Holzwerkstoffplatte
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aufgedruckt. Dadurch wird eine bessere Druckqualitat
ermdglicht, da eine héhere Aufldsung méglich wird und
der zugéangliche Farbraum sich ebenfalls stark erweitert,
da die Einschrankungen hinsichtlich der Anzahl der
gleichzeitig verwendbaren Farben, die mit der Verwen-
dung von Druckwalzen einhergehen, wegfallen. Weiter-
hin lassen sich im Digitaldruckverfahren im Gegensatz
zum Tiefdruckverfahren mit einer Druckwalze Dekore
aufbringen, die sich erst nach vielen laufenden Metern
wiederholen, wohingegen im Tiefdruckverfahren das
aufgedruckte Dekor zumindest nach einer vollstandigen
Umdrehung der Druckwalze wiederholt wird. Ein weiterer
Vorteil des Digitaldruckverfahrens ergibt sich dadurch,
dass durch einfachen Programmwechsel zwischen ver-
schiedenen aufzudruckenden Dekoren gewechselt wer-
den kann, ohne dass ein Umbau an der Druckstrecke
vorgenommen werden muss. Weiterhin reduzieren sich
die Lagerkosten, da nicht fir jedes Dekor ein eigener
Satz Druckwalzen vorgehalten werden muss. Neben den
angesprochenen Vorteilen ergeben sich aber auch eini-
ge Probleme, wenn ein Dekorpapier im Digitaldruckver-
fahren bedruckt wird. So kann es zu einem Absacken
der Farbpigmente in das Papier kommen, wodurch die
Druckqualitat erheblich nachlasst. Dieses Problem kann
z.B. durch die Verwendung von Papieren, die durch spe-
zielle Verfahren an der Oberflache verdichtet bzw. ver-
siegelt sind, behoben werden. Eine solche Behandlung
verteuert aber das Papier. Weiterhin kann die Haftung
der Farbpigmente an dem Papier mangelhaft sein, so
dass insbesondere bei der Weiterverarbeitung des Pa-
piers u.a. durch den Kontakt mit Rakeln, Rasterwalzen,
Umlenkwalzen oder Durchlaufpressen Farbabriebe auf-
treten kénnen. Durch die Verwendung von modifizierten
Bindemitteln in der Druckfarbe kann dieser Effekt verrin-
gert werden. Diese MalRnahme reicht aber, wenn eine
Kombination aus hohen Temperaturen, Dricken und
Friktion auf das Papier einwirkt, oftmals nicht aus.
[0004] Aus diesem Grund erfordert die Verwendung
eines im Digitaldruckverfahren bedruckten Papiers oft-
mals eine im Vergleich zur Verwendung eines im her-
kdémmlichen Tiefdruckverfahren bedruckten Papiers ei-
ne extreme Variation der Prozessparameter. So kann
z.B. die Belastung des verwendeten Dekorpapiers ver-
ringert werden, indem Klebstoffe eingesetzt werden, die
bei deutlich niedrigeren Temperaturen, als die standard-
maRig eingesetzten Klebstoffe, verarbeitet werden kén-
nen, so dass die Temperaturbelastung verringert wird.
Zur Verringerung des auf das Dekorpapier ausgetlibten
Druckes kann z.B. statt mit kontinuierlichen Pressen mit
Etagenpressen gearbeitet werden.

[0005] Das bedruckte Papier kann vor der Weiterver-
arbeitung in einem separaten Arbeitsschritt mit einem
Schutzlack als Schutzschicht versehen werden. Dadurch
wird zwar die Gefahr des Abriebs der aufgedruckten Par-
tikel auf dem Papier sowie die Gefahr von Verschmut-
zungen verringert, jedoch kénnen sich in spateren Pha-
sen des Produktionsprozesses aufgrund des Schutz-
lacks andere Probleme, wie Penetrationsprobleme beim



3 EP 2 484 539 A1 4

Impragnieren oder Haftungsprobleme beim Lackieren,
ergeben. Dies ist insbesondere dann zu erwarten, wenn
sich die Schutzschicht/der Schutzlack chemisch stark
von dem Bindemittel der Druckfarbe bzw. den Bindemit-
teln der Druckfarben unterscheidet. Eine zu dichte
Schutzschicht kann z.B. ein Impréagnieren des Papiers
verhindern, wahrend eine aus einem ungunstig gewahl-
ten Material bestehende Schutzschicht/Lackschicht da-
zu fihren kann, dass es beim Auftragen weiterer Schich-
ten, beispielsweise einer Lackschicht, zu Haftungssto-
rungen kommt, was den zusatzlichen Auftrag eines Pri-
mers erforderlich machen kann.

[0006] Inallengenannten Beispielen fiihrt die spezielle
Behandlung des im Digitaldruckverfahren bedruckten
Dekorpapiers jedenfalls zu einem aufwandigeren und mit
deutlich héheren Kosten verbundenen Produktionspro-
zess.

[0007] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht daher darin, den Aufwand bei der Verarbeitung ei-
nes im Digitaldruckverfahren bedruckten Dekorpapiers
zu verringern und die anfallenden Kosten zu senken. Im
Idealfall soll das im Digitaldruckverfahren bedruckte Pa-
pier aber genauso wie ein im Tiefdruckverfahren be-
drucktes Dekorpapier verarbeitet werden kénnen.
[0008] Zur Lésung der Aufgabe zeichnet sich ein gat-
tungsgemaRes Papier zum Beschichten einer Oberfla-
che dadurch aus, dass die Schutzschicht im Wesentli-
chen aus dem Bindemittel zumindest einer Druckfarbe
besteht. "Im Wesentlichen" soll dabei bedeuten, dass die
Eigenschaften der Schutzschicht maRgeblich von dem
bzw. den in der Druckfarbe enthaltenen Bindemitteln be-
stimmt werden. Denkbar ist natlrlich auch, dass die
Schutzschicht vollstéandig aus einem oder allen Binde-
mitteln einer Druckfarbe besteht, also keine weiteren
Komponenten aul3er dem bzw. der Bindemittel enthalt,
oder dass die Bindemittel mehrerer Druckfarben kombi-
niert werden, bzw. dass der Hauptbestandteil der Schutz-
schicht das Bindemittel der oder einer Druckfarbe ist.
[0009] Durch diese Ausgestaltung lasst sich eine be-
sonders gute Haftung der Schutzschicht auf dem Dekor
erreichen. Weiterhin ergeben sich Vorteile bei der wei-
teren Behandlung des Papiers: beim Impragnieren des
Papiers kommt das Impragniermittel mit den gleichen
Substanzen in Berlihrung, wie bei der Impragnierung des
ungeschutzten Papiers, namlich mit dem Bindemittel der
Druckfarbe. Beim Lackieren gilt das Gleiche. Der Lack
benetzt die Druckfarbe.

[0010] Neben den angesprochenen Vorteilen der gu-
ten Haftung der Schutzschicht auf dem Dekor ist weiter-
hin vorteilhaft, dass die Schutzschicht entweder direkt
vom Digitaldrucker durch die vorhandenen Druckkdpfe
aufgebracht werden kann oder unmittelbar an den Druck-
prozess anschlielend durch eine Zusatzvorrichtung, die
in dem Digitaldrucker integriert ist bzw. an dem Digital-
drucker angebracht ist.

[0011] Durch eine solche integrierte Schutzschicht-
Aufbring-Technologie fallen keine oder nur geringe Zu-
satzkosten an.
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[0012] Die Schutzschicht kann dabei direkt nach dem
Aufdrucken des Dekors aufgebracht werden. Die Schutz-
schicht bewirkt dabei, dass die nachfolgenden, teilweise
mit hohen Temperaturen, hohen Driicken oder Friktion
einhergehenden Produktionsschritte keinen Einfluss
mehr auf die Haftung der Farbpigmente am Papier ha-
ben. Das bedruckte Dekorpapier kann im weiteren Ver-
fahren genauso, wie ein herkdmmliches, im Tiefdruck-
verfahren bedrucktes Dekorpapier verwendet werden.
[0013] Das Aufbringen der Schutzschicht erfolgt in
moglichst kurzem zeitlichem Abstand zum Bedrucken
des Papiers, vorzugsweise unmittelbar nach dem Druck-
vorgang. Zum Aufbringen der Schutzschicht kann bei-
spielsweise eine separate Vorrichtung genutzt werden,
die an oder auch in dem Digitaldrucker angebracht ist.
Ein besonders einfacher Aufbau ergibt sich, wenn ein
bereits vorhandener

[0014] Druckkopfdes Digitaldruckers genutzt wird, um
die Schutzschicht aufzubringen. Dieser Aufbau ist dabei
besonders kostengtinstig und verringert den Platzbedarf
der gesamten Anlage. Dadurch, dass die Schutzschicht
aus einem Bindemittel oder im Wesentlichen aus einem
Bindemittel einer der Druckfarben bestehen kann, wird
die Verwendung eines Druckkopfes des Digitaldruckers
zum Aufbringen der Schutzschicht vereinfacht. Als
Druckfarbe zum Aufdrucken des Dekors auf das Papier
kénnen dabei sowohl wasserbasierte als auch UV-reak-
tive Farben verwendet werden. Die vorgeschlagene
Technologie ist damit nicht auf eine bestimmte Farbe ein-
geschrankt, ebenso bleiben die weiteren Prozesspara-
meter bei der Weiterverarbeitung des Dekorpapiers im
Vergleich zu einem im Tiefdruckverfahren bedruckten
Dekorpapier unverandert.

[0015] Die Auftragsmenge der Schutzschicht liegt vor-
zugsweise zwischen 3 und 20 g/m? und kann der Papier-
qualitat sowie dem Einsatzzweck des fertigen Produkts
angepasst werden.

[0016] Die Schutzschicht kann getrocknet werden, um
eine schnelle und problemlose Weiterverarbeitung des
bedruckten und mit der Schutzschicht versehenen Pa-
piers zu ermdglichen. Die Trocknung kann dabei bei-
spielsweise mittels UV-oder Infrarotlichts erfolgen. Oft ist
in den vorhandenen Produktionsanlagen bereits eine
entsprechende Trockenstrecke vorgesehen, so dass
auch das Trocknen der Schutzschicht keinen aufwandi-
gen Umbau der Produktionsanlage oder sonstige grund-
legende Anderungen im Produktionsablauf erfordert.
[0017] Esistdenkbar, dass eine oder mehrere weitere
Schichten auf das mit der Schutzschicht iberzogene, be-
druckte Dekorpapier aufgebracht werden. Dies ist unab-
héangig von dem Trockenvorgang und kann somit vor
oder nach dem Trocknen der Schutzschicht geschehen.
Insbesondere sind hier transparente Schichten, die be-
sonders abriebfest sind, wie z.B. eine mit Korund oder
anderen harten Partikeln versetzte Schicht aus Kunst-
harz, ein Overlay-Papier oder ahnliche Schichten denk-
bar.

[0018] Wenn die Schutzschicht durch einen Digital-
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drucker oder mit einem dem Digitaldruck ahnlichen Ver-
fahren aufgetragen wird, so ist auch eine Abstimmung
der Schutzschicht auf das Dekor hinsichtlich des Mu-
sters, der Farbe oder des Umfangs der bedruckten Fla-
che moglich.

[0019] Mit Hilfe einer Zeichnung soll die Erfindung
nachfolgend naher beschrieben werden. Es zeigt:

Figur 1:  eine perspektivische Ansicht eines erfin-
dungsgemafien Papiers,

Figur 2:  ein Flussdiagramm entsprechend einem er-
findungsgemafen VerFahren,

Figur 3:  eine schematische Darstellung eines erfin-
dungsgemafen Digitaldruckers zur Durch-
fuhrung des Verfahrens.

[0020] Figur 1 zeigt schematisch den Aufbau eines er-

findungsgemaRen Papiers 1, das mit einer Holzwerk-
stoffplatte 5 verbunden ist (nicht maRstablich darge-
stellt). Die in der Figur unterste Schicht wird dabei von
der Papierlage 2 gebildet, auf die ein Dekor 3 aufgedruckt
ist. Die Schutzschicht 4 ist transparent und deckt das
Dekor 3 ab.

[0021] Figur 2 zeigt ein Flussdiagramm eines erfin-
dungsgemaRen Verfahrens. Dabei wird zunachst ein Pa-
pier bereitgestellt, das zum Aufdrucken eines Dekors im
Digitaldruckverfahren geeignet ist, vorzugsweise ein an
der Oberflache verdichtetes bzw. versiegeltes Papier.
[0022] Im nachsten Schritt wird das Papier mit einem
Tintenstrahldrucker im Digitaldruckverfahren bedruckt.
Dabei ist eine Vielzahl von verschiedenen Mustern und
Materialimitationen mdglich.

[0023] Als dritter Verfahrensschritt wird eine Schutz-
schicht auf das bedruckte Papier aufgebracht. Die
Schutzschicht wird dabei vorzugsweise von den Druck-
kopfen des zum Bedrucken des Papiers genutzten Digi-
taldruckers aufgetragen und besteht vorzugsweise im
Wesentlichen aus einem Bindemittel einer der Druckfar-
ben.

[0024] AbschlieRend wird das Papier mit einer bereit-
gestellten Holzwerkstoffplatte verbunden, indem es in ei-
ner Presse unter Druck- und Temperatureinfluss mit der
Holzwerkstoffplatte verpresst wird.

[0025] Verschiedene Abwandlungen des Verfahrens
sind ebenfalls denkbar. So kann z.B. nach dem Aufbrin-
gen der Schutzschicht auf das Papier eine Trocknung
der Schutzschicht durchgefiihrt werden. Ebenso ist
denkbar, das Papier nach dem Aufbringen und ggf. nach
dem Trocknen der Schutzschicht zunachst zwischenzu-
lagern und beispielsweise auf eine Rolle aufzurollen. Das
Verbinden des Papiers mit der Holzwerkstoffplatte kann
dann zu einem spateren Zeitpunkt und ggf. an einem
anderen Ort passieren.

[0026] Figur 3 zeigt einen Digitaldrucker 6, in dem die
Papierlage 2 von Transportmitteln 9 in der Figur von links
nach rechts transportiert wird. Der Druckkopf 7 des Di-
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gitaldruckers 6 druckt das Dekor 3 auf, und die in dem
Digitaldrucker 6 angeordnete Zusatzvorrichtung 8 bringt
danach die Schutzschicht 4 auf das Dekor 3 auf.
[0027] Imrechten Teil der Figur ist eine auRerhalb des
Digitaldruckers 6 angeordnete Zusatzvorrichtung 8 an-
gedeutet. Diese kann, ebenso wie der Druckkopf 7 des
Digitaldruckers 6, zum Auftragen der Schutzschicht 4 ge-
nutzt werden.

Bezugszeichenliste

[0028]

1  Papier

2  Papierlage
3  Dekor

4 Schutzschicht

5  Holzwerkstoffplatte
6 Digitaldrucker

7  Druckkopf

8  Zusatzvorrichtung

9  Transportmittel

Patentanspriiche

1. Papier (1) zum Beschichten einer Oberflache, ins-
besondere einer Holzwerkstoffplatte (5), mit einer
Oberseite, die ein im Digitaldruck aufgebrachtes De-
kor (3), erzeugt aus mindestens einer Bindemittel
enthaltenden Druckfarbe, aufweist, wobei das Dekor
mit einer Schutzschicht (4) Gberzogen ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schutzschicht (4) im
Wesentlichen aus dem Bindemittel zumindest einer
Druckfarbe besteht.

2. Papier(1)nachAnspruch 1,dadurch gekennzeich-
net, dass eine Auftragsmenge der Schutzschicht (4)
im Bereich von 3 bis 20 g/m? liegt.

3. Papier (1) nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Druckfarbe ei-
ne UV-reaktive Farbe ist.

4. Papier (1) nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Druckfarbe ei-
ne wasserbasierte Farbe ist.

5. Papier (1) nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass neben der Schutz-
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schicht (4) und dem Dekor (3) eine oder mehrere
weitere Schichten auf dem Papier (1) vorhanden
sind.

Verfahren zum Aufbringen eines Dekors (3) auf eine
Oberseite einer Holzwerkstoffplatte (5) mittels eines
Papiers (1), das mit der Holzwerkstoffplatte (5) ver-
bunden wird, und auf das im Digitaldruckverfahren
ein Dekor (3) aufgedruckt wird, wobei vor dem Ver-
binden mit der Holzwerkstoffplatte (5) eine Schutz-
schicht (4) auf das Dekor (3) aufgebracht wird, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schutzschicht (4)
von einem Digitaldrucker (6) aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schutzschicht (4) von Druckkdp-
fen (7) des Digitaldruckers (6), der das Dekor (3)
aufdruckt, aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schutzschicht (4) durch eine Zu-
satzvorrichtung (8), die an oderin dem Digitaldrucker
(6), der das Dekor (3) aufdruckt, angeordnet ist, auf-
gebracht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schutzschicht (4)
unmittelbar nach dem Aufdrucken des Dekors auf-
gebracht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schutzschicht (4)
getrocknet wird.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schutzschicht (4) mittels UV-
oder Infrarotlicht getrocknet wird.

Digitaldrucker (6) zum Bedrucken einer Holzwerk-
stoffplatte (5) oder eines zum Verbinden mit einer
Holzwerkstoffplatte (5) vorgesehenen Papiers (1),
dadurch gekennzeichnet, dass Mittel zum Auf-
bringen einer Schutzschicht (4) auf das Papier (1)
oder auf die Holzwerkstoffplatte (5) vorgesehen
sind.

Digitaldrucker (6) nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Mittel zum Aufbringen der
Schutzschicht (4) Druckkopfe (7) des Digitaldruk-
kers (6) sind.
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Europiisches
Patentamt
0> ::;:r':teao"fﬂce Nummer der Anmeldung
Office européen
des brevets EP 11 00 0942

GEBUHRENPFLICHTIGE PATENTANSPRUCHE

Die vorliegende européische Patentanmeldung enthielt bei ihrer Einreichung Patentanspriiche, fiir die eine Zahlung fallig war.

D Nur ein Teil der Anspruchsgebiihren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorliegende
européische Recherchenbericht wurde fiir jene Patentansprtiche erstellt, fiir die keine Zahlung fallig war,
sowie fur die Patentansprtiche, fir die Anspruchsgebtihren entrichtet wurden, namlich Patentansprtiche:

D Keine der Anspruchsgebuhren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fiir die Patentanspriiche erstellt, fiir die keine Zahlung fallig war.

MANGELNDE EINHEITLICHKEIT DER ERFINDUNG

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende européische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder
Gruppen von Erfindungen, namlich:

Siehe Ergdnzungsblatt B

Alle weiteren Recherchengebiihren wurden innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fir alle Patentanspriiche erstellt.

[l

Da fr alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgeftihrt werden
konnte, der eine zusétzliche Recherchengebtihr gerechtfertigt hatte, hat die Recherchenabteilung
nicht zur Zahlung einer solchen Gebuhr aufgefordert.

[l

Nur ein Teil der weiteren Recherchengebiihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vor-
liegende europaische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf
Erfindungen beziehen, firr die Recherchengebiihren entrichtet worden sind, namlich Patentanspriiche:

[l

Keine der weiteren Recherchengebiihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
européische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den
Patentanspriichen erwahnte Erfindung beziehen, namlich Patentanspriiche:

1-5

D Der vorliegende ergénzende europaische Recherchenbericht wurde fir die Teile der
Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den Patentanspriichen erwahnte Erfindung
beziehen (Regel 164 (1) EPU).
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0) e MANGELNDE EINHEITLICHKEIT Nummer der Anmeldung
desbreves DER ERFINDUNG EP 11 00 0942
ERGANZUNGSBLATT B

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende européische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erindungen, némlich:

1. Anspriiche: 1-5

Papier zum Beschichten einer Oberflédche mit aufgedrucktem
Dekor wobei eine Schutzschicht aus dem Bindemittel der
Druckfarbe besteht

2. Anspriiche: 6-11

Verfahren zum Aufbringen eines Dekors und einer
Schutzschicht auf eine Holzwerkstoffplatte

3. Anspriiche: 12, 13

Digitaldrucker zum Bedrucken einer Holzwerkstoffplatte oder
eines Papiers
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR.

EP 11 00 0942

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiuhrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben ber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewéhr.

15-09-2011
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeftihrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Veréffentlichung
WO 2009018260 Al 05-02-2009  CN 101532331 A 16-09-2009
US 2009031662 Al 05-02-2009
WO 2009018260 Al 05-02-2009
US 2006100307 Al 11-05-2006  EP 1819785 Al 22-08-2007
JP 2008519868 A 12-06-2008
US 2006100307 Al 11-05-2006
WO 2006052973 Al 18-05-2006
US 2005203210 Al 15-09-2005  KEINE

Fur nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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