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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Batterieklemme, die
ein Polkontaktelement zum Umschliel3en eines Pols ei-
nes Akkumulators und zwei mit diesem Polkontaktele-
ment verbundene Spannschenkel umfasst. Ferner hat
die Batterieklemme eine Schraube zum Verandern des
Abstandes zwischen den beiden Spannschenkeln und
ein Anschlusskontaktelement zum Herstellen eines elek-
trischen Kontaktes zwischen der Batterieklemme und ei-
ner Anschlussleitung.

[0002] Die Batteriecklemme wird insbesondere zum
Herstellen eines elektrischen Kontaktes zwischen einem
Pol einer Starterbatterie eines Fahrzeuges und einer An-
schlussleitung verwendet. Hierzu kontaktiert das Polkon-
taktelement den Pol, den es umschlief3t, derart, dass es
elektrisch leitend mit diesem verbunden ist.

[0003] Ausdem Standder Technik, beispielsweise aus
dem Dokument DE 19859803 A1, sind Batterieklemmen
bekannt, bei denen das Anschlusskontaktelement an
dem Polkontaktelement angeordnet ist, so dass der Ab-
stand zwischen der Anschlussleitung und dem Kontakt
der Batterieklemme an dem Pol méglichst gering ist. Die
genaue Anordnung des Anschlusskontaktelementes
und deren geometrische Ausbildung sind insbesondere
an die baulichen Gegebenheiten des Akkumulators
und/oder den baulichen Gegebenheiten der dem Akku-
mulator in der Einbaulage in dem Fahrzeug umgebenden
Bauteile angepasst und sollen eine sichere Verbindung
zwischen dem Anschlusskontaktelementes und der An-
schlussleitung bewirken.

[0004] Problematisch an solchen Batterieklemmen ist
es, dass diese zum einen nur fir den Einsatz an den
Akkumulatoren, fir die sie entwickelt wurden, geeignet
sind und zudem aufwendig konstruiert und schwer sind.
Zum anderen ist es problematisch, dass der Kontakt zwi-
schen dem Polkontaktelement und dem Pol relativ insta-
bil ausgebildet ist, so dass sich dieser mit der Zeit I6sen
kann und somit eine Korrosion des Pols und/oder des
Polkontaktelementes erleichtert wird. Hierdurch wieder-
um kann die sichere elektrische Verbindung zwischen
der Anschlussleitung und dem Pol beeintrachtigt werden.
[0005] Aus dem Dokument EP 0 742 606 A1 ist eine
Batterieklemme bekannt, an deren ersten Spannschen-
kel ein Abstiitzelement zum Abstiitzen auf einem zweiten
Spannschenkel vorgesehen ist. Auf dem zweiten Spann-
schenkel ist eine Erhebung vorgesehen, so dass ein Ab-
rutschen des Abstiitzelementes vermieden wird. Ferner
weist die Batterieklemme an ihren Kanten Flansche zur
Erhéhung der Formstabilitat auf.

[0006] Weitere Batterieklemmen sind aus den Doku-
menten US 5 672 442 A1, FR 832129 A, US 5 733 152
A, US 2152 832 A, US 2010/066351 A1, US 4 354 726
A und EP 1 826 844 A2 bekannt.

[0007] Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Batterie-
klemme anzugeben, die einfach aufgebaut und leicht ist
und mit deren Hilfe eine zuverlassige elektrische Verbin-
dung zwischen einer Anschlussleitung und einem Pol ei-
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nes Akkumulators herstellbar ist.

[0008] Diese Aufgabe wird durch eine Batterieklemme
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 erreicht. Vorteilhaf-
te Weiterbildungen der Erfindung sind in den abh&ngigen
Anspriichen angegeben.

[0009] Durchdas Anordnen des Anschlusskontaktele-
mentes an demjenigen Ende des ersten Spannschen-
kels, das dem Ende, an dem das Polkontaktelement an-
geordnet ist, entgegengesetzt ist, wird erreicht, dass an
dem Polkontaktelement kein weiteres Kontaktelement
zum Kontaktieren der Anschlussleitung angebracht sein
muss. Somit ist ein einfacher, materialarmer Aufbau er-
reicht, was wiederum dazu fiihrt, dass die Batterieklem-
me ein geringes Gewicht hat. Ferner wird durch das An-
ordnen des Anschlusskontaktelementes an dem ersten
Spannschenkel eine sichere Verbindung zwischen dem
Polkontaktelement und dem Pol erzielt, da tiber die An-
schlussleitung auf die Batterieklemme einwirkende me-
chanische Kréafte nicht direkt an dem Polkontaktelement
angreifen, so dass einer Lockerung der Klemmverbin-
dung zwischen dem Polkontaktelementund dem Pol vor-
gebeugt wird. Ferner wird durch die Anordnung des An-
schlusskontaktelementes an dem ersten Spannschenkel
erreicht, dass die Batterieklemme einfach zu handhaben
und fach an dem Pol zu montieren ist und dass auch die
Anschlussleitung leicht an der Batterieklemme befestigt
werden kann.

[0010] Das Anschlusskontaktelement ist insbesonde-
re plattenférmig ausgebildet. An den ebenen Flachen ei-
nes solchen plattenférmigen Elementes kdnnen auf ein-
fache Weise Crimpkontakte angebracht werden, an die
wiederum die Anschlussleitung ancrimpbar ist. Insbe-
sondere kénnen, je nachdem an welchem Akkumulator
bzw. in welchem Fahrzeug die Batterieklemme verwen-
det werden soll, hierauf abgestimmte Crimpkontakte an
dem Anschlusskontaktelement befestigt werden, so
dass die Batterieklemme universell einsetzbar ist und fur
den Einsatz an verschiedenen Akkumulatoren bzw. in
verschiedenen Fahrzeugen keine konstruktiven Ande-
rungen der Batterieklemme selbst notwendig sind.
[0011] Ferner erméglicht es das plattenférmige An-
schlusskontaktelement, dass an ihm auch direkt die Lei-
ter der Anschlussleitung befestigt werden kénnen. Hier-
bei kdnnen die Leiter einzeln an dem Anschlusskontak-
telement befestigt sein oder zuvor zu einem einzigen Lei-
ter kompaktiert werden.

[0012] Das Befestigen der Leiter bzw. des Crimpkon-
taktes erfolgt insbesondere durch Hartléten und/oder Wi-
derstandsschweil3en, so dass eine sichere, dauerhafte
Verbindung erreicht wird.

[0013] Ferner ermdglicht es ein solches plattenférmi-
ges Anschlusskontaktelement, dass an beiden Seiten
dieser Platte jeweils eine Anschlussleitung befestigt wer-
den kann. Hierzu kann beispielsweise an beiden Seiten
jeweils ein Crimpkontakt befestigt sein. Alternativ kann
auch an einer Seite ein Crimpkontakt vorgesehen sein
und an der anderen Seite die andere Anschlussleitung
direkt angeschweifl3t bzw. angelétet werden. Ebenfalls
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ist es mdglich, dass an beiden Seiten auf Crimpkontakte
verzichtet wird und die jeweilige Anschlussleitung direkt
mitdem Anschlusskontaktelementverschweil3t wird. Ins-
besondere kdnnen auch Crimpkontakte verwendet wer-
den, die mehrere Kontaktbereiche zur Kontaktierung
mehrerer Anschlussleitungen aufweisen.

[0014] Die dem zweiten Spannschenkel zugewandte
Oberflache des ersten Spannschenkels und die Oberfla-
che des Anschlusselementes, an dem die Anschlusslei-
tung anbringbar ist, sind vorzugsweise relativ zueinander
verkippt. Unter dem relativen Verkippen der Oberflachen
zueinander wird verstanden, dass sich diejenigen beiden
Ebenen, die jeweils durch eine der Oberflachen definiert
sind, schneiden und somit nicht parallel zueinander an-
geordnet sind. Durch das verkippte Anordnen des An-
schlusskontaktelementes wird erreicht, dass an diesem
einfach die Anschlussleitung bzw. der Crimpkontakt zur
Befestigung der Anschlussleitung angebracht werden
kann, ohne dass hierbei der erste und/oder der zweite
Spannschenkel das Anbringen behindern. Ferner wird
durch diese Anordnung den Ublichen baulichen Gege-
benheiten in den meisten Fahrzeugen Rechnung getra-
gen, so dass ein mdglichst geringes Umlenken des An-
schlusskabels zum Anschlief3en notwendig ist und somit
die von der Anschlussleitung auf die Batterieklemme
ausgelbten Krafte minimiert werden und die sichere
Kontaktierung zwischen dem Polkontaktelement und
dem Pol gewabhrleistet ist.

[0015] Beieinerbesonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form der Erfindung sind das Polkontaktelement, die bei-
den Spannschenkel und das Anschlusskontaktelement
einstlickig ausgebildet, so dass keine Fligestellen vor-
handen sind und somit die Festigkeit und Steifigkeit der
Batterieklemme erhéht ist. Ferner wird hierdurch eine
einfache, kostengiinstige Fertigung erreicht.

[0016] Der erste Spannschenkel und/oder der zweite
Spannschenkel weist an einem dem Polkontaktelement
abgewandten Endbereich ein in Richtung des anderen
Spannschenkels gerichtetes Abstltzelement auf, durch
das sich die Spannschenkel zumindest dann, wenn die
Batterieklemme an dem Pol befestigt ist, aufeinander ab-
stlitzen. Das Abstlitzelement ist insbesondere an dem
zweiten Spannschenkel angeordnet, so dass das Abstiit-
zelement das an dem ersten Spannschenkel angeord-
nete Anschlusskontaktelement nicht beeintrachtigt.
Durch das Abstiitzelement wird eine feste Verbindung
zwischen dem Polkontaktelement und dem Pol sicher-
gestellt, so dass eine dauerhafte sichere Einklemmung
erreicht wird, die Korrosion verhindert und somit die elek-
trische Kontaktierung zwischen dem Polkontaktelement
und dem Pol sicherstellt.

[0017] GemaR einem zweiten Aspekt der Erfindung
kann die Batterieklemme auch derart ausgebildet sein,
dass sie, wie zuvorbeschrieben, ein Abstlitzelement zum
Abstiitzen der Spannschenkel aufweist, aber das An-
schlusskontaktelement nicht an dem ersten Spann-
schenkel, sondern an einem anderen Teil der Batterie-
klemme, insbesondere an dem Polkontaktelement, an-
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geordnet ist.

[0018] Die im Folgenden beschriebenen vorteilhaften
Weiterbildungen beziehen sich sowohl auf den ersten
als auch den zweiten Aspekt, also sowohl auf die durch
den Anspruch 1 als auch durch den Anspruch 8 beschrie-
bene Batterieklemme.

[0019] Das Abstiitzelement ist insbesondere durch ei-
nen in Richtung des anderen Spannschenkels geboge-
nen Spannschenkelabschnitt gebildet. Somit werden ein
einfacher Aufbau und insbesondere eine einfache Ferti-
gung erreicht.

[0020] Durch das Abstltzelementist vorzugsweise ein
Mindestabstand zwischen den beiden Spannschenkeln
festgelegt, so dass durch Drehen der Schraube der Ab-
stand zwischen den Spannschenkeln in einem Bereich
verstellt werden kann, dessen untere Grenze durch die-
sen Mindestabstand vorgegeben ist. Dieser Mindestab-
stand istinsbesondere derart festgelegt, dass bei diesem
Mindestabstand die zwischen dem Polkontaktelement
und dem Pol ausgebildete Klemmverbindung fest und
dauerhaft ausgebildet ist und unter normalen Be-
triebsumstanden ein ungewolltes Loslésen der Batterie-
klemme von dem Pol ausgeschlossen ist.

[0021] Durch das Abstlitzelement wird insbesondere
ein Verkippen der beiden Spannschenkel relativ zuein-
ander vermieden, so dass einer Lockerung der Klemm-
verbindung durch ein solches Kippen der Spannschenkel
zueinander vorbeugt wird.

[0022] Beieiner besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form der Erfindung sind in dem Ubergangsbereich zwi-
schen dem ersten Spannschenkel und dem Polkontakt-
element und/oder in dem Ubergangsbereich zwischen
dem zweiten Spannschenkel und dem Polkontaktele-
ment jeweils mindestens eine, vorzugsweise mehrere,
Sicken ausgebildet. Durch diese Sicken wird die Steifig-
keit der Batterieklemme, insbesondere im Ubergangs-
bereich, erhoht, so dass ein Verdrehen und/oder Verbie-
gen der Batterieklemme vermieden bzw. erschwert wird
und somit die feste Verbindung zwischen der Batterie-
klemme und dem Pol sichergestellt ist. Ferner wird hier-
durch erreicht, dass die durch die Schraube erzeugte
Spannkraft gleichmaRig von den Spannschenkeln auf
das Polkontaktelement tUbertragen wird, so dass dieses
sicher den Pol umschlief3t und diesen somit zuverlassig
einklemmt.

[0023] Ferner ist es vorteilhaft, wenn an derjenigen
Oberflache des Polkontaktelementes, die den Pol kon-
taktiert, mindestens eine Pragung, mindestens eine Ver-
tiefung und/oder mindestens eine Erhebung angeordnet
sind, durch die ein fester Sitz des Polkontaktelementes
an dem Pol sichergestellt wird. Die Pragung, Vertiefung
und/oder Erhéhung sind insbesondere derart ausgebil-
det, dass durch sie die Reib- und/oder Haftkraft zwischen
dem Polkontaktelement und dem Pol erhoht wird, so
dass ein Lésen der Klemmverbindung erschwert wird.
[0024] Durch die Schraube ist eine Schraubverbin-
dung zwischen den beiden Spannschenkeln ausgebil-
det, wobei durch Drehen der Schraube der Abstand zwi-
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schen den Spannschenkeln und somit die Spannkraft,
durch die die Klemmverbindung zwischen dem Polkon-
taktelement und dem Pol erreicht wird, verandert werden
kann. In einem ersten Betriebszustand haben die beiden
Spannschenkel einen ersten voreingestellten Abstand
zueinander, der derart festgelegt ist, dass bei ihm das
Polkontaktelement auf dem Pol aufgesetzt werden kann.
AnschlieBend wird die Schraube solange gedreht, bis, in
einem zweiten Betriebszustand, die Spannschenkel ei-
nen zweiten voreingestellten Abstand zueinander haben,
der geringer ist als der erste voreingestellte Abstand und
bei dem die Klemmverbindung zwischen dem Polkon-
taktelement und dem Pol hergestellt ist. Somit wird eine
sichere Verbindung zwischen der Batterieklemme und
dem Pol bei einer trotzdem einfachen Montage der Bat-
terieklemme erreicht.

[0025] Die Schraubverbindung umfasst neben der
Schraube insbesondere eine Mutter, in die die Schraube
eingreift, so dass eine sichere Schraubverbindung ge-
wahrleistet ist und ein unbeabsichtigtes Veréandern des
Abstands zwischen den Spannschenkeln ausgeschlos-
sen wird. Bei einer alternativen Ausfiihrungsform der Er-
findung kann die Schraubverbindung auch keine Mutter
umfassen. In diesem Fallistin mindestens einer der Boh-
rungen der Spannschenkel, durch die die Schraube hin-
durchgefiihrtsind, ein Innengewinde eingeschnitten, das
komplementar zu dem AuBengewinde der Schraube
ausgebildet ist, so dass auch ohne eine Gegenmutter
der Abstand der Spannschenkel zueinander veréndert
werden kann.

[0026] Ferner ist es vorteilhaft, wenn das Polkontakt-
element und die Spannschenkel zueinander verkippt
sind. Hierdurch wird erreicht, dass die Uber die Schraub-
verbindung eingebrachte Spannkraft gleichmaRig und
ohne eine Verformung der Batterieklemme in den Uber-
gangsbereichen ubertragen wird.

[0027] Das Polkontaktelement ist in etwa zylindrisch
oder kegelférmig ausgebildet, so dass sie den Pol opti-
mal umschlief3t. Unterdemverkippten Anordnen des Pol-
kontaktelementes und der Spannschenkel zueinander
wird insbesondere verstanden, dass die Léngsachse die-
ses Zylinders bzw. des Kegels des Polkontaktelementes
nicht parallel zu denjenigen Ebenen verlauft, die durch
die einander zugewandten Oberflaichen der Spann-
schenkel definiert sind.

[0028] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der folgenden Beschreibung, die die
Erfindung im Zusammenhang mit den beigefligten Figu-
ren anhand von Ausfiihrungsbeispielen naher erlautert.

[0029] Es zeigen:

Figur 1  eine schematische Darstellung einer Batterie-
klemme gemaR einer ersten Ausflhrungs-
form der Erfindung;

Figur2  eine schematische Darstellung einer Batterie-

klemme gemaR einer zweiten Ausflihrungs-
form der Erfindung; und
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Figur 3  eine weitere schematische Darstellung der
Batterieklemme nach Figur 2.
[0030] In Figur 1 ist eine schematische Darstellung ei-

ner Batterieklemme 10 gemaR einer ersten Ausfiihrungs-
form der Erfindung gezeigt. Die Batterieklemme 10 um-
fasst ein Polkontaktelement 12, das, wenn die Batterie-
klemme 10 in einer Starterbatterie eines Fahrzeugs be-
festigt ist, einen in Figur 1 nicht dargestellten Pol dieser
Starterbatterie umschlief3t und mit diesem elektrisch lei-
tend verbunden ist.

[0031] Ferner hatdie Batterieklemme 10 zwei an Uber-
gangsbereichen 14, 16 mit dem Polkontaktelement 12
verbundene Spannschenkel 18, 20, wobei diese Spann-
schenkel 18, 20 jeweils eine Bohrung aufweisen, durch
die eine Schraubverbindung 22 gefiihrtist. Die Schraub-
verbindung 22 ist durch eine Schraube 24, eine Mutter
26 und einer Unterlegscheibe 28 gebildet. Uber die
Schraubverbindung 22 kann der Abstand der Spann-
schenkel 18, 20 zueinander verandert werden.

[0032] Zur Montage der Batterieklemme 10 auf dem
Pol ist der Abstand zwischen den Spannschenkeln 18,
20 derart ausgebildet, dass das Polkontaktelement 12
auf dem Pol aufgesetzt werden kann. AnschlieRend wird
die Schraube und/oder die Mutter 24 derartgedreht, dass
die Mutter 26 auf dem Schaft der Schraube 24 ndher an
den Kopf der Schraube 24 bewegt wird, so dass der Ab-
stand zwischen den Spannschenkeln 18, 20 verringert
wird. Somit wird erreicht, dass eine Klemmverbindung
zwischen dem Pol und dem Polkontaktelement 12 aus-
gebildet ist, die ein Lésen des Polkontaktelementes 12
von dem Pol und somit ein Ldsen der elektrischen Ver-
bindung zwischen der Batterieklemme 10 und dem Pol
verhindert. Die Spannkraft, die zum Ausbilden dieser
Klemmverbindung notwendig ist, wird hierbei Uber die
Schraubverbindung 22 eingebracht und (iber die Uber-
gangsbereiche 14, 16 von den Spannschenkeln 18, 20
an das Polkontaktelement 12 Ubertragen. Die Spann-
schenkel 18, 20 und/oder das Polkontaktelement 12 wei-
seninden Ubergangsbereichen 14, 16 mindestens eine,
vorzugsweise mehrere Sicken 30, 32 auf, durch die die
Steifigkeit der Batteriecklemme 10 in Ubergangsberei-
chen 14,16 erhoht wird, so dass die Uber die Schraub-
verbindung 22 eingebrachte Spannkraft zuverlassig an
das Polkontaktelement 12 iibertragen werden kann. Ins-
besondere wird somit eine gleichmafRlige Kraftiibertra-
gung erreicht, so dass eine feste Verbindung zwischen
dem Polund dem Polkontaktelement 12 sichergestelltist.
[0033] Ferner wird eine solche sichere, feste Verbin-
dung zwischen der Batterieklemme 10 und dem Pol
durch das Vorsehen mindestens einer, vorzugsweise
mehrerer, Pragungen und/oder Vertiefungen 34 in der-
jenigen Oberflache 36 des Polkontaktelementes 12, die
den Pol kontaktiert, erreicht. Durch diese Pragungen
bzw. Vertiefungen 34 wird der mechanische Kontakt zwi-
schen dem Polkontaktelement 12 und dem Pol verbes-
sert, so dass ein Abrutschen der Batterieklemme 10 von
dem Pol erschwert wird.
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[0034] Derzweite Spannschenkel 20 istin demjenigen
Endbereich, der dem Polkontaktelement 12 abgewandt
ist, in Richtung des ersten Spannschenkels 18 gebogen,
so dass durch diese Umbiegung ein Abstiitzelement 38
ausgebildet ist, Uber das sich die beiden Spannschenkel
18, 20 zumindest dann, wenn die Batterieklemme 10 an
dem Pol befestigt ist, aufeinander abstltzen. Hierdurch
wird eine feste Verbindung zwischen der Batterieklemme
10 und dem Pol erreicht. Insbesondere wird hierdurch
ein Verkippen der beiden Spannschenkel 18, 20 zuein-
ander vermieden, so dass der Abstand der Spannschen-
kel 18,20 zueinander nichtunbeabsichtigt verandert wer-
den kann und somit die sichere Klemmverbindung auf-
recht erhalten ist.

[0035] Durch diese feste, dauerhafte Verbindung zwi-
schen der Batterieklemme 10 und dem Pol wird auch
vermieden, dass die Oberflache 36 und/oder der Pol kor-
rodiert, da das Eindringen von Feuchtigkeit und/oder me-
chanische Beschadigungen durch eine Relativbewe-
gung zueinander vermieden oder zumindest reduziert
werden. Somit wird auch ein sicherer elektrischer Kon-
takt gewahrleistet.

[0036] Die beiden Schenkel 18, 20 sind relativ zu dem
Polkontaktelement 12 verkippt angeordnet, wodurch ei-
ne verbesserte Ubertragung der Spannkraft der Uber-
gangsbereiche 14, 16 erreicht wird.

[0037] Ferner umfasst die Batterieklemme 10 ein An-
schlusskontaktelement 40, an dem in dem in Figur 1 ge-
zeigten Ausfuhrungsbeispiel eine Anschlussleitung 42
befestigt ist. Uber die Batterieklemme 10 wird somit eine
elektrisch leitende Verbindung zwischen der Anschluss-
leitung 42 und dem Pol der Starterbatterie erreicht.
[0038] Das Anschlusskontaktelement 40 ist an dem
dem Polkontaktelement 12 entgegengesetzten Ende des
ersten Spannschenkels 18 angeordnetund relativ zu die-
sem verkippt. Somit wird ein einfacher Aufbau der Bat-
terieklemme 10 erreicht, da kein Anschlusskontaktele-
ment konstruktiv aufwendig an dem Polkontaktelement
angebracht werden muss. Ferner kommt es bei der Bat-
terieklemme 10 haufig vor, dass Uber die Anschlusslei-
tung 42 Kréfte auf die Batterieklemme 10 einwirken. In-
dem das Anschlusskontaktelement 40 von dem Polkon-
taktelement 12 entfernt angeordnet ist, wird erreicht,
dass diese Krafte nicht direkt auf das Polkontaktelement
12 einwirken und somit die Verbindung zwischen dem
Polkontaktelement 12 und dem Pol nicht negativ beein-
flussen.

[0039] Das Anschlusskontaktelement40 ist plattenfor-
mig ausgebildet und weist eine erste Kontaktflache 44
und eine zweite Kontaktflache 46 auf, wobei die beiden
Kontaktflachen 44, 46 einander gegenuberliegend ange-
ordnet sind. Durch ein solches plattenférmiges An-
schlusskontaktelement 40 wird erreicht, dass die flir den
Einsatz der Batterieklemme 10 notwendige Verbindung
zwischen dem Anschlusskontaktelement 40 und der An-
schlussleitung 42 auf einfache Weise ausgebildet sein
kann. Bei dem in Figur 1 gezeigten Ausflihrungsbeispiel
ist hierzu die Anschlussleitung 42 beispielsweise durch
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Widerstandsschweiflen an der Kontaktflache 46 des An-
schlusskontaktelementes 40 befestigt. Alternativ kann
die Anschlussleitung 42 auch angel6tet sein.

[0040] Bei einer alternativen Ausfiihrungsform der Er-
findung kann die Anschlussleitung 42 auch an der ersten
Kontaktflache 44 des Anschlusskontaktelementes 40 be-
festigt sein. Ferner ist alternativ méglich, dass auch an
beiden Kontaktflachen 44, 46 jeweils eine Anschlusslei-
tung 42 befestigt ist.

[0041] In Figur 2 ist eine perspektivische Darstellung
einer Batterieklemme 50 gemaR einer zweiten Ausfiih-
rungsform der Erfindung gezeigt. Elemente mit gleichem
Aufbau oder gleicher Funktion haben dieselben Bezugs-
zeichen.

[0042] Beidieser zweiten Ausfiihrungsform istan dem
Anschlusskontaktelement 40 ein Crimpkontakt 52 ange-
schweil3t oder angelétet, iber den wiederum ein elektri-
scher Kontakt zu der Anschlussleitung 42 hergestellt
werden kann. Hierzu wird ein Leiter oder mehrere Leiter
der Anschlussleitung 42 zwischen den Fingern 54 des
Crimpkontaktes 52 angeordnet, bevor die Finger 54 auf-
einander zubewegt werden, so dass eine Crimpverbin-
dung zwischen dem Crimpkontakt 52 und der Anschluss-
leitung 42 ausgebildet ist.

[0043] InFigur 3isteine schematische Darstellung der
Batterieklemme 50 nach Figur 2 und Anschlussleitung
42 gezeigt. Die Anschlussleitung 42 umfasst mehrere
Leiter 56, die in einem Endbereich 58 zu einem einzigen
Leiter 60 kompaktiert sind.

[0044] Dieserkompaktierte Leiter 60 kann aufeinfache
Weise mit dem Crimpkontakt 52 vercrimpt werden.
[0045] Bei einer alternativen Ausfiihrungsform der Er-
findung kann der Crimpkontakt 52 auf der ersten Kon-
taktflache 44 angeordnet sein. Ferner kénnen alternativ
auch an beiden Kontaktflachen 44, 46 des Anschluss-
kontaktelementes 40 jeweils ein Crimpkontakt 52 vorge-
sehen sein. Auf diese Weise kdnnen zwei Anschlusslei-
tungen 42 befestigt werden.

[0046] Durch das plattenférmige Ausbilden des An-
schlusskontaktelementes 40 wird erreicht, dass je nach
Anwendungsfall der passende Crimpkontakt 52 an der
Batterieklemme 10, 50 befestigt werden kann, so dass
die Batterieklemme 10, 50 universal einsetzbar ist und
zusammen mit den Crimpkontakten 52 einen modularen
Bausatz bildet. Somit ist eine kostengiinstige Massen-
fertigung moglich, die trotzdem auf einfache, kosten-
guinstige Weise eine Anpassung an die kundenspezifi-
schen Gegebenheiten erméglicht.

Bezugszeichenliste

[0047]

10,50 Batterieklemme

12 Polkontaktelement

14,16  Ubergangsbereich

18,20  Spannschenkel

22 Schraubverbindung
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24 Schraube

26 Mutter

28 Unterlegscheibe
30,32 Sicke

34 Pragung

36 Oberflache

38 Abstiitzelement
42 Anschlussleitung
44 46 Kontaktflache
52 Crimpkontakt

54 Finger

56,60 Leiter

58 Endbereich
Patentanspriiche

1. Batterieklemme,
mit einem Polkontaktelement (12) zum UmschlielRen
eines Pols eines Akkumulators,
einem mitdem Polkontaktelement (12) verbundenen
ersten Spannschenkel (18) und einem ebenfalls mit
dem Polkontaktelement (12) verbundenen zweiten
Spannschenkel (20),
einer Schraube (24) zum Verandern des Abstandes
zwischen dem ersten Spannschenkel (18) und dem
zweiten Spannschenkel (20),
und mit einen Anschlusskontaktelement (40) zum
Herstellen eines elektrischen Kontakts zwischen der
Batterieklemme (10, 50) und einer Anschlussleitung
(42),
wobei der erste Spannschenkel (18) und/oder der
zweite Spannschenkel (20) an einem dem Polkon-
taktelement (12) abgewandten Endbereich ein in
Richtung des anderen Spannschenkels (18, 20) wei-
sendes Abstltzelement (38) aufweist, durch das
sich die Spannschenkel (18, 20) zumindest dann,
wenn die Batterieklemme (10, 50) an dem Pol be-
festigt ist, aufeinander abstiitzen, und
wobei das Polkontaktelement (10, 50) in etwa zylin-
drisch oder kegelférmig ausgebildet ist,
wobei die einander zugewandten Oberflachen der
Spannschenkel (18, 20) in etwa parallel zueinander
sind, und wobei die Langsachse des Polkontaktele-
ments (12) schief zu einer durch eine dieser Ober-
flachen definierten Ebene gerichtet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass das Anschluss-
kontaktelement (40) an dem dem Polkontaktelement
(12) entgegengesetzten Ende des ersten Spann-
schenkels (18) angeordnet und relativ zu diesem
verkippt ist.

2. Batterieklemme (10, 50) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Abstiitzelement (38)
durch einen in Richtung des anderen Spannschen-
kels (18, 20) gebogenen Spannschenkelabschnitt
gebildet ist.
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Batterieklemme (10, 50) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass durch das Abstiit-
zelement (38) eine Mindestabstand zwischen den
Spannschenkel (18, 20) derart festgelegt ist, dass
bei diesem Mindestabstand der Pol des Akkumula-
tors sicher von dem Polkontaktelement (12) einge-
klemmt ist.

Batterieklemme (10, 50) nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass in einem
Ubergangsbereich (16) zwischen dem erste Spann-
schenkel (18) und dem Polkontaktelement (12)
und/oder in einem Ubergangsbereich (14) zwischen
dem zweiten Spannschenkel (20) und dem Polkon-
taktelement (12) jeweils mindestens eine Sicke (30,
32) ausgebildet ist.

Batterieklemme (10, 50) nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Oberflache (36) des Polkontaktelements (12), die
den Pol kontaktiert, mindestens eine Pragung (34),
mindestens eine Vertiefung und/oder mindestens ei-
ne Erhebung vorgesehen ist.

Batterieklemme (10, 50) nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass in einem
ersten Betriebszustand die Spannschenkel (18, 20)
einen voreingestellten ersten Abstand zueinander
haben, bei dem das Polkontaktelement (12) auf den
Pol aufsetzbar ist, und dass in einem zweiten Be-
triebszustand die Spannschenkel (18, 20) einen vor-
eingestellten zweiten Abstand zueinander haben,
der geringer ist als der erste Abstand und bei dem
eine Klemmverbindung zwischen dem Polkontakte-
lement (12) und der Pol hergestellt ist.

Batterieklemme (10, 50) nach einem der Anspriiche
1bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Schrau-
be (24) in ein Mutter (26) eingreift.

Claims

A battery terminal clamp, comprising

a pole contact element (12) for surrounding a pole
of an accumulator,

afirstclampingleg (18) connected to the pole contact
element (12) and a second clamping leg (20) likewise
connected to the pole contact element (12),

a screw (24) for varying the distance between the
first clamping leg (18) and the second clamping leg
(20),

and a connecting contact element (40) for establish-
ing electric contact between the battery terminal
clamp (10, 50) and a connecting line (42),

wherein the first clamping leg (18) and/or the second
clamping leg (20) has at an end portion opposite to
the pole contact element (12) a support element (38)
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pointing toward the other clamping leg (18, 20), by
which support element the clamping legs (18, 20)
are supported on each other atleastwhen the battery
terminal clamp (10, 50) is fixed to the pole, and
wherein the pole contact element (10, 50) is formed
approximately cylindrically or conically,

wherein the facing surfaces of the clamping legs (18,
20) are approximately parallel to each other, and
wherein the longitudinal axis of the pole contact el-
ement (12) extends obliquely with respect to a plane
defined by one of these surfaces,

characterized in that the connecting contact ele-
ment (40) is arranged at the end of the first clamping
leg (18) opposite to the pole contact element (12)
and is tilted relative thereto.

The battery terminal clamp (10, 50) according to
claim 1, characterized in that the support element
(38) is formed by a clamping leg portion bent toward
the other clamping leg (18, 20).

The battery terminal clamp (10, 50) according to
claim 1 or 2, characterized in that a minimum dis-
tance between the clamping legs (18, 20) is defined
by the support element (38) such that at this mini-
mum distance the pole of the accumulator is safely
clamped by the pole contact element (12).

The battery terminal clamp (10, 50) according to one
of the claims 1 to 3, characterized in that in a tran-
sition portion (16) between the first clamping leg (18)
and the pole contact element (12) and/or in a tran-
sition portion (14) between the second clamping leg
(20) and the pole contact element (12) each time at
least one bead (30, 32) is formed.

The battery terminal clamp (10, 50) according to one
of the claims 1 to 4, characterized in that in the
surface (36) of the pole contact element (12) that
contacts the pole at least one embossing (34), at
least one recess and/or at least one elevation is pro-
vided.

The battery terminal clamp (10, 50) according to one
of the claims 1 to 5, characterized in that in a first
operating state the clamping legs (18, 20) have a
preset first distance to each other, at which the pole
contact element (12) can be placed on the pole, and
that in a second operating state the clamping legs
(18, 20) have a preset second distance to each other
which is less than the first distance and at which a
clamping connection is established between the pole
contact element (12) and the pole.

The battery terminal clamp (10, 50) according to one
of the claims 1 to 6, characterized in that the screw
(24) engages with a nut (26).

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Revendications

Borne de batterie,

comprenant un élément de contact polaire (12) des-
tiné a entourer un pdéle d’'un accumulateur,

une premiere branche de serrage (18) reliée a I'élé-
ment de contact polaire (12) et une deuxieme bran-
che de serrage (20) également reliée a I'élément de
contact polaire (12),

une vis (24) destinée a modifier I'écart entre la pre-
miéere branche de serrage (18) et la deuxiéme bran-
che de serrage (20),

et comprenant un élément de contact de raccorde-
ment (40) destiné a établir un contact électrique en-
tre la borne de batterie (10, 50) et une ligne de rac-
cordement (42),

la premiére branche de serrage (18) et/ou la deuxié-
me branche de serrage (20) comprenant sur une zo-
ne d’extrémité opposée a I'élément de contact po-
laire (12) un élément d’appui (38) orienté en direction
de l'autre branche de serrage (18, 20), par I'intermé-
diaire duquel les branches de serrage (18, 20) pren-
nent appui les unes sur les autres au moins lorsque
la borne de batterie (10, 50) est fixée sur le pole, et
I’élément de contact polaire (10, 50) étant sensible-
ment cylindrique ou conique,

les surfaces tournées les unes vers les autres des
branches de serrage (18, 20) étant sensiblement pa-
ralléles les unes aux autres, et I'axe longitudinal de
I'’élémentde contact polaire (12) étant orienté de ma-
niére oblique par rapport a un plan défini par 'une
de ces surfaces,

caractérisé en ce que I'élément de contact de rac-
cordement (40) est agencé a I'extrémité de la pre-
miere branche de serrage (18) opposée a I'élément
de contact polaire (12) et incliné par rapport a ce
dernier.

Borne de batterie (10, 50) selon la revendication 1,
caractérisé en ce que I'élément d’appui (38) est
formé par une section de branche de serrage fléchie
en direction de l'autre branche de serrage (18, 20).

Borne de batterie (10, 50) selon la revendication 1
ou 2, caractérisée en ce qu’un écart minimal entre
les branches de serrage (18, 20) est fixé par I'élé-
ment d’appui (38) de telle sorte qu'avec cet écart
minimal, le pble de I'accumulateur est serré avec
fiabilité par I'élément de contact polaire (12).

Borne de batterie (10, 50) selon 'une quelconque
des revendications 1 a 3, caractérisée en ce que
respectivement au moins une moulure (30, 32) est
constituée dans une zone de transition (16) entre la
premiere branche de serrage (18) et I'élément de
contactpolaire (12) et/oudans une zone de transition
(14) entre la deuxiéme branche de serrage (20) et
I’élément de contact polaire (12).
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Borne de batterie (10, 50) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 4, caractérisée en ce qu’au
moins une empreinte (34), au moins un évidement
et/ou au moins une élévation sont prévus dans la
surface (36) de I'élément de contact polaire (12) qui
est en contact avec le pdle.

Borne de batterie (10, 50) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 5, caractérisée en ce que
dans un premier état de fonctionnement, les bran-
ches de serrage (18, 20) présententun premier écart
préréglé I'une par rapport a I'autre, pour lequel I'élé-
ment de contact polaire (12) peut étre placé sur le
plle, et en ce que dans un deuxiéme état de fonc-
tionnement, les branches de serrage (18, 20) pré-
sentent un deuxiéme écart préréglé I'une par rapport
a l'autre, qui est inférieur au premier écart et pour
lequel une liaison par serrage est établie entre I'élé-
ment de contact polaire (2) et le pdle.

Borne de batterie (10, 50) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 6, caractérisé en ce que la
vis (24) s’insere dans un écrou (26).
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