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Description

DOMAINE TECHNIQUE DE L’INVENTION

[0001] L’invention se rapporte à un dispositif de stoc-
kage d’un produit fluide ou visqueux ainsi qu’à un procé-
dé de vidage d’un tel dispositif. L’invention se rapporte
également à un dispositif de pompage pour l’aspiration
d’un produit fluide ou visqueux, notamment d’un produit
fluide ou visqueux contenu dans le dispositif de stockage.
L’invention se rapporte également à un ensemble de
stockage et de distribution d’un produit fluide ou vis-
queux.

ETAT DE LA TECHNIQUE ANTERIEURE

[0002] Le document EP 1 120 357 décrit un contenant
pour produits visqueux comportant un sac souple et une
enveloppe de protection rigide. Ce contenant est très
avantageux car il évite de devoir laver l’enveloppe de
protection rigide et permet de faire des économies puis-
qu’une même enveloppe rigide peut être utilisée indéfi-
niment. Cependant, dans ce document, le sac n’est ja-
mais complètement vidé et il en résulte qu’une partie du
produit visqueux est inutilisée.
[0003] Pour résoudre ce problème, le document
EP1783065 propose un dispositif de stockage d’un pro-
duit fluide qui comprend notamment une enveloppe rigi-
de, un sac souple et une collerette de répartition de la
charge placée dans l’enveloppe rigide, ladite collerette
de répartition de charge pouvant coulisser sensiblement
verticalement à l’intérieur de l’enveloppe rigide. Cette col-
lerette est solidaire du pied de pompe utilisé pour vider
le sac souple et elle descend verticalement dans l’enve-
loppe rigide au fur et à mesure du pompage du produit
fluide. Ainsi, dans ce mode de réalisation, le sac souple
se vide par écrasement en se repliant sur lui-même au
fur et à mesure de la descente de la collerette dans le
conteneur. Ce dispositif permet d’avoir moins de perte
de produit visqueux. Cependant, il reste toujours une par-
tie du produit visqueux qui reste dans le sac et qui est
donc perdue. En outre, la présence de la collerette en-
gendre un surcoût dans la fabrication du dispositif. Un
autre inconvénient de ce dispositif réside dans le fait que
la collerette a tendance à ne pas descendre verticale-
ment dans le conteneur et à se bloquer lors de sa des-
cente.

EXPOSE DE L’INVENTION

[0004] L’invention vise à remédier aux inconvénients
de l’état de la technique, et notamment en proposant un
dispositif de stockage d’un produit fluide ou visqueux
dans lequel il est possible de pomper la quasi-totalité du
produit fluide ou visqueux contenu dans le dispositif, sans
utiliser d’accessoire qui ajoute un surcoût au dispositif.
[0005] Un autre objet de l’invention est de proposer un
dispositif de pompage amélioré qui permette d’optimiser

le pompage du produit fluide ou visqueux qu’il contient.
[0006] Un autre objet de l’invention est de proposer un
dispositif de pompage qui pompe le produit fluide ou vis-
queux sans endommager le sac souple qui le contient.
[0007] Un autre objet de l’invention est de proposer un
dispositif de pompage qui soit facilement nettoyable.
[0008] Un autre objet de l’invention est de proposer un
dispositif de pompage qui permette d’aspirer facilement
les produits les plus visqueux.
[0009] Un autre objet de l’invention est de proposer un
ensemble de stockage et de distribution d’un produit flui-
de qui soit bon marché et qui permette d’aspirer une gran-
de quantité de produit.
[0010] Un autre objet de l’invention est de proposer un
procédé de récupération du produit fluide ou visqueux
contenant dans le dispositif de stockage selon l’invention
qui soit rapide et simple.
[0011] Pour ce faire est proposé selon un premier as-
pect de l’invention un dispositif de stockage d’un produit
fluide ou visqueux comprenant un récipient qui
comporte :

- une enveloppe rigide présentant une partie inférieu-
re et une partie supérieure ouverte,

- une cuvette rigide située à l’intérieur de la partie in-
férieure de l’enveloppe, la cuvette comportant

s une paroi latérale qui forme, à l’intérieur de la
cuvette, un angle compris entre 100° et 170°
avec l’enveloppe, et

s un fond plan.

[0012] Selon l’invention, la cuvette est tronconique et
centrée sur un axe de référence de l’enveloppe.
[0013] L’enveloppe tronconique ou cylindrique pré-
sente une symétrie de révolution autour de l’axe de ré-
férence. Dans la suite, on désignera par « verticale » une
direction parallèle à cet axe de référence et par
« horizontale », une direction perpendiculaire à cet axe
de référence.
[0014] L’angle entre les parois latérales et l’enveloppe
est compris entre 100° et 170°, c’est-à-dire si l’on prend
un plan vertical, qui passe par l’axe de référence et qui
coupe l’enveloppe rigide, l’enveloppe rigide définit dans
ce plan une première droite et la paroi latérale de la cu-
vette définit dans ce plan une seconde droite. La premiè-
re droite définie par l’enveloppe rigide et la seconde droite
définie par la paroi latérale de la cuvette se coupent, si
l’on se place à l’intérieur du récipient, selon un angle
compris entre 100° et 170°.
[0015] Avantageusement, l’angle formé à l’intérieur du
récipient par la paroi latérale de la cuvette et l’enveloppe
est compris entre 135° et 155°.
[0016] Le dispositif de stockage comporte donc une
cuvette rigide disposée au fond du récipient et dont les
parois sont inclinées d’une pente moins importante que
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les parois de l’enveloppe de façon à guider le produit
contenu dans le récipient en direction du fond du réci-
pient. Les parois latérales de la cuvette permettent donc
une accumulation du résidu de produit au fond de la cu-
vette, ce qui facilite la récupération du produit. En outre,
les parois de la cuvette, qui sont obliques, constituent
une transition entre les parois de l’enveloppe qui sont
sensiblement verticales et le fond qui est sensiblement
horizontal, de sorte qu’il n’y a pas d’angle vif à l’intérieur
du récipient et donc il n’y a pas de recoin dans lequel les
résidus de produits pourraient s’accumuler. Cette géo-
métrie de récipient évite donc les pertes de produit.
[0017] Avantageusement, l’enveloppe est tronconique
ou cylindrique afin de présenter un minimum de recoins
dans lesquels le produit stocké pourrait se loger.
[0018] L’enveloppe extérieure rigide est de préférence
tronconique de façon à pouvoir empiler les récipients les
uns sur les autres lorsqu’ils sont vides.
[0019] Avantageusement, l’enveloppe est tronconique
et la cuvette a une hauteur telle que lorsque l’on empile
deux enveloppes tronconiques l’une dans l’autre, la cu-
vette soit comprise entre les deux enveloppes tronconi-
ques sans gêner leur empilement. De cette façon, deux
enveloppes tronconiques empilées, dans lesquelles il n’y
a pas de cuvette occupent le même espace que deux
enveloppes tronconiques empilées dans lesquelles il y
a une cuvette.
[0020] Selon différents modes de réalisation :

- l’enveloppe et la cuvette sont réalisées dans une piè-
ce d’un seul tenant, de préférence par moulage;

- l’enveloppe et la cuvette sont initialement deux piè-
ces distinctes qui sont assemblées par la suite ;

- le fond plan de la cuvette peut être limité par la paroi
latérale de la cuvette de sorte qu’il n’y a pas de fond
entre l’enveloppe et le bord inférieur de la paroi la-
térale de la cuvette. Ce mode de réalisation permet
des économies lors de la fabrication du récipient,
puisqu’il suffit de réaliser une enveloppe cylindrique
ou tronconique tubulaire ouverte à ses deux extré-
mités et d’y insérer la cuvette ;

- le fond plan de la cuvette peut se poursuivre jusqu’à
l’enveloppe de façon à fermer non seulement l’ex-
trémité inférieure de la cuvette mais également l’ex-
trémité inférieure de l’enveloppe. Pour réaliser un
récipient selon ce mode de réalisation, on réalise de
préférence une enveloppe cylindrique ou tronconi-
que fermée à une de ces extrémités par un fond plan
puis on insère au fond de cette enveloppe une cu-
vette tronconique ouverte à ces deux extrémités. Le
fond plan de la cuvette est alors constitué par la par-
tie du fond plan de l’enveloppe qui est comprise à
l’intérieur des parois latérales de la cuvette.

[0021] Avantageusement, le dispositif de stockage se-

lon l’invention comporte en outre un sac souple étanche
apte à contenir le produit fluide ou visqueux, le sac souple
étant disposé à l’intérieur du récipient, le sac souple étant
apte à épouser les parois intérieures du récipient lorsqu’il
contient le produit fluide ou visqueux. De cette façon, le
produit est contenu dans un sac souple qui peut être jeté
ou recyclé après utilisation. Ainsi, le récipient n’est pas
sali et il peut être réutilisé indéfiniment.
[0022] Selon différents modes de réalisation :

- le sac souple est en silicone, ce qui permet d’avoir
un sac dans lequel le produit visqueux n’adhère pas,
ce qui limite les déperditions de produit; de manière
générale, tout matériau au quel n’adhère pas le pro-
duit fluide ou visqueux contenu dans le sac peut être
utilisé de manière préférentielle pour la réalisation
du sac;

- le sac souple est biodégradable.

[0023] L’invention concerne également un dispositif de
pompage comprenant un conduit d’aspiration au bout
duquel se trouve un organe d’aspiration, dans lequel l’or-
gane d’aspiration présente une paroi latérale percée par
plusieurs orifices d’aspiration.
[0024] Avantageusement, l’organe d’aspiration est
pourvu de tamis fixés de manière réversible devant les
orifices d’aspiration.
[0025] Avantageusement, les orifices d’aspiration ont
un diamètre compris entre 1 cm et 5 cm.
[0026] Ce dispositif de pompage est particulièrement
adapté au vidage du dispositif de stockage selon l’inven-
tion qui comporte un sac souple. En effet, l’organe d’as-
piration est pourvu d’orifices d’aspiration situés sur sa
paroi latérale. Ainsi, lorsque l’organe d’aspiration se pose
au fond du sac souple, les orifices d’aspiration permettent
d’aspirer le produit contenu dans le sac sans le déchirer.
[0027] En outre, pour éviter que des parties du sac
souple soient aspirées dans les orifices d’aspiration, des
tamis sont disposés devant les orifices d’aspiration. Ces
tamis sont fixés de manière réversible devant les orifices
d’aspiration, ce qui permet d’enlever les tamis lorsque
l’on veut nettoyer les orifices d’aspiration.
[0028] Par ailleurs, les parois latérales de la cuvette
permettent de guider l’organe d’aspiration vers le fond
de la cuvette lorsque l’organe d’aspiration est introduit
dans le récipient rigide selon l’invention.
[0029] Avantageusement, la fixation réversible entre
les tamis et l’organe d’aspiration a lieu de la façon
suivante :

- les tamis comportent une grille sphérique ou circu-
laire et un cylindre fileté de diamètre égal au diamètre
de la grille ;

- les orifices d’aspiration comporte une paroi cylindri-
que pourvue d’un filetage complémentaire.
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[0030] Ainsi, le cylindre fileté permet de visser les tamis
dans les orifices d’aspi ration.
[0031] On peut également prévoir, en plus des tamis
situés à l’entrée des orifices d’aspiration ou en rempla-
cement de ces tamis, une grille de filtre située dans le
conduit d’aspiration, à distance des orifices d’aspiration.
Ce filtre a pour fonction essentielle de retenir les parti-
cules solides qui pourraient se trouver mélangées au li-
quide aspiré. Préférentiellement, le conduit d’aspiration
est en au moins deux parties démontables, la première
pouvant être intégré à un embout pourvu des orifices
d’aspiration et la deuxième reliant cet embout à une pom-
pe, le filtre étant situé entre les deux parties du conduit,
et étant ainsi directement accessible lors du démontage.
[0032] Ce dispositif de pompage est de préférence une
pompe à piston et de préférence une pompe à piston à
huile hydraulique. L’invention concerne tout particulière-
ment les pompes airless munies de flexibles jusqu’à 80
ml.
[0033] L’invention concerne également un dispositif de
pompage, qui est de préférence une pompe à piston hy-
draulique, qui comprend en outre: un flexible d’arrivée
d’huile hydraulique, un flexible d’évacuation d’huile hy-
draulique et un flexible d’évacuation du produit pompé,
le flexible d’arrivée d’huile, le flexible d’évacuation d’huile
et le flexible d’évacuation du produit pompé étant agen-
cés de façon à être tous parallèles avec le conduit d’as-
piration. Pour cela, le flexible d’arrivée d’huile, le flexible
d’évacuation d’huile et le flexible d’évacuation du produit
pompé sont de préférence compris dans une gaine li-
néaire qui est alignée avec le conduit d’aspiration.
[0034] De cette façon, le dispositif de pompage com-
prend un long flexible linéaire formé par la gaine. Ce long
flexible linéaire peut facilement coulisser dans une ouver-
ture. En outre, le fait de mettre les flexibles d’arrivée et
d’évacuation d’huile hydraulique dans la même gaine
que le flexible d’évacuation du produit pompé, permet
d’une part de refroidir les flexibles d’arrivée et d’évacua-
tion d’huile hydraulique et d’autre part de réchauffer le
flexible d’évacuation du produit pompé. Le fait de ré-
chauffer le flexible d’évacuation du produit pompé permet
de fluidifier le produit fluide ou visqueux et donc de faci-
liter le transit du produit fluide ou visqueux à travers le
flexible d’évacuation du produit pompé.
[0035] Avantageusement, la gaine qui entoure les trois
flexibles est isolante thermiquement afin d’optimiser les
échanges de chaleur entre les trois flexibles.
[0036] Toutefois, on peut également envisager de
remplacer la gaine par un lien qui attache ensemble le
flexible d’arrivée d’huile, le flexible d’évacuation d’huile
et le flexible d’évacuation du produit pompé de façon à
ce que ceux-ci restent parallèles avec le conduit d’aspi-
ration.
[0037] Avantageusement, l’organe d’aspiration com-
porte un corps cylindrique pourvu d’une extrémité arron-
die, le corps cylindrique étant pourvu d’une cavité qui
traverse le corps cylindrique de part en part, les orifices
d’aspiration étant situés de part et d’autre de la cavité.

Cette géométrie de l’organe d’aspiration est particulière-
ment adaptée aux dispositifs de stockage selon l’inven-
tion puisqu’elle permet de bien aspirer tout le produit stoc-
ké au fond de la cuvette.
[0038] Selon un autre aspect de l’invention, celle-ci
concerne également un ensemble de stockage et de dis-
tribution d’un produit fluide ou visqueux comprenant un
dispositif de stockage tel que décrit précédemment, et
des moyens de pompage comportant un conduit d’aspi-
ration au bout duquel se trouve un organe d’aspiration.
[0039] Lorsque cet ensemble de stockage et de distri-
bution d’un produit fluide ou visqueux est destiné à con-
tenir un produit visqueux de type enduit, les moyens de
pompage sont de préférence constitués d’un dispositif
de pompage selon l’invention.
[0040] Lorsque cet ensemble de stockage et de distri-
bution d’un produit fluide ou visqueux est destiné à con-
tenir plus fluide, de type peinture, alors les moyens de
pompage sont de préférence constitués d’une canne
d’aspiration. Dans ce cas, l’organe d’aspiration est de
préférence constitué d’un tube rigide percé à son extré-
mité et d’une crépine qui entoure l’extrémité du tube ri-
gide.
[0041] Plus précisément, la canne d’aspiration com-
porte de préférence un organe d’aspiration qui comprend
de préférence : un tube rigide percé à son extrémité ;
une crépine qui entoure l’extrémité du tube rigide de ma-
nière à filtrer le produit qui pénètre dans l’extrémité du
tube rigide ; et un conduit d’aspiration aligné avec le tube
rigide, le conduit d’aspiration étant pourvu d’un anneau
de fixation et/ou d’une collerette.
[0042] Dans le cas où l’ensemble de stockage et de
distribution d’un produit fluide ou visqueux est destiné à
contenir un produit visqueux de type enduit, alors l’orga-
ne d’aspiration présente de préférence une extrémité pla-
ne de dimensions sensiblement égales à celles du fond
plan de la cuvette. Ainsi, l’organe d’aspiration peut des-
cendre jusqu’au fond de la cuvette et aspirer tout le pro-
duit qui se trouve au fond de la cuvette.
[0043] L’invention concerne également un ensemble
de stockage et de distribution dans lequel le récipient
comporte en outre un couvercle solidaire de la partie su-
périeure ouverte du récipient, le couvercle étant percé
par une ouverture apte à être traversée par l’organe d’as-
piration et par une partie de la gaine, la gaine étant apte
à coulisser à travers l’ouverture de façon à ce que l’or-
gane d’aspiration puisse descendre au fond de la cuvet-
te.
[0044] Ainsi, l’ouverture du couvercle permet de guider
la gaine afin que l’organe d’aspiration descende vertica-
lement en direction du fond de la cuvette. En outre, les
parois de la cuvette permettent également de guider l’or-
gane d’aspiration de façon à ce qu’il descende de ma-
nière bien verticale en direction du fond de la cuvette.
[0045] Avantageusement, la gaine est fixée à un an-
neau de cerclage disposé autour du couvercle, la gaine
étant fixée de façon à permettre la descente de l’organe
d’aspiration au fond de la cuvette.
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[0046] La gaine peut également être fixée à une jonc-
tion entre le couvercle et l’enveloppe.
[0047] Selon un autre mode de réalisation, l’invention
concerne également un ensemble de stockage et de dis-
tribution qui comporte un récipient cylindrique ou tronco-
nique pourvu d’un couvercle percé et un dispositif de
pompage tel que précédemment décrit.
[0048] Ainsi, l’ouverture du couvercle permet de guider
l’organe de pompage afin que l’organe d’aspiration des-
cende verticalement en direction du fond du récipient.
[0049] Cet ensemble peut être pourvu de moyens de
fixation hermétique d’une extrémité libre du sac souple
autour du conduit d’aspiration.
[0050] L’invention concerne également un procédé de
vidage d’un dispositif de stockage d’un produit fluide ou
visqueux tel que décrit précédemment à l’aide de moyens
de pompage comportant au moins un conduit d’aspira-
tion au bout duquel se trouve un organe d’aspiration, le
sac présentant une extrémité libre initialement fermée,
le sac contenant un produit visqueux, le procédé étant
caractérisé en ce qu’il comporte les étapes suivantes :

- Placer un couvercle percé par une ouverture sur la
partie supérieure du récipient,

- Faire sortir l’extrémité libre du sac par l’ouverture,

- Ouvrir l’extrémité libre du sac souple et y introduire
l’organe d’aspiration,

- Attacher hermétiquement l’extrémité libre du sac
souple autour du conduit d’aspiration,

- Aspirer le produit fluide ou visqueux grâce à l’organe
d’aspiration qui descend en direction du fond de la
cuvette au fur et à mesure de l’aspiration du produit,
le conduit d’aspiration coulissant à l’intérieur de
l’ouverture jusqu’à ce que l’organe d’aspiration at-
teigne le fond de la cuvette

[0051] Avantageusement, les moyens de pompage
sont constitués d’un dispositif de pompage selon l’inven-
tion.
[0052] L’invention concerne également un procédé de
vidage d’un dispositif de stockage d’un produit fluide ou
visqueux tel que décrit précédemment à l’aide d’une can-
ne d’aspiration telle que décrit précédemment, le sac pré-
sentant une extrémité libre initialement fermée, le sac
contenant un produit fluide, le procédé étant caractérisé
en ce qu’il comporte les étapes suivantes :

- Placer un couvercle percé par une ouverture sur la
partie supérieure du récipient,

- Faire sortir l’extrémité libre du sac par l’ouverture,

- Ouvrir l’extrémité libre du sac souple et y introduire
le tube rigide de manière à ce qu’il descende au fond

de la cuvette,

- Attacher hermétiquement l’extrémité libre du sac
souple autour du conduit d’aspiration à l’aide de l’an-
neau ou de la collerette de la canne d’aspiration,

- Aspirer le produit fluide grâce au tube rigide , le sac
étant aspiré contre le conduit d’aspiration lors de l’as-
piration du produit fluide.

[0053] Les procédés selon l’invention comprennent
ensuite de préférence une étape de retrait de la canne
d’aspiration ou des moyens de pompage du sac qui a
lieu une fois que le sac est presque vide.
[0054] Les procédés selon l’invention comprennent
ensuite de préférence une étape d’épuration du sac au
cours de laquelle le sac est remonté du fond du récipient
en passant à travers un dispositif de laminage qui permet
de pousser tout le produit résiduel qui restait dans le sac
en direction du fond du sac. Ainsi, le produit résiduel est
accumulé au fond du sac de façon à former une poche
de produit résiduelle. Le fond de la poche de produit ré-
siduel est ensuite ouvert, par exemple avec un cutter ou
tout autre produit coupant et le produit résiduel est dé-
versé dans un sac plein de manière à être réutilisé.
[0055] Le dispositif de laminage selon l’invention est
de préférence constitué par deux rouleaux superposés
entre lesquels le sac peut passer. La distance entre les
deux rouleaux est choisie en fonction du produit à récu-
pérer.
[0056] Le dispositif de laminage selon l’invention est
en outre pourvu de préférence de moyens permettant de
remonter le sac du fond du récipient à travers l’ouverture
du couvercle.
[0057] Le dispositif de laminage selon l’invention est
de préférence solidaire du couvercle.

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

[0058] D’autres caractéristiques et avantages de l’in-
vention ressortiront à la lecture de la description qui suit,
en référence aux figures annexées, qui illustrent :

- la figure 1, une vue schématique en coupe d’un dis-
positif de stockage selon un mode de réalisation de
l’invention;

- la figure 2, une vue schématique en perspective d’un
dispositif de stockage selon un autre mode de réa-
lisation de l’invention ;

- la figure 3, une vue schématique en coupe d’un dis-
positif de stockage selon un mode de réalisation de
l’invention qui comprend un sac souple ;

- la figure 4, une vue schématique de côté d’un dis-
positif de pompage selon l’invention qui comporte
un organe d’aspiration;

- la figure 5, une vue schématique de côté de l’organe
d’aspiration du dispositif de pompage de la figure 4
selon un mode de réalisation de l’invention ;
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- la figure 6A, une vue schématique de côté de l’or-
gane d’aspiration du dispositif de pompage de la fi-
gure 4 selon un autre mode de réalisation de
l’invention ;

- la figure 6B, une vue schématique de face de l’or-
gane d’aspiration du dispositif de pompage de la fi-
gure 4 selon un autre mode de réalisation de
l’invention ;

- la figure 6C, une vue de côté schématique d’un tamis
selon l’invention ;

- la figure 7, une vue de côté schématique d’un en-
semble de stockage et de distribution selon un mode
de réalisation de l’invention ;

- la figure 8, un vue de côté schématique de l’ensem-
ble de stockage et de distribution de la figure 7 lors-
qu’il est quasiment vide

- la figure 9, une vue de côté schématique d’un en-
semble de stockage et de distribution selon un autre
mode de réalisation de l’invention ;

- la figure 10, une vue schématique d’une canne à
aspiration selon l’invention ;

- la figure 11, une vue schématique d’un ensemble de
stockage et de distribution selon un autre mode de
réalisation de l’invention ;

- la figure 12, une vue schématique de l’ensemble de
stockage et de distribution de la figure 11 après
vidage ;

- les figures 13 à 15, une représentation schématique
des étapes d’épuration du sac d’un dispositif de stoc-
kage selon l’invention.

[0059] Pour plus de clarté, les éléments identiques ou
similaires sont repérés par des signes de référence iden-
tiques sur l’ensemble des figures.

DESCRIPTION DETAILLEE D’UN MODE DE REALI-
SATION

[0060] La figure 1A représente un dispositif de stocka-
ge selon un mode de réalisation de l’invention. Ce dis-
positif de stockage est constitué d’un récipient 1 qui
s’étend suivant un axe de référence 2. Le récipient 1
comporte une enveloppe 3 qui est tronconique autour de
l’axe de référence 2. L’enveloppe 3 comporte une partie
supérieure 3A qui est ouverte et une partie inférieure 3B
qui est fermée par un fond 4 qui est plan. L’enveloppe 3
est rigide. L’enveloppe 3 est de préférence réalisée en
polyéthylène haute densité. L’enveloppe 3 comporte de
préférence des nervures périphériques 10 de rigidifica-
tion. L’enveloppe 3 peut également être réalisée en tout
autre matière plastique rigide ou en métal.
[0061] Le récipient 1 comporte également une cuvette
5 qui est insérée à l’intérieur de la partie inférieure 3B de
l’enveloppe 3. La cuvette 5 est tronconique autour de
l’axe de référence 2. La cuvette 5 est rigide. La cuvette
5 est de préférence réalisée en polyéthylène haute den-
sité. La cuvette 5 peut également être réalisée en tout
autre matière plastique rigide ou en métal.

[0062] La cuvette 5 comporte des parois latérales 6 et
un fond plan 8. Le fond plan 8 de la cuvette 5 est constitué
ici par la partie du fond 4 de l’enveloppe 3 qui est comprise
entre les parois latérales 6 de la cuvette 5.
[0063] Les parois latérales 6 de la cuvette forment avec
l’enveloppe 3 un angle compris entre 100 et 170°, qui est
de préférence égal à 140°, c’est-à-dire que si l’on prend
un plan qui passe par l’axe de référence 2, par exemple
le plan dans lequel la coupe de la figure 1A est faite,
l’enveloppe 3 coupe ce plan en définissant une première
droite 3’, et les parois latérales 6 de la cuvette 5 coupent
ce plan en une deuxième droite 6’. La première droite 3’
et la deuxième droite 6’ se coupent selon un angle α égal
à 140°. L’angle α est pris à l’intérieur du récipient.
[0064] Le dispositif de stockage comporte de préféren-
ce un couvercle qui ferme la partie supérieure 3A de l’en-
veloppe.
[0065] Le récipient 1 de la figure 1A peut avoir une
contenance de 60I, 1001 ou 140I. Quelle que soit la con-
tenance du récipient 1, les dimensions de la cuvette et
de l’ouverture de la partie supérieure 3A de l’enveloppe
ne changent pas, seule change la hauteur du récipient.
De cette façon, les cuvettes des récipients de 60I, 100I
ou 140I peuvent être fabriqués avec un seul et même
moule. Seule change la hauteur de l’enveloppe 3. Sui-
vant un autre mode de réalisation, non représenté, les
dimensions des couvercles sont identiques pour les ré-
cipients de différentes contenance. C’est alors le diamè-
tre de la cuvette qui varie.
[0066] La figure 1B représente deux récipients 1 a et
1 b selon la figure 1 empilés l’un dans l’autre. En effet,
les récipients 1a et 1b sont dimensionnés de façon à
réaliser un gain de place en les empilant. Pour cela, le
diamètre extérieur D1 du fond 4a de l’enveloppe 3a du
récipient 1a est égal au diamètre intérieur D2 de l’enve-
loppe qui se trouve à une hauteur H1 du fond 4. Ainsi,
lorsque l’on empile un premier récipient 1a dans un se-
cond récipient 1b, le fond 4a de l’enveloppe du premier
récipient 1a se trouve à une hauteur H1 du fond 4b de
l’enveloppe du second récipient. La cuvette 5b du second
récipient a une hauteur inférieure ou égale à H1 de sorte
que la cuvette 5b du second récipient est toute entière
comprise entre le fond 4a du premier récipient 1 a et le
fond 4b du second récipient 1 b. Ainsi, la cuvette 5b ne
gêne en rien l’empilement des récipients 1a et 1 b et la
hauteur totale des deux récipients 1a et 1 b empilés est
égale que les récipients comportent une cuvette ou non.
[0067] La figure 2 représente un récipient 1 selon un
autre mode de réalisation de l’invention. Dans ce mode
de réalisation, l’enveloppe 3 du récipient 1 ne comporte
pas de fond. Par contre, la cuvette 5 comporte un fond
8. Par conséquent, entre l’enveloppe et la cuvette, il n’y
a pas de fond. Ce mode de réalisation est plus écono-
mique puisqu’il suffit de réaliser une enveloppe 3 tubu-
laire dans laquelle on insère une cuvette 5 pourvue d’un
fond 8.
[0068] Avantageusement, le dispositif de stockage
comporte également un sac souple 9 contenu dans le
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récipient 1. Un tel dispositif de stockage est représenté
schématiquement en coupe sur la figure 3. Le sac souple
9 est de préférence suffisamment souple pour épouser
les parois intérieures du récipient 1 lorsqu’il contient un
produit fluide ou visqueux, mais suffisamment résistant
pour ne pas se déchirer lors du transport du dispositif de
stockage. Le sac souple 9 est étanche à l’air afin que le
produit fluide ou visqueux qu’il contient ne sèche pas. Le
sac souple 9 comporte une extrémité libre 11 qui est fer-
mée de manière hermétique pendant le stockage du pro-
duit fluide ou visqueux. Avantageusement, le dispositif
de stockage comporte également un couvercle 12 qui
ferme la partie supérieure 3A du récipient 1. Le couvercle
12 comporte de préférence en son centre une ouverture
13. L’ouverture 13 est située sur l’axe de référence 2.
[0069] La figure 4 représente schématiquement un dis-
positif de pompage 14 selon l’invention. Ce dispositif de
pompage est particulièrement adapté aux produits vis-
queux de type enduit. Ce dispositif de pompage 14 com-
porte un conduit d’aspiration 20 au bout duquel se trouve
un organe d’aspiration 21. Le conduit d’aspiration 20
s’étend suivant un axe d’alignement 25. Le dispositif de
pompage 14 comporte également un flexible d’arrivée
d’huile hydraulique 22, un flexible d’évacuation d’huile
hydraulique 23 et un flexible d’évacuation du produit
pompé 24. Les flexibles d’huile hydraulique 22, d’éva-
cuation d’huile hydraulique 23 et d’évacuation du produit
pompé 24 sont agencés de façon à ce qu’ils soient tous
parallèles à l’axe d’alignement 25. Les flexibles d’huile
hydraulique 22, d’évacuation d’huile hydraulique 23 et
d’évacuation du produit pompé 24 sont entourés par une
gaine 26 qui s’étend suivant l’axe d’alignement 26. La
gaine 26 est isolante thermiquement et elle permet d’op-
timiser les échanges de chaleur entre les flexibles d’ar-
rivée et d’évacuation d’huile hydraulique d’une part, et le
flexible d’évacuation du produit pompé d’autre part. En
effet, le flexible d’évacuation du produit pompé est plutôt
froid, tandis que les flexibles d’arrivée et d’évacuation
d’huile hydraulique sont chauds. Les flexibles d’arrivée
et d’évacuation d’huile hydraulique permettent donc de
réchauffer le flexible d’évacuation du produit pompé, ce
qui permet de fluidifier le produit pompé et donc d’amé-
liorer son transit à travers le flexible d’évacuation du pro-
duit pompé. La gaine 26 s’étend de préférence sur une
longueur de 2,5 m et elle permet en outre de faciliter la
manutention des flexibles. Le dispositif de pompage se-
lon l’invention est totalement linéaire et il peut passer à
travers des ouvertures.
[0070] Un organe d’aspiration 21 du dispositif de pom-
page selon l’invention est représenté plus précisément
sur la figure 5. L’organe d’aspiration 21 s’étend égale-
ment suivant l’axe d’alignement 25. Cet organe d’aspi-
ration 21 comporte un pied de pompe 27 cylindrique sous
lequel se trouve un support 28 qui repose sur un plateau
29. Le support 28 est amovible et il permet au pied de
pompe 27 de reposer au fond d’un sac souple sans le
déchirer. A cet effet, le plateau 29 comporte des arrêtes
30 arrondies pour ne pas déchirer le sac souple. Le pla-

teau 29 comporte des dimensions transversales plus im-
portantes que le support 28 de façon à ce que les parois
latérales du support 28 soient dégagées. Le pied de pom-
pe 27 et le support 28 comportent chacun des orifices
d’aspiration, respectivement 31 et 32. Ces orifices d’as-
piration 31 et 32 sont situés sur les parois latérales du
pied de pompe 27 et du support 28. Chaque orifice 31,
32 est recouvert d’un tamis 33, 34 en forme de grille. Les
ouvertures de ces grilles sont plus ou moins grandes en
fonction du produit fluide ou visqueux à pomper. Les ta-
mis 33, 34 sont fixés de manière réversible aux orifices
d’aspiration de façon à pouvoir les retirer lorsque l’on
veut nettoyer les orifices d’aspiration.
[0071] Les figures 6A et 6B représentent un organe
d’aspiration 21 selon un autre mode de réalisation, res-
pectivement en vue de côté et en vue de face. Cet organe
d’aspiration 21 comporte un corps cylindrique 35 au bout
duquel se trouve une extrémité arrondie 36. Le corps
cylindrique 35 est traversé de part en part par une cavité
traversante 37. Deux orifices d’aspiration 38 sont situés
de part et d’autre de cette cavité traversante 37. Chaque
orifice d’aspiration 38 est circulaire. Un tamis 39 se trouve
devant chaque orifice d’aspiration 38.
[0072] Un tamis 39 est représenté plus précisément
sur la figure 6C. Le tamis 39 est constitué d’une grille 40
sphérique à la base de laquelle de trouve un cylindre
fileté 41. Le cylindre fileté 41 est destiné à venir se visser
dans un filetage complémentaire 42 qui se trouve sur la
paroi intérieure des orifices d’aspiration 42.
[0073] On peut également disposer, à la jonction entre
le flexible 22 et le corps 35 de l’organe d’aspiration 21,
une grille constituant un filtre destiné à empêcher les
particules solides de remonter dans le conduit 22. Cette
grille (non représentée) peut facilement être nettoyer en
ôtant l’organe d’aspiration.
[0074] En référence à la figure 7, un ensemble de stoc-
kage et de distribution d’un produit fluide ou visqueux
selon l’invention est décrit. Cet ensemble de stockage et
de distribution est particulièrement bien adapté aux pro-
duits visqueux de type enduit. Cet ensemble comprend
un dispositif de stockage tel que décrit en référence à la
figure 3. Ce dispositif de stockage comprend un récipient
1 et un sac souple 9 qui se trouve à l’intérieur du récipient
1. Le sac souple 9 contient un produit fluide ou visqueux.
Le produit fluide ou visqueux est de préférence une pein-
ture ou un enduit. Le récipient 1 est fermé par un cou-
vercle 12. L’ensemble de stockage et de distribution com-
porte également un dispositif de pompage 14 tel que dé-
crit en référence à la figure 4.
[0075] En référence aux figures 7 et 8, un procédé de
vidage de l’ensemble de stockage et de distribution de
la figure 7 est décrit. Initialement, le sac souple 9 contient
le produit à pomper et il est fermé. Dans un premier
temps, on tire l’extrémité libre 11 du sac souple 9 à travers
l’ouverture 13 du couvercle 12 et on l’ouvre. Le dispositif
de pompage est placé au-dessus du dispositif de stoc-
kage de façon à ce que l’axe de référence 2 du récipient
et l’axe d’alignement 25 du dispositif de pompage soient
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confondus.
[0076] L’organe d’aspiration 21 est ensuite introduit
dans le sac souple 9 de façon à ce que l’organe d’aspi-
ration 21 trempe dans le produit à pomper. L’extrémité
libre 11 du sac souple est ensuite refermée autour du
conduit d’aspiration 20 de manière étanche, grâce à un
collier de serrage 15. Les flexibles 20, 22, 23, 24 sont
tous parallèles à l’axe d’alignement 25 et donc ils peuvent
coulisser à travers l’ouverture 13 du couvercle 12.
[0077] La gaine 26 du dispositif de pompage peut être
fixée à la jonction 16 entre le couvercle 12 et l’enveloppe
3 de façon à ce que la longueur de la gaine à partir de
la jonction 16 soit suffisamment grande pour que l’organe
d’aspiration 21 puisse descendre au fond de la cuvette.
[0078] L’organe d’aspiration 21 est de préférence cy-
lindrique, comme représenté sur la figure 5. Dans ce cas,
le plateau 30 de l’organe d’aspiration a un diamètre D3
égal au diamètre D4 du fond 8 de la cuvette. De cette
façon, l’organe d’aspiration 21 peut venir se poser sur le
fond 8 de la cuvette 5. L’organe d’aspiration 21 peut éga-
lement être semblable à l’organe d’aspiration 21 repré-
senté sur les figures 6A et 6B. Dans ce cas, l’organe
d’aspiration 21 a de préférence un corps 35 de diamètre
D5 sensiblement égal au diamètre D4 du fond 8 de la
cuvette 5.
[0079] L’organe d’aspiration 21 aspire le produit con-
tenu dans le sac souple 9. Le produit remonte à travers
le conduit d’aspiration 20 puis à travers le flexible d’éva-
cuation du produit pompé 24. La chaleur produite par les
flexibles d’arrivée et d’évacuation d’huile hydraulique 22
et 23 réchauffe le flexible d’évacuation du produit pompé
et favorise sa circulation dans le flexible d’évacuation du
produit pompé 24.
[0080] Au fur et à mesure que le produit est aspiré par
l’organe d’aspiration 21, le sac souple 9 se vide. L’organe
d’aspiration 21 descend dans le récipient 1 en direction
du fond de la cuvette 5. Pour cela, la gaine 26 coulisse
à travers l’ouverture 13 jusqu’à ce que l’organe d’aspi-
ration touche le fond 4. L’ouverture 13 permet de guider
la gaine 26 de manière à ce qu’elle coulisse verticalement
en direction du fond du récipient. La descente de l’organe
d’aspiration se termine lorsqu’il ne reste quasiment plus
de produit dans le sac souple et que l’organe d’aspiration
touche le fond 4 de la cuvette. Le produit est alors con-
centré dans la cuvette 5, comme représenté sur la figure
8, et l’organe d’aspiration 21 finit d’aspirer le produit res-
tant jusqu’à ce qu’il touche le fond de la cuvette.
[0081] Lorsque l’organe d’aspiration est au fond de la
cuvette, les tamis permettent d’éviter que le sac souple
soit endommagé par l’aspiration ou que des bouts du sac
souple soient aspirés.
[0082] Une fois l’aspiration terminée, le sac souple 9
est vide. Il suffit alors de remonter l’organe d’aspiration
en tirant sur la gaine depuis l’extérieur du récipient. Le
sac souple, qui est toujours solidaire du conduit d’aspi-
ration remonte alors avec l’organe d’aspiration à travers
l’ouverture 13. Une fois sorti du récipient, on peut déta-
cher le sac souple du conduit d’aspiration. S’il reste en-

core un peu de produit dans le sac souple, on peut alors
le faire passer à travers des rouleaux afin de récupérer
le résidu de produit. Le sac souple peut ensuite être re-
traité séparément ou jeté. Le récipient reste toujours pro-
pre et réutilisable à l’infini.
[0083] On peut ensuite ouvrir le couvercle du dispositif
de stockage et replacer un sac souple vide à l’intérieur
du récipient. Le nouveau sac souple peut ensuite être
rempli et fermé de manière hermétique. Le couvercle
peut ensuite être remis et le procédé de vidage décrit
précédemment peut à nouveau être utilisé.
[0084] Entre deux aspirations de produit, les tamis du
dispositif de pompage peuvent être enlevés de l’organe
d’aspiration afin de pouvoir nettoyer les orifices d’aspi-
ration.
[0085] La figure 9 représente un autre mode de réali-
sation dans lequel la gaine du dispositif de pompage n’est
pas fixée à la jonction entre le couvercle et le récipient
mais suspendue grâce à un portique roulant 17 qui guide
verticalement la gaine 26. Le portique roulant peut être
pourvu d’un dispositif permettant de faire descendre l’or-
gane d’aspiration à travers l’ouverture 13. Dans ce cas,
le récipient 1 peut ne pas avoir de couvercle puisque
c’est le portique roulant qui assure le guidage vertical de
l’organe d’aspiration. Ce mode de réalisation est parti-
culièrement adapté pour les pompes lourdes.
[0086] On peut également envisager de suspendre la
gaine au toit d’un véhicule grâce à un élastique qui doit
être suffisamment souple pour permettre la descente de
l’organe d’aspiration dans le récipient et suffisamment
rigide pour maintenir l’organe d’aspiration droit lorsqu’il
touche le fond de la cuvette.
[0087] La figure 10 représente une canne d’aspiration
selon un mode de réalisation de l’invention. Cette canne
d’aspiration 50 comporte un tube rigide 51 percé à son
extrémité d’un orifice d’aspiration 52. L’extrémité percée
du tube rigide est recouverte d’une crépine 53 qui entoure
totalement l’extrémité du tube et permet d’éviter que des
impuretés ne s’introduisent dans le tube rigide. La canne
d’aspiration comporte également un conduit d’aspiration
54 au travers duquel passe le produit pompé. La canne
d’aspiration comporte également un anneau 55 fixé au
conduit d’aspiration à une distance choisie de l’extrémité
percée du tube 51.
[0088] La canne d’aspiration est reliée à une pompe
(non représentée) qui permet de faire remonter le produit
pompé à travers le tube et le conduit d’aspiration. Cette
canne d’aspiration est de préférence utilisée pour pom-
per des produits relativement fluides de type peinture.
[0089] Les figures 11 et 12 représentent un ensemble
de stockage et de distribution selon un autre mode de
réalisation de l’invention qui est particulièrement adapté
aux produits peu visqueux de type peinture. Un procédé
de vidage d’un sac est également décrit en référence à
ces figures.
[0090] Cet ensemble de stockage et de distribution
comprend un dispositif de stockage selon l’invention qui
comprend un récipient 1 dans lequel se trouve un sac 9.
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Le sac 9 est rempli de peinture à pomper. Cet ensemble
de stockage et de distribution comprend également une
canne d’aspiration 50 telle que représentée sur la figure
10. La canne d’aspiration 50 est introduite dans le sac 9
de façon à ce que l’extrémité du tube rigide, ou en l’oc-
currence la partie de la crépine qui protège l’extrémité
du tube rigide, touche le fond de la cuvette 5. L’extrémité
libre 11 du sac est ensuite refermée de manière hermé-
tique autour du conduit d’aspiration 54 grâce à l’anneau
55 de façon à ce que l’extrémité libre 11 du sac soit main-
tenue à une hauteur H donnée du fond de la cuvette 5.
La fixation de l’extrémité libre 11 du sac est suffisamment
solide pour que l’extrémité libre du sac reste à la hauteur
H lors du pompage du produit contenu dans le sac.
[0091] Le produit est ensuite pompé grâce à la canne
d’aspiration. Lors de ce pompage, les parois du sac sont
aspirées contre la canne d’aspiration comme on peut le
voir sur la figure 12 grâce à un effet « ventouse ». Une
fois qu’une quantité maximale de produit a été pompée,
la canne d’aspiration est retirée du sac 9.
[0092] Le résidu de produit restant dans le sac est en-
suite récupéré selon des étapes additionnelles du pro-
cédé selon l’invention qui sont illustrées sur les figures
13 à 15. Ces étapes additionnelles peuvent également
être appliquées au procédé décrit en référence aux figu-
res 8 et 9.
[0093] Pour effectuer ces étapes additionnelles, l’en-
semble de stockage et de distribution selon l’invention
comporte de préférence un dispositif de laminage 56
constitué par deux rouleaux 57 et 58 et une manivelle
59. L’écartement entre les deux rouleaux est choisi de
façon à ce que le sac puisse passer à travers les deux
rouleaux. En outre, l’écartement entre les deux rouleaux
ne doit pas être trop important de façon à ce que le pas-
sage du sac entre les deux rouleaux repousse le résidu
de produit au fond du sac. Pour faciliter l’entrée du sac,
on peut prévoir une articulation entre les deux rouleaux
57 et 58.
[0094] Pour effectuer ces étapes, l’ensemble de stoc-
kage et de distribution selon l’invention comporte de pré-
férence un couvercle 12 disposé sur le récipient 1, le
couvercle étant percé par une ouverture 13 suffisamment
large pour que le sac 9 contenant le résidu de produit
puisse passer à travers cette ouverture. Le dispositif de
laminage 56 peut être solidaire du couvercle 12 ou bien
il peut venir se fixer sur le couvercle lorsque l’on veut
épurer le produit résiduel contenu dans le sac.
[0095] Ainsi, une fois la canne d’aspiration ou le dis-
positif de pompage enlevé(e) du sac, l’extrémité libre 11
du sac est glissée à travers le dispositif de laminage,
comme représenté sur la figure 13. La manivelle 59 est
ensuite actionnée de manière à remonter le sac 9 du
fond de la cuvette 5 en le faisant passer entre les deux
rouleaux 57, 58. Ainsi, lors du passage du sac entre les
deux rouleaux, le produit résiduel contenu dans le sac
est repoussé vers le fond du sac comme cela est repré-
senté schématiquement sur la figure 14.
[0096] Lorsque tout le produit résiduel a été repoussé

vers le fond du sac, l’ensemble « sac/dispositif de
laminage/couvercle » est enlevé du récipient 1 et placé
au dessus d’un autre récipient plein de produit comme
représenté sur la figure 15. Le fond du sac est ensuite
ouvert, par exemple au cutter, de sorte que le résidu de
produit est déversé dans le nouveau sac. Ainsi, ces éta-
pes permettent un minimum de perte de produit.

Revendications

1. Dispositif de stockage d’un produit fluide ou visqueux
comprenant un récipient (1) qui comporte :

- une enveloppe (3) rigide présentant une partie
inférieure (3B) et une partie supérieure (3A)
ouverte, et définissant un axe de référence
caractérisé en ce qu’il comporte en outre :
- une cuvette (5) rigide tronconique, centrée sur
l’axe de référence et située à l’intérieur de la
partie inférieure (3A) de l’enveloppe (3), la cu-
vette (5) comportant

- des parois latérales (6) qui forment un an-
gle (α) compris entre 100° et 170° avec l’en-
veloppe (3), et
- un fond plan (8).

2. Dispositif de stockage selon la revendication précé-
dente, caractérisé en ce que l’enveloppe (3) est
tronconique ou cylindrique et présente une symétrie
de révolution autour de l’axe de référence.

3. Dispositif de stockage selon l’une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce qu’il
comporte en outre un sac souple (9) étanche pour
contenir le produit fluide ou visqueux, le sac souple
(9) étant disposé à l’intérieur du récipient (1), le sac
souple (9) étant apte à épouser l’intérieur du réci-
pient (1) lorsqu’il contient le produit fluide ou vis-
queux.

4. Ensemble de stockage et de distribution d’un produit
fluide ou visqueux comprenant :

- un dispositif de stockage selon la revendication
3,
- des moyens de pompage (14) comprenant un
conduit d’aspiration (20) au bout duquel se trou-
ve un organe d’aspiration (21).

5. Ensemble de stockage et de distribution selon la re-
vendication précédente, caractérisé en ce que :
l’organe d’aspiration (21) présente une paroi latérale
percée par plusieurs orifices d’aspiration (31, 32,
38).

6. Ensemble de stockage et de distribution selon l’une
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quelconque des revendications 4 à 5, caractérisé
en ce que l’organe d’aspiration (21) est en outre
pourvu de tamis (33, 34, 39) fixés de manière réver-
sible devant les orifices d’aspiration (31, 32, 38).

7. Ensemble de stockage et de distribution selon l’une
quelconque des revendications 4 à 6, caractérisé
en ce qu’il comprend en outre:

- un flexible d’arrivée d’huile hydraulique (22),
- un flexible d’évacuation d’huile hydraulique
(23),
- un flexible d’évacuation du produit pompé (24),

caractérisé en ce que le flexible d’arrivée d’huile
(22), le flexible d’évacuation d’huile (23) et le flexible
d’évacuation du produit pompé (24) sont agencés
de manière à être parallèles avec le conduit d’aspi-
ration (20).

8. Ensemble de stockage et de distribution selon la re-
vendication précédente, caractérisé en ce que le
flexible d’arrivée d’huile (22), le flexible d’évacuation
d’huile (23) et le flexible d’évacuation du produit
pompé (24) sont contenus dans une gaine alignée
avec le conduit d’aspiration.

9. Ensemble de stockage et de distribution selon l’une
quelconque des revendications 4 à 8, caractérisé
en ce que l’organe d’aspiration (21) comporte un
corps (35) cylindrique pourvu d’une extrémité arron-
die (36), le corps (35) cylindrique étant pourvu d’une
cavité (37) qui traverse le corps (35) cylindrique de
part en part, les orifices d’aspiration (38) étant situés
de part et d’autre de la cavité (37).

10. Ensemble de stockage et de distribution selon l’une
quelconque des revendications 4 à 8, caractérisé
en ce que l’organe d’aspiration (21) présente une
extrémité plane de dimensions sensiblement égales
à celles du fond plan (8) de la cuvette (5).

11. Ensemble de stockage et de distribution selon la re-
vendication 7, caractérisé en ce que le récipient (1)
comporte en outre un couvercle (12) solidaire de la
partie supérieure (3A) ouverte du récipient, le cou-
vercle (12) étant percé par une ouverture (13) apte
à être traversée par l’organe d’aspiration (21) et par
une partie de la gaine (26), la gaine (26) étant apte
à coulisser à travers l’ouverture (13) de façon à ce
que l’organe d’aspiration (21) puisse descendre au
fond de la cuvette (5).

12. Ensemble de stockage et de distribution selon la re-
vendication précédente, caractérisé en ce que la
gaine (26) est fixée à un anneau de cerclage disposé
autour du couvercle (12), la gaine (26) étant fixée de
façon à permettre la descente de l’organe d’aspira-

tion (21) au fond de la cuvette (5).

13. Ensemble de stockage et de distribution selon l’une
quelconque des revendications 4 à 12, caractérisé
en ce qu’il comporte en outre des moyens de fixation
hermétique d’une extrémité libre (11) du sac souple
(9) autour du conduit d’aspiration (20).

14. Procédé de vidage d’un dispositif de stockage d’un
produit fluide ou visqueux selon la revendication 3 à
l’aide de moyens de pompage comportant au moins
un conduit d’aspiration (20) au bout duquel se trouve
un organe d’aspiration (21), le sac souple présentant
une extrémité libre (11) initialement fermée, le sac
contenant un produit visqueux, caractérisé en ce
que le procédé comporte les étapes suivantes :

- Placer un couvercle (12) percé par une ouver-
ture (13) sur la partie supérieure (3A) du réci-
pient,
- Faire sortir l’extrémité libre (11) du sac souple
(9) par l’ouverture (13),
- Ouvrir l’extrémité libre (11) du sac souple (9)
et y introduire l’organe d’aspiration (21),
- Attacher hermétiquement l’extrémité libre (11)
du sac souple (9) autour du conduit d’aspiration
(20),
- Aspirer le produit fluide ou visqueux grâce à
l’organe d’aspiration (21) qui descend en direc-
tion du fond (8) de la cuvette (5) au fur et à me-
sure de l’aspiration du produit, le conduit d’as-
piration (20) coulissant à l’intérieur de l’ouvertu-
re (13) jusqu’à ce que l’organe d’aspiration (21)
atteigne le fond (8) de la cuvette (5).

15. Procédé de vidage d’un dispositif de stockage d’un
produit fluide ou visqueux selon la revendication 3 à
l’aide d’une canne d’aspiration comportant un tube
rigide percé à son extrémité, l’extrémité du tube étant
recouverte d’une crépine, la canne d’aspiration com-
portant en outre un conduit d’aspiration et un anneau
solidaire du conduit d’aspiration, le sac présentant
une extrémité libre initialement fermée, le sac con-
tenant un produit fluide, le procédé étant caractérisé
en ce que le procédé en ce qu’il comporte les étapes
suivantes :

- Placer un couvercle percé par une ouverture
sur la partie supérieure du récipient,
- Faire sortir l’extrémité libre du sac par l’ouver-
ture,
- Ouvrir l’extrémité libre du sac souple et y intro-
duire le tube rigide de manière à ce qu’il des-
cende au fond de la cuvette,
- Attacher hermétiquement l’extrémité libre du
sac souple autour du conduit d’aspiration au ni-
veau de l’anneau,
- Aspirer le produit fluide ou visqueux grâce au
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tube rigide, le sac étant aspiré contre le conduit
d’aspiration lors de l’aspiration du produit fluide.

Patentansprüche

1. Lagervorrichtung eines fluiden oder viskosen Pro-
dukts, die einen Behälter (1) umfasst, der aufweist:

- eine starre Hülle (3), die einen unteren Teil (3B)
und einen offenen oberen Teil (3A) aufweist und
eine Bezugsachse definiert,
dadurch gekennzeichnet, dass sie ferner auf-
weist:
- ein kegelstumpfförmiges starres Becken (5),
das auf der Bezugsachse zentriert ist und sich
im unteren Teil (3A) der Hülle (3) befindet, wobei
das Becken (5) aufweist:

- Seitenwände (6), die einen Winkel (α) zwi-
schen 100° und 170° inklusive mit der Hülle
(3) bilden, und
- einen ebenen Boden (8).

2. Lagervorrichtung nach vorangehendem Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass die Hülle (3) ke-
gelstumpfförmig oder zylindrisch ist und eine Rota-
tionssymmetrie um die Bezugsachse aufweist.

3. Lagervorrichtung nach einem der vorangehenden
Ansprüche, dadurch gekennzeichnet, dass sie fer-
ner einen dichten biegsamen Beutel (9) aufweist, um
das fluide oder viskose Produkt zu enthalten, wobei
der biegsame Beutel (9) im Behälter (1) angeordnet
ist, wobei der biegsame Beutel (9) imstande ist, sich
an das Innere des Behälters (1) anzuschmiegen,
wenn er das fluide oder viskose Produkt enthält.

4. Lager- und Verteilungsgruppe eines fluiden oder vis-
kosen Produkts, die umfasst:

- eine Lagervorrichtung nach Anspruch 3,
- Pumpmittel (14), die eine Ansaugleitung (20)
umfassen, an deren Ende sich ein Ansaugorgan
(21) befindet.

5. Lager- und Verteilungsgruppe nach vorangehen-
dem Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass
das Ansaugorgan (21) eine Seitenwand aufweist,
die von mehreren Ansaugöffnungen (31, 32, 38)
durchbrochen ist.

6. Lager- und Verteilungsgruppe nach einem der An-
sprüche 4 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
das Ansaugorgan (21) ferner mit Sieben (33, 34, 39)
ausgestattet ist, die reversibel vor den Ansaugöff-
nungen (31, 32, 38) befestigt sind.

7. Lager- und Verteilungsgruppe nach einem der An-
sprüche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
sie ferner umfasst:

- einen Hydrauliköl-Zufuhrschlauch (22),
- einen Hydrauliköl-Ableitungsschlauch (23),
- einen Schlauch zum Ableiten des gepumpten
Produkts (24),

dadurch gekennzeichnet, dass der Ölzufuhr-
schlauch (22), der Ölableitungsschlauch (23) und
der Schlauch zum Ableiten des gepumpten Produkts
(24) derart ausgebildet sind, dass sie mit der An-
saugleitung (20) parallel sind.

8. Lager- und Verteilungsgruppe nach vorangehen-
dem Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass
der Ölzufuhrschlauch (22), der Ölableitungs-
schlauch (23) und der Schlauch zum Ableiten des
gepumpten Produkts (24) in einem Mantel enthalten
sind, der an der Ansaugleitung ausgerichtet ist.

9. Lager- und Verteilungsgruppe nach einem der An-
sprüche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
das Ansaugorgan (21) einen zylindrischen Körper
(35) aufweist, der mit einem abgerundeten Ende (36)
ausgestattet ist, wobei der zylindrische Körper (35)
mit einem Hohlraum (37) ausgestattet ist, der den
zylindrischen Körper (35) von einer zur anderen Sei-
te durchquert, wobei sich die Ansaugöffnungen (38)
auf der einen und der anderen Seite des Hohlraums
(37) befinden.

10. Lager- und Verteilungsgruppe nach einem der An-
sprüche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
das Ansaugorgan (21) ein ebenes Ende mit Abmes-
sungen aufweist, die etwa den Abmessungen des
ebenen Bodens (8) des Beckens (5) entsprechen.

11. Lager- und Verteilungsgruppe nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der Behälter (1) fer-
ner einen mit dem offenen oberen Teil (3A) des Be-
hälters verbundenen Deckel (12) aufweist, wobei der
Deckel (12) von einer Öffnung (13) durchbrochen
ist, die imstande ist, von dem Ansaugorgan (21) und
von einem Teil des Mantels (26) durchquert zu sein,
wobei der Mantel (26) imstande ist, durch die Öff-
nung (13) derart zu gleiten, dass sich das Ansaug-
organ (21) auf den Boden des Beckens (5) senken
kann.

12. Lager- und Verteilungsgruppe nach vorangehen-
dem Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass
der Mantel (26) an einem Umschnürungsring befes-
tigt ist, der um den Deckel (12) angeordnet ist, wobei
der Mantel (26) derart befestigt ist, dass das Senken
des Ansaugorgans (21) auf den Boden des Beckens
(5) möglich ist.
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13. Lager- und Verteilungsgruppe nach einem der An-
sprüche 4 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
sie ferner hermetische Befestigungsmittel eines frei-
en Endes (11) des biegsamen Beutels (9) um die
Ansaugleitung (20) aufweist.

14. Entleerungsverfahren einer Lagervorrichtung eines
fluiden oder viskosen Produkts nach Anspruch 3 mit
Hilfe von Pumpmitteln, die mindestens eine Ansaug-
leitung (20) aufweisen, an deren Ende sich ein An-
saugorgan (21) befindet, wobei der biegsame Beutel
ein zunächst geschlossenes freies Ende (11) auf-
weist, wobei der Beutel ein viskoses Produkt enthält,
dadurch gekennzeichnet, dass das Verfahren die
folgenden Schritte aufweist:

- Platzieren eines von einer Öffnung (13) durch-
brochenen Deckels (12) auf dem oberen Teil
(3A) des Behälters,
- Herausführen des freien Endes (11) des bieg-
samen Beutels (9) durch die Öffnung (13),
- Öffnen des freien Endes (11) des biegsamen
Beutels (9) und dortiges Einführen des Ansaug-
organs (21),
- hermetische Befestigung des freien Endes (11)
des biegsamen Beutels (9) um die Ansauglei-
tung (20),
- Ansaugen des fluiden oder viskosen Produkts
mit dem Ansaugorgan (21), das sich in Richtung
des Bodens (8) des Beckens (5) mit zunehmen-
der Produktansaugung senkt, wobei die An-
saugleitung (20) in der Öffnung (13) gleitet, bis
das Ansaugorgan (21) den Boden (8) des Be-
ckens (5) erreicht.

15. Entleerungsverfahren einer Lagervorrichtung eines
fluiden oder viskosen Produkts nach Anspruch 3 mit
Hilfe einer Ansaugrute, die ein an ihrem Ende durch-
brochenes Rohr aufweist, wobei das Ende des
Rohrs von einem Saugsieb bedeckt ist, wobei die
Ansaugrute ferner eine Ansaugleitung und einen mit
der Ansaugleitung verbundenen Ring aufweist, wo-
bei der Beutel ein zunächst geschlossenes freies En-
de aufweist, wobei der Beutel ein fluides Produkt ent-
hält, wobei das Verfahren dadurch gekennzeich-
net ist, dass das Verfahren die folgenden Schritte
umfasst:

- Platzieren eines von einer Öffnung durchbro-
chenen Deckels auf dem oberen Teil des Be-
hälters,
- Herausführen des freien Endes des Beutels
durch die Öffnung,
- Öffnen des freien Endes des biegsamen Beu-
tels und dortiges Einführen des starren Rohrs
derart, dass es sich auf den Boden des Beckens
senkt,
- hermetische Befestigung des freien Endes des

biegsamen Beutels um die Ansaugleitung auf
Ebene des Rings,
- Ansaugen des fluiden oder viskosen Produkts
mit dem starren Rohr, wobei der Beutel beim
Ansaugen des fluiden Produkts gegen die An-
saugleitung angesaugt wird.

Claims

1. A device for storing a fluid or viscous product com-
prising a container (1) that includes:

- a rigid enclosure (3) having a lower part (3B)
and an open upper part (3A), and defining a ref-
erence axis
characterized in that it further includes:
- a rigid frustoconical basin (5), centered on the
reference axis and situated inside the lower part
(3A) of the enclosure (3), the basin (5) including

- side walls (6) that form an angle (α) com-
prised between 100° and 170° with the en-
closure (3), and
- a flat bottom (8).

2. The storage device according to the preceding claim,
characterized in that the enclosure (3) is frustocon-
ical or cylindrical and has a symmetry of revolution
around the reference axis.

3. The storage device according to any one of the pre-
ceding claims, characterized in that it further in-
cludes a tight flexible bag (9) to contain the fluid or
viscous product, the flexible bag (9) being positioned
inside the container (1), the flexible bag (9) being
able to hug the inside of the container (1) when it
contains the fluid or viscous product.

4. An assembly for storing and dispensing a fluid or
viscous product, comprising:

- a storage device according to claim 3,
- pumping means (14) comprising a suction con-
duit (20), at the end of which a suction member
(21) is located.

5. The storing and dispensing assembly according to
the preceding claim, characterized in that: the suc-
tion member (21) has a side wall pierced by several
suction orifices (31, 32, 38).

6. The storing and dispensing assembly according to
any one of claims 4 to 5, characterized in that the
suction member (21) is further provided with screens
(33, 34, 39) reversibly fastened in front of the suction
orifices (31, 32, 38).
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7. The storing and dispensing assembly according to
any one of claims 4 to 6, characterized in that it
further comprises:

- a hydraulic oil intake hose (22),
- a hydraulic oil discharge hose (23),
- a discharge hose for the pumped product (24),

characterized in that the oil intake hose (22), the
oil discharge hose (23) and the discharge hose for
the pumped product (24) are arranged so as to be
parallel with the suction conduit (20).

8. The storing and dispensing assembly according to
the preceding claim, characterized in that the oil
intake hose (22), the oil discharge hose (23) and the
discharge hose for the pumped product (24) are con-
tained in a sheath aligned with the suction conduit.

9. The storing and dispensing assembly according to
any one of claims 4 to 8, characterized in that the
suction member (21) includes a cylindrical body (35)
provided with a rounded end (36), the cylindrical
body (35) being provided with a cavity (37) that cross-
es all the way through the cylindrical body (35), the
suction orifices (38) being situated on either side of
the cavity (37).

10. The storing and dispensing assembly according to
any one of claims 4 to 8, characterized in that the
suction member (21) has a flat end with dimensions
substantially equal to those of the flat bottom (8) of
the basin (5).

11. The storing and dispensing assembly according to
claim 7, characterized in that the container (1) fur-
ther includes a cover (12) secured to the open upper
part (3A) of the container, the cover (12) being
pierced by an opening (13) capable of being crossed
through by the suction member (21) and by part of
the sheath (26), the sheath (26) being capable of
sliding through the opening (13) such that the suction
member (21) can go down to the bottom of the basin
(5).

12. The storing and dispensing assembly according to
the preceding claim, characterized in that the
sheath (26) is fastened to a banding ring positioned
around the cover (12), the sheath (26) being fas-
tened so as to allow the suction member (21) to go
down to the bottom of the basin (5).

13. The storing and dispensing device according to any
one of claims 4 to 12, characterized in that it further
includes hermetic fastening means for fastening a
free end (11) of the flexible bag (9) around the suction
conduit (20).

14. A method for emptying a storage device for a fluid
or viscous product according to claim 3 using pump-
ing means including at least one suction conduit (20),
at the end of which is a suction member (21), the
flexible bag having a free end (11) that is initially
closed, the bag containing a viscous product, char-
acterized in that the method includes the following
steps:

- Placing a cover (12) pierced by an opening (13)
on the upper part (3A) of the container,
- Bringing the free end (11) of the flexible bag
(9) out via the opening (13),
- Opening the free end (11) of the flexible bag
(9) and inserting the suction member (21) there-
in,
- Hermetically attaching the free end (11) of the
flexible bag (9) around the suction conduit (20),
- Suctioning the fluid or viscous product using
the suction member (21), which goes down to-
ward the bottom (8) of the basin (5) during suc-
tioning of the product, the suction conduit (20)
sliding inside the opening (13) until the suction
member (21) reaches the bottom (8) of the basin
(5).

15. A method for emptying a device for the storage of a
fluid or viscous product according to claim 3 using a
suction pipe including a rigid tube pierced at its end,
the end of the tube being covered by a strainer, the
suction pipe further including a suction conduit and
a ring secured to the suction conduit, the bag having
a free end that is initially closed, the bag containing
a fluid product, the method being characterized in
that the method includes the following steps:

- Placing a cover pierced by an opening on the
upper part of the container,
- Bringing the free end of the bag out via the
opening,
- Opening the free end of the flexible bag and
inserting the rigid tube therein such that it goes
down to the bottom of the basin,
- Hermetically attaching the free end of the flex-
ible pipe around the suction conduit at the ring,
- Suctioning the fluid or viscous product using
the rigid tube, the bag being suctioned against
the suction conduit during suctioning of the fluid
product.
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