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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Rost-
stab nach dem Oberbegriff nach Anspruch 1, wie in der
DE 20111804 U1 offenbart.

[0002] Fir die Verbrennung unterschiedlicher Brenn-
stoffe wie Hausmill, Industriemull, Holzabfalle, feste
oder pordse Brennstoffe, sowie Brennstoffe mit hoher
und niedriger Zindwilligkeit, kommen herkdmmlicher-
weise Verbrennungsanlagen mit Feuerrdumen zur An-
wendung, in welchen der Brennstoff beispielsweise auf
einen mechanisch betatigten Rost aufgebracht und dar-
auf verbrannt wird.

[0003] Bei Verbrennungsanlagen wird in der Regel
Verbrennungsgut mit hohem und tiefem Heizwert verar-
beitet, so dass bei den eingesetzten Rostelementen
grosse hitzebedingte Probleme auftreten kénnen. Insbe-
sondere im Rostkopfbereich der Rostelemente kénnen
diese aufgrund zu hoher thermischer Belastung verbren-
nen bzw. korrodieren.

[0004] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht darin, einen Roststab bereitzustellen, welcher eine
lange Lebensdauer aufweist.

[0005] Die erfindungsgemasse Aufgabe wird mittels
eines Roststabs gemass dem Wortlaut nach Anspruch
1 geldst. Weitere Ausfiihrungsformen sind in den abhan-
gigen Anspriichen dargestellt.

[0006] Vorgeschlagen wird ein Roststab fiir Verbren-
nungsanlagen mit einer im Wesentlichen geschlosse-
nen, der Verbrennungsseite zugewandten Oberflache,
einem hinteren, zur Auflage auf einen Rosttrager zur Bil-
dung des Rostes ausgebildeten Tragbereich und einer
vorderen, zwischen Oberflache und Vorderkante abge-
rundeten Nase miteiner auf der Unterseite ausgebildeten
Auflageflache sowie mit von der Unterseite der den Rost
bildenden Oberflache vorstehende Kiihlrippen flr Luft-
kiihlung, wobei ein Kopfteil im Innern mindestens teilwei-
se verdickt ausgebildete Kopfrippen fir Luftkiihlung in
Langsrichtung und Vertikalrichtung unterhalb der Ver-
brennungsseite zugewandten Oberflache aufweist. Da-
durch wird erreicht, dass die Lebensdauer des erfin-
dungsgemassen Roststabes erheblich verlangert wird,
da nach hitzebedingter Abtragung der Nase, beispiels-
weise u.a. infolge Chlorkorrosion, die Kopfrippen zwar
durch Vebrennungsschlacke verschlossen werden, aber
die Verdickungen der Kopfrippen ein weiteres Hindernis
fur die hitzebedingte Abtragung bilden und gleichzeitig
eine Kiihlung des Kopfteils durch die Kopfrippen ermég-
licht wird. Erfindungsgemass sind die Kopfrippen in drei
oder vier Schichten angeordnet, wobei zwischen den
Schichten jeweils zwei oder drei Vertiefungen angeord-
net sind und wobei die Schichten in Richtung zum Inne-
ren des Kopfteils im Anschluss aneinander folgen.
[0007] Eine weitere Ausflhrungsform ist, dass die
Kopfrippen zwei oder mehr, vorzugsweise zwei, dreioder
vier parallel zueinander angeordnete Verdickungen auf-
weisen. Dadurch kann die Lebensdauer des Roststabes
noch weiter verlangert werden, da nach Abtragung der
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aussersten Verbrennungsflache noch mindestens eine
weitere Flache zur hitzebedingten Abtragung verfligbar
ist.

[0008] Eine weitere erfindungsgemasse Ausfliihrungs-
form ist, dass die Kopfrippen im Wesentlichen trapezfor-
mige und/oder trichterférmige und/oder eckige und/oder
keilférmige Verdickungen aufweisen. Es ist denkbar, die
Formen der verdickt ausgebildeten Kopfrippen beliebig
als z.B. nur eckige Verdickung oder in Kombination mit
einer beliebig anderen Form zu kombinieren.

[0009] Eine weitere erfindungsgemasse Ausfliihrungs-
form ist, dass zwischen einer Seitenwand und den Kopf-
rippen jeweils Kopfschlitze ausgebildet sind. Durch die
Ausgestaltung des Kopfteils mit den Kopfrippen bzw. den
dazwischenliegenden Kopfschlitzen kann die durch den
Verbrennungsprozess entstehende Warme bzw. Hitze
Uber eine grosse Kuhlflache abgeleitet werden. Die Ver-
brennungsluft kann dank den Kopfschlitzen zirkulieren.
Der thermische Verschleiss findet dabei zunachst vor-
wiegend am Kopfteil des Roststabes statt. Ist erst einmal
die Verbrennungsflache des Kopfteils durch hitzebeding-
ten Verschleiss abgetragen, so steht der dahinterliegen-
de Teil in Form von den durch Verbrennungsschlacke
verschlossenen trapezférmigen Verdickungen der Kopf-
schlitze zum weiteren Verschleiss zur Verfligung. Dank
der Kopfschlitze wird eine Zirkulation der Verbrennungs-
luft und damit eine Kiihlung des heissen Kopfteils ermdg-
licht.

[0010] Eine noch weitere Ausfiihrungsform ist, dass
die Kopfschlitze einen Trichter, welcher innerhalb des
Kopfteils angeordnet ist und der Trichter im Anschluss
in einen verjingt ausgebildeten Teil des Kopfschlitzes
miindet. Dabei sind die Kopfrippen zwischen einer seit-
lichen Stirnwand und fortsatzéhnlichen Kopfrippen an-
geordnet und bilden zusammen eine kamméahnliche
Struktur.

[0011] Eine noch weitere Ausfiihrungsform ist, dass
die Kopfrippen etwa im vorderen Drittel verdickt ausge-
bildet sind.

[0012] Eine noch weitere Ausfiihrungsform ist, dass
mindestens ein Teil der Seitenwand entlang des Kopfteils
eine Vertiefung aufweist.

[0013] Eine noch weitere Ausfiihrungsform ist, dass
der Roststab ein Riickenteil aufweist, welches mit einem
mindestens einem im Rickenteil zur Oberflache hin of-
fenen Langsschlitz versehen ist und wobei die Kuhlrip-
pen in das Innere des Rickenteils ragen.

[0014] Eine noch weitere Ausfiihrungsform ist, dass
der Roststab aus Metall ist.

[0015] Bei einer weiteren Ausfiihrungsform ist der
Roststab als Wenderoststab ausgebildet, mit einer zur
vorderen Nase und Kopfteil gleich aufgebauten hinteren
Nase und Kopfteil. Derartige Wenderoststabe kénnen
beim Ende der Lebensdauer des ersten Kopfteiles ge-
wendet werden und damit das andere Kopfteil nochmals
Uber praktisch dieselbe Betriebsdauer eingesetzt wer-
den. Hierfir sind an der Unterseite zwei symmetrisch in
Bezug auf die Mitte des Roststabes angeordnete Aufla-
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geflachen ausgebildet.

[0016] Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft einen
Rost fiir den Einsatz in einer Rostfeuerung von Verbren-
nungsanlagen, wobei mindestens eine Querreihe mit er-
findungsgemassen Roststaben beweglich im Rost ange-
ordnet ist und im Anschluss an die erste Querreihe eine
nachste Querreihe mit einem Roststab einem erfin-
dungsgemassen Roststab fest angeordnet ist. Dadurch
wird erreicht, dass das Verbrennungsgut kontinuierlich
in Richtung zur Verbrennungsseite hin bewegt werden
kann.

[0017] In einer weiteren Ausfliihrungsform Uberlappt
der Roststab mit seiner Auflageflache die Oberflache ei-
nes nachfolgenden Roststabs schuppenartig versetzt.
[0018] In einer weiteren Ausfiihrungsform sind mehre-
re Roststédbe mit ihren Langsseiten parallel zueinander
angeordnet.

[0019] Ausfiihrungsbeispiele der vorliegenden Erfin-
dung werden nachstehend anhand von Figuren noch na-
her erlautert. Es zeigen

Fig. 1 schematisch, ein Seitenschnitt eines be-
kannten Roststabes;

Fig. 2 schematisch, eine Ansicht gemass Figur 1;

Fig. 3 ein erster vergrésserter Schnitt entlang einer
Linie E-E gemass Figur 2;

Fig. 4 ein zweiter vergrosserter Schnitt entlang ei-
ner Linie B-B gemass Figur 2;

Fig. 5 ein dritter vergrésserter Schnitt entlang einer
Linie A-A gemass Figur 2,

Fig. 6 ein vergrossertes Kopfteil eines bekannten
Roststabes nach Figur 7; . Fig. 7 schema-
tisch, eine Aufsicht eines bekannten Rost-
stabes;

Fig.8a schematisch, ein Seitenschnitt eines Kopf-
teils eines erfindungsgemassen Roststabes;

Fig. 8b schematisch, eine Aufsicht nach Figur 8a;

Fig. 9a schematisch, ein Seitenschnitt eines noch
weiteren Kopfteils eines erfindungsgemas-
sen Roststabes;

Fig. 9b schematisch, eine Aufsicht nach Figur 9a;
und

Fig. 10a  schematisch, ein Seitenschnitt eines noch
weiteren Kopfteils eines erfindungsgemas-
sen Roststabes; und

Fig. 10b  schematisch, eine Aufsicht nach Figur 10a.

[0020] Figur 1 zeigt schematisch einen Seitenschnitt

C-C gemass Figur 7 eines bekannten Roststabes 1 fir
eine Verbrennungsanlage. Derartige Roststdbe bzw.
Elemente kénnen nebeneinander liegend zu praktisch
beliebiger Breite verbunden angeordnet werden. Dabei
ist denkbar, dass die Roststabe zunéchst in einer ersten
Querreihe parallel mit ihren Langsseiten zueinander an-
geordnet werden und im Anschluss an die erste Quer-
reihe mindestens eine weitere Querreihe folgt. Dabei
kann die erste Querreihe fest angeordnete Roststabe
aufweisen und die Roststdbe der weiteren Querreihe
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sind dabei beweglich angeordnet. Durch Bewegen der
Roststébe kann das Verbrennungsmaterial in Richtung
zur Verbrennungsseite kontinuierlich hin transportiert
werden. Es ist denkbar, entweder jeweils abwechselnd
eine Querreihe fest anzuordnen und die im Anschluss
folgende beweglich anzuordnen und die nachste Quer-
reihe wieder fest usw. anzuordnen. Es sind aber auch
andere Anordnungen von festen und beweglichen Quer-
reihen denkbar, z.B. eine Querreihe beweglich, im An-
schluss wieder zwei fest angeordnete Querreihen, dar-
auf wieder eine bewegliche Querreihe. Ein Ende 2 des
Roststabes 1 ist als Tragbereich 2 nasenartig ausgebil-
det, um in einer Verbrennungsanlage in an sich bekann-
ter Weise in einer Halterung befestigt zu werden. Das
vordere Ende des Roststabes 1 weist eine abgerundete
Kante resp. Nase 3 mit einer Vorderkante 3’ als Fortset-
zung der obenliegenden Verbrennungsflache 4 auf. Eine
Flache 4’ unterhalb der Verbrennungsflache 4 im Innern
des Roststabes 1 kann eine weitere Verbrennungsflache
bilden, sobald die Verbrennungsflache 4 durch hitzebe-
dingte Korrosion abgetragen ist. Tragbereich 2 wie auch
Nase 3 sind derart ausgebildet, dass Roststdbe 1 sich
schuppenartig versetzt Uberlappen, das heisst, sich je-
weils die unter der Nase 3 befindlichen Auflageflachen
5 auf die Oberflachen oder obenliegenden Verbren-
nungsflachen 4 der nachfolgenden Roststébe 1 abstit-
zen resp. aufliegen und damit die Rostoberflache der
Verbrennungsanlage bilden. Weiter weist der Roststab
eine Querrippe 6 und ein Rickenteil 7 auf. Ein Bereich
8 zwischen der Vorderkante 3’ der Nase 3 und der Quer-
rippe 6 bildet ein Kopfteil 8.

[0021] Figur 2 stellt schematisch eine Ansicht gemass
Figur 1 dar. Die bereits zu Figur 1 eingefiihrten Bezugs-
zeichen entsprechen den Merkmalen von Figur 1. Weiter
istin Figur 2 eine Seitenwand 9 mit Vertiefungen 10, 10’,
20" sowie Montagedffnungen 11 fur die Verbindung der
einzelnen Roststabe dargestellit.

[0022] Figur 3 stellt einen ersten vergrosserten Schnitt
entlang einer Linie E-E gemass Figur 2 dar. Die obenlie-
gende Verbrennungsflache 4 ist geschlossen ausgebil-
det und geht in eine seitliche Stirnwand 12 Uber. Kopf-
rippen 13, 13’ sind entlang eines ersten Abschnitts A1
unterhalb der Verbrennungsflache 4 ausgebildet oder
anders ausgedriickt als unterhalb der Vebrennungsfla-
che ausgebildete ins Innere des Roststabes 1 hineinra-
gende Fortsatze ausgebildet. Die Kopfrippen 13, verlau-
fen dabei zunachst in Langsrichtung des Roststabes 1
und erstrecken sich in Vertikalrichtung. Zwischen den
Kopfrippen 13, 13’ sind Kopfschlitze 14, 14’ ausgebildet.
Die Kopfschlitze 14, 14’ bilden dabei Nuten zwischen den
Kopfrippen 13, 13’. Der mittige Kopfschlitz 14’ weist einen
etwas breiter ausgebildeten Trichter 15’ im Vergleich zu
den zwei an jeder Seite benachbart angeordneten Trich-
ter 15 der Kopfschlitze 14 auf. Die Kopfschlitze 14, 14’
sind unten offen ausgebildet. Die Kopfschlitze 14, 14’
sind zwischen der seitlichen Stirnwand 12 und den als
Fortsétze des Kopfteils 8 ausgebildeten Kopfrippen 13,
13’ angeordnet und bilden im Innern des Kopfteils 8 eine
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kammahnliche Struktur. Die Trichter 15, 15’ miinden in
einen verjingt ausgebildeten Teil 16, 16’ der entspre-
chenden Kopfschlitze 14, 14’.

[0023] Figur 4 ist ein zweiter vergrésserter Schnitt ent-
lang einer Linie B-B gemass Figur 2. Kiihlrippen 17 des
Ruckenteils 7 von verschiedenen Ausdehnungen ragen
dabei ins Innere des Roststabes 1 hinein. Zwischen den
Kuhlrippen 17 sind Abstande 18 ausgebildet. Weiter ist
die Seitenwand 9 mit der entsprechenden Vertiefung 10”
dargestellt.

[0024] Figur 5 stellt einen dritten vergrosserten Schnitt
entlang einer Linie A-A gemass Figur 2 dar. Die Seiten-
wand 9 ist von der Montaged&ffnung 11 durchbrochen.
Weiter sind die Kihlrippen 17 mit den dazwischen lie-
genden Abstanden 18 dargestellt, welche ausgehend
von der Verbrennungsflache 4 ins Innere des Roststabes
1 hinein ragen.

[0025] Figur 6 stellt das vergrosserte Kopfteil 8 des
bekannten Roststabes gemass eines Ausschnitts Z Figur
7 dar. Ein zweiter Abschnitt A2 der Verbrennungsflache
4 ist ohne Kopfrippen 13 13’ bzw. ohne die dazwischen-
liegenden Kopfschlitze 14, 14’ ausgebildet, d.h. der zwei-
te Abschnitt A2 bildet ein ganzstiickiges Teilelement des
Kopfteils 8. Im Anschluss an den zweiten Abschnitt A2
ist ein dritter Abschnitt A3 mit den trapezférmigen Kopf-
rippen 13, 13’ und den dazwischenliegenden Kopfschlit-
zen 14, 14’ ausgebildet. Die Kopfrippen 13, 13’ bzw.
Kopfschlitze 14, 14’ erstrecken sich dabei in Richtung
zur Querrippe 6 hin und verlaufen dabei sowohlin Langs-
als auch in Vertikalrichtung des Kopfteils 8. Die entlang
zu einer Aussenseite des Kopfteils 8 hin ausgebildeten
Kopfschlitze 14 14’ sind jeweils zwischen der seitlichen
Stirnwand 12 und der entsprechenden Kopfrippe 13 aus-
gebildet. Im Anschluss an den zweiten Abschnitt A2 ist
jeweils ein trichterformiger Eingang 19, 19’ im entspre-
chenden Kopfschlitz 14, 14’ ausgebildet. Der Kopfschlitz
14, 14’ weist jeweils den verjlingten Teil 16, 16’ auf, wel-
cher in einen trichterférmigen Ausgang 20, 20’ miindet.
Der Ausgang 20, 20’ fiilhrt dabei in einen im Vergleich
zum verjingt ausgebildeten Teil 16, 16’ breiteren Kopf-
schlitzteil 21, 21’ tGber. Dadurch ist ein Teil 22, 22’ der
Kopfrippen 13, 13’ im Wesentlichen als trapezférmige
Verdickung ausgebildet.

[0026] Figur7 stellt eine Aufsicht des bekannten Rost-
stabes 1 dar. Es sind das Kopfteil 8 mit den Kopfschlitzen
14, 14’ und den Kopfrippen 13, 13’ sowie das Rickenteil
7 mit den Kihlrippen 17 und den dazwischenliegenden
Absténden 18 dargestellt. Dabei liegen die Kopfschlitze
14, 14’ und die Abstande 18 in Langsrichtung des Rost-
stabes 1 hintereinander und sind miteinander verbun-
den. Beim Verbrennungsprozess ist die Temperatur im
Kopfteil 8 bei luftgekiihlten Roststdben am héchsten so-
wie der hitzebedingte Verschleiss am gréssten. Durch
Bereitstellung einer grossen Kihloberflache der kam-
mahnlichen Struktur der Kopfrippen 13, 13’ und Zirkula-
tion der Verbrennungsluft in den Kopfschlitzen 14, 14’
kann die Warme abgeleitet werden. Ist der zweite Ab-
schnitt A2 (siehe Figur 6) durch thermischen Verschleiss
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abgetragen, so steht der im Anschluss folgende dritte
Abschnitt A3 (siehe Figur 6) mit den Kopfrippen 14, 14’
fur weiteren thermischen Verschleiss zur Verfiigung. So-
lange, bis die trapezférmigen Verdickungen 22, 22’ der
Kopfrippen 14, 14’ ebenfalls hitzebedingt abgetragen
sind.

[0027] Figur 8a stellt schematisch ein Seitenschnitt ei-
nes Kopfteils 8 eines erfindungsgemassen Roststabes
dar. Dabei ist eine erste Schicht 23 zur Abtragung durch
Hitzekorrosion dargestellt, welche mindestens teilweise
durch die Verbrennungsflache 4 gebildet wird. Weiter
sind in Figur 8a eine zweite Schicht 24 und eine dritte
Schicht 25 ersichtlich. Die zweite Schicht 24 und die dritte
Schicht 25 sind durch die verdickt ausgebildeten Kopf-
rippen 13, 13’ ausgebildet. Zwischen der ersten Schicht
23 und der zweiten Schicht 24 ist eine erste Vertiefung
26 ausgebildet. Eine zweite Vertiefung 27 liegt zwischen
der zweiten Schicht 24 und der dritten Schicht 25. Die
zweite Schicht 24 folgt in Richtung zum Innern des wei-
teren Kopfteils 8’ im Anschluss an die erste Schicht 23.
Die dritte Schicht 25 ist im Anschluss an die zweite
Schicht 24 in Richtung zum Innern des weiteren Kopfteils
8’ angeordnet. Im Anschluss an die dritte Schicht 25 ist
der mittige Kopfschlitz 14’ dargestellt. Durch diese drei
Schichten 23, 24, 25 zur Abtragung durch Hitzekorrosion
wird ermdglicht, dass der erfindungsgemasse Roststab
eine langere Lebensdauer aufweist, indem infolge hitze-
bedingter Abtragung der ersten Schicht 23, noch die zwei
weiteren Schichten 24, 25 zur weiteren Abtragung Ver-
fugung stehen, d.h. zum thermischen Verschleiss zur
Verfliigung stehen.

[0028] Figur 8b stellt, schematisch, eine Aufsicht nach
Figur 8a dar. Dabei sind die drei Schichten 23, 24 und
25 dargestellt. Die zweite und die dritte Schicht 24, 25
weisen dabei eckige Verdickungen 28, 28, 29, 29’ an
den Kopfrippen 13, 13’ auf. Die eckigen Verdickungen
28, 28’, 29, 29’ ragen dabei aus der entsprechenden
Kopfrippe 13, 13’ ins Innere des weiteren Kopfteils 8’
hervor. Auf die erste Schicht 23 folgt die erste Vertiefung
26, im Anschluss an die erste Vertiefung 26 die zweite
Schicht 24. An die zweite Schicht 24 wiederum ist die
zweite Vertiefung 27 angeordnet, danach folgt die die
dritte Schicht 25. Im Anschluss an die dritte Schicht 25
verlauft der Kopfschlitz 14’. Dabei ist die mittig angeord-
nete Verdickung 28’, 29’ im Vergleich zu den davon seit-
lich verlaufenden Verdickungen 28, 29 etwa doppelt so
dick ausgebildet. Zwischen den eckigen Verdickungen
28, 28, 29, 29’ liegt jeweils der entsprechende Kopf-
schlitz 14, 14’.

[0029] Figur 9a stellt schematisch ein Seitenschnitt ei-
nes noch weiteren Kopfteils 8" eines erfindungsgemas-
sen Roststabes dar. Dabei sind die drei Schichten 23,
24 und 25 mit den Vertiefungen 26, 27 dargestellit.
[0030] Figur 9b stellt, schematisch, eine Aufsicht nach
Figur 9a dar. Im Unterschied zu Figur 8a weist die zweite
Schicht 24 trichterférmig ausgebildete Verdickungen 30,
30’ und die dritte Schicht 25 weist eckig ausgebildete
Verdickungen 31, 31’ auf.
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[0031] Figur 10a stellt schematisch ein Seitenschnitt
eines noch weiteren Kopfteils 8 eines erfindungsge-
massen Roststabes dar. Dabei sind drei Schichten 23,
24 und 25 dargestellt. Zusatzlich schliesst an die dritte
Schicht 25 zum Inneren des noch weiteren Kopfteils 8'”
hin eine vierte Schicht 32 an. Zwischen der dritten Schicht
25 und der vierten Schicht 32 ist eine weitere Vertiefung
33 ausgebildet.

[0032] Figur 10b stellt, schematisch, eine Aufsicht
nach Figur 10a dar. Im Unterschied zu den Figuren 8a
und 9a weist die zweite Schicht 24 keilférmig ausgebil-
dete Verdickungen 34, 34’ und die dritte Schicht 25 weist
eckig ausgebildete Verdickungen 35, 35" auf. Weiter ist
im Anschluss an die dritte Schicht 25 die vierte Schicht
32 mit ebenfalls eckigen Verdickungen 36, 36’ darstellt.
Dadurch wird eine besonders lange Lebensdauer des
erfindungsgemassen Roststabes ermoglicht.

[0033] Es ist denkbar, dass die unter den voran ste-
henden Figuren beschriebenen Verdickungen der Kopf-
rippen 13, 13’ beliebig miteinander kombinierbar sind.
[0034] Merkmale mit gleichen Bezugszeichen in den
Figuren 1 bis 10b entsprechen jeweils gleichen techni-
schen Merkmalen der entsprechenden Figur.

Patentanspriiche

1. Roststab (1) fir Verbrennungsanlagen mit einer im
Wesentlichen geschlossenen, der Verbrennungs-
seite zugewandten Oberflache (4), einem hinteren,
zur Auflage auf einen Rosttrager zur Bildung des
Rostes ausgebildeten Tragbereich (2) und einer vor-
deren, zwischen Oberflache (4) und Vorderkante (3’)
abgerundeten Nase (3) mit einer auf der Unterseite
ausgebildeten Auflageflache (5) sowie mit von der
Unterseite der den Rost bildenden Oberflache vor-
stehende Kihlrippen (17) fur Luftkiihlung, wobei ein
Kopfteil (8) im Innern mindestens teilweise verdickt
ausgebildete Kopfrippen (13; 13’) fur Luftkiihlung in
Langsrichtung und Vertikalrichtung unterhalb der
Verbrennungsseite zugewandten Oberflache (4)
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Kopf-
rippen (13, 13’) in drei oder vier Schichten (23; 25;
25; 32) angeordnet sind, wobei zwischen den
Schichten (23; 24; 25; 32) jeweils zwei oder drei Ver-
tiefungen (26; 27; 33) angeordnet sind und wobei
die Schichten in Richtung zum Inneren des Kopfteils
(8"”) im Anschluss aneinander folgen.

2. Roststab (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kopfrippen (13; 13’) zwei oder
mehr, vorzugsweise zwei, drei oder vier parallel zu-
einander angeordnete Verdickungen (22,22’; 28,28’;
29,29’; 30,30’; 31,31’; 34,34’; 35, 35’; 36,36) aufwei-
sen.

3. Roststab (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kopfrippen (13; 13’) im We-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

sentlichen trapezférmige (22,22°) und/oder trichter-
férmige (30;30°) und/oder eckige (28,28 29,29’;
31,31’; 34,34’; 36,36’) und/oder keilférmige Verdi-
ckungen (35,35’) aufweisen.

4. Roststab (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen einer Sei-
tenwand (9) und den Kopfrippen (14; 14’) jeweils
Kopfschlitze (14; 14’) ausgebildet sind.

5. Roststab (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kopfschlitze (14;
14’) einen Trichter (15; 15’), welcher innerhalb des
Kopfteils (8) angeordnet ist und der Trichter (15; 157)
im Anschluss in einen verjingt ausgebildeten Teil
(16; 16’) des Kopfschlitzes (14; 14’) miindet und wo-
bei die Kopfschlitze (14; 14’) zwischen einer seitli-
chen Stirnwand (12) und den fortsatzahnlichen Kopf-
rippen (13; 13’) angeordnet sind und zusammen eine
kammahnliche Struktur bilden.

6. Roststab (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kopfrippen (13;
13’) etwa im vorderen Drittel verdickt ausgebildet
sind.

7. Roststab (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens ein Teil
der Seitenwand (9) entlang des Kopfteils (8) eine
Vertiefung (10; 10’; 10”) aufweist.

8. Roststab (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der Roststab (1) ein
Ruckenteil (7) aufweist, welches mit mindestens ei-
nem im Riickenteil (7) zur Oberflache (4) hin offenen
Langsschlitz versehen ist und wobei die Kihlrippen
(17) in das Innere des Rickenteils (7) ragen.

9. Roststab nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der Roststab (1) aus
Metall ist.

10. Roststab nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass er als Wenderoststab
ausgebildet ist, mit einer zur vorderen Nase (3) und
Kopfteil (8) gleich aufgebauten hinteren Nase und
Kopfteil.

11. Rost fur den Einsatz in einer Rostfeuerung von Ver-
brennungsanlagen, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens eine Querreihe mit einem Rost-
stab (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10 beweg-
lich im Rost angeordnet ist und im Anschluss an die
erste Querreihe eine nachste Querreihe mit einem
Roststab (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10 fest
angeordnet ist.

12. Rost nach Anspruch 11, wobei der Roststab (1) mit
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seiner Auflageflache (5) die Oberflache (4) eines
nachfolgenden Roststabs (1) schuppenartig ver-
setzt Uberlappt.

Rost nach einem der Anspriiche 11 oder 12, da-
durch gekennzeichnet, dass mehrere Roststébe
(1) mit ihren Langsseiten parallel zueinander ange-
ordnet sind.

Claims

A grate bar (1) for combustion facilities, comprising
a substantially closed surface (4) which faces a com-
bustion site, a posterior supporting portion (2) for
seating on a grate support for configuring said grate,
and an anterior nose (3) which is rounded between
the surface (4) and a front edge (3’), comprising a
resting area (5) configured on the bottom and cooling
ribs (17) for air cooling protruding from the bottom
of the surface which forms the grate, wherein a head
portion (8’, 8") inthe inside thereof comprises cooling
ribs (13; 13’) forair cooling, which are at least partially
thickened and extend in longitudinal direction and
vertical direction beneath the surface (4) facing the
combustion site, characterized in that the headribs
(13, 13’) are arranged in three or four layers (23; 24;
25; 32), wherein two or three recesses (26; 27; 33)
are arranged between the layers (23; 24; 25; 32),
respectively, and wherein the layers subsequently
follow each other towards the inside of the head por-
tion (8’; 8").

The grate bar (1) according to claim 1, character-
ized in that the head ribs (13; 13’) comprise two or
more, in particular two, three or four thickenings
(22,22’; 28,28, 29,29’; 30,30’; 31,31’; 34,34’; 35,35’;
36,36’), which are arranged in parallel to each other.

The grate bar (1) according to claim 1 or 2, charac-
terized in that the head ribs (13; 13’) comprise thick-
enings which are formed trapezoidal (22,22’) and/or
funnel-like (30; 30°) and/or square (28,28’; 29,29’;
31,31’; 34,34’; 36,36’) and/or wedge-like (35,35’), in
particular.

The grate bar (1) according to one of claims 1 to 3,
characterized in that head slits (14, 14’) are formed
between a side wall (9) and the head ribs (13; 13’),
respectively.

The grate bar (1) according to one of claims 1 to 4,
characterized in that the head slits (14; 14’) com-
prise a funnel (15, 15°), which is arranged inside the
head portion (8), and wherein the funnel (15; 15’)
subsequently culminates in a portion (16; 16’) of the
head slit (14; 14’), which portion (16; 16’) is formed
tapered, and wherein the head slits (14; 14’) are ar-
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ranged between a lateral bulk head (12) and the ex-
tension-like head ribs (13; 13’) and form together a
comb-like structure.

The grate bar (1) according to one of claims 1 to 5,
characterized in that the head ribs (13; 13’) are
formed thickened in a leading third portion thereof.

The grate bar (1) according to one of claims 1 to 6,
characterized in that at least a part of the sidewall
(9) comprises a recess (10; 10’; 10") along the head
portion (8).

The grate bar (1) according to one of claims 1 to 7,
characterized in that the grate bar (1) comprises a
back part (7) which comprises at least one longitu-
dinal slit which is opened in the back part (7) towards
the surface (4), and wherein the cooling ribs (17)
protrude to the inside of said back part (7).

The grate bar according to one of claims 1 to 8, char-
acterized in that the grate bar (1) comprises metal.

The grate bar according to one of claims 1to 9, char-
acterized inthatthe grate baris formed like a turning
grate bar, comprising a posterior nose and a head
portion which are formed like the anterior nose (3)
and the head portion (8).

A grate for usage in a grate stoker of combustion
facilities, characterized in that at least one trans-
versal row comprising a grate bar (1) according to
one of claims 1 to 10 is arranged moveably in the
grate, and wherein, subsequent to the first transver-
sal row, a next transversal row comprising a grate
bar (1) according to one of claims 1 to 10 is arranged
fixedly.

The grate according to claim 11, wherein the grate
bar (1) overlaps the surface (4) of a subsequent grate
bar (1) with its resting area (5), forming overlapping
scales.

The grate according to claim 11 or 12, characterized
in that a plurality of grate bars (1) are arranged in
parallel to each other with the longitudinal sides
thereof.

Revendications

Barreau de grille (1) pour installations d’incinération
comprenant une surface (4) essentiellementfermée,
orientée vers le coté de combustion, une zone de
support (2) arriére réalisée pour venir se poser sur
un support de grille pour former la grille, et un nez
(3) avant arrondi entre la surface (4) etle bord avant
(3’), comprenant une surface d’appui (5) réalisée sur
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la face inférieure et comprenant des ailettes de re-
froidissement (17) en saillie depuis la face inférieure
de la surface formantla grille pour le refroidissement
al’air, une partie de téte (8) présentant, a l'intérieur,
des ailettes de téte (13, 13’) réalisées au moins par-
tiellement épaissies pour le refroidissement a l'air
dansle senslongitudinal etdansle sens vertical sous
la surface (4) orientée vers le cété de combustion,
caractérisé en ce que les ailettes de téte (13, 13)
sont installées en trois ou quatre couches (23, 24,
25, 32), dans lequel entre les couches (23, 24, 25,
32) il est agencé a chaque fois deux ou trois renfon-
cements (26, 27, 33), les couches se succédant vers
l'intérieur de la partie de téte (8’).

Barreau de grille (1) selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les ailettes de téte (13, 13’) pré-
sentent deux ou plus, de préférence deux, trois ou
quatre épaississements (22, 22’ ; 28, 28’ ; 29, 29’ ;
30,30;31,31"; 34,34 ; 35,35 ; 36, 36’) agencés
de fagon paralléle entre eux.

Barreau de grille (1) selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que les ailettes de téte (13, 13)
présentent des épaississements essentiellement en
forme de trapéze (22, 22’) et/ou d’entonnoir (30, 30’)
et/ou de carré (28, 28’ ; 29, 29'; 31, 31’ ; 34, 34°;
36, 36’) et/ou de coin (35, 35).

Barreau de grille (1) selon I'une des revendications
1 a3, caractérisé en ce que des fentes de téte (14,
14’) sont réalisées entre une paroi latérale (9) et les
ailettes de téte (13, 13’).

Barreau de grille (1) selon I'une des revendications
1 a4, caractérisé en ce que les fentes de téte (14,
14’) présentent un entonnoir (15, 15’) qui se situe
dans la partie de téte (8) et en ce que I'entonnoir
(15, 15’) débouche ensuite dans une partie réalisée
rétrécie (16, 16’) de la fente de téte (14, 14’), les
fentes de téte (14, 14’) étant agencées entre une
paroi frontale latérale (12) et les ailettes de téte (13,
13’) de type saillie et forment ensemble une structure
de type peigne.

Barreau de grille (1) selon I'une des revendications
1 a5, caractérisé en ce que les ailettes de téte (13,
13’) sont réalisées épaissies approximativement sur
le tiers avant.

Barreau de grille (1) selon I'une des revendications
1 a6, caractérisé en ce qu’au moins une partie de
la paroi latérale (9) présente un renfoncement (10,
10’, 10") le long de la partie de téte (8).

Barreau de grille (1) selon I'une des revendications
1 a7, caractérisé en ce que le barreau de grille (1)
présente une partie arriere (7) qui est munie au
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moins d’une fente longitudinale ouverte en surface
(4) dans la partie arriere (7), les ailettes de refroidis-
sement (17) faisant saillie a l'intérieur de la partie
arriere (7).

Barreau de grille selon 'une des revendications 1 a
8, caractérisé en ce que le barreau de grille (1) est
en métal.

Barreau de grille selon 'une des revendications 1 a
9, caractérisé en ce qu’il est réalisé sous la forme
d’un barreau de grille réversible, avec un nez avant
(3) et une partie de téte (8) pouvant étre inversés
pour avoir un nez arriere et une partie de téte.

Grille destinée a étre utilisée dans un feu a grille
d’installations d’incinération, caractérisée en ce
qu’au moins une rangée transversale avec un bar-
reau de grille (1) selon 'une des revendications 1 a
10 est agencée dans la grille de fagon mobile et en
ce qu’a la suite de la premiére rangée transversale,
il est agenceé fixement une autre rangée transversale
avec un barreau de grille (1) selon l'une des reven-
dications 1 a 10.

Grille selon la revendication 11, le barreau de grille
(1) avec sa surface d’appui (5) venant chevaucher
de fagon décalée a la maniére d’écailles un barreau
de grille (1) suivant.

Grille selon 'une des revendications 11 ou 12, ca-
ractérisée en que plusieurs barreaux de grille (1)
sontagencés parallélement entre eux avec leurs c6-
tés longitudinaux.
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