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(57)  Kettenbeutel (1) mit einem sich in seitlicher
Richtung erstreckenden Aufnahmebereich (20), umfas-
send eine vordere und eine hintere Folie (21,22). Die
vordere und die hintere Folie bilden an dem Aufnahme-
bereich nebeneinander angeordnete Beutel (31,32,33).
Die Beutel sind daflir vorgesehen, Stiickguter oder Le-
bensmittel aufzunehmen. Die vordere und die hintere Fo-
lie (21,22) sind an den Seiten der Beutel mit einer Sei-
tennaht (8) verbunden. Die Kettenbeutel sind in dem obe-

Kettenbeutel und Verfahren zur Herstellung

ren Aufnahmeabschnitt miteinander verbunden. Der Auf-
nahmebereich (20) ist geeignet, mittels einer Flihrungs-
einrichtung einer Verpackungsvorrichtung gefiihrt zu
werden. In dem Aufnahmebereich sind in regelmafRigen
Abstanden Entlastungsschlitze (9) angeordnet. Beab-
standet und unterhalb der Entlastungsschlitze (9) ist im
Bereich des oberen Endpunktes der Seitennaht eine die
vordere und die hintere Folie durchtrennende Ausneh-
mung (10) in den Beutel eingebracht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Kettenbeutel und
ein Verfahren zur Herstellung von Kettenbeuteln, wobei
ein Kettenbeutel einen sich in seitlicher Richtung erstrek-
kenden Aufnahmebereich aufweist. Es sind eine vordere
und eine hintere Folie vorgesehen, die an dem Aufnah-
mebereich nebeneinander angeordnete Beutel bilden.
Die Beutel sind z. B. daflr vorgesehen sind, Stlickguter
oder Lebensmittel aufzunehmen. Beispielsweise kbnnen
in den Beuteln tiefgekihlte Lebensmittel aufgenommen
werden. Mdglich ist es aber auch, andere Stiick- oder
auch Schdttguter in die Beutel abzufillen.

[0002] Es sind Kettenbeutel bekannt geworden, die
aus zwei Ubereinander angeordneten Folienbahnen oder
auch aus einer mittig umgeschlagenen Folienbahn be-
stehen. Bei der Fertigung werden die vordere und die
hintere Folie dieser bekannten Kettenbeutel durch ab-
schnittsweises Seitennahtschweillen zu an ihren oberen
Réandern offenen und dort zusammenhangenden und
seitlich und unten geschlossenen Kettenbeuteln geformt.
Die Kettenbeutel umfassen einen sich in seitlicher Rich-
tung erstreckenden Aufnahmebereich und an dem Auf-
nahmebereich nebeneinander angeordnete Beutel.
[0003] Zur Bildung von schlauchférmigen Aufnahmen
fir Fihrungsstangen einer Verpackungsvorrichtung wei-
sen die bekannten Kettenbeutel an den oberen Réndern
jeweils ein Umschlag mit einer Langsnaht, unterhalb de-
rer im Bereich Gber einem oberen Endpunkt einer Sei-
tennaht eine zur Langsschwei3naht beabstandete par-
allele Querschlitzung eingebracht ist. Solche oder dhn-
liche Kettenbeutel sind aus der DE 20 2004 002 244 U1
bekannt. Die bekannten Kettenbeutel weisen jedoch den
Nachteil auf, dass sie bei einer maschinellen Offnung
durch in die oberen schlauchférmigen Aufnahmen ein-
gefuhrten Fihrungsstangen leicht im Bereich der oberen
Endpunkte der geschweildten Seitennahte einreiRen
kénnen. Das soll durch das Einbringen von Querschlit-
zungen verhindert werden, kann jedoch dadurch nicht
vollstdndig ausgeschlossen werden. Des Weiteren er-
folgt nach einem Einreil3en der oberen Endpunkte der
Seitennéhte des Ofteren auch eine Anderung der ge-
wilinschten Form der Einfllléffnung des Kettenbeutels
unterhalb der Fihrungsstangen. Dadurch kann etwa ei-
ne in den Kettenbeutel von oben schwerkraftgefordert
eingefiihrte Tiefkiihlverpackung im Offnungsbereich ver-
klemmen und den Produktionsablauf wesentlich behin-
dern.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, Ketten-
beutel und ein Verfahren zur Herstellung von Kettenbeu-
teln zur Verfligung zu stellen, die belastbar sind und zu-
verlassig verarbeitet und manuell oder auch automatisch
gefullt kdnnen.

[0005] Diese Aufgabe wird durch einen Kettenbeutel
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gel6st. Das erfin-
dungsgemale Verfahren ist Gegenstand von Anspruch
13. Bevorzugte Weiterbildungen der Erfindung sind Ge-
genstand der Unteranspriiche. Weitere Vorteile und
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Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der allgemei-
nen Beschreibung und aus der Beschreibung des Aus-
fuhrungsbeispiels.

[0006] Ein erfindungsgemaRer Kettenbeutel weist ei-
nen sich in seitlicher Richtung erstreckenden Aufnahme-
bereich auf. Der Kettenbeutel umfasst wenigstens eine
vordere und wenigstens eine hintere Folie, die an dem
Aufnahmebereich nebeneinander angeordnete Beutel
bilden. Dabei sind die Beutel z. B. daflir vorgesehen,
Stlckguter oder Lebensmittel aufzunehmen. Die vordere
und die hintere Folie sind an den Seiten der Beutel mit
einer Seitennaht verbunden.

[0007] Die Beutel sind in dem oberen Aufnahmebe-
reich miteinander verbunden sind. Der Aufnahmebereich
ist dazu geeignet, mittels einer FUhrungseinrichtung ei-
ner Verpackungsvorrichtung gefihrt zu werden. In dem
Aufnahmebereich sind in regelmaRigen Abstanden Ent-
lastungsschlitze angeordnet. Beabstandet und unterhalb
wenigstens eines Entlastungsschlitzes istim Bereich des
oberen Endpunktes der Seitennaht wenigstens eine die
vordere und/oder die hintere Folie durchtrennende Aus-
nehmung eingebracht. Insbesondere sind die Ausneh-
mungen in regelmaRigen Abstanden vorgesehen.
[0008] Der erfindungsgemale Kettenbeutel hat viele
Vorteile, da er eine effiziente und zuverlassige Einflllung
von Lebensmitteln und dergleichen in Beutel ermdglicht.
[0009] Diese erfinderische Konstruktion kann die Fe-
stigkeit der Schweiflnaht der Seitennahte insbesondere
im Bereich lhrer oberen Endpunkte erheblich verstarken
und sogar verdoppeln. AuRerdem vergréRert sich auch
die mégliche Offnungsweite der Kettenbeutel durch das
Einbringen der Ausnehmungen.

[0010] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des Ge-
genstandes der Erfindung ergeben sich mit und in Kom-
bination aus den sich dem Hauptanspruch anschlief3en-
den Unteransprichen und der Beschreibung.

[0011] Vorzugsweise ist jeder Beutelabschnitt nach
oben offen vorgesehen.

[0012] Insbesondere sind die vordere und die hintere
Folie an den Seiteninsbesondere jedes Beutels Giber Sei-
tennahte und an dem Boden Uber eine Bodennaht ver-
bunden. Es ist mdglich, dass jeder Beutel Uber eigene
Seitennahte verfiigt. Die Beutel des Kettenbeutels sind
insbesondere in dem oberen Aufnahmebereich mitein-
ander verbunden oder erstrecken sich bis in den oberen
Aufnahmebereich hinein. Nach der Fiillung werden die
Beutel von dem oberen Aufnahmebereich abgeschnitten
und insbesondere verschlossen.

[0013] Die Entlastungsschlitze sind vorzugsweise als
Querschlitzung ausgefiihrt. Die Entlastungsschlitze kdn-
nen parallel oder etwa parallel zu einer Oberkante des
Kettenbeutels beabstandet angeordnet sein. Moglich ist
aber auch eine Anordnung unter einem Winkel.

[0014] Vorzugsweise weist jede Seitennaht eines Ket-
tenbeutels einen eigenen oberen Endpunkt auf, der auf
dem Umfang der Ausnehmung liegt. Dadurch wird eine
besonders hohe Stabilitat erzielt, da die bei der Beflllung
aufgenommen Kréfte effektiv abgeleitet werden.



3 EP 2 492 207 A1 4

[0015] Vorzugsweise bestehen die vordere und die
hintere Folie aus zwei Uibereinander angeordneten Foli-
enbahnen. Insbesondere ist es auch mdglich, dass die
vordere und die hintere Folie aus einer einzelnen z. B.
mittig umgeschlagenen Folienbahn bestehen.

[0016] Es ist bevorzugt, dass an oder in dem Aufnah-
mebereich wenigstens eine Aufnahmeeinrichtung vorge-
sehen ist. Insbesondere ist an der vorderen und der hin-
teren Folie jeweils wenigstens eine Aufnahmeeinrich-
tung angeordnet. Die Aufnahmeeinrichtung ist vorzugs-
weise dazu ausgebildet, wenigstens ein Flhrungsele-
ment der Fuhrungseinrichtung einer Verpackungsvor-
richtung aufzunehmen, um die Kettenbeutel insbeson-
dere an der Fihrungseinrichtung der Verpackungsvor-
richtung zu fiihren und zu halten.

[0017] Die Aufnahmeeinrichtung oderwenigstens Auf-
nahmeeinrichtung weist wenigstens eine schlauchférmi-
ge Aufnahme aufweist. Beispielsweise kann eine wenig-
stens abschnittsweise schlauchférmige Aufnahme vor-
gesehen sein, um Fiihrungsstangen der Verpackungs-
vorrichtung aufzunehmen. Dadurch kann der Kettenbeu-
tel an der Verpackungsvorrichtung gehalten und gefiihrt
werden. Eine solche schlauchférmige Aufnahme kann
als Stangenaufnahme ausgebildet sein und durch einen
Umschlag in der vorderen oder hinteren Folie gebildet
werden.

[0018] Eine schlauchférmige Aufnahme kann an dem
umschlagenen Abschnitt mehrere Befestigungspunkte
oder wenigstens abschnittsweise eine Naht aufweisen.
Eine solche Naht kann durchgehend ausgefiihrt sein
oder aber auch Unterbrechungen aufweisen.

[0019] Inallen Ausgestaltungen ist es bevorzugt, dass
die Ausnehmung eine geschlossene Umfangslinie auf-
weist.

[0020] Die Kontur der Ausnehmung ist insbesondere
abgerundet. Es ist aber auch méglich, dass die Kontur
mehreckig und insbesondere vieleckig ausgebildet ist.
Im Wesentlichen runde oder ovale Konturen eigenen sich
fiir eine besonders effektive Ableitung der Krafte. Auch
vieleckige Ausnehmungen mit z. B. einer Eckenzahl von
acht oder mehr sind geeignet. Sie bilden ndherungswei-
se auch runde oder abgerundete Konturen.

[0021] Vorteilhafterweise ist wenigstens eine Ausneh-
mung wenigstens im Wesentlichen als Kreisausneh-
mung ausgebildet.

[0022] Die Ausnehmung kann ausgestanzt oder aus-
geschnitten oder sonst wie eingebracht sein. Auch ein
Einbringen durch Lasern, Stechen, Schneiden oder der-
gleichen ist mdglich.

[0023] Vorzugsweise ist wenigstens ein oberer End-
punkt wenigstens einer Seitennaht im tiefsten Bereich
der Ausnehmung angeordnet.

[0024] Es ist bevorzugt, dass bei einer maschinellen
Offnung der oberen Rander die oberen Endpunkte der
Seitennahte auf einer Umfangslinie einer Funktionsoff-
nung liegen, die von um die Endpunkte der Seitennahte
um jeweils etwa 90° auseinandergeklappten Bereichen
des oberen Randes des Kettenbeutels von den Réndern
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der Ausnehmung gebildet wird.

[0025] GemaR einer besonders bevorzugten Ausge-
staltung der Erfindung weist die Ausnehmung eine ge-
schlossene Umfangslinie auf, insbesondere die Form ei-
nes Kreises, der ausgestanzt oder auch ausgeschnitten
sein kann, wodurch sich die Herstellung dieser Ausneh-
mung auf beliebige Art und Weise kostenglinstig und
schnell erzeugen lasst.

[0026] Vorteilhaftistdes weiteren eine Ausfiihrung der
Erfindung, bei der die oberen Endpunkte der Seitennéhte
im tiefsten Bereich der Ausnehmung angeordnet sind,
wodurch die Endpunkte weitest méglich von der Quer-
schlitzung und dem oberen Rand eines Kettenbeutels
entfernt sind und so eine gréRtmégliche Offnungsweite
der Kettenbeutel ermdglichen.

[0027] Diese konstruktive Weiterbildung des erfinde-
rischen Kettenbeutels ermdglicht bei einer maschinellen
Offnung seiner oberen Rander, dass die oberen End-
punkte der Seitenndhte auf einer Umfangslinie einer
Funktions6ffnung zu liegen kommen, die von um die End-
punkte der Seitennahte jeweils um etwa 90° auseinan-
dergeklappten Bereichen der oberen Rander der Ketten-
beutel von den Randern der Ausnehmung gebildet wird.
Dabei verlauft die Belastungsrichtung der Endpunkte der
zusammengeschweilten Seitennéhte gegentiber der ei-
nes Endpunktes eines nicht mit einer Ausnehmung ver-
sehenden Kettenbeutels wesentlich vorteilhafter. Ohne
Ausnehmung liegen die auseinandergezogenen Berei-
che der Folie noch weitgehend spitzwinklig zusammen,
sodass sich eine sehr starke Belastung auf den einzelnen
geschweildten Endpunkt einstellt. Hingegen liegen die
beiden SchweilRpunkte von bevorzugten Ausgestaltun-
gen des erfinderischen Kettenbeutels etwa in einer fla-
chen Ebene, da die Ausnehmungen um die Endpunkte
jeweils um 90° auseinandergeklappt sind. Dadurch ent-
steht eine fast ebene Funktionséffnung, bei der bereits
auch die den Endpunkten benachbarten seitlichen
Schweifindhte Zugkrafte mit aufnehmen kdénnen. Da-
durch reduziert sich die mechanische Belastung der End-
punkte weiter drastisch.

[0028] Des Weiteren verbessert diese Ausnehmung
die Offnungsgeometrie, da diese automatisch rechtecki-
ger wird, als die des bekannten Standes der Technik.
Dadurch kann ein Einflihren von Verpackungsgut in den
Kettenbeutel sicherer in der gewtinschten Form erfolgen
bzw. es kann z. B. eine eingeflillte Tiefklihlverpackung
gréRer gewahlt werden oder es kann der Folienbeutel in
seinen Auflienabmessungen verringert werden. Das
wirkt sich wiederum sehr vorteilhaft auf die Wirtschaft-
lichkeit des erfinderischen Kettenbeutels aus.

[0029] Das erfindungsgemalle Kettenbeutelband
bzw. die erfindungsgemaflen Kettenbeutel weisen auch
eine verbesserte Offnungsgeometrie auf und beheben
insbesondere auch die konstruktiven Schwachpunkte
der zuvor bekannten Kettenbeutel.

[0030] Durch die Erfindung wird ein optimierter Lauf
solcher von z. B. einer Folienrolle abgespulten Bahn von
Kettenbeuteln durch eine Verpackungsmaschine ermég-
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licht. Es wird eine stdrungsarme oder sogar stérungsfreie
manuelle oder auch automatische Befullung ermdglicht.
Auch bei groRen Belastungen wird eine zuverlassige
Funktion erméglicht.

[0031] Das erfindungsgemaRe Verfahren dient zur
Herstellung von Kettenbeuteln. Dabei weist ein Ketten-
beutel wenigstens einen sich in seitlicher Richtung er-
streckenden Aufnahmebereich auf. Zur Herstellung des
Kettenbeutels werden eine vordere und eine hintere Folie
aufeinander gebracht. An dem Aufnahmebereich werden
nebeneinander angeordnete Beutel gebildet, die in dem
oberen Aufnahmebereich miteinander verbunden blei-
ben. Die Beutel sind insbesondere dafiir vorgesehen,
Stlickglter oder Lebensmittel aufzunehmen. Die vordere
und die hintere Folie werden an den Seiten der Beutel
mit wenigstens einer Seitennaht verbunden. Der Aufnah-
mebereich wird derart ausgebildet, dass er geeignet ist,
mittels einer Flhrungseinrichtung einer Verpackungs-
vorrichtung gefiihrt zu werden. In dem Aufnahmebereich
werden in regelmaRigen Abstdnden Entlastungsschlitze
eingebracht. In einem vorbestimmten Abstand wird un-
terhalb der Entlastungsschlitze im Bereich des oberen
Endpunktes der Seitennaht jeweils eine die vordere und
die hintere

[0032] Folie durchtrennende Ausnehmunginden Beu-
tel eingebracht.
[0033] Insbesondere bestehen die vordere und die

hintere Folie aus einer Folienbahn, die umgeschlagen
wird. Vorzugsweise wird die Seitennaht durch Trenn-
schweilen eingebracht.

[0034] Die Ausnehmung kann vor, gleichzeitig oder
auch nach dem Einbringen der Seitennaht eingebracht
werden. Besonders bevorzugt dient das Verfahren zur
Herstellung wenigstens einer Ausgestaltung eines zuvor
oder anschlieRend beschriebenen Kettenbeutels.
[0035] Nachfolgend ist eine Ausfihrungsform des er-
finderischen Kettenbeutels naher beschrieben. Es zei-
gen:

Fig. 1 einen Abschnitt eines Kettenbeutels einer Fo-
lienbahn,

Fig. 2 eine vergréRerte Teilansicht des oberen Berei-
ches zweiter benachbarter Kettenbeutel ge-
man Fig. 1,

Fig. 3 eine Ansicht des oberen gedffneten Randes
des Kettenbeutels gemaR Fig. 2, und

Fig. 4 einein eine ebene Funktionsoffnung verformte
Position zweier Ausnehmungen.

[0036] In den Figuren ist ein Ausflihrungsbeispiel ei-

nes erfindungsgemaflen Kettenbeutels 1 dargestellt, der
hier eine Vielzahl von Beuteln 31 bis 33 umfasst, die an
einem Aufnahmebereich 20 miteinander verbunden sind.
[0037] Der Aufnahmebereich 20 des Kettenbeutels 1
erstreckt sich in seitlicher Richtung 23. Der Kettenbeutel
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1 wird hier durch eine vordere Folie 21 und eine hintere
Folie 22 gebildet, die an dem Aufnahmebereich 20 ne-
beneinander angeordnete Beutel 31 bis 33 bilden.
[0038] Die Beutel 31 bis 33 dienen insbesondere zur
Aufnahme von Stiickgltern oder Lebensmitteln oder
auch zur Umverpackung von Tiefklhlgitern. Es ist aber
auch maoglich, elektronische Bau- oder Ersatzteile oder
auch Katzenstreu in die Beutel 31 bis 33 abzupacken.
[0039] Die vordere Folie 21 und die hintere Folie 22
sind an den Seiten 34 der Beutel 31 bis 33 jeweils mit
einer Seitennaht 8 verbunden. Die Seitennaht kann als
Trennschweil3naht eingebracht werden, sodass bei der
Herstellung einer Seitennaht 8 die Beutel 31 und 32 dort
voneinander getrennt werden.

[0040] Hier ist jeder Beutel 31 bis 33 nach oben hin
offen vorgesehen. Es ist auch méglich, dass die obere
Offnung erst in der Verpackungsmaschine eingebracht
wird. In seitlicher Richtung 23 sind die Beutel 31 bis 33
jedenfalls in dem oberen Aufnahmebereich 20 miteinan-
der verbunden. In dem Aufnahmebereich 20 sind in re-
gelmaRigen Abstdnden 12 Entlastungsschlitze 9 ange-
ordnet. Der regelméaRige Abstand entspricht hier genau
der Breite der einzelnen Beutel 31 bis 33. Jeder Entla-
stungsschlitz 9 kann als Querschlitzung ausgefiihrt sein.
[0041] EinEntlastungsschlitz9im Sinne der vorliegen-
den Erfindung kann durch einen einfachen Einschnitt in
die Folien 21 und 22 hergestellt werden. Es ist aber auch
moglich, bei der Herstellung der Entlastungsschlitze 9
Material aus der vorderen Folie 21 und/oder der hinteren
Folie 22 zu entfernen, indem beispielsweise ein Materi-
alstreifen oder dergleichen ausgestanzt wird. Insofern
kann ein Entlastungsschlitz 9 auch durch eine Offnung
mit einem beliebigen geometrischen Querschnitt gebil-
det werden. Bevorzugt ist ein Entlastungsschlitz 9 1ang-
lich ausgebildet.

[0042] Beabstandet unterhalb der Entlastungsschlitze
9istim Bereich des oberen Endpunktes 7 der Seitennaht
8 eine die vordere Folie 21 und die hintere Folie 22 durch-
trennende Ausnehmung 10 in die Beutel 31 bis 33 ein-
gebracht.

[0043] Hier sind die Entlastungsschlitze 9 genau ober-
halb der Seitennahte 8 vorgesehen. Ein geringer seitli-
cher Versatz ist auch mdglich. Méglich ist es auch, dass
die Anzahl der Entlastungsschlitze 9 gréRer ist als die
Anzahl der Beutel 31 bis 33. Beispielsweise kann der
Abstand 12 zweier Entlastungsschlitze 9 der halben Brei-
te eines Beutels 31 entsprechen.

[0044] Jede Seitennaht8 eines Beutels 31 bis 33 weist
einen eigenen oberen Endpunkt 7 aufweist, der hier auf
dem Umfang der Ausnehmung 10 liegt.

[0045] Der Kettenbeutel 1 insgesamt besteht hier im
Wesentlichen aus der vorderen Folie 21 und der hinteren
Folie 22, die aus zwei Ubereinander angeordneten Foli-
enbahnen 2 oder einer einzelnen mittig umgeschlagenen
Folienbahn 2 entstanden sind.

[0046] DerAufnahmebereich 20istinallen Fallendazu
geeignet, mittels einer Flhrungseinrichtung einer nicht
dargestellten Verpackungsvorrichtung gefiihrt zu wer-
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den.

[0047] In bzw. an dem Aufnahmebereich 20 kann we-
nigstens eine Aufnahmeeinrichtung 25 vorgesehen sein.
Die Aufnahmeeinrichtung 25 ist insbesondere dazu aus-
gebildet, wenigstens ein Fihrungselement einer Fih-
rungseinrichtung einer nicht dargestellten Verpackungs-
vorrichtung aufzunehmen.

[0048] Beispielsweise kann eine Fiihrungseinrichtung
einer solchen Verpackungsvorrichtung zwei Fihrungs-
stangen aufweisen. Jeweils eine Fihrungsstange ist
dann dazu vorgesehen, in jeweils eine z. B. schlauchfér-
mige Aufnahme 4 der vorderen Folie 21 bzw. der hinteren
Folie 22 einzutauchen. Dann kann uber die eingetauch-
ten Fiihrungsstangen eine gezielte Offnung der Beutel
31 bis 33 nacheinander erreicht werden, um Guter in die
Beutel 31 bis 33 abzuflllen.

[0049] Eine solche schlauchférmige Aufnahme 4 kann
z. B. durch einen Umschlag 5 in der vorderen bzw. hin-
teren Folie 21, 22 gebildet werden. Der Umschlag 5 kann
wenigstens abschnittsweise eine Langsnaht 6 aufwei-
sen.

[0050] In anderen Ausgestaltungen kann die Aufnah-
meeinrichtung 25 anders gestaltet sein. Beispielsweise
kann die Aufnahmeeinrichtung 25 Aufnahmel6cher oder
dergleichen aufweisen, in welche Flihrungselemente wie
z. B. FUhrungsdorne einer Verpackungsvorrichtung ein-
tauchen, um die Kettenbeutel zu transportieren und vor
dem Fillvorgang zu 6ffnen.

[0051] Beispielsweise kann die Aufnahmeeinrichtung
25 dazu ausgebildet sein, mit der in der DE 699 18 992
T2 offenbarten Vorrichtung verarbeitet zu werden. Dann
kann die Aufnahmeeinrichtung 25 Perforationen aufwei-
sen, in welche z. B. Haltestifte einer Tragerkette eingrei-
fen. Eine solche Perforation kann durch Lécher in defi-
nierten Abstédnden gebildet werden.

[0052] In allen Ausgestaltungen weist die Ausneh-
mung 10 insbesondere eine geschlossene Umfangslinie
auf. Vorzugsweise weist die Ausnehmung 10 eine abge-
rundete Kontur aufweist, die als Kreisausnehmung aus-
gebildet ist oder aber oval oder mehreckig gestaltet sein
kann.

[0053] Die Ausnehmungen 10 der Kettenbeutel 1 aus-
gestanzt, ausgeschnitten oder sonst wie eingebracht
sein.

[0054] Insbesondere ist ein oberer Endpunkt 7 wenig-
stens einer Seitennaht 8 im tiefsten Bereich der Ausneh-
mung 10 angeordnet.

[0055] In Fig. 1 ist das Ende 14 der Beutel 31 bis 33
eingezeichnet. Zusatzlich ist auch das andere Ende 13
gestrichelt eingezeichnet. Das andere Ende 13 ist gestri-
chelt eingezeichnet, da es erst nach dem Fullvorgang
beispielsweise durch eine Trennschweil’naht entsteht
und dadurch verschlossen wird. Zwischen den Enden 13
und 14 erstreckt sich im gefillten und verschlossenen
Zustand der fertige Beutel 31 bis 33. Es hangt von den
vorgegeben Bedingungen ab, ob beim Fillvorgang das
Ende 13 oderdas Ende 14 oben sind. Grundsatzlich kann
der Fillvorgang sowohl von dem Ende 13 als auch dem
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Ende 14 erfolgen.

[0056] Im dargestellten Ausfliihrungsbeispiel ist das
Ende 14 am Boden vorgesehen und dort z. B. mit einer
Bodennaht verschlossen. Das obere Ende 13 wird nach
dem Fullvorgang verschlossen. Der genaue Verlauf des
Endes 13 kann hoher oder tiefer sein, liegt aber regel-
mafig unterhalb der Ausnehmung 10.

[0057] Die Kettenbeutel 1 bestehen hier aus zwei tiber-
einander angeordneten Folienbahnen 2 oder aber einer
vollstdndig mittig umgeschlagenen Folienbahn 2, die
durch abschnittsweises Seitennahtverschweifen zu ih-
ren oberen Randern 3 offenen und dort zusammenhan-
genden, seitlich und hier auch unten geschlossenen Ket-
tenbeuteln 1 geformt sind. Mdglich ist es auch, dass die
Beutel 31 bis 33 zun&chst unten noch gedffnet sind.
[0058] Die oberen Rander 3 weisen hier zur Bildung
von schlauchférmigen Aufnahmen 4 fir Fihrungsstan-
gen einer nicht dargestellten Verpackungsvorrichtung je-
weils einen Umschlag 5 mit einer Langsschweifnaht 6
auf. Unterhalb der hier schlauchférmigen Aufnahmen 4
istim Bereich (iber den oberen Endpunkten 7 zweier Sei-
tennahte 8 ein zur Langsschweilnaht 6 beabstandeter
und hier als parallele Querschlitzung ausgefiihrter Ent-
lastungsschlitz 9 angeordnet. Genauer gesagt sind hier
in regelmaRigen Seitenabstédnden Entlastungsschlitze 9
vorgesehen. Der seitliche Abstand zweier Entlastungs-
schlitze 9 entspricht hier der seitlichen Breite eines Beu-
tels.

[0059] Die Ausnehmung 10 durchtritt beide der Uber-
einander angeordneten Flachen der Folienbahn 2 und
somit die vordere Folie 21 und die hintere Folie 22. Die
Ausnehmung 10 ist hier im Wesentlichen kreisformig
ausgefiihrt. Die Seitennahte 8 laufen hier radial von un-
ten in die Ausnehmung 10 ein, sodass sich dort obere
Endpunkte 7 der Seitennaht 8 ergeben. Die Seitennaht
8 ist hier durch ein Trennschweifen benachbarter Foli-
enbahnabschnitte erzeugt. Es ist aber auch mdglich,
dass jede einzelne Seitennaht 8 separat eingebracht
wird.

[0060] Der hier als Querschlitzung ausgefuhrte Entla-
stungsschlitze 9 dient dazu, die Kettenbeutel 1 weiter
offnenzukdnnen, als dies ohne solche Entlastungsschlit-
ze 9 moglich ware. Bereits durch das Einfligen der Aus-
nehmung verschieben sich die oberen Endpunkte 7 der
Seitennahte 8 von den oberen Randern 3 aus nach un-
ten. Dadurch wird die mégliche Offnungsweite vergré-
Rert.

[0061] Die mégliche Offnungsweite vergréRert sich bei
entsprechender Aufspreizung des Entlastungsschlitzes
9 bzw. hier der Querschlitzung 9 noch weiter. AuRerdem
wird die mégliche Offnungsweite durch eine Verformung
der vorderen Folie und der hintere Folie bzw. der Folien-
bahnen 2 vergréRert, da die Ausnehmungen 10 im Be-
reich der oberen Endpunkte 7 der Seitennahte 8 bei der
Offnung der Kettenbeutel 1 auseinandergezogen wer-
den und um eine virtuelle Achse durch die oberen End-
punkte 7 jeweils um bis zu 90° umgeklappt werden. Da-
durch entsteht insgesamt eine Funktionsé6ffnung 11, die,
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wie dies insbesondere in Fig. 4 beispielhaft dargestellt
ist, sprungfreie Rander aufweist und damit Spannungs-
spitzen im Folienmaterial und insbesondere im Bereich
der verschweilten Endpunkte 7 reduziert. Dadurch wird
die Belastbarkeit erheblich vergrofRert.

[0062] Die zuvor beschriebenen Kettenbeutel werden
mit dem erfindungsgemafRen Verfahren hergestellt. Die
Kettenbeutel kdnnen kistenweise oder auch auf einer
Rolle aufgewickelt vertrieben werden.
Bezugszeichenliste:

[0063]

1 Kettenbeutel

2 Folienbahn

3 oberer Rand

4 Aufnahme

5 Umschlag

6 Langsschweillnaht

7 oberer Endpunkt

8 Seitennaht

9 Entlastungsschlitz

10  Ausnehmung

11 Funktions6ffnung

12  Abstand
13 Ende
14  Ende

20  Aufnahmebereich
21 vordere Folie
22 hintere Folie
23  seitliche Richtung

25  Aufnahmeeinrichtung

31 Beutel
32 Beutel
33  Beutel
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34

Seite

Patentanspriiche

1.

Kettenbeutel (1) mit wenigstens einem sich in seitli-
cher Richtung erstreckenden Aufnahmebereich
(20), umfassend eine vordere und eine hintere Folie
(21, 22), welche an dem Aufnahmebereich (20) ne-
beneinander angeordnete Beuteln (31-33) bilden,
wobei die Beutel (31-33) insbesondere dafiir vorge-
sehen sind, Stlickguter oder Lebensmittel aufzuneh-
men,

wobei die vordere und die hintere Folie (21, 22) an
den Seiten (34) der Beutel (31-33) mit einer Seiten-
naht (8) verbunden sind,

und wobei die Beutel (31-33) in dem oberen Aufnah-
mebereich(20) miteinander verbunden sind,

wobei der Aufnahmebereich (20) geeignetist, mittels
einer Fuhrungseinrichtung (41) einer Verpackungs-
vorrichtung (40) gefiihrt zu werden,

wobei in dem Aufnahmebereich (20) in regelmafi-
gen Abstanden (12) Entlastungsschlitze (9) ange-
ordnet sind,

dadurch gekennzeichnet,

dass beabstandet unterhalb der Entlastungsschlitze
(9) im Bereich des oberen Endpunktes (7) der Sei-
tennaht (8) eine die vordere und die hintere Folie
(21, 22) durchtrennende Ausnehmung (10) in den
Beutel (1) eingebracht ist.

Kettenbeutel (1) nach Anspruch 1, wobei jede Sei-
tennaht (8) eines Beutels (31, 32) einen eigenen
oberen Endpunkt (7) aufweist, der auf dem Umfang
der Ausnehmung (10) liegt.

Kettenbeutel (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei die
vordere und die hintere Folie (21, 22) aus zwei liber-
einander angeordneten Folienbahnen (2) oder einer
einzelnen insbesondere mittig umgeschlagenen Fo-
lienbahn (2) bestehen.

Kettenbeutel (1) nach Anspruch 1, 2 oder 3, wobei
in dem Aufnahmebereich (20) wenigstens eine Auf-
nahmeeinrichtung (25) vorgesehen ist.

Kettenbeutel (1) nach dem vorhergehenden An-
spruch, wobei die Aufnahmeeinrichtung (25) dazu
ausgebildet ist, wenigstens ein Flhrungselement
(42) einer FUhrungseinrichtung (41) einer Verpak-
kungsvorrichtung (40) aufzunehmen.

Kettenbeutel (1) nach einem der beiden vorherge-
henden Anspriiche, wobei die Aufnahmeeinrichtung
(25) wenigstens eine schlauchférmige Aufnahme (4)
aufweist.

Kettenbeutel (1) nach dem vorhergehenden An-
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spruch, wobei die schlauchférmige Aufnahme (4)
durch einen Umschlag (5) in der vorderen oder hin-
teren Folie (21, 22) gebildet ist und wenigstens ab-
schnittsweise eine Langsnaht (6) aufweist.

Kettenbeutel (1) nach einem der vorgenannten An-
spriiche, wobei die Ausnehmung (10) eine geschlos-
sene Umfangslinie aufweist und/oder ausgestanzt
oder ausgeschnitten ist.

Kettenbeutel (1) nach einem der vorgenannten An-
spriiche, wobei die Ausnehmung (10) eine abgerun-
dete Kontur aufweist und vorzugsweise als Kreis-
ausnehmung ausgebildet ist.

Kettenbeutel (1) nach einem der vorgenannten An-
spriiche, wobei wenigstens ein oberer Endpunkt (7)
wenigstens einer Seitennaht (8) im tiefsten Bereich
der Ausnehmung (10) angeordnet ist.

Kettenbeutel (1) nach einem der vorgenannten An-
spriiche, wobei bei einer maschinellen (")ffnung sei-
ner oberen Rander (3) die oberen Endpunkte (7) der
Seitennahte (8) auf einer Umfangslinie einer Funk-
tionsoéffnung (11) liegen, die von um die Endpunkte
(7) der Seitenndhte (8) um jeweils 90° auseinander-
geklappten Bereichen des oberen Randes (3) des
Kettenbeutels (1) von den Randern der Ausneh-
mung (10) gebildet wird.

Kettenbeutel (1) nach einem der vorgenannten An-
spruche, wobei wenigstens ein Entlastungsschlitz
(9) als Querschlitzung ausgefihrt ist.

Verfahren zur Herstellung eines Kettenbeutels mit
wenigstens einem sich in seitlicher Richtung erstrek-
kenden Aufnahmebereich (20), wobei eine vordere
und eine hintere Folie (21, 22) aufeinander gebracht
werden, und wobei an dem Aufnahmebereich (20)
nebeneinander angeordnete Beuteln (31-33) gebil-
det werden, die in dem oberen Aufnahmebereich
(20) miteinander verbunden bleiben, wobei die Beu-
tel (31-33) insbesondere dafiir vorgesehen sind,
Stlickglter oder Lebensmittel aufzunehmen, und
wobei die vordere und die hintere Folie (21, 22) an
den Seiten (34) der Beutel (31-33) mit einer Seiten-
naht (8) verbunden werden,

wobei der Aufnahmebereich (20) geeignetist, mittels
einer Fiihrungseinrichtung (41) einer Verpackungs-
vorrichtung (40) gefiihrt zu werden,

wobei in dem Aufnahmebereich (20) in regelmafi-
gen Absténden (12) Entlastungsschlitze (9) einge-
bracht werden,

dadurch gekennzeichnet,

dass in einem vorbestimmten Abstand unterhalb der
Entlastungsschlitze (9) im Bereich des oberen End-
punktes (7) der Seitennaht (8) jeweils eine die vor-
dere und die hintere Folie (21, 22) durchtrennende
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14.

15.

Ausnehmung (10) in den Beutel (1) eingebracht wird.

Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch,
wobei die vordere und die hintere Folie aus einer
Folienbahn (2) bestehen, die umgeschlagen wird,
und/oder wobei die Seitennaht (8) durch Trenn-
schweil3en eingebracht wird.

Verfahren nach einem der beiden vorhergehenden
Anspriiche, wobei die Ausnehmung vor oder nach
dem Einbringen der Seitennaht (8) eingebracht wird.
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