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(57)  Vorrichtung und Verfahren zum Befiillen von
Ventilsacken (2) mit schittfahigen Gutern mit einer Trag-
konstruktion (40) und einem sich in seitlicher Richtung
von der Tragkonstruktion aus erstreckenden Fllstutzen
(6) zum Befiillen eines mit einem Sackkérper und einem
Ventil (4) versehenen Ventilsacks. Es ist eine Sackhal-
terung (7) zur Fhrung des Ventilsacks vorgesehen. Der
Ventilsack wird zum Beflllen mit dem Ventil auf den Full-
stutzen aufgebracht und hangt wahrend des Fillvor-
gangs an dem Fiillstutzen. Die Sackhalterung ist von ei-

Fig. 2

ner Flllposition wahrend des Fullvorganges in eine Ver-
schlieBposition nach der Abnahme bewegbar. Es ist eine
Spreizeinrichtung (8) an der Sackhalterung (7) vorgese-
hen, umdas Ventil des Ventilsacks vor dem Verschlie3en
zu spreizen. Die Sackhalterung ist an der Tragkonstruk-
tion befestigt. Die Sackhalterung (7) und die daran vor-
gesehene Spreizeinrichtung (8) sind wahrend des Fill-
vorganges in der Fullposition angeordnet. Wahrend des
Fillvorganges ist die Spreizeinrichtung wenigstens teil-
weise in das Ventil des an dem Flillstutzen hangenden
Ventilsacks eingetaucht.
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EP 2 495173 A1
Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Beflllen von Ventilsacken mit schiitt-
fahigen Gutern. Dabei kénnen grundsatzlich alle Produkte zur Abflillung vorgesehen sein, die in Ventilsacke abgefillt
werden kdnnen, wie z.B. mineralische Baustoffe, bauchemische Produkte, Zement, Farbpigmente und dergleichen mehr.
[0002] Ventilsacke weisen einen Sackkdrper und meist an einem oberen seitlichen Ende ein Sackventil auf, mit wel-
chem der Ventilsack zum Befiillen auf einen Fillstutzen einer Ventilsack-Fullmaschine aufgesteckt wird. Dabei wird der
Sackkodrper an dem meist waagerecht ausgerichteten Flllstutzen gehalten. Nach dem Abschieben des Ventilsacks von
dem Fiillstutzen sorgt das Ventil des Ventilsacks dafir, dass praktisch kein oder doch nur sehr wenig Material aus dem
Inneren des Sacks nach aufen austreten kann, da durch den im Inneren des Ventilsacks vorhandenen Filldruck das
Ventil weitestgehend selbsttatig geschlossen und somit ein Austritt von abgefiilitem Material verhindert wird. Ventilsécke
verhindern deshalb aufgrund ihres Ventils schon weitgehend selbsttétig den Austritt von abgefiilitem Material.

[0003] Aufgrund von steigenden Kundenanforderungen an die Sauberkeit der Sécke und/oder beispielsweise erhdhten
Anforderungen bei der Abflillung von sehr leichten Materialien mit Schittdichtebereichen kleiner 0,3 kg/l wie Farbpig-
menten und bei sonstigen Kundenanforderungen sind deshalb auch Ventilsack-Abfillmaschinen bekannt geworden,
bei denen die im Wesentlichen selbstschlieRenden Ventile nach dem Fillvorgang durch eine VerschlieBnaht verschlos-
sen werden, um den Austritt von Schiittgut aus dem Ventil des Ventilsacks vollstandig zu unterbinden. Bei der Abfiillung
von leichten Materialien werden groRvolumige Ventilsacke eingesetzt, um das angestrebte Gewicht einzufiillen. Solche
Ventilsdcke weisen gegenuber Ventilsdcken zur Aufnahme von Zement erheblich groRRere Ventilbreiten auf. Die Sack-
ventile werden deshalb sehr instabil und neigen zu einer undefinierten Stellung nach der Abnahme.

[0004] Es hat sich gezeigt, dass bei z.B. besonders starken Belastungen auch ein durch eine VerschlieRnaht ver-
schlossenes Ventil eines Ventilsacks sich teilweise oder vollstédndig 6ffnen kann, wenn beispielsweise unglinstige Um-
sténde wie z.B. schlechtes Sackmaterial zusammenkommen und der Ventilsack zuséatzlich noch einer hohen Belastung
ausgesetzt wird.

[0005] Mitder DE 40 04 817 A1 der Anmelderin sind schon ein Verfahren und eine Einrichtung zum Verschliefen von
mittels einer Ventilsackflllmaschine gefiillten Ventilsdcken bekannt geworden, wobei nach der Abnahme des Ventilsacks
von dem Fillstutzen zwei Spreizfinger in das Ventil eintauchen, um das Ventil zu spreizen. AnschlieRend taucht eine
HeiRluftdiise in das Ventil ein, um das Ventil zu verschlieRen. Die Spreizfinger werden so friih wie mdglich wieder
herausgezogen, um ein Aufheizen der Spreizfinger zu vermeiden. Dieser Stand der Technik funktioniert an sich, hat
aber Nachteile. Ein Nachteil ist, dass das HeiRluftgebldse abgefiilltes Schittgut aufwirbelt, was zu einer erheblichen
Verschmutzung fiihren kann. Auflerdem kdnnen die Spreizfinger sehr leicht verschmutzen. Ein weiterer Nachteil ist,
dass das Ventil nach der Abnahme von den Spreizfingern ergriffen werden muss, was bei abknickenden oder sich
wegbiegenden Ventilen nicht immer gelingt. Schwierig ist auch die aufeinander abgestimmte Bewegung der einzelnen
Komponenten.

[0006] Mit der DE 819 973 ist eine Vorrichtung zum Verschlie3en der Ventile an Ventilsacken bekannt geworden.
Dabei werden die Ventilsdcke ebenfalls nach dem Fiillvorgang von dem Fiillstutzen einer Fillmaschine abgenommen.
Ein WarmverschlieRaggregat wird von einer seitlichen Ruhestellung in die Arbeitsstellung verschwenkt. Danach wird
die Ventilmanschette gespreizt und anschlielend wird das Ventil mit einer Klemme geklemmt, wahrend ein druck- oder
temperaturempfindliches Klebemittel zum Verkleben dient. Die bekannte Vorrichtung erlaubt die dichte Verschlielfung
von Ventilsacken, hat aber den Nachteil, dass das Warmverschlieaggregat von Hand bedient wird. Bei einer Automa-
tisierung ist ein Finden des Ventils nicht gewahrleistet, da die Ventile von Ventilsdcken nicht immer die gewiinschte
Ausrichtung haben, sondern auch z. B. schlaff zur Seite hangen kénnen.

[0007] Mit der DE 695 24 875 T2 ist eine Flllstation zum Fiillen und SchlieRen von Ventilsdcken bekannt geworden.
Die Fillstation umfasst eine Fullvorrichtung und eine separate Vorrichtung zur Abnahme der gefiiliten Sacke, die neben
der Flllvorrichtung positioniert ist. Die Abnahmevorrichtung umfasst einen Grundrahmen, der auf dem Boden steht.
Eine Konsole wird durch Arme einer Parallelarm-Steueranordnung an der Abnahmevorrichtung gebildet. Zur Abnahme
eines geflillten Ventilsacks wird die Konsole der Abnahmevorrichtung tiber Druckluftzylinder gekippt, sodass Steuerarme
benachbart zu der Filldise verschwenkt werden. Klemmbackenfinger werden zwischen dem Gehause der Flllmaschine
und dem Ventil des an der Fullduse hdngenden Ventilsacks eingeschwenkt und tauchen von hinten in das Ventil ein.
In dieser Position wird die gesamte Konsole zurtickbewegt, wodurch der Ventilsack und sein Ventil von der Dise zu-
rickgezogen werden, wahrend der Ventilsack von unten durch die Konsole abgestitzt wird. Danach werden die Klemm-
backenfinger auseinandergezogen und das Ventil des Ventilsacks wird gespreizt, wodurch die Ventil6ffnung, die ur-
springlich zylindrisch war, flachgezogen und nahezu geschlossen wird. AnschlieRend wird die Konsole gekippt und das
Ventil des Ventilsacks wird verschweilf3t.

[0008] Nachteilig an diesem Stand der Technik ist, dass der apparative Aufwand groB ist. AuRerdem ist nicht immer
gewahrleistet, dass die Klemmbackenfinger in das an der Filldise hangende Ventil des Ventilsacks eingefiihrt werden
kénnen. Es kann auch vorkommen, dass die Klemmbackenfinger an der Wandung des Ventils hdngen bleiben. Weiterhin
muss die Fulldise erheblich langer ausgebildet werden, damit die Klemmbackenfinger vollstéandig hinter den an der
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Fulldise hangenden Ventilsack verbracht werden kénnen. Die lange Form bringt auch statische Probleme mit sich, da
beispielsweise typische Zementsacke 50 kg wiegen. Auch leichtere geflllte Ventilsacke fiihren jedenfalls zu einer er-
heblichen Biegebelastung der Fiilldise. Fullldisen sind grundsatzlich aufwandig zu fertigen und somit teuer. Durch die
lange Gestalt und die dadurch auftretenden héheren Belastungen werden sie noch aufwandiger und somit noch teurer.
[0009] Es ist deshalb die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Abfillung von
Schiittgltern in Ventilsdcke zur Verfligung zu stellen, wobei mit geringerem Aufwand eine zuverldssige und reprodu-
zierbare automatische VerschlieRung des Ventilsacks ermdglicht wird.

[0010] Diese Aufgabe wird gelést durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1. Das erfindungsgemafe
Verfahren ist Gegenstand des Anspruchs 9. Bevorzugte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der jeweiligen
Unteranspriiche. Weitere Vorteile und Merkmale der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der allgemeinen Be-
schreibung und der Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels.

[0011] Die erfindungsgemafe Vorrichtung zum Befiillen von Ventilsdcken mit schittfahigen Gutern weist eine Trag-
konstruktion und wenigstens einen sich in seitlicher Richtung von der Tragkonstruktion aus erstreckenden Fiillstutzen
auf. Der Fillstutzen dient zum Befiillen eines mit einem Sackkdrper und einem Ventil versehenen Ventilsacks und weist
weiterhin eine Sackhalterung zum Fiihren und/oder Unterstltzen und/oder Abnehmen des Ventilsacks auf. Der Ventil-
sack wird zum Befullen mit dem Ventil auf den Fillstutzen aufgebracht und hangt wahrend des Fullvorgangs an dem
Fillstutzen. Die Sackhalterung ist wenigstens von einer Fillposition wahrend des Fiillvorganges in wenigstens eine
VerschlieBposition nach der Abnahme bewegbar. Wenigstens eine Spreizeinrichtung ist an der Sackhalterung vorge-
sehen, um das Ventil des Ventilsacks vor dem Verschlielen zu spreizen. Die Sackhalterung ist mittelbar oder unmittelbar
an der Tragkonstruktion befestigt. Die Spreizeinrichtung ist in der Fllposition wahrend des Fllvorganges derart ange-
ordnet, dass die Spreizeinrichtung wenigstens teilweise in das Ventil eines an dem Flllstutzen hangenden Ventilsacks
eintaucht.

[0012] Die erfindungsgemafe Vorrichtung hat viele Vorteile. Die erfindungsgemafie Vorrichtung erméglicht eine zu-
verlassige und reproduzierbare VerschlieRung des Ventils des Ventilsacks mit einer Verschlienaht. Durch die Anord-
nung der Spreizeinrichtung wenigstens teilweise innerhalb des Ventils, wahrend der Ventilsack mit dem Ventil an dem
Fullstutzen hangt, wird zu jedem Zeitpunkt eine definierte und reproduzierbare Position gewahrleistet. Durch die immer
gleichen Bedingungen beim VerschlieRen kdnnen reproduzierbare Randbedingungen beim Verschlielen gewahrleistet
werden, sodass die VerschlieBnaht auch hohen und hdchsten Belastungen zuverlassig Stand halt. Der apparative
Aufwand ist dabei recht gering. Es kann ein normaler Flillstutzen verwendet werden. Eine Neukonstruktion mit gréRerer
Langserstreckung ist nicht nétig. Die Wandstarke des Fllstutzens muss nicht an héhere Biegebelastungen angepasst
werden. Da Fillstutzen Verschleifdteile sind und regelmaflig ausgetauscht werden missen, ergeben sich erhebliche
Einsparungen.

[0013] Die Erfindung ermdglicht eine zuverlassige und reproduzierbare automatische Verschlielung insbesondere
auch breiter und/oder biegeschlaffer Ventile von Ventilsécken, wie sie bei der Abflllung von leichten Materialien oftmals
eingesetzt werden. Ein weiterer Vorteil ist, dass der Einsatz auch an einer rotierbaren Vorrichtung méglich ist. Jeder
Fullstutzen einer mehrere Fllstutzen umfassenden rotierbaren Vorrichtung wird entsprechend ausgeriistet, sodass ein
zuverlassiger und reproduzierbarer Betrieb ermdglicht wird. Eine separate Abnahmeeinrichtung, deren Spreizfinger an
der Abnahmeposition erst eingefadelt werden miissen, wiirde einen getakteten Betrieb der Anlage erforderlich machen
und so eine drastische Leistungseinbulle bedeuten.

[0014] Ein ganz erheblicher Vorteil ist, dass das Ventil zu jedem Zeitpunkt genau definiert gehalten wird. Das flexible
bzw. instabile Ventil nimmt im Stand der Technik ungefiihrt eine zufallige und undefinierte Position im Raum ein. Daraus
kénnen fehlerhafte Verschlussvorgénge resultieren. Ein solches Problem tritt insbesondere bei gro3volumigen Sécken
fir leichte Schittgliter mit entsprechend groRen bzw. breiten Ventilen auf. Bei solchen Materialien wirkt sich ein Mate-
rialaustritt besonders unglnstig aus. Durch die Erfindung kénnen hohe und héchste Anspriche an die Qualitat und
Sauberkeit erfiillt werden.

[0015] Das Ventil des Ventilsacks wird insbesondere nach dem Abnehmen von dem Flllstutzen gespreizt. Das ge-
spreizte Ventil des Ventilsacks wird insbesondere einer VerschlieReinrichtung zugefihrt, um das Ventil mit einer Ver-
schlieBnaht zu verschlieflen. Unter dem Begriff "spreizen" im Sinne dieser Anmeldung wird insbesondere ein flaches
und glattes Aufeinanderlegen der Ventilwandungen verstanden. Die Ventilwandungen kdnnen im gespreizten Zustand
aber noch einen - insbesondere geringen - Abstand voneinander aufweisen, der sich z. B. durch die Abmessungen der
eingeflihrten Spreizeinrichtung ergibt.

[0016] Die Spreizeinrichtung ist geeignet, in der Flllposition schon wéhrend des Fiillvorganges oder auch vor dem
Fullvorgang wenigstens teilweise in das Ventil des an dem Fillstutzen hangenden Ventilsacks einzutauchen. Die Spreiz-
einrichtung ist besonders bevorzugt in der Fillposition ndher an dem Fiillstutzen angeordnet als in der Spreizposition
und/oder in der Abnahmeposition.

[0017] Der wenigstens eine Flllstutzen ist insbesondere wenigstens im Wesentlichen horizontal ausgerichtet. Der
Fullstutzen kann aber zur Horizontalen geneigt ausgerichtet sein. Bevorzugt sind Winkel zwischen etwa +/- 30° zur
Horizontalen.
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[0018] Die Sackhalterung dient zum Unterstltzen des Ventilsacks wahrend des Flllvorgangs und/oder wahrend der
Abnahme oder zur Abnahme. Die Sackhalterung ist vorzugsweise iber eine wenigstens im Wesentlichen parallelogram-
martig vorgesehene Struktur zwischen wenigstens einer Fillposition und wenigstens einer VerschlieRposition und ge-
gebenenfalls einer weiteren Abwurfposition verfahrbar vorgesehen. Méglich ist es auch, dass der Abwurf des gefiillten
Ventilsacks in der VerschlieBposition erfolgt, sodass die VerschlieRposition und die Abwurfposition gegebenenfalls
identisch sein kénnen.

[0019] Die Sackhalterung ist an der Tragkonstruktion befestigt. Die Tragkonstruktion kann als Gestell oder Rahmen
ausgefuhrt sein. Mdglich ist es auch, dass die Tragkonstruktion als Gehduse ausgebildet ist oder ein solches umfasst.
[0020] Die Sackhalterung kann Teil des gewogenen Teils der Vorrichtung sein. Beispielsweise kann die Sackhalterung
Uber sogenannte Gegenlenker mit der Tragkonstruktion verbunden sein. Solche Gegenlenker kdnnen als flache Streifen
ausgefiihrt sein, die eine definierte Positionierung in der Ebene ermdglichen. In vertikaler Richtung wird die Sackhalterung
dann tber das Wiegesystem gehalten.

[0021] Vorzugsweise wird das Ventil des Ventilsacks bei der Uberfiihrung der Sackhalterung von der Fiillposition in
die VerschlieBposition von dem Fllstutzen abgezogen. Dazu erfolgt eine nahezu lineare und horizontale Bewegung
des den Ventilsack haltenden Teils der Sackhalterung wahrend des Abziehens des Ventils von dem Fillstutzen.
[0022] Durch eine nahezu horizontale Bewegung des den Ventilsack haltenden Teils der Sackhalterung wird Druck
auf das Sackinnere wahrend der Abnahme vermieden. Wirde bei der Abnahme der Sackkérper des Ventilsacks noch
weiter zusammengedrtickt, kdnnte trotz des vorhandenen Ventils noch ein Teil des abgefiillten Materials aus dem Ventil
nach aufRen gedriickt werden. Obwohl Ventilsacke in ihrem Ventil regelmaRig eine laschenartige Wandung eingefligt
haben, die das Ventil bei erhdhtem Innendruck selbsttatig schlief3t, sollte wahrend des Abschiebens des Ventilsacks
von dem Flillstutzen eine zusatzliche Druckaufbringung von aufien auf den Sackkdrper vermieden werden.

[0023] Die Spreizeinrichtung ist an der Sackhalterung angeordnet, sodass die Spreizeinrichtung mit der Sackhalterung
zusammen bewegbar vorgesehen ist. Dadurch wird es ermdglicht, dass das Ventil des Ventilsacks auch nach dem
Uberfiihren der Sackhalterung von der Fiillposition in die VerschlieRposition gespreizt wird oder weiterhin gespreizt
bleibt und an eine definierte Position verbracht wird.

[0024] Eine separat von der Sackhalterung angeordnete Spreizeinrichtung miisste hingegen entweder separat ver-
fahrbar sein oder aber das Ventil des Ventilsacks erst in der VerschlieRposition ergreifen.

[0025] In allen Ausgestaltungen ist es besonders bevorzugt, dass die Spreizeinrichtung wenigstens einen und insbe-
sondere wenigstens zwei Spreizfinger umfasst. Besonders bevorzugt sind zwei Spreizfinger vorgesehen, die vorteilhaf-
terweise an ihren Fingerenden relativ diinn ausgefihrt sind.

[0026] Besonders bevorzugt greift der wenigstens eine Spreizfinger in der Fillposition wenigstens teilweise in das
Ventil ein bzw. ist wenigstens teilweise innerhalb des Ventils angeordnet. Besonders bevorzugt greift wenigstens ein
Spreizfinger schon direkt nach dem Aufstecken des Ventilsacks in das Ventil ein bzw. ist wenigstens teilweise darin
angeordnet. Besonders bevorzugt ist, dass der Spreizfinger in der VerschlieRposition wenigstens teilweise innerhalb
des Ventils angeordnet ist und wenigstens mit dem Finger in das Ventil eingreift.

[0027] Durch die Vorpositionierung der Spreizfinger am Fillstutzen wird sichergestellt, dass die Spreizfinger korrekt
eingefiihrt sind. Sollte das Ventil eines Ventilsackes beim Aufstecken an einem der Spreizfinger verkanten, wiirde eine
Fehlpositionierung des Sackes erkannt und so der Sack gar nicht erst gefiillt. as im weiteren Verlauf eine Verschmutzung
der Anlage verhindert sowie eine sichere VerschlieBung gewahrleistet.

[0028] Besonders praktisch ist es, wenn die Spreizfinger so angeordnet sind, dass sie beim Aufstecken oder direkt
nach dem Aufstecken sich wenigstens teilweise innerhalb des Ventils befinden. Dazu ist es moéglich, dass wenigstens
ein Spreizfinger wenigstens teilweise in eine Vertiefung des Fllstutzens einbringbar ist. Bei einer solchen Ausgestaltung
kann der Spreizfinger vor dem Aufstecken des Ventilsacks in die Vertiefung an dem Fillstutzen eingebracht werden,
sodass der Spreizfinger das Aufstecken des Ventilsacks auf den Fillstutzen gar nicht oder nur in einem unwesentlichen
Ausmale behindert.

[0029] Anstelle einer Vertiefung ist es auch mdglich, dass der Spreizfinger von vorn von einer Abdeckung, Nase oder
dergleichen an dem Fillstutzen abgedeckt wird, sodass der Spreizfinger beim Aufstecken des Ventilsacks auf den
Flllstutzen das Aufstecken nicht behindert. Dazu kann der Fillstutzen an seinem vorderen Ende oder in der Nahe des
vorderen Endes einen runden oder ovalen Querschnitt aufweisen, wobei an wenigstens einer Stelle ein Hinterschnitt
vorgesehen ist, in bzw. an dem wenigstens ein Spreizfinger angeordnet werden kann.

[0030] Bevorzugtist es auch, die Spreizfinger an den vorderen Enden selbst anzuschrégen und so ein stérungsfreies
Aufstecken des Sackventils ohne Vertiefungen im Fillstutzen oder ohne Abdeckungen am Fullstutzen zu ermdglichen.
[0031] Inallen Ausgestaltungen ist es bevorzugt, dass wenigstens eine Halteeinrichtung vorgesehen ist, mittels derer
die Ventilwandung zwischen der Spreizeinrichtung und der Halteeinrichtung klemmbar ist. Mdglich und bevorzugt ist es
beispielsweise, dass zwei Spreizfinger und zwei Haltefinger vorgesehen sind, wobei jeweils zwischen einem Spreizfinger
und einem Haltefinger die Ventilwandung klemmbar ist. Die Halteeinrichtung kann insgesamt verfahrbar vorgesehen
sein. Moglich ist es auch, dass einzelne Teile der Halteeinrichtung, wie beispielsweise die Haltefinger verfahrbar, vor-
gesehen sind.
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[0032] Die Spreizfinger unterstltzen dartiber hinaus auch die Positionierung des Sackes auf dem Fdllstutzen und
fixieren diesen in Kombination mit den Haltefingern auf dem Fllstutzen. Ein separater Sackhalter, wie im Stand der
Technik wird nicht benétigt, kann aber in Verbindung mit der Sackerkennung alternativ eingesetzt werden. Die Erkennung
kann z. B. Uber eine Lichtschranke erfolgen.

[0033] Inallen Ausgestaltungenist es bevorzugt, dass die Vorrichtung wenigstens eine VerschlieReinrichtung umfasst,
mit der die VerschlieRnaht in das Ventil einbringbar ist. Dabei ist die VerschlieReinrichtung derart angeordnet, dass sie
die VerschlieRnaht zwischen dem Sackkérper und den in das Sackventil eingreifenden Spreizfingern einbringt.

[0034] Die Ausgestaltung, bei der die VerschlieRnaht in das Sackventil zwischen dem Sackkérper und den in das
Sackventil eingreifenden Spreizfingern vorgesehen wird, ist besonders vorteilhaft. Eine solche Ausgestaltung ermdglicht
die Einbringung der VerschlieBnaht in das Ventil, wahrend das Ventil noch von den Spreizfingern gespreizt ist. Insbe-
sondere weisen die Spreizfinger an ihren in das Sackventil eingreifenden Bereichen einen relativ geringen Querschnitt
auf, sodass das von beispielsweise zwei Spreizfingern gespreizte Sackventil einen sehr flachen Querschnitt aufweist.
Dann liegen die obere und die untere Ventilwandung des Sackventils fast aneinander an. Durch eine solche Spreizung
wird eine definierte Ausrichtung des Ventils vor dem Einbringen der Verschlielinaht gewahrleistet, wobei durch die
Spreizung eine faltenfreie Positionierung der Ventilwandungen erreichbar ist.

[0035] Eine solche faltenfreie Positionierung des Sackventils an definierter Position vor dem Einbringen der Ver-
schlieBnaht ist besonders vorteilhaft, da durch Falten die Reproduzierbarkeit und Festigkeit der VerschlieBnaht erheblich
gemindert wird. Es hat sich herausgestellt, dass bei Falten im Sackventil die ortliche Festigkeit der VerschlieRnaht
erheblich gemindert sein kann, sodass die vorgesehene Belastbarkeit nicht erreicht wird. Eine faltenfreie VerschlieRung
gewahrleistet die vorgesehene Belastbarkeit. Durch die Spreizung des Sackventils vor dem Einbringen der
VerschlieBnaht werden solche Falten zuverlassig vermieden, sodass eine hoch qualitative und reproduzierbare Ver-
schlielnaht gewahrleistet werden kann.

[0036] In bevorzugten Weiterbildungen ist die VerschlieReinrichtung zwischen einer Ruheposition und einer Arbeits-
position verfahrbar vorgesehen. Dann kann die VerschlieReinrichtung an der Sackabfiillmaschine wahrend des Fllvor-
gangs beispielsweise oberhalb und/oder seitlich des Fullstutzens vorgesehen sein und erst zur VerschlieRung von der
oberhalb des Flllstutzens vorgesehenen Ruheposition in die VerschlieRposition verfahren werden.

[0037] In allen Ausgestaltungen ist es besonders bevorzugt, dass die VerschlieReinrichtung als Schweilieinrichtung
und insbesondere als Ultraschall-SchweiReinrichtung ausgefiihrt ist. Dazu umfasst die VerschlieReinrichtung insbeson-
dere eine Sonotrode und einen Amboss. Mdglich ist es auch, dass beispielsweise zwei Sonotroden und ein oder zwei
Ambosse vorgesehen sind.

[0038] Inallen Ausgestaltungen ist es méglich, dass wenigstens eine Presseinrichtung vorgesehen ist, die wenigstens
eine Backe oder Pressbacke umfasst, mit welcher auf einen an der Sackhalterung aufgenommenen Ventilsack von
wenigstens einer Seite Druck auslibbar ist. Eine solche Presseinrichtung eignet sich beispielsweise dazu, auf den an
dem Fllstutzen hdngenden Ventilsack am Ende des Fullvorgangs Druck von beiden Seiten auszuliben, um die wahrend
des Flllprozesses mit in den Sackkdrper gelangte Luft moglichst effektiv und schnell aus dem Sackinneren zu entliften.
Wird am Ende des Fillprozesses von auften Druck auf den Ventilsack aufgebracht, verlauft die Entliftung erheblich
schneller. Es hat sich herausgestellt, dass die Aufbringung von Druck vor der Abnahme des Sacks eine zuverlassige
Entliftung bewirkt, sodass der Uberdruck im Sack vor der Abnahme in einem erheblichen MaRe abgebaut werden kann.
Dadurch kann der Austritt von abgefiilitem Schittgut aus dem Inneren des Sacks nach der Abnahme noch weitgehender
vermieden werden.

[0039] Die Presseinrichtung umfasst vorzugsweise zwei Backen oder insbesondere Pressbacken, die den Sack wah-
rend des Fillvorgangs halten. Nach abgeschlossenem Pressvorgang zum Herausdriicken Gberschissiger Luft halten
die Pressbacken den Sack immer noch. Die Pressbacken verfahren bei der Abnahme des Sacks zusammen mit der
Sackhalterung und halten den abgenommenen Sack in definierter Position. Dabei flihren und halten die Backen den
abgenommenen Sack und entlasten dadurch die Spreizfinger bzw. die Spreizeinrichtung. Dabei wird bevorzugt der
Druck auf die Pressbacken, gegeniiber dem Pressdruck wahrend der Fillung, erheblich reduziert, um einen Austritt von
Schittgut aus dem Sackinneren zu vermeiden.

[0040] Beidem erfindungsgemalfien Verfahren wird ein Ventilsack mit seinem Ventil auf einen Fiillstutzen aufgebracht
und eine Spreizeinrichtung wird wenigstens teilweise vor dem Fllvorgang in das Ventil eingebracht. Der Ventilsack wird
an dem Fillstutzen anschlieRend mit einem Schuttgut befiillt. Das Ventil des Ventilsacks wird vor dem VerschlieRen
mittels einer Spreizeinrichtung gespreizt.

[0041] Das erfindungsgemaRe Verfahren hat ebenfalls viele Vorteile, da es eine zuverlassige und reproduzierbare
VerschlieBung des Ventils des Ventilsacks gewahrleistet. Dazu wird vorzugsweise wenigstens ein Spreizfinger einer
Spreizeinrichtung vor dem VerschlieRen und vor dem Beflillen des Ventilsacks in das Ventil eingebracht.

[0042] Insbesondere kann die Spreizeinrichtung schon bei dem bzw. mit dem Aufstecken des Ventils des Ventilsacks
wenigstens teilweise in das Ventil eingebracht werden.

[0043] Um einzuverlassiges Aufstecken des Ventilsacks zu gewahrleisten, kann es mdglich sein, den oder die Spreiz-
finger an den Fullstutzen zu verfahren und/oder anzulegen.
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[0044] Der oder die Spreizfinger kdnnen nach dem Aufstecken oder nach dem Abnehmen des Ventilsacks in die
Spreizposition vorbelastet werden. Vorzugsweise wird die Sackhalterung von der Fillposition in die VerschlieRposition
Uberfuhrt, wahrend die Spreizfinger in dem Ventil verbleiben. Wahrend die Sackhalterung von der Flllposition in die
VerschlieBposition verfahrt, wird der Ventilsack vorzugsweise von dem Flllstutzen abgenommen bzw. abgeschoben.
[0045] Besonders bevorzugt ist, dass die Verschlief3einrichtung das Ventil verschlief3t, wahrend die Spreizfinger noch
das Sackventil spreizen. Dadurch kann eine besonders zuverlassige VerschlieBung gewahrleistet werden, da das Ventil
wahrend des VerschlieRvorgangs definiert gehalten wird.

[0046] Insgesamt wird mit der Erfindung die reproduzierbare VerschlieBung des Sackventils gewahrleistet. Beim
Einbringen einer Schweil’naht wird ein glattes Ventil zur Verfligung gestellt, sodass eine faltenfreie Verschweillung des
Ventils mdglich ist. Somit wird auch bei der Abfillung von frei flieRenden und insbesondere von leichten Materialien
zuverlassig ein Wiederaustreten von abgefiillten Materialien verhindert.

[0047] Es ist mdglich, dass die Spreizfinger in seitlichen Aussparungen, Nuten oder Vertiefungen des Fllstutzens
wenigstens teilweise aufgenommen sind. Méglich ist es aber auch, dass die Spreizfinger nur zu einem geringen Teil
oder gar nicht in solchen Aussparungen, Nuten oder Vertiefungen vorgesehen sind. Dann sind die Spreizfinger vorzugs-
weise derart geformt, dass sie ein Aufstecken des Sacks von vorn auf den Fiillstutzen nicht wesentlich behindern.
[0048] In allen Ausgestaltungen ist es bevorzugt, dass eine Blahmanschette an dem Fillstutzen vorgesehen ist, die
nach dem Aufstecken des Sacks aufgeblaht wird, um einen dichten Sitz des Sackventils an dem Fiillstutzen zu gewahr-
leisten. Vordem Abnehmen des Ventilsacks wird die Blahmanschette entliiftet, sodass der Ventilsack von dem Fillstutzen
abgeschoben werden kann.

[0049] Nach dem Auseinanderfahren der Spreizfinger liegt das urspriinglich in der Querschnittsform des Fullstutzens
vorliegende Sackventil nun flach liegend vor.

[0050] Weitere Vorteile und Merkmale der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus dem Ausflihrungsbeispiel, das
mit Bezug auf die beiliegenden Figuren im Folgenden erlautert wird.

[0051] In den Figuren zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer erfindungsgemalen Packmaschine;

Fig. 2 eine vergréfRerte perspektivische schematische Ansicht des den Ventilsack abflillenden Teils der Packma-
schine nach Fig. 1;

Fig. 3 eine Vorderansicht der Packmaschine nach Fig. 2;
Fig. 4 eine Seitenansicht der Packmaschine nach Fig. 3;
Fig. 5 eine schematische Draufsicht auf den Fillstutzen und einen angehangten Ventilsack;

Fig. 6 einen schematischen Querschnitt durch den Fullstutzen und einen angehangten Ventilsack nach dem Auf-
stecken des Ventilsacks;

Fig. 7 einen schematischen Querschnitt durch den Fullstutzen und den Ventilsack beim Fullvorgang;
Fig. 8 eine schematische Draufsicht auf den Flllstutzen und das Sackventil in der VerschlieRposition;

Fig. 9 eine schematische Seitenansicht des abgeschobenen Ventilsacks mit der VerschlieReinrichtung in der Ru-
heposition;

Fig. 10  eine schematische Seitenansicht des gespreizten Ventilsacks mit der VerschlieReinrichtung in der Ruhepo-
sition;
Fig. 11  eine schematische Seitenansicht des gespreizten Ventilsacks mit der Verschliel3einrichtung in der Arbeits-

position; und

Fig. 12  eine schematische Seitenansicht des gespreizten Ventilsacks mit der VerschlieReinrichtung beim Verschlie-
Ren des Ventils.

[0052] In Figur 1 ist in einer schematischen Seitenansicht eine erfindungsgemafie Vorrichtung 1 zum Fiillen von
Ventilsacken 2 dargestellt, wobei die Vorrichtung als Packmaschine 1 ausgeflhrt ist.
[0053] Der Packmaschine 1 ist ein Leersackmagazin 50 zugeordnet, aus dem die Ventilsédcke 2 einzeln ergriffen
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werden. Der auf der linken Seite der Darstellung gemaf Figur 1 abgebildete Ventilsack 2 wurde einzeln ergriffen und
wird im Anschluss Uber die Verfahrschiene 53 der Verfahreinheit 52 mit der Aufsteckeinrichtung 51 auf einem Fllstutzen
der Packmaschine 1 aufgesteckt, nachdem derin der rechten Halfte der Darstellung gemaf Figur 1 abgebildete Ventilsack
2 geflllt, verschlossen und abgenommen wurde. Eine Absaugung 55 dient zur Absaugung von méglicherweise aus-
staubendem Schittgut. Zur Férderung des Schiittguts wird ein Férderorgan 54 eingesetzt, welches beispielsweise als
Doppelmembranpumpe 56 ausgefiihrt sein kann, um besonders leichte Materialien abzuflllen. Mdglich ist aber auch
der Einsatz anderer Férderorgane, die als Foérderturbine oder dergleichen ausgefiihrt sind.

[0054] Figur 2 zeigt in einer vergroRerten perspektivischen Darstellung den die Abfiillung bewirkenden Teil der Pack-
maschine 1. Gegebenenfalls kann die in Figur 2 abgebildete Vorrichtung auch als separate Packmaschine 1 eingesetzt
werden. Dazu wirde an der in Figur 2 abgebildeten Packmaschine 1 noch die Zufuhr von Schiittgut vorgesehen.
[0055] Mdglich ist der Einsatz auch an rotierenden Packmaschinen, die mit einer Mehrzahl von Fullstutzen ausgerustet
ist.

[0056] Wie Figur 2 zeigt, verfigt die Packmaschine 1 Uber eine Tragkonstruktion 40. Die Tragkonstruktion 40 kann
als Gestell ausgebildet sein und/oder einen Rahmen 41 umfassen. Eine Verkleidung 42 kann vorgesehen sein, sodass
ein Gehause 43 gebildet wird.

[0057] Die Packmaschine 1 weist eine Sackhalterung 7 auf, die zur Flihrung und/oder zur Unterstiitzung des Ventil-
sacks 2 beim Fillen und Abnehmen dient. Das Ventil 4 des Ventilsacks ist auf dem Fullstutzen der Packmaschine 1
aufgeschoben, wahrend der Sackkdrper 3 von dem Flllstutzen aus nach unten hangt. In Figur 2 ist die Fullposition 10
dargestellt, in der der Ventilsack 2 gefillt wird. Die VerschlieReinrichtung 21 befindet sich in der Ruheposition 22 oberhalb
des Flllstutzens.

[0058] Die Spreizeinrichtung 8 verfligt Gber zwei hier in Figur 2 nicht im Einzelnen mit Bezugszeichen versehene
Spreizfinger 13, 14 (vergleiche Figur 3), mit denen das Sackventil 4 nach dem Fiillvorgang spreizbar ist.

[0059] Die Sackhalterung 7 ist mittels der Parallelogrammstruktur 29 von der in Figur 2 dargestellten Fllposition 10
in eine VerschlieRposition 11 Gberfihrbar.

[0060] Figur 3 zeigt eine Vorderansicht der Packmaschine 1 aus Figur 2, wobei sich die Sackhalterung 7 in der
Fllposition 10 befindet und wobei die VerschlieReinrichtung 21 in der Ruheposition 22 angeordnet ist.

[0061] Seitlich sind neben dem Fiillstutzen die Spreizfinger 13 und 14 der Spreizeinrichtung 8 erkennbar.

[0062] Figur4 zeigtdie Packmaschine 1 gemaR Figur 2 in einer Seitenansicht, wobei sich die Sackhalterung 7 wiederum
in der Fllposition 10 befindet.

[0063] Deutlich erkennbar sind die Sonotrode 25 und der Amboss 26 der als Ultraschallverschlief3einrichtung ausge-
fihrten VerschlieReinrichtung 21.

[0064] InFigur5isteine schematische Draufsicht auf den Fillstutzen 6 mit einem angehangten Ventilsack 2 abgebildet,
wobei die Spreizeinrichtung 8 und die Halteeinrichtung 18 erkennbar sind. Die Spreizeinrichtung 8 umfasst hier die
Spreizfinger 13 und 14 und die Halteeinrichtung 18 umfasst die Haltefinger 19 und 20. Figur 6 zeigt eine schematische
Draufsicht auf den Fllstutzen 6 und einen Querschnitt durch den an den Flllstutzen 6 angehangten Ventilsack 2, wobei
sich der Ventilsack in der Aufsteckposition 35 und die Sackhalterung bereits in der Fillposition befinden.

[0065] Inden Vertiefungen 15 und 16 des Flillstutzens 6 sind die Spreizfinger 13 und 14 bzw. deren Enden angeordnet,
sodass die Spreizfinger 13 und 14 keinen zusatzlichen Widerstand beim Aufstecken des Ventilsacks 2 auf den Fllstutzen
6 darstellen. Die Haltefinger 19 und 20 der Halteeinrichtung 18 befinden sich entfernt von der Sackwandung 17, um das
Aufstecken des Ventilsacks 2 nicht zu behindern.

[0066] Die eingezeichnete Linie 36 deutet das Ende der laschenartigen Wandung bzw. des Ventillappens des Sack-
ventils 4 an.

[0067] In der in Figur 7 dargestellten Stellung ist die Blahmanschette 28 in dem aufgebldhten Zustand dargestellt,
wahrend sie sich in der Darstellung gemaf Figur 6 im entllfteten Zustand befindet. In Figur 7 verschlief3t die Blahman-
schette 28 das Ventil 4 dicht, da die Blahmanschette 28 sich dichtend an die Ventilwandung 17 des Ventils 4 anlegt.
Dies ist die Fullstellung 34, in der der Ventilsack 2 gefillt wird.

[0068] Es ist moglich, die Spreizfinger 13 und 14 teilweise oder ganz in die Spreizstellung vorzubelasten, wodurch
sich die vorbelastete Stellung 33 ergibt, um so den Sack auf dem Fiillstutzen zu fixieren und ein Abrutschen wahrend
des Fillvorgangs zu verhindern. Die Haltefinger 19 und 20 werden dann von aufRen an die Ventilwandung 17 angelegt,
sodass die Ventilwandung 17 zwischen den Haltefingern 19 und 20 und den Spreizfingern 13 und 14 gehalten wird. Es
ist aber auch mdglich, dass wahrend des Fillvorgangs die Spreizfinger 13 und 14 innerhalb der Vertiefungen 15 und
16 verbleiben und die Haltefinger 19 und 20 beabstandet von dem Fullstutzen 6 vorgesehen sind.

[0069] Figur 8 zeigt den Zustand nach beendetem Fiillvorgang, wenn die Sackhalterung 7 Gber die Parallelogramm-
struktur 29 von der in Figur 4 dargestellten Fiillposition 10 in eine VerschlieRposition 11 tberfiihrt wurde. Bei der Uber-
fuhrung der Sackhalterung 7 von der Fullposition 10 in die VerschlieRposition 11 wird das Ventil 4 und somit der gesamte
Ventilsack 2 von dem Flillstutzen 6 abgezogen, sodass sich die in der Figur 8 dargestellte Stellung ergibt, in der sich
das Ventil 4 des Ventilsacks 2 von dem vorderen Ende des Flllstutzens 6 horizontal beabstandet befindet.

[0070] Da die Spreizeinrichtung 8 mit den Spreizfingern 13 und 14 an der Sackhalterung 7 vorgesehen ist, verfahrt



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 2 495173 A1

die Spreizeinrichtung 8 zusammen mit der Sackhalterung 7 in die VerschlieBposition 11. Nach dem Erreichen der
VerschlieBposition 11 wird die Spreizeinrichtung 8 in die Spreizposition verbracht, wozu die Spreizfinger 13 und 14 sich
jeweils von dem Flillstutzen 6 wegbewegen. Dabei spreizen die Spreizfinger 13 und 14, die mit ihren Enden sich noch
innerhalb des Ventils 4 des Ventilsacks 2 befinden das Sackventil. Gleichzeitig bleiben die Haltefinger 19 und 20 an die
Spreizfinger 13 und 14 angefahren, sodass sie die Ventilwandung 17 jeweils zwischen sich klemmen. Das Ventil 4 des
Ventilsacks 2 verformt sich bei dem Spreizen von der urspriinglich runden Querschnittsform wahrend des Flillvorgangs
zu der in Figur 8 abgebildeten flachen Querschnittsform, bei der die oberen und unteren Ventilwandungen praktisch
aufeinander aufliegen. Dadurch wird es ermdglicht, die in Figur 8 eingezeichnete VerschlieBnaht 9 praktisch faltenfrei
in das Ventil 4 des Ventilsacks 2 einzubringen. Eine undefinierte Stellung und Positionierung des Ventils 4 wahrend des
VerschlieBvorgangs, wie es im Stand der Technik vorkommen kénnte, wird mit der Spreizeinrichtung 8 zuverlassig
vermieden.

[0071] Figur 9 zeigtin einer vergroRerten Seitenansicht den Ventilsack 2 in der VerschlieBposition 11, in der das Ventil
4 des Ventilsacks 2 von dem Flillstutzen 6 abgezogen wurde. Die VerschlieReinrichtung 21 befindet sich in der hier
oberhalb des Fullstutzens 6 vorgesehenen Ruheposition 22. Die VerschlieReinrichtung 21 ist hier als Schweil3einrichtung
24 ausgefihrt und umfasst die Sonotrode 25 und einen schwenkbar vorgesehenen Amboss 26.

[0072] Figur 9 zeigt dabei den Zustand des Ventils 4 direkt nach dem Abnehmen des Sacks aus der Fllposition 10,
wobei das Ventil 4 in der in Figur 9 dargestellten Stellung noch den runden Querschnitt des vorangegangenen Fiillvor-
gangs aufweist.

[0073] Figur 9 zeigt eine Variante, bei der die Spreizung erst nach der Abnahme erfolgt. Typischerweise werden die
Spreizfinger 13, 14 aber direkt nach dem Aufstecken des Ventilsacks 2 in die Spreizstellung vorbelastet, sodass sich
bei dem Abziehen des Ventilsacks 2 direkt die in Fig. 10 dargestellte Stellung ergibt. Durch die direkt erfolgende Vor-
belastung in die Spreizposition 27 wird faltenfreies Anlegen des Sackventils 4 an den Flillstutzen 6 gewahrleistet, sodass
ein faltenfreier und definierter Verschluss noch sicherer gewahrleistet werden kann.

[0074] In Figur 10 ist das Sackventil in der Spreizposition 27 dargestellt, in der die Spreizfinger 13 und 14 nach au3en
gefahren wurden, wodurch das Sackventil 4 gespreizt wurde und sich die oberen und unteren Ventilwandungen 37 und
38 flach aneinandergelegt haben, wie es in der Figur 10 abgebildet ist. Die VerschlieReinrichtung 21 befindet sich immer
noch in der Ruheposition 22.

[0075] Im Anschluss daran wird die in Figur 11 dargestellte Stellung eingenommen, in der die VerschlieRposition 11
dargestellt ist. Die VerschlieReinrichtung 21 wurde von der Ruheposition 22 in die Arbeitsposition 23 Gberflhrt, in der
die Sonotrode 25 hier schon an dem Ventil 4 des Ventilsacks 2 anliegt. Zum VerschlieRen muss noch der Amboss 26
von der in Figur 11 in die in Figur 12 dargestellte Stellung verschwenkt werden.

[0076] Figur 12 zeigt den Zustand beim Verschlieen des Ventils 4 des Ventilsacks 2, in der die Sonotrode 25 und
der Amboss 26 eine Schweiflinaht in das Ventil 4 einbringen.

[0077] In allen Ausgestaltungen kdnnen die Spreizfinger einzeln separat angesteuert oder aber auch gemeinsam
angesteuert verfahren werden. Dazu kénnen z. B. Druckluftzylinder eingesetzt werden. Es ist aber auch mdglich, dass
die Spreizfinger durch einen gemeinsamen Antrieb Uber einen Koppelmechanismus ansteuerbar sind. Beispielsweise
kann ein Druckluftzylinder mit einer mechanischen Kopplung der einzelnen Spreizfinger eingesetzt werden. Die Spreiz-
finger sind besonders bevorzugt wenigstens etwa in einer horizontalen Ebene angeordnet.

[0078] Insgesamt stellt die Erfindung eine Packmaschine und ein Verfahren zum Abflllen von Schiittgltern und ahn-
lichen Materialien in Ventilsécke zur Verfligung, womit eine reproduzierbare Verschlielung der Ventilsdcke 2 ermdglicht
wird. Dadurch, dass die Ventile 4 der Ventilsacke 2 vor dem Einbringen der Schweil3naht in die Spreizposition 27
Uberfuhrt werden, kann eine besonders homogene VerschlieBnaht 9 gewahrleistet werden, da z. B. Falten oder derglei-
chen wahrend des Schweillvorgangs in dem Ventil 4 zuverldssig vermieden werden.

[0079] Einbesonderer Vorteil liegt darin, dass die Spreizfinger 13, 14 mitihren Enden wahrend des Schweillvorgangs
noch in das Ventil eingreifen kdnnen, sodass das Ventil 4 des Ventilsacks 2 jederzeit definiert gefiihrt wird.

Bezugszeichenliste:

[0080]
1 Packmaschine, Vorrichtung 25 Sonotrode
2 Ventilsack 26 Amboss
3 Sackkorper 27 Spreizposition
4 Ventil 28 Bldhmanschette
5 Schittgut 29 Parallelogrammestruktur
6 Fillstutzen 30 Presseinrichtung
7 Sackhalterung 31 Backe, Pressbacke
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(fortgesetzt)
8 Spreizeinrichtung 33 Vorbelastete Stellung
9 VerschlieBnaht 34 Fllstellung
10 Fullposition 35 Aufsteckposition
11 VerschlieBRposition 36 Eingezeichnete Linie
13 Spreizfinger 37 Ventilwandung
14 Spreizfinger 38 Ventilwandung
15 Vertiefung 40 Tragkonstruktion
16 Vertiefung 41 Rahmen42 Verkleidung
17 Ventilwandung 43 Gehause
18 Halteeinrichtung 50 Leersackmagazin
19 Haltefinger 51 Aufsteckvorrichtung
20 Haltefinger 52 Verfahreinheit
21 VerschlieReinrichtung 53 Verfahrschiene
22 Ruheposition 54 Forderorgan
23 Arbeitsposition 55 Absaugung
24 Schweileinrichtung 56 Doppelmembranpumpe

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung (1) zum Befillen von Ventilsacken (2) mit schittfahigen Gutern (5),

mit einer Tragkonstruktion (40) und wenigstens einem sich in seitlicher Richtung von der Tragkonstruktion (40) aus
erstreckenden Fllstutzen (6) zum Befiillen eines mit einem Sackkdrper (3) und einem Ventil (4) versehenen Ven-
tilsacks (2) und mit wenigstens einer Sackhalterung (7) zur Fliihrung des Ventilsacks (2), wobei der Ventilsack (4)
zum Beflllen mit dem Ventil (4) auf den Fillstutzen (6) aufgebracht wird und wéhrend des Fiillvorgangs an dem
Fullstutzen (6) hangt, wobei die Sackhalterung (7) wenigstens von einer Fllposition (10) wahrend des Fiillvorganges
in wenigstens eine VerschlieBposition (11) nach der Abnahme bewegbar ist, und wobei wenigstens eine Spreizein-
richtung (8) an der Sackhalterung (7) vorgesehen ist, um das Ventil (4) des Ventilsacks (2) vor dem VerschlieRen
ZU spreizen,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Sackhalterung (7) an der Tragkonstruktion (40) befestigt ist und dass die Spreizeinrichtung (8) in der
Fullposition (10) wahrend des Fillvorganges derart angeordnet ist, dass die Spreizeinrichtung (8) wenigstens teil-
weise in das Ventil (4) des an dem Filllstutzen (6) hdngenden Ventilsacks (2) eintaucht.

Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Sackhalterung (7) den Ventilsack (2) wahrend des Fillvorgangs Uber
seitliche Backen (31) halt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Sackhalterung (7) von einer Fllposition (10) in eine Verschliel3po-
sition (11) bewegbar vorgesehen ist und/oder wobei das Ventil (4) des Ventilsacks (2) bei der Uberfiihrung der
Sackhalterung (7) von der Fillposition (10) in die VerschlieRposition (11) von dem Fillstutzen (7) abgezogen wird.

Vorrichtung nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Spreizeinrichtung (8) wenigstens
einen und insbesondere wenigstens zwei Spreizfinger (13, 14) umfasst.

Vorrichtung nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei der Spreizfinger (13, 14) in der Fullposition (10) und/oder
in der Verschliel3position (11) wenigstens teilweise innerhalb des Ventils (4) angeordnet ist.

Vorrichtung nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei wenigstens ein Spreizfinger (13, 14)
wenigstens in der Fillposition (10) wenigstens teilweise in einer Vertiefung (15, 16) des Flillstutzens (6) angeordnet
ist.

Vorrichtung nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei eine Halteeinrichtung (18) vorgesehen
ist, mittels derer die Ventilwandung (17) zwischen der Spreizeinrichtung (8) und der Halteeinrichtung (18) klemmbar
ist.
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Vorrichtung nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei eine VerschlieReinrichtung (21) vorge-
sehen ist, um eine VerschlieBnaht (9) in das Ventil (4) einzubringen, wobei die VerschlieReinrichtung (21) insbe-
sondere zwischen dem Sackkorper (3) und den in das Sackventil (4) eingreifenden Spreizfingern (13, 14) vorgesehen
ist.

Verfahren zum Fiillen von schiittfahigen Gutern (5) in Ventilsacke (2) insbesondere nach einem der vorhergehenden
Anspriche, wobei ein Ventilsack (2) mit seinem Ventil (4) auf einen Fullstutzen (6) aufgebracht und eine Spreizein-
richtung wenigstens teilweise vor dem Flllvorgang in das Ventil eingebracht wird, wobei der Ventilsack (2) an dem
Fullstutzen (6) anschlieBend gefiillt wird und das Ventil (4) des Ventilsacks (2) vor dem VerschlielRen mittels einer
Spreizeinrichtung (8) gespreizt wird.

Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei die Spreizeinrichtung (8) vor dem Befiillen wenigstens einen
Spreizfinger (13, 14) in das Ventil (4) einbringt.

Verfahren nach einem der zwei vorhergehenden Anspriiche, wobei die Spreizeinrichtung (8) bei dem Aufstecken
des Ventilsacks (2) wenigstens teilweise in das Ventil (4) eingebracht wird.

Verfahren nach einem der drei vorhergehenden Anspriiche, wobei die Spreizfinger (13, 14) nach dem Aufstecken
oder nach dem Abnehmen des Ventilsacks (2) in die Spreizposition (27) vorbelastet werden.

Verfahren nach einem der vier vorhergehenden Anspriiche, wobei die Sackhalterung (7) von der Fllposition (10)
in die VerschlieRposition (11) tberfuhrt wird, wahrend die Spreizfinger (13, 14) in dem Ventil (4) verbleiben.

Verfahren nach einem der finf vorhergehenden Anspriiche, wobei die Verschlief3einrichtung (21) das Ventil (4)
verschliel®t, wahrend die Spreizfinger (13, 14) noch das Sackventil (4) spreizen.
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