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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Profilelement fiir Roll-
laden, insbesondere ein schallabsorbierendes Rollla-
denprofilelement fiir Schrankmdobel.

[0002] Derartige Profilelemente sind aus den Druck-
schriften DE 203 08 239, DE 203 08 240, DE 20 2005
015 289, DE 20 2005 015 290 oder DE 10 2006 008 142
bekannt.

[0003] Die bekannten Profilelemente umfassen be-
reits ansprechende Lésungen zur Schallabsorption fiir
raumakustische Anwendungen.

[0004] Die DE 202005015289 U1 offenbart einen
Schrankmdbel mit einem Md&belkorpus und wenigstens
einer Frontjalousie, die parallel zueinander angeordnete
miteinander verbindbare Profilelemente aufweist und die
in am Mdbelkorpus angeordneten Fihrungsnuten ge-
fuhrt ist, wobei das Profilelement wenigstens einen fla-
chigen Profilkérper, in dem wenigstens eine Offnung ein-
gebracht ist, aufweist. Weiterhin offenbart die D1, dass
am Profilkérper des Profilelements ein schallabsorbie-
rendes Material als Teil wenigstens eines Schallschutz-
elementes angeordnet ist. Das schallabsorbierende Ma-
terial kann dabei ein Fasermaterial, ein Vliesmaterial, ein
geschdumtes Material, eine Membran, insbesondere ei-
ne Membran aus Kunststoff sein.

[0005] Die WO 02/03375 A1 offenbart einen dreidi-
mensional angeordneten, mikroperforierten Polymer-
film, welcher beabstandet zu einer reflektierenden Ober-
flache Uber seine freien Enden angeordnet ist. An der
von der Oberflache beabstandeten Folienseite sind ver-
schiedene Offnungen eingebracht, die im Querschnitt
gesehen nicht zylindrisch ausgebildet sind sondern ke-
gelstumpfférmig. Die Offnungen sind dabei so angeord-
net, dass der breitere Durchmesser der kegelstumpffor-
migen Offnung von der Oberfléche beabstandet und der
kleinere Durchmesser der kegelstumpfférmigen Offnung
an der der Wand gegeniberliegenden Seite der Ober-
flache angeordnet sind. Die Offnungen sind somit fiir auf-
treffenden Schall trichterférmig angeordnet. Unterhalb
der perforierten Flache der Folie entsteht somit ein
schallabsorbierender Raum ohne externe Zugange.
[0006] Die DE 10346783 A1 offenbart ein Verfahren
zur Herstellung von schallabsorbierenden Flachen, ins-
besondere von schallabsorbierenden Geweben durch
Mikrolochung, wobei die Gewebe entsprechend vorher
durch ihre Webung eingestellt sind und dann entweder
per schichtweiser Belegung der Fasern des Gewebes
die OffnungsgréRe des Gewebes wie gewiinscht einge-
stellt wird oder in dem ein bereits beschichtetes Gewebe
in einem weiteren Arbeitsgang aufgeheizt wird und durch
Druckunterschiede danach, der flissig gewordene
Kunststoff in den Gewebeo6ffnungen gedffnet wird. Die-
ses Gewebe ist beispielsweise ein Glasgewebe und der
Kunststoff ein Fluorpolymer. Weiterhin wird offenbart,
dass es nunmehr auch mikroperforierte Folien und mi-
kroperforierte Kunstglasscheiben geben soll, die erfolg-
reich zur Schallabsorption eingesetzt werden.
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[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Profilelement wirtschaftlich und kostengtinstig herzustel-
len und die schallabsorbierenden Eigenschaften des
Profilelements gegenliber herkdmmlichen Losungen un-
ter dem Einsatz neuartiger Techniken weiter zu verbes-
sern.

[0008] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durch ein
Profilelement mit den Merkmalen des Anspruches 1 rea-
lisiert.

[0009] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sind in
den Unteranspriichen ausgefuhrt.

[0010] Das erfindungsgemaRe Profilelement fir Roll-
laden, insbesondere ein schallabsorbierendes Rollla-
denprofilelement flir Schrankmobel zeichnet sich da-
durch aus, dass das Profilelement eine perforierte Folie
aufweist, die sich zumindest abschnittsweise tber we-
nigstens eine Offnung des Profilelements erstreckt, um
einen Schallabsorber fur raumakustische Anwendungen
zu bilden.

[0011] Die Schallenergie wird in den Léchern der per-
forierten, vorzugsweise mikroperforierten Folie vernich-
tet.

[0012] Die Wirksamkeit des schallabsorbierenden
Rollladenprofilelementes als sogenannter Schallabsor-
ber ist besonders gut, wenn die Folie von Schallwellen
getroffen wird, die von einer schallharten Reflektorflache
reflektiert werden. Diese Reflektorflache kann Teil des
Profilelements oder eines anderen Gegenstands sein. In
der perforierten Folie schwingt die Luft in vielen neben-
einander angeordneten Perforationen ndherungsweise
als Masse zu-sammen mit der im Zwischenraum zwi-
schen Folie und Reflektorflache eingeschlossenen Luft
als Feder nach Art eines Feder/Masse-Systems.
[0013] In der bevorzugten Anwendung ist das erfin-
dungsgemale Profilelement Teil eines Rollladens eines
Schrankmdbels. In der einfachsten Ausfiihrung des Pro-
filelements durchdringt die Offnung das Profilelement,
so dass Schall im geschlossenen Zustand des Rollla-
dens durch die Offnung in das Schrankmédbel eintritt.
[0014] Der Schall wird bereits durch die im Schrank-
mdbel eingelagerten Gegenstédnde wie Blicher, Akten-
ordner oder dergleichen absorbiert. Der nicht absorbierte
Teil des eingetretenen Schalls wird auf die Folie reflek-
tiert und dort nach dem zuvor beschriebenen Prinzip ab-
sorbiert. Gegenuber den herkémmlichen Ldsungen wer-
den die schallabsorbierenden Eigenschaften des Profil-
elements unter dem Einsatz neuartiger Techniken weiter
verbessert.

[0015] Es kann sich als vorteilhaft erweisen, wenn das
Profilelement zum Bilden eines Rollladens mit jeweils be-
nachbarten weiteren Profilelementen insbesondere ge-
lenkig verbindbar ist. Dadurch lassen sich in einfacher
Weise Rollladen mit beliebiger LAnge zusammenstellen.
[0016] Es kann sich als hilfreich erweisen, wenn die
perforierte Folie an einer Vorderseite und/oder Riickseite
einer Vorderwand und/oder Rickwand und/oder Zwi-
schenwand und/oder Seitenwand des Profilelements an-
geordnet ist.
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[0017] Vorzugsweise ist die perforierte Folie sichtbar
an einer Vorderseite der Vorderwand angeordnet, um
zuséatzlich als Dekorelement einen designerischen bzw.
gestalterischen Beitrag zum optischen und asthetischen
Gesamteindruck des Profilelements zu leisten.

[0018] Eine Anordnungan der Riickseite einer Vorder-
wand und/oder Zwischenwand des Profilelements kann
erwiinscht sein, wenn die perforierte Folie gerade nicht
sichtbar sein soll.

[0019] In dieser Anordnung erflllt die perforierte Folie
dennoch eine Funktion als Staubfang, da sie das Ein-
dringen von Staub durch die Offnung in das Profilelement
verhindert.

[0020] Es liegtjedoch auch im Rahmen der Erfindung,
dass die perforierte Folie an wenigstens einer Seiten-
wand des Profilelementes angeordnet ist. Dies erlaubt
vorteilhafterweise eine Fixierung der Folie an den von
vorn nicht sichtbaren Seitenflachen des Profilelementes
und fuhrt andererseits dazu, dass bei insbesondere ge-
lenkig zu Rollldden verbundenen Profilelementen beim
Offnen bzw. SchlieRen desselben, die einander zuge-
wandten Seitenflichen der Profilelemente das gleiche
Dekor, gebildet durch die perforierte Folie, aufweisen.
Dies zeigt dann besondere Vorteile, wenn das Profilele-
ment aus einem andersartigen bzw. andersfarbigen
Werkstoff hergestellt ist, als die daran anzubringende
perforierte Folie.

[0021] Ein weiterer Vorteil wird darin gesehen, dass
das Aufbringen der Folie und deren Fixierung an den
Seitenflachen des Profilelementes fertigungstechnisch
leichter umzusetzen ist, da bekanntermaf3en in den Sei-
tenflachen keine Offnungen eingebracht sind.

[0022] In einer bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung
erfillt die perforierte Folie zumindest eine der folgenden
Anforderungen:

- Der Folie ist ein- oder mehrschichtig ausgebildet,
wobei zumindest eine Schicht aus Kunststoff, vor-
zugsweise einem thermoplastischen oder duropla-
stischen Kunststoff, Zellulose, vorzugsweise Papier,
Metall oder Keramik besteht.

- Die Dicke der Folie betrdgt 0,01 mm bis 2,5 mm,
bevorzugt 0,1 mm bis 2,0 mm und besonders bevor-
zugt 0,1 mm bis 1,0 mm;

- Der Durchmesser der Perforationen der Folie be-
tragt 0,01 mm bis 2,0 mm, bevorzugt 0,1 mm bis 1,0
mm und besonders bevorzugt 0,2 mm bis 0,6 mm;

- Das Verhaltnis der Flache der Perforationen zur
nichtperforierten Flache der Folie betragt 0,01 % bis
20 %, bevorzugt 0,1 % bis 15 % und besonders be-
vorzugt 0,5 % bis 10 %;

[0023] In einer weiteren bevorzugten Ausflihrung der
Erfindung erfillt die perforierte Folie zumindest eine der
folgenden Anforderungen:
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- Die Anzahl der Perforationen der Folie pro Flache
betragt 1/cm2 bis 100/cm?2, bevorzugt 2/cm? bis
50/cm?2 und besonders bevorzugt 5/cm? bis 10/cm2;

- Der Abstand der Perforationen der Folie betragt 1,0
mm bis 10,0 mm, bevorzugt 2,0 mm bis 8,0 mm und
besonders bevorzugt 4,0 mm bis 6,0 mm;

- Zumindest einige der Perforationen der Folie sind
im Wesentlichen rund, oval, elliptisch, prismatisch,
schlitzférmig, eckig, sternférmig und dgl.;

-  Die Perforationen der Folie sind im Wesentlichen re-
gelmaRig von einander beabstandet angeordnet;

[0024] Bevorzugt ist die perforierte Folie einschichtig
aus einem thermoplastisch verarbeitbaren Kunststoff
ausgebildet. Die oben genanten Parameterbereiche er-
weisen sich im Hinblick auf bspw. die schallabsorbieren-
den Eigenschaften der Folie als giinstig. Durch verschie-
dene Formen der Perforationen sind zudem zahlreiche
gestalterische und designerische Mdglichkeiten gege-
ben, so dass der optische und asthetische Gesamtein-
druck des mit der Folie bestlickten Profilelements weiter
verbessert werden kann.

[0025] Beider Anwendung als Design- oder Dekorele-
ment kann die perforierte Folie eine farbige Bedruckung
und/oder Beschichtung aufweisen, und/oder kann selbst
farbig opak oder farbig transluzent ausgebildet sein.
[0026] Es kann von Vorteil sein, wenn das Profilele-
ment zumindest einen Akustikddmpfungsraum aufweist.
Dabei kann es besonders vorteilhaft sein, wenn die Off-
nung direkt oder indirekt, bspw. tiber einen Kanal, in den
Akustikddmpfungsraum miindet.

[0027] In diesem Akustikddmpfungsraum des Profil-
elements kann der Schall auf die perforierte Folie reflek-
tiert werden, wo er nach dem eingangs beschriebenen
Prinzip in den Perforationen absorbiert wird. In dieser
Ausflihrung bildet das Profilelement aus sich heraus ei-
nen hochwirksamen Schallabsorber fir raumakustische
Anwendungen.

[0028] Es kann sich als nitzlich erweisen, wenn der
Akustikdampfungsraum in einem Hohlraum, einer Aus-
nehmung, einer Ausbuchtung oder Wélbung des Profil-
elements ausgebildetist. Durch die Form und GréRRe des
Akustikddmpfungsraums lassen sich die schallabsorbie-
renden Eigenschaften des erfindungsgemafRen schall-
absorbierenden Rollladenprofilelementes als sogenann-
ter Schallabsorber gezielt beeinflussen.

[0029] Es kann von Vorteil sein, wenn zusatzlich ein
Schallddmpfungsmaterial in dem Akustikdampfungs-
raum angeordnet ist. Dadurch kdnnen die schallabsor-
bierenden Eigenschaften des Profilelements weiter ver-
bessert werden.

[0030] Eskannnitzlich sein, wenn die perforierte Folie
im Abstand von einem schallharten Wandabschnitt des
Akustikddmpfungsraums angeordnet ist. Vorzugsweise
erstreckt sich die perforierte Folie parallel zu dem schall-
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harten Wandabschnitt des Akustikddmpfungsraums, so
dass der Schall gleichméaRig zurtickgeworfen und nach
dem eingangs beschriebenen Prinzip in den Perforatio-
nen absorbiert wird. Alternativ kann der schallharte
Wandabschnitt des Akustikdampfungsraums auch ge-
krimmt oder parabolisch gewdélbt sein, um den Schall
vorzugsweise im Bereich der perforierten Folie zu bin-
deln.

[0031] In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin-
dung st die Offnung in einer Vorderseite und/oder Riick-
seite einer Vorderwand, Riickwand und/oder Zwischen-
wand des Profilelements angeordnet ist. Die Position der
Offnung kann in Abh&ngigkeit davon gewahlt werden,
aus welcher Richtung der Schall normalerweise auf das
Profilelement trifft.

[0032] Trifft der Schall beispielsweise i.d.R. auf die
Vorderseite des Profilelements, so kann die (")ffnung in
der Vorderwand angeordnet werden. Wenn der Schall
normalerweise auf die Riickseite des Profilelements trifft,
kann die Offnung in der Riickwand vorgesehen werden.
Falls erwiinscht ist, dass sich der Schall in dem Profil-
element verteilt und in weitere, nebengeordnete Akustik-
dampfungsrdume eintritt, um bspw. verschiedene
Schallfrequenzen zu dampfen, kann eine Offnung in ei-
ner oder mehreren Zwischenwanden vorgesehen wer-
den.

[0033] Beider Anwendung als Rollladenprofilelement
in einem Schrankmobel kann es erwilinscht sein, dass
der Schall zunéchst iiber die Folie und die Offnung in
einen oder mehrere Akustikdampfungsraume eintritt und
vor dort teilweise auf die Folie reflektiert wird, und teil-
weise durch weitere Offnungen aus den Akustikdamp-
fungsraumen in das Schrankmdbel eintritt, um dort ab-
sorbiert zu werden. Bei dieser Ausfiihrung wird das ein-
geschlossene Volumen des Schrankmdbels genutzt, um
die schallabsorbierenden Eigenschaften des erfindungs-
gemalen schallabsorbierenden Rollladenprofilelemen-
tes als sogenannter Schallabsorber weiter zu verbes-
sern.

[0034] Es kann hilfreich sein, wenn in Langsrichtung
des Profilelements mehrere voneinander beabstandete
Offnungen angeordnet sind. Durch zwischen den Off-
nungen liegende Stege kann die Stabilitat des Profilele-
ments verbessert werden.

[0035] Es kann niitzlich sein, wenn die Offnungen re-
gelmaRig und/oder unregelmafig voneinander beab-
standet sind. Dadurch kann der Schall gleichmaRig Gber
die perforierte Folie in die Offnungen eindringen.
[0036] Es kann praktisch sein, wenn zumindest zwei
Offnungen in der Vorderwand und/oder der Riickwand
und/oder der Zwischenwand des Profilelements im We-
sentlichen gleich sind, wobei vorzugsweise zumindest
zwei Offnungen des Profilelements zueinander fluchten.
Dadurch kann der Schall das Profilelement leicht durch-
dringen.

[0037] Beispielsweise bei der Anwendung des Profil-
elements in einem Rollladen eines Schrankmébels kann
im geschlossenem Zustand des Rollladens von dem im
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Schrankmdbel eingeschlossenen Volumen Gebrauch
gemacht werden, um die schallabsorbierenden Eigen-
schaften des erfindungsgemafen schallabsorbierenden
Rollladenprofilelementes als sogenannter Schallabsor-
ber weiter zu verbessern.

[0038] Es kann sich als vorteilhaft erweisen, wenn die
Folie stoffschlissig und/oder kraftschlissig und/oder
formschliissig am Profilelement angeordnetist, vorzugs-
weise auf das Profilelement kaschiert ist. Dadurch hat
die Folie sicheren Halt an bzw. auf dem Profilelement
kann und die schallabsorbierende Funktion mithoher Zu-
verlassigkeit auch bei Langzeitanwendungen erfllen.
[0039] Es kann von Vorteil sein, wenn sich die Folie
Uber die gesamte Lange in Langsrichtung des Profilele-
ments erstreckt. Bei dieser Ausfiihrung kann die Folie
bspw. die gesamte Vorderseite des Profilelements ab-
decken.

[0040] Weiterhin liegt es im rahmen der Erfindung,
dass die Folie an wenigstens einer Seitenflaichen des
Profilelementes angeordnet ist.

[0041] Durch Auswahl verschieden dekorierter Folien
kann das optische und asthetische Erscheinungsbild des
Profilelements in besonders einfacher Weise und ohne
nennenswerten fertigungstechnischen Aufwand variiert
werden.

[0042] Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft ein
Schrankmobel mit einem Rollladen, der aus einer Viel-
zahl von Profilelementen nach einer der vorangegange-
nen Ausfilhrungen ausgebildet ist.

[0043] Bevorzugte Weiterbildungen der Erfindung er-
geben sich aus den Kombinationen der Anspriiche oder
einzelner Merkmale davon.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0044] Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer perforierten
Folie, die bei dem erfindunggemaRen Profilele-
ment zum Einsatz kommt;

eine schematische Ansicht der Funktionsweise
des erfindungsgemaRen Profilelements;

Fig. 2

Fig. 3  eine perspektivische Ansicht eines ersten Aus-
fuhrungsbeispiels des erfindungsgemalen
Profilelements, wobei das Profilelement ein-
wandig ausgebildet ist und eine Offnung auf-
weist, welche die perforierte Folie liberspannt;
Fig.4 eine perspektivische Ansicht eines zweiten
Ausfiihrungsbeispiels des erfindungsgemalen
Profilelements, wobei das Profilelement einen
Akustikddmpfungsraum aufweist, in welchen
eine (")ffnung miindet, welche die perforierte
Folie Uiberspannt;

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht eines dritten Aus-
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fuhrungsbeispiels des erfindungsgemalen
Profilelements, wobei das Profilelement zwei
Akustikdampfungsrdume aufweist, in welche
jeweils eine Offnung miindet, wobei die perfo-
rierte Folie die Offnung in der Vorderwand des
Profilelements Uberspannt;
Fig. 6  eine perspektivische Ansicht eines vierten Aus-
fuhrungsbeispiels des erfindungsgemalen
Profilelements, wobei das Profilelement zwei
Akustikdampfungsrdume aufweist, in welche
jeweils eine Offnung miindet, welche die per-
forierte Folie Uberspannt, wobei zwei weitere
Akustikddmpfungsrdume Uber je eine Min-
dung von einem zentralen Schalldurchgang
des Profilelements zuganglich sind;
Fig. 7  eine perspektivische Ansicht eines flinften Aus-
fuhrungsbeispiels des erfindungsgemaRlen
Profilelements, wobei das Profilelement einen
zentralen Schalldurchgang aufweist, in wel-
chendie (")ffnung miindet, welche die perforier-
te Folie Uberspannt, wobei zwei Akustikdamp-
fungsrdaume Uber je eine Miindung von dem
zentralen Schalldurchgang zugéanglich sind;
Fig. 8 eine perspektivische Ansicht eines sechsten
Ausfiihrungsbeispiels des erfindungsgemalen
Profilelements, wobei das Profilelement einen
Akustikdampfungsraum aufweist, in welchen
eine (")ffnung miindet, welche die perforierte
Folie Gberspannt.

Detaillierte Beschreibung der bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispiele

[0045] Fig. 1 zeigt eine schematische Ansicht einer
perforierten Folie 2, die bei dem erfindungsgemaRen
Profilelement zum Einsatz kommt. Die Folie weist eine
Dicke t auf. Die Offnungen der perforierten Folie werden
aus terminologischen Griinden im Rahmen dieser Erfin-
dung als Perforationen bezeichnet. Die Perforationen mit
Durchmesser d sind bspw. um die Entfernung b vonein-
ander beabstandet.

[0046] Fig. 2 zeigt eine schematische Ansicht der
Funktionsweise des erfindungsgemafen Profilelements.
Die Schallenergie wird in den Perforationen der (mikro-)
perforierten Folie 2 vernichtet, die vorzugsweise in einem
gewissen Abstand D vor einer schallharten Reflektorfla-
che angeordnet von Schallwellen getroffen werden. Die
schallharte Reflektorflache kann, wie dargestellt, Teil des
Profilelements 1 sein oder Teil eines anderen Gegen-
stands.

[0047] Wenn das Profilelement 1 als Rollladenprofil-
element eines Schrankmdbels ausgebildet ist, kann die
schallharte Reflektorflache z. B. Teil des Schrankmébels
oder eines darin eingelagerten Gegenstands sein, ins-
besondere eines Buchs, Aktenordners oder dergleichen.
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Naherungsweise lassen sich die physikalischen Effekte
in dem durch die Erfindung bereitgestellten schallabsor-
bierenden Rollladenprofilelementes als sogenannter
Schallabsorber wie folgt beschreiben:

Die Luft schwingt in vielen nebeneinander angeord-
neten Offnungen als Masse zusammen mit der im
Zwischenraum der Dicke D eingeschlossenen Luft
als Federnach Arteines Feder/Masse-Systems. Ge-
genlber &ahnlich flachenhaft aufgebauten Helm-
holtz- oder Lochplatten- Resonatoren wird vorzugs-
weise ein nur verhaltnismafig kleines Lochflachen-
verhaltnis eingestellt, wobei die Grof3e der Offnun-
gen (Durchmesser d) vorzugsweise so klein gewahlt
wird, dass sie in die GréRenordnung der akustischen
Grenzschicht geréat.

[0048] Daraus resultierend wird gegeniiber konventio-
nellen Helmholtz- Resonatoren durch nichtadiabate Zu-
standsanderungen in der unmittelbaren Nahe zu den
Lochwanden und infolge der viskosen Reibungskrafte in
den Strdmungsscherschichten eine den angeregten
Luftschwingungen inharente Dampfung aktiviert.
[0049] Fig. 3 zeigt eine perspektivische Ansicht eines
ersten Ausfihrungsbeispiels des erfindungsgemaRen
Profilelements, wobei das Profilelement 1 einwandig
ausgebildet ist und eine Offnung 3 aufweist, welche die
perforierte Folie 2 Gberspannt.

[0050] Die Perforationen der Folie 2 sind wesentlich
kleiner als die (")ffnungen 3 des Profilelements 1, wobei
sich mehrere Perforationen im Bereich einer Offnung 3
des Profilelements 1 befinden. Das Profilelement 1 um-
fasst eine Sichtseite oder Vorderseite 11, die bei der An-
wendung als Rollladenprofilelement in einem Schrank-
mdbel in geschlossenem Zustand des Rollladens einem
Benutzer zugewandt ist, und eine Ruckseite 12, die bei
eben dieser Anwendung dem Schrankmdbel zugewandt
ist.

[0051] In der einwandigen Ausfiihrung umfasst das
Profilelement 1 einen flachigen, vorzugsweise ebenen
Profilabschnitt 10, der aus Kunststoff bestehen und im
Extrusionsverfahren in bekannter Weise hergestellt sein
kann. Denkbar ist es auch, den Profilabschnitt 10 zumin-
dest abschnittsweise z. B. aus Aluminium herzustellen.
[0052] Das Profilelement 1 verfiigt iiber eine Offnung
3, die das Profilelement 1 durchdringt und die mit einer
perforierten Folie 2 Uberspannt ist, um einen Schallab-
sorber fiir raumakustische Anwendungen zu bilden. Bei
der Anwendung als Rollladenprofilelement in einem
Schrankmdbel, kann der Schall in geschlossenem Zu-
stand des Rollladens Uber die perforierte Folie 2 und die
Offnung 3 in das Schrankmébel eindringen.

[0053] Bestimmte Schallanteile werden durch die im
Schrankmdbel eingelagerten Gegenstédnde geschluckt,
wahrend die auf die Folie 2 reflektierten Schalleinteile
nach dem eingangs beschriebenen Prinzip von der Folie
2 absorbiert werden. Das Profilelement 1 verfiigt in der
Darstellung in Figur 3 auf der rechten Seite Uber ein Ver-
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bindungsmittel, das einen Befestigungswulst aufweist,
der Uber ein Filmscharnier mit dem Profilabschnitt 10 ge-
lenkig verbunden ist.

[0054] Auf der in Figur 3 linken Seite des Profilab-
schnitts 10 befindet sich eine Befestigungsaufnahme,
deren Innenabmessungen im Wesentlichen den Auflen-
abmessungen des Befestigungselements entsprechen.
Dadurch kann das Befestigungselement eines benach-
barten Profilelements mit der Befestigungsaufnahme in
Eingriff gebracht werden. Durch Aneinanderreihen meh-
rerer Profilelemente wird ein Rollladen gebildet.

[0055] Die folgenden Ausflihrungsbeispiele beruhen
im Wesentlichen auf dem ersten Ausfiihrungsbeispiel,
wobei der Profilabschnitt 10 unterschiedlich ausgestaltet
ist. Entsprechende Merkmale sind mit gleichen Bezugs-
zeichen versehen.

[0056] Im Folgenden werden vorwiegend die unter-
schiedlichen Merkmale zum ersten Ausfiihrungsbeispiel
beschrieben.

[0057] Fig. 4 zeigt eine perspektivische Ansicht eines
zweiten Ausflihrungsbeispiels des erfindungsgemalen
Profilelements 1, wobei das Profilelement 1 einen Aku-
stikddmpfungsraum 4 aufweist, in welchen eine Offnung
3 in einer Vorderwand 13 des Profilelements 1 miindet,
wobei die perforierte Folie 2 die Offnung 3 in der Vorder-
wand 13 des Profilelements 1 (iberspannt.

[0058] Der Profilabschnitt 10 ist im Querschnitt gese-
hen im Wesentlichen U-férmig ausgebildet, wobei der
Akustikddmpfungsraum 4 in einer Ausbauchung bzw.
Wdlbung des Profilabschnitts 10 ausgebildetist. Der Giber
die Folie 2 und die Offnung 3 an der Vorderseite 11 des
Profilelements 1 in den Akustikdampfungsraum 4 eintre-
tende Schall wird auf die Folie 2 reflektiert und dort ab-
sorbiert. Die Offnung 3 an der Vorderseite 11 des Profil-
elements 1 erstreckt sich im Wesentlichen tber die ge-
samte Lange des Profilelements 1 mit konstanter Breite.
[0059] Die schallharte Riickwand 12 bzw. der Boden
des Profilabschnitts 10 ist vorzugsweise geschlossen,
allerdings kdnnen, wie dargestellt, auch weitere Offnun-
gen 3 vorgesehen sein. Die perforierte Folie 2 erstreckt
sich im Wesentlichen parallel zur Rickwand 12, wobei
der Abstand der Folie 2 zur Riickwand 12 im Wesentli-
chen der Breite der Offnung 3 an der Vorderseite 11 des
Profilelements 1 entspricht.

[0060] Fig. 5 zeigt eine perspektivische Ansicht eines
dritten Ausfiihrungsbeispiels des erfindungsgemalen
Profilelements 1, wobei das Profilelement 1 zwei Aku-
stikddmpfungsraume 4 aufweist, in welche eine Offnung
3 in der Vorderwand 13 des Profilelements 1 bzw. eine
Offnung 3 in der Riickwand 14 des Profilelements 1 miin-
det.

[0061] Die Akustikddmpfungsrdume 4 sind in rinnen-
férmigen Vertiefungen des Profilelements 1 ausgebildet
und kommunizieren (iber eine Offnung 3 in einer Zwi-
schenwand 15 des Profilelements 1. Links und rechts
neben den Akustikddmpfungsrdumen 4 sind in dem Pro-
filelement 1 geschlossene Hohlkammern 5 ausgebildet.
[0062] Die perforierte Folie 2 iiberspannt die Offnung
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3 in der Vorderwand 13 des Profilelements 1 (wie dar-
gestellt) und/oder die Offnung 3 in der Riickwand 14 des
Profilelements 1.

[0063] Indiesem Ausflhrungsbeispiel ist die perforier-
te Folie 2 nicht nur an der Vorderseite 11 des Profilele-
mentes 1 sondern auch an den beiden Seitenflachen an-
geordnet. Hierdurch lasst sich die perforierte Folie 2 in
der Fertigung kostengtinstiger an den Seitenflachen des
Profilelementes 1 fixieren, ohne das der im spateren
Sichtbereich an der Vorderseite 11 des Profilelementes
1 angebrachte Bereich der perforierten Folie 2 durch die
Fertigung beeintrachtigt ist.

[0064] EinweitererVorteil bestehtdarin, dass beim Zu-
sammenflgen der gelenkig miteinander verbindbaren
Schall absorbierenden Profilelemente zu einem Rollla-
den dieser insbesondere beim Offnen und SchlieRen in
den Eckbereichen des Schrankmébels ein einheitliches
Design ermdglicht. Somit ist es vorteilhafter Weise mog-
lich, dass Profilelement 1 beispielsweise aus einem re-
cycelten polymeren Werkstoff herzustellen und durch die
hochwertige perforierte Folie 2 sowohl die Vorderseite
11 als auch die Seitenflachen des Profilelementes 1 ab-
zudecken, ohne das dies durch den spateren Nutzer des
Schrankmdobels optisch erkennbar ist.

[0065] Weiterhin vorteilhaft wird gesehen, dass bei-
spielsweise bei halb gedffneten bzw. geschlossenen
Rollladen im Eckbereich des Schrankmdbels die wirksa-
me Flache der Schallabsorption durch die dann sichtba-
ren mit der perforierten Folie 2 beschichteten Seitenfla-
chen des Profilelementes 1, wesentlich erhoht ist.
[0066] Das Profilelement 1 weist weiterhin in seiner
Vorderseite 11 Offnungen 3 auf.

[0067] Diese Offnungen 3 miinden in Akustikdamp-
fungsrdume 4, wobei der mittig angeordnete Akustik-
raum 4 zur Riickseite 12 des Profilelementes 1 ebenfalls
geoffnet ist. Dies links und rechts davon angeordneten
Akustikddmpfungsrdume 4 sind an sich geschlossene
Hohlkammern, in denen der Schall vollumfanglich reflek-
tiert wird.

[0068] Je nach dem gewlinschten akustischen Effekt
kann sich jeder der Akustikdampfungsrdume 4 entweder
von der Miindung bzw. Offnung 3 zur Zwischenwand 15,
16 oder umgekehrt, von der Zwischenwand 15, 16 zur
Miindung bzw. Offnung 3, verjiingen.

[0069] Fig. 6 zeigt eine perspektivische Ansicht eines
vierten Ausfiihrungsbeispiels des erfindungsgemalen
Profilelements 1. Wie im dritten Ausfihrungsbeispiel
weist das Profilelement 1 zwei Akustikdampfungsraume
4 auf, in welche eine (")ffnung 3 in der Vorderwand 13
des Profilelements 1 bzw. eine Offnung 3 in der Riick-
wand 14 des Profilelements 1 miindet. Die Akustikdamp-
fungsrdume 4 sind in rinnenférmigen Vertiefungen des
Profilelements 1 ausgebildet und kommunizieren lGber je
eine (")ffnung 3 in einer Zwischenwand 15, 16 mit einem
zentralen Schalldurchgang 6 des Profilelements 1.
[0070] Je nach dem gewlinschten akustischen Effekt
kann sich jeder der Akustikddmpfungsrdume 4 entweder
von der Miindung bzw. Offnung 3 zur Zwischenwand 15,
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16 oder umgekehrt, von der Zwischenwand 15, 16 zur
Miindung bzw. Offnung 3, verjiingen.

[0071] Zwei weitere Akustikddmpfungsrdume 4, die
links und rechts neben den in rinnenférmigen Vertiefun-
gen ausgebildeten Akustikddmpfungsrdumen 4 ange-
ordnet sind, befinden sich in offenen Hohlkammern des
Profilelements 1 und sind von dem zentralen Schall-
durchgang 6 uber je eine Miindung zuganglich. Die per-
forierte Folie 2 iberspannt die Offnung 3 in der Vorder-
wand 13 des Profilelements 1 und/oder die Offnung 3 in
der Ruckwand 14 des Profilelements 1.

[0072] Der auf die Vorderseite 11 des Profilelements
1 auftreffende Schall tritt Giber die Folie 2 und die Offnung
3in der Vorderwand 13 des Profilelements 1 in den obe-
ren Akustikdampfungsraum 4 und wird auf die Folie 2
reflektiert, wobei bereits einige Schallanteile absorbiert
werden. Uber die Offnung 3 in einer Zwischenwand 15
gelangen weitere Schallanteile in den zentralen Schall-
durchgang 6 und von dort in die zwei Akustikdampfungs-
rdume 4, die links und rechts neben dem zentralen
Schalldurchgang 6 offenen Hohlkammern des Profilele-
ments 1 ausgebildet sind, und werden dort absorbiert.
Nicht absorbierte Frequenzanteile gelangen (iber die Off-
nung 3 in der Zwischenwand 15 in den unteren Akustik-
dampfungsraum 4, wo sie aufdie Folie 2 an der Riickseite
12 der Rickwand 14 treffen und absorbiert werden. Wei-
tere Schallanteile kdnnen iiber die Offnung 3 in der Riick-
wand 14 des Profilelements 1 bspw. in ein Schrankmobel
eindringen, wo sie von eingelagerten Gegenstanden ge-
schluckt werden. Reflektierte Schallanteile treffen aufdie
ander Ruckseite 12 der Riickwand 14 angeordnete Folie
2 und werden dort absorbiert.

[0073] Fig. 7 zeigt eine perspektivische Ansicht eines
funften Ausflihrungsbeispiels des erfindungsgeméafien
Profilelements 1, wobei das Profilelement 1 einen zen-
tralen Schalldurchgang 6 aufweist, in welchen eine Off-
nung 3 in der Vorderwand 13 des Profilelements 1 min-
det, welche die perforierte Folie 2 tGiberspannt.

[0074] Zwei Akustikdampfungsrdume, die links und
rechts neben dem zentralen Schalldurchgang 6 ange-
ordnet sind, sind Uber je eine Miindung von dem zentra-
len Schalldurchgang 6 aus zuganglich. Uber eine mit der
Offnung 3 in der Vorderwand 13 des Profilelements 1
fluchtende Offnung 3 in der Zwischenwand 15 kommu-
niziert der Schalldurchgang 6 mit einem unteren Akustik-
dampfungsraum 4, in welchen eine Offnung 3 in einer
Riickwand 14 des Profilelements 1 miindet, die eine wei-
tere perforierte Folie 2 Gberspannt.

[0075] Der auf die Vorderseite 11 des Profilelements
1 auftreffende Schall tritt Giber die Folie 2 und die Offnung
3inderVorderwand 13 indenzentralen Schalldurchgang
6 ein, und gelangt von dortin die zwei Akustikddmpfungs-
rdume 4, die links und rechts neben dem zentralen
Schalldurchgang 6 in offenen Hohlkammern des Profil-
elements 1 ausgebildet sind, wobei entsprechende
Schallanteile bzw. Frequenzen absorbiert werden.
[0076] Weitere Schallanteile gelangen iber die Off-
nung 3 in der Zwischenwand 15 in den unteren Akustik-
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dampfungsraum 4, der zwischen den in Hohlkammern
des Profilelements 1 ausgebildeten Akustikddmpfungs-
raumen 4 ausgebildet ist. Je nach dem gewiinschten
akustischen Effekt kann sich der untere Akustikdamp-
fungsraum 4 entweder von der Miindung bzw. Offnung
3 zur Riickwand 14 oder umgekehrt, von der Riickwand
14 zur Miindung bzw. Offnung 3, verjiingen. Weitere
Schallanteile bzw. Frequenzen kénnen tiber die Offnung
3in der Riickwand 14 des Profilelements 1 bspw. in ein
Schrankmdbel eindringen, wo sie von eingelagerten Ge-
genstanden geschluckt werden. Reflektierte Schallantei-
le treffen auf die an der Riickseite 12 der Riickwand 14
angeordnete Folie 2 und werden dort absorbiert.
[0077] Fig. 8 zeigt eine perspektivische Ansicht eines
sechsten Ausfiihrungsbeispiels des erfindungsgemalen
Profilelements, wobei das Profilelement 1 einen Akustik-
dampfungsraum 4 aufweist, in welchen eine Offnung in
der Riickwand 14 des Profilelements 1 miindet, welche
die perforierte Folie 2 iberspannt. An der Vorderseite 11
des Profilelements 1 ist vorzugsweise lediglich eine far-
bige oder farbig bedruckte Dekorfolie aufkaschiert.

Neuen Text einfligen!!

[0078] Je nach dem gewlinschten akustischen Effekt
kann sich der untere Akustikddmpfungsraum 4 entweder
von der Miindung bzw. Offnung 3 zur Riickwand 14 oder
umgekehrt, von der Riickwand 14 zur Miindung bzw. Off-
nung 3, verjiingen.

[0079] Durch die Erfindung wird ein neuartiges Rollla-
denprofil mit einer Offnung in zumindest einer Wandung
und einer mikroperforierten Folie geschaffen, wobei sich
die perforierte Folie zumindest abschnittsweise Uber die
(")ffnung erstreckt, um einen Schallabsorber fiir raumaku-
stische Anwendungen zu bilden.

Patentanspriiche

1. Profilelement (1) fir Rollldden, insbesondere ein
schallabsorbierendes Rollladenprofilelement fir
Schrankmébel, dadurch gekennzeichnet, dass
das Profilelement (1) eine perforierte Folie (2) auf-
weist, die sich zumindest abschnittsweise tUber we-
nigstens eine Offnung (3) des Profilelements (1) er-
streckt, um einen Schallabsorber fiir raumakusti-
sche Anwendungen zu bilden, dass die Perforatio-
nen der Folie (2) sind wesentlich kleiner als die Off-
nungen (3) des Profilelements (1), wobei sich meh-
rere Perforationen im Bereich einer Offnung (3) des
Profilelements (1) befinden.

2. Profilelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die perforierte Folie (2) an einer Vor-
derseite (11) und/oder Ruckseite (12) einer Vorder-
wand (13), Rickwand (14) und/oder Zwischenwand
(15, 16) und/oder Seitenwand des Profilelements (1)
angeordnet ist.
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Profilelement (1) nach einem der vorangegangenen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
perforierte Folie (2) zumindest eine der folgenden
Anforderungen erfillt:

a. Der Folie (2) ist ein- oder mehrschichtig aus-
gebildet, wobei zumindest eine Schicht aus
Kunststoff, vorzugsweise einem thermoplasti-
schen oder duroplastischen Kunststoff, Zellulo-
se, vorzugsweise Papier, Metall oder Keramik
besteht;

b. Die Dicke der Folie (2) betragt 0,01 mm bis
2,5 mm, bevorzugt 0,1 mm bis 2,0 mm und be-
sonders bevorzugt 0,1 mm bis 1,0 mm;

c. Der Durchmesser der Perforationen/Offnun-
gen der Folie (2) betragt 0,01 mm bis 2,0 mm,
bevorzugt 0,1 mm bis 1,0 mm und besonders
bevorzugt 0,2 mm bis 0,6 mm;

d. Das Verhaltnis der Flache der Perforationen
zur nichtperforierten Flache der Folie (2) betragt
0,01 % bis 20 %, bevorzugt 0,1 % bis 15 % und
besonders bevorzugt 0,5 % bis 10 %;

4. Profilelement (1) nach einem der vorangegangenen

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
perforierte Folie (2) zumindest eine der folgenden
Anforderungen erfillt:

a. Die Anzahl der Perforationen der Folie (2) pro
Flache betragt 1/cm2 bis 100/cm2, bevorzugt
2/cm?2 bis 50/cm?2 und besonders bevorzugt
5/cm? bis 10/cm?;

b. Der Abstand der Perforationen der Folie (2)
betragt 1,0 mm bis 10,0 mm, bevorzugt 2,0 mm
bis 8,0 mm und besonders bevorzugt 4,0 mm
bis 6,0 mm;

c. Zumindest einige der Perforationen der Folie
(2) sind im Wesentlichen rund, oval, elliptisch,
prismatisch, schlitzférmig, eckig, sternférmig
und dgl.;

d. Die Perforationen der Folie (2) sind im We-
sentlichen regelmaRig von einander beabstan-
det angeordnet;

Profilelement (1) nach einem der vorangegangenen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Profilelement (1) zumindest einen Akustikdamp-
fungsraum (4) aufweist, wobei die Offnung (3) vor-
zugsweise in den Akustikddmpfungsraum (4) min-
det.

Profilelement (1) nach einem der vorangegangenen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Akustikdampfungsraum (4) in einem Hohlraum, ei-
ner Ausnehmung, einer Ausbuchtung oder Wélbung
des Profilelements (1) ausgebildet ist.

Profilelement (1) nach einem der vorangegangenen
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12.

13.

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
perforierte Folie (2) in dem Akustikddmpfungsraum
(4) angeordnet ist.

Profilelement nach einem der vorangegangenen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die per-
forierte Folie (2) im Abstand von einem schallharten
Wandabschnitt des Akustikdampfungsraums (4) an-
geordnet ist.

Profilelement nach einem der vorangegangenen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Off-
nung (3) an einer Vorderseite (11) und/oder Rick-
seite (12) einer Vorderwand (13), Rickwand (14)
und/oder Zwischenwand (15, 16) des Profilelements
(1) angeordnet ist.

Profilelement nach einem der vorangegangenen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in Langs-
richtung des Profilelements (1) mehrere voneinan-
der beabstandete Offnungen (3) angeordnet sind.

Profilelement nach einem der vorangegangenen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie
(2) stoffschlussig und/oder kraftschlissig und/oder
formschlissig am Profilelement (1) angeordnet ist.

Profilelement nach einem der vorangegangenen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
Folie (2) Uber die gesamte Langsrichtung des Pro-
filelements (1) erstreckt.

Schrankmobel mit einem Rollladen, der aus einer
Vielzahl von Profilelementen (1) nach einem der vor-
angegangenen Anspriiche ausgebildet ist.

Claims

Profile element (1) for roller shutters, in particular a
sound-absorbing roller-shutterprofile element for
cabinets, characterized in that the profile element
(1) has a perforated sheet material (2) which ex-
tends, at least in part, over at least one opening (3)
of the profile element (1) in order to form a sound
absorber for room-acoustic applications, and in that
the perforations of the sheet material (2) are signif-
icantly smaller than the openings (3) of the profile
element (1), wherein a plurality of perforations are
located in the region of an opening (3) of the profile
element (1).

Profile element according to Claim 1, characterized
in that the perforated sheet material (2) is arranged
on a front side (11) and/or rear side (12) of a front
wall (13), rear wall (14) and/or intermediate wall (15,
16) and/or side wall of the profile element (1).
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Profile element (1) according to one of the preceding
claims, characterized in that the perforated sheet
material (2) meets at least one of the following re-
quirements:

a. the sheet material (2) is formed in one or more
layers, wherein at least one layer consists of
plastics material, preferably a thermoplastic or
thermosetting material, cellulose, preferably pa-
per, metal or ceramic material;

b. the thickness of the sheet material (2) is 0.01
mm to 2.5 mm, preferably 0.1 mm to 2.0 mm
and particularly preferably 0.1 mm to 1.0 mm;
c. the diameter of the perforations/openings in
the sheet material (2) is 0.01 mm to 2.0 mm,
preferably 0.1 mm to 1.0 mm and particularly
preferably 0.2 mm to 0.6 mm;

d.the ratio of the surface area of the perforations
to the non-perforated surface area of the sheet
material (2) is 0.01% to 20%, preferably 0.1%
to 15% and particularly preferably 0.5% to 10%.

Profile element (1) according to one of the preceding
claims, characterized in that the perforated sheet
material (2) meets at least one of the following re-
quirements:

a. the number of perforations in the sheet ma-
terial (2) per surface area is 1/cm2 to 100/cm2,
preferably 2/cm2 to 50/cm2 and particularly
preferably 5/cm2 to 10/cm2;

b. the spacing between the perforations in the
sheet material (2) is 1.0 mm to 10.0 mm, pref-
erably 2.0 mm to 8.0 mm and patrticularly pref-
erably 4.0 mm to 6.0 mm;

c. at least some of the perforations in the sheet
material (2) are essentially round, oval, elliptical,
prismatic, slot-like, polygonal, star-shaped and
the like;

d. the perforations in the sheet material (2) are
spaced apart essentially regularly from one an-
other.

Profile element (1) according to one of the preceding
claims, characterized in that the profile element (1)
has atleast one acoustic-damping space (4), where-
in the opening (3) opens out preferably into the
acoustic-damping space (4).

Profile element (1) according to one of the preceding
claims, characterized in that the acoustic-damping
space (4) is formed in a cavity, a recess, a convexity
or curved portion of the profile element (1).

Profile element (1) according to one of the preceding
claims, characterized in that the perforated sheet
material (2) is arranged in the acoustic-damping
space (4).
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Profile element according to one of the preceding
claims, characterized in that the perforated sheet
material (2) is arranged at a distance from a rever-
berative wall portion of the acoustic-damping space

(4).

Profile element according to one of the preceding
claims, characterized in that the opening (3) is ar-
ranged on a front side (11) and/or rear side (12) of
a front wall (13), rear wall (14) and/or intermediate
wall (15, 16) of the profile element (1).

Profile element according to one of the preceding
claim, characterized in that a plurality of spaced-
apart openings (3) are arranged in the longitudinal
direction of the profile element (1).

Profile element according to one of the preceding
claims, characterized in that the sheet material (2)
is arranged integrally and/or in a force-fitting and/or
form-fitting manner on the profile element (1).

Profile element according to one of the preceding
claims, characterized in that the sheet material (2)
extends over the entire longitudinal direction of the
profile element (1).

Cabinet having a roller shutter which is formed from
a multiplicity of profile elements (1) according to one
of the preceding claims.

Revendications

Elément profilé (1) pour volets roulants, en particulier
élément profilé pour volets roulants absorbant les
sons, pour un meuble d’armoire, caractérisé en ce
que I'élément profilé (1) présente un film perforé (2)
qui s’étend au moins en partie sur au moins une
ouverture (3) de I'élément profilé (1), afin de former
un dispositif absorbant les sons pour des applica-
tions acoustiques de locaux, en ce que les perfora-
tions du film (2) sont sensiblement plus petites que
les ouvertures (3) de I'élément profilé (1), plusieurs
perforations étant prévues dans la région d'une
ouverture (3) de I'élément profilé (1).

Elément profilé selon larevendication 1, caractérisé
en ce que le film perforé (2) est disposé sur un cbté
avant(11) et/ouun cété arriere (12) d’'une paroiavant
(13), d’'une paroi arriére (14) et/ou d’'une paroi inter-
médiaire (15, 16) et/ou d’'une paroi latérale de I'élé-
ment profilé (1).

Elément profilé (1) selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le film perforé (2) satisfait au moins a I'une des con-
ditions suivantes :
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a. Lefilm (2) est réalisé en une ou plusieurs cou-
ches, au moins une couche étant constituée de
plastique, de préférence d’'un plastique thermo-
plastique ou duroplastique, de cellulose, de pré-
férence de papier, de métal ou de céramique.
b. L’épaisseur du film (2) est de 0,01 mm a 2,5
mm, de préférence de 0,1 mm a 2,0 mm et par-
ticulierement préférablement de 0,1 mm a 1,0
mm.

c. Le diamétre des perforations/ouvertures du
film (2) estde 0,01 mm a 2,0 mm, de préférence
de 0,1 mm a 1,0 mm et particulierement préfeé-
rablement de 0,2 mm a 0,6 mm.

d. Le rapport de la surface des perforations par
rapport a la surface non perforée du film (2) est
de 0,01 % a 20 %, de préférence de 0,1 % a 15
%, et particulierement préférablement de 0,5 %
a 10 %.

Elément profilé (1) selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le film perforé (2) satisfait au moins a I'une des con-
ditions suivantes :

a. Le nombre des perforations du film (2) par
unité de surface est de 1/cm2 a 100/cm2, de
préférence de 2/cm2 a 50/cm2, et particuliere-
ment préférablement de 5/cm2 a 10/cm2.

b. La distance entre les perforations du film (2)
estde 1,0 mm a 10,0 mm, de préférence de 2,0
mm a 8,0 mm, et particulierement préférable-
ment de 4,0 mm a 6,0 mm.

c. Au moins certaines des perforations du film
(2) sont essentiellement rondes, ovales, ellipti-
ques, prismatiques, en forme de fente, polygo-
nales, stellaires et similaires.

d. Les perforations du film (2) sont disposées de
maniére espacée essentiellement réguliere-
ment les une des autres.

Elément profilé (1) selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
I'élément profilé (1) présente au moins un espace
d’amortissement acoustique (4), 'ouverture (3) dé-
bouchant de préférence dans I'espace d’amortisse-
ment acoustique (4).

Elément profilé (1) selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
I'espace d’amortissement acoustique (4) est réalisé
dans un espace creux, un évidement, un renflement
ou une courbure de I'élément profilé (1).

Elément profilé (1) selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le film perforé (2) est disposé dans I'espace d’amor-
tissement acoustique (4).
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Elément profilé selon 'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que le film
perforé (2) est disposé a distance d’'une portion de
paroide I'espace d’amortissement acoustique (4) ré-
verbérant le son.

Elément profilé selon 'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que
'ouverture (3) est disposée au niveau d'un cété
avant (11) et/ou d’un cbté arriere (12) d’une paroi
avant (13), d’une paroi arriére (14) et/ou d'une paroi
intermédiaire (15, 16) de I'élément profilé (1).

Elément profilé selon 'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que plu-
sieurs ouvertures (3) espacées les unes des autres
sont disposées dans la direction longitudinale de
I'élément profilé (1).

Elément profilé selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que le film
(2) est disposé sur I'élément profilé (1) par engage-
ment par liaison de matiére et/ou par engagement
par force et/ou par engagement par coopération de
forme.

Elément profilé selon 'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que le film
(2) s’étend sur toute la direction longitudinale de
I'élément profilé (1).

Meuble d’armoire comprenant un volet roulant qui
estréalisé a partir d’une pluralité d’éléments profilés
(1) selon I'une quelconque des revendications pré-
cédentes.
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