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(57)  Ein Montageelement fiir Tragschienen, insbe-
sondere fiir abhangte Decken oder dergleichen, umfasst
ein zumindest bereichsweise flachig ausgebildetes Ba-
sisteil, das einen zur Kopplung mit einer Tragschiene
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Montageelement fiir Tragschienen und Verfahhren zur herstellung eines solchen

ausgebildeten Kopplungsabschnitt aufweist. Im Bereich
des Kopplungsabschnitts ist ein erstes Flachenstlick des
Basisteils gegeniber einem zweiten Flachenstiick ent-
lang einer Biegekante umgebogen.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Montage-
element fir Tragschienen, insbesondere fiir abgehangte
Decken oder dergleichen, mit einem zumindest bereichs-
weise flachig ausgebildeten Basisteil, das einen zur
Kopplung mit einer Tragschiene ausgebildeten Kopp-
lungsabschnitt aufweist.

[0002] Derartige Montageelemente dienen beispiels-
weise zum Verbinden zweier Tragschienen miteinander,
zum Verbinden einer Tragschiene mit einem weiteren
Bauteil oder zum Aufhangen einer Tragschiene an der
Decke eines Raums. Insbesondere kann es sich bei
Montageelementen der genannten Art um Schnellspan-
nabhénger, Winkelanker, Kreuzschnellverbinder oder
dergleichen handeln. Im Falle eines Schnellspannab-
hangers kann das Basisteil justierbar an einem Befesti-
gungsteil anbringbar sein, welches seinerseits zur Befe-
stigung an der zugehdrigen Decke ausgebildet ist. Eine
flachige Bauweise des Basiselements ermdglicht eine
einfache und kostengiinstige Herstellung sowie eine ein-
fache Lagerhaltung in Stapeln. Die Tragschiene kann auf
verschiedene Arten mit dem Basisteil gekoppelt werden.
Z.B. kann das Basisteil mit der Tragschiene verhakt wer-
den.

[0003] Es besteht das Bedurfnis, die Stabilitdt von
Montageelementen der genannten Art zu erhéhen und
insbesondere die Festigkeit der Kopplung zwischen dem
Basisteil und der Tragschiene - bei montierter und bela-
steter Tragschiene und Montageelement - in der jewei-
ligen Belastungsrichtung zu erhéhen. Die Belastungs-
richtung ist dabei zumindest liberwiegend durch das Ge-
wicht der montierten Bauelemente definiert und verlauft
somit Ublicherweise senkrecht zum Boden. Grundsatz-
lich kénnte die erhdhte Stabilitdt dadurch erreicht wer-
den, dass das Basisteil in komplexer Bauweise ausge-
flhrt wird, beispielsweise durch Zusammenfligen meh-
rerer Einzelbauteile oder durch eine vielschichtige Form-
gebung. Derartige Losungen sind jedoch mit einem er-
hoéhten Aufwand und dementsprechenden Kosten ver-
bunden.

[0004] Esisteine Aufgabe dervorliegenden Erfindung,
ein Montageelement der eingangs genannten Art anzu-
geben, das bei einer einfachen und kostengiinstigen Her-
stellbarkeit eine erhohte Stabilitat gewahrleistet.

[0005] Die Lésung der Aufgabe erfolgt durch ein Mon-
tageelement mit den Merkmalen des Anspruchs 1.
[0006] Erfindungsgemal ist im Bereich des Kopp-
lungsabschnitts ein erstes Flachenstick des Basisteils
gegenuber einem zweiten Flachenstlck entlang einer
Biegekante umgebogen. Durch das umgebogene FI&-
chenstlick kann bei vorgegebener Materialstarke die Fe-
stigkeit des Basisteils im Bereich des Kopplungsab-
schnitts und somit die Stabilitdt des Montageelements
gesteigert werden. Von Vorteil ist hierbei, dass ein Bie-
geprozess besonders einfach und kostenglinstig durch-
fuhrbar ist. Das umgebogene Flachenstiick bildet also
ein besonders leicht zu fertigendes Verstarkungs- oder
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Versteifungselement des Basisteils.

[0007] Weiterbildungen der Erfindung sind in den ab-
hangigen Anspruchen, der Beschreibung sowie den bei-
gefligten Zeichnungen angegeben.

[0008] Vorzugsweise wirken das erste und das zweite
Flachenstlick an einer gemeinsamen Stutzstelle zusam-
men, um die Tragschiene in einer Belastungsrichtung zu
stutzen. Insbesondere kann durch das Vorhandensein
beider Flachenstiicke an der gemeinsamen Stitzstelle
die Auflageflache fiir die Tragschiene vergroRert und so-
mit die Belastbarkeit der Tragschiene erhéht werden.
[0009] Nach einer vorteilhaften Ausfihrungsform der
Erfindung bildet das umgebogene erste Flachenstiick ei-
ne zumindest bereichsweise Materialverstarkung des
Kopplungsabschnitts. Insbesondere kann dabei die Ma-
terialverstarkung die gemeinsame Stiitzstelle bilden. Da-
durch kann der im Belastungsfall besonders bean-
spruchte Kopplungsabschnitt insbesondere im Bereich
der belasteten Stltzstelle auf einfache Weise deutlich
stabiler ausgebildet werden.

[0010] Bevorzug ist das Basisteil zumindest bereichs-
weise T-formig oder ankerférmig mit einem zentralen
Tragabschnitt und mit sich von diesem in Querrichtung
weg erstreckenden Seitenflliigeln ausgebildet, welche
den Kopplungsabschnitt bilden, wobei sich die Material-
verstarkung zumindest teilweise entlang einer jeweiligen
sich von dem zentralen Tragabschnitt ausgehenden
Kante der Seitenflligel erstreckt. Insbesondere ist dabei
das erste Flachenstiick derart gegeniiber dem zweiten
Flachenstlick umgebogen, dass die Biegesteifigkeit der
Seitenfligel zumindest in Querrichtung zum zentralen
Tragabschnitt erh6ht ist. Dadurch wird insbesondere bei
einer Schragbelastung des Montageelements ein Ver-
biegen der Seitenflligel zuverlassig verhindert.

[0011] Dies wird auch durch eine weitere vorteilhafte
Ausfiihrungsform der Erfindung erreicht, nach der das
erste Flachenstiick derart gegentiber dem zweiten Fla-
chenstiick umgebogen ist, dass die Biegesteifigkeit des
Kopplungsabschnitts zumindest quer zu einer Bela-
stungsrichtung erhoht ist.

[0012] Die Biegekante verlauft gemaf einer Ausfih-
rungsform der Erfindung geradlinig, insbesondere ent-
lang einer Belastungsrichtung oder quer zu einer Bela-
stungsrichtung. GemaR einer Ausgestaltung kann eine
quer zu einer Belastungsrichtung verlaufende Biegekan-
te derart angeordnet sein, dass die Tragschiene im mon-
tierten Zustand direkt auf der Biegekante aufliegt. Hier-
durch wird eine besonders robuste Konstruktion erzielt.
[0013] Das erste Flachenstlick kann eine Aulienkante
des Basisteils bilden. Beispielsweise kann das erste Fla-
chenstiick ein umgekanteter Randstreifen des Basisteils
sein. Die Biegekante kann ebenfalls eine Aulenkante
des Basisteils bilden, sodass sie z.B. mit einer einge-
hangten Tragschiene direkt in Kontakt gelangen kann.
[0014] GemalR einer weiteren Ausflihrungsform der
Erfindung ist das erste Flachenstlick gegeniber dem
zweiten Flachenstiick um 180° umgebogen, insbeson-
dere derart, dass sich ein doppellagiger Bereich ergibt.
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Das erste Flachenstiick wird also bei der Herstellung des
Basisteils entlang der Biegekante vollstdndig umge-
klappt. Die Tragschiene kann sich bei einer derartigen
Ausgestaltung an beiden Flachenstiicken gleicherma-
Ren abstlitzen, und zwar im Wesentlichen an ein und
derselben Stiitzstelle, so dass sich also die Auflageflache
gegenuber einer Konstruktion mit nur einem Flachen-
stlick verdoppelt.

[0015] Zur weiteren Erhéhung der Stabilitdt kann das
erste Flachenstlck, vorzugsweise durch wenigstens ei-
ne nietlose Verbindung, an dem zweiten Flachenstick
befestigt sein.

[0016] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform der
Erfindung ist das erste Flachenstiick gegeniiber dem
zweiten Flachenstick um zwischen ca. 80° und 100°,
insbesondere um ca. 90°, umgebogen. Beispielsweise
kann ein Randabschnitt eines flachigen Basisteils zumin-
dest abschnittsweise umgebdrdelt oder umgekantet
sein, um so im Bereich des Kopplungsabschnitts eine L-
férmige Profilstruktur zu erzeugen, welche die Stabilitat
der Kopplung erhéht und die Auflageflache vergréfiert.

[0017] Das erste Flachenstiick kann weiterhin eine fir
einen klemmenden Eingriff mit der Tragschiene ausge-
bildete Auswdélbung aufweisen. Dadurch kann beispiels-
weise eine in das Basisteil eingehangte oder eingehakte
Tragschiene sicherer gehalten werden. Die Auswdlbung
kann insbesondere derart gestaltet sein, dass sich das
Basisteil beim Einschieben in eine profilartige Tragschie-
ne mit dieser verklemmt. Ein versehentliches Herauszie-
hen des Basisteils aus der Tragschiene wird durch eine
solche Verklemmung verhindert.

[0018] Die Auswdlbung kann insbesondere als rand-
seitige Aufkantung des ersten Flachenstiicks ausgebil-
det sein. Eine derartige Aufkantung ist besonders leicht
herstellbar, indem beispielsweise ein Randbereich des
umgebogenen Flachenstiicks abschnittsweise um ein
geringes Malf} zuriickgebogen wird.

[0019] Vorzugsweise ist das Basisteil aus einem Me-
tallblech gefertigt. Dies ermdglicht eine besonders ein-
fache und kostenglinstige Herstellung.

[0020] GemaR einer Ausflihrungsform der Erfindung
ist das erste Flachenstlick durch einen Tiefziehprozess
umgebogen, um eine schnelle und einfache Fertigung
zu ermdoglichen. Darliber hinaus bewirkt das Tiefziehen
einen Kaltverfestigungseffekt. Da das Umbiegen im Be-
reich des Kopplungsabschnitts des Montageelements
erfolgt, werden durch das Tiefziehen die Stabilitat und
damit die Tragfahigkeit des Montageelements wesent-
lich erhéht.

[0021] Das Basisteil kann weiterhin als Stanzteil aus-
gefiihrt sein, wobei das erste Flachenstlick ein so ge-
nanntes Abfallstlick eines Stanzvorgangs ist. Unter ei-
nem Abfallstiick wird ein Flachenbereich des Ausgangs-
materials verstanden, welcher nach dem Stanzvorgang
an einer Stelle angeordnet ist, die auerhalb der AuRen-
kontur des Basisteils liegt und somit eigentlich abge-
trennt und verworfen werden misste. GemaR der Aus-
gestaltung der Erfindung wird ein derartiges Flachen-
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stick in vorteilhafter Weise dazu genutzt, die Stabilitat
der Anordnung zu erhéhen. Das heif’t es wird durch das
Umbiegen des Abfallstiicks im Bereich des Kopplungs-
abschnitts der Materialausschuss verringert und gleich-
zeitig die Stabilitdt des Montageelements erhéht.
[0022] Das Basisteil kann weiterhin zumindest eine
Verstarkungssicke aufweisen, welche auf die Biegekan-
te spitz zulduft. Dadurch kann eine weitere Versteifung
und Festigkeitserhéhung erreicht werden.

[0023] Gemal einer weiteren Ausflihrungsform der
Erfindung umfasst der Kopplungsabschnitt zwei haken-
artige Seitenflligel, welche sich von einem zentralen Tra-
gabschnitt weg erstrecken. Ein derart ausgebildetes Ba-
sisteilkanninsbesondere dazu dienen, eine Tragschiene
mit U-férmigem Querschnitt und hakenartig umgeboge-
nen Randern zu stiitzen. An jedem Seitenfliigel kann sich
ein umgebogenes Flachenstlick befinden, um so die Sta-
bilitat der Kopplung zu erhéhen, wohingegen der zentrale
Tragabschnitt als einfaches Flachenstiick ohne umge-
bogene Bereiche ausgebildet sein kann.

[0024] Das erste Flachenstick und/oder das zweite
Flachenstiick kdnnen eine Verstarkungssicke aufwei-
sen, welche sich insbesondere in einer Belastungsrich-
tung erstreckt. Dadurch kann die Stabilitat der Konstruk-
tion weiter erhéht werden.

[0025] Ein Verfahren zur Herstellung eines Montage-
elements der vorstehend beschriebenen Art ist dadurch
gekennzeichnet, dass zur Bildung des Kopplungsab-
schnitts ein erstes Flachenstlck des Basisteils gegen-
Uber einem zweiten Flachenstiick entlang einer Biege-
kante umgebogen wird. Insbesondere kann das erste
Flachenstiick durch einen Tiefziehprozess umgebogen
werden.

[0026] Die Erfindung wird nachfolgend beispielhaft un-
ter Bezugnahme auf die Zeichnungen beschrieben.

Fig. 1 ist eine perspektivische Darstellung eines
Montageelements nach dem Stand der Tech-
nik.

Fig. 2 ist eine perspektivische Darstellung eines
Montageelements gemal einer ersten Aus-
fuhrungsform der Erfindung.

Fig. 3 zeigt das Montageelement gemal Fig. 2 in
montiertem Zustand von vorn.

Fig. 4 ist eine perspektivische Darstellung eines
Montageelements gemaf einer zweiten Aus-
fuhrungsform der Erfindung.

Fig. 5 zeigt das Montageelement gemaR Fig. 4 von
oben.

Fig. 6 zeigt das Montageelement gemaR Fig. 4 von
vorn.

Fig. 7 zeigt das Montageelement gemaf Fig. 4 in ei-
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ner Seitenansicht.
Fig. 8 ist eine vergroferte Teildarstellung des Mon-
tageelements gemaR Fig. 4.
Fig. 9 ist eine perspektivische Darstellung eines
Montageelements gemal einer dritten Aus-
fuhrungsform der Erfindung.
Fig. 10  zeigt das Montageelement gemafR Fig. 9 in
montiertem Zustand von vorn.
Fig. 11  ist eine vergroRerte Teildarstellung des Mon-
tageelements gemaR Fig. 9.
Fig. 12 ist eine perspektivische Teilansicht eines
Montageelements gemal einer vierten Aus-
fuhrungsform der Erfindung.
Fig. 13 isteine weitere perspektivische Teilansicht ei-
nes Montageelements gemal einer vierten
Ausflihrungsform der Erfindung.
Fig. 14 ist eine perspektivische Darstellung eines
Montageelements gemal einer flinften Aus-
fuhrungsform der Erfindung.
Fig. 15  zeigt das Montageelement gemaf Fig. 14 in
einer Seitenansicht.
Fig. 16  ist eine perspektivische Darstellung eines
Montageelements gemal einer sechsten
Ausfliihrungsform der Erfindung.

[0027] Fig. 1 zeigt ein bekanntes Montageelement,
das als Schnellspannabhdnger mit einem Basisteil 11
sowie einem an dem Basisteil 11 befestigten Verbin-
dungsteil 13 ausgebildet ist. Der Schnellspannabhanger
kann Uber ein stangenférmiges Befestigungsteil 15 an
der Decke eines Raums angebracht werden.

[0028] Das Basisteil 11 ist flachig ausgebildet und
weist einen zentralen Tragabschnitt 20 auf, von dessen
unterem Ende sich zwei hakenférmige Seitenfliigel 21
weg erstrecken, welche einen Kopplungsabschnitt 18 zur
Kopplung des Basisteils 11 mit einer nicht dargesteliten
profilartigen Tragschiene bilden. Eine derartige Trag-
schiene kann mit den Seitenfliigeln 21 verhakt werden,
so dass die Tragschiene an einer Stiitzstelle 17 von den
Seitenfliigeln 21 gestlitzt wird. An der Tragschiene kén-
nen weitere quer verlaufende Tragschienen ausgebildet
sein, die beispielsweise zum Tragen von Platten fiir ab-
gehangte Decken ausgebildet sind. Das Basisteil 11
kénnte auch mehrere Kopplungsabschnitte aufweisen
und so als Verbindungselement, beispielsweise als
Kreuzschnellverbinder, zwischen mehreren Tragschie-
nen eingesetzt werden.

[0029] Beimontiertem Schnellspannabhangerwerden
das Basisteil 11 sowie das Verbindungsteil 13 durch das

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Gewicht der Tragschiene sowie der von dieser getrage-
nen Elemente in einer Belastungsrichtung B belastet.
[0030] Die Fig. 2 und 3 zeigen ein Montageelement
gemaR einer ersten Ausfiihrungsform der Erfindung, wel-
ches als Basisteil 11 eines Schnellspannabhéngers &hn-
lich dem in Fig. 1 dargestellten Schnellspannabhénger
ausgebildet ist. Zur Befestigung des Schnellspannab-
hangers an der Decke kann das Basisteil 11 in ahnlicher
Weise wie bei dem System gemaR Fig. 1 beispielsweise
mit einem Verbindungsteil und einem stangenférmigen
Befestigungsteil gekoppelt werden. Das Basisteil 11 ist
aus einem einfachen Metallblech gefertigt und im We-
sentlichen flachig ausgebildet, wobei zur Versteifung
Verstarkungssicken 22 in das Metallblech eingepragt
sind und im Bereich des zentralen Tragabschnitts 20 ein
umgekanteter Rand 24 vorgesehen ist. An den Seiten-
fligeln 21 ist jeweils ein erstes Flachenstiick 25a entlang
einer horizontal verlaufenden, geradlinigen Biegekante
23 gegeniber einem verbliebenen zweiten Flachenstiick
25b um 180° umgebogen, so dass beide Flachenstiicke
25a, 25b im Bereich des Kopplungsabschnitts 18 anein-
ander anliegen und so einen doppellagigen Bereich 27
bilden.

[0031] Die beiden Flachenstiicke 25a, 25b liegen im
Wesentlichen vollflachig aneinander an, wobei sich je-
doch eine Verstarkungssicke 22 derart durch den dop-
pellagigen Bereich 27 hindurch erstreckt, dass ein ent-
sprechender Hohlraum 28 zwischen den Flachenstiik-
ken 25a, 25b gebildet ist. Mittels beispielsweise durch
ein Druckfiigeverfahren wie z.B. Clinchen, Verklemmen,
Verpressen oder Verquetschen hergestellter nietloser
Verbindungen 29 ist zusétzlich das erste Flachenstulick
25aan dem zweiten Flachenstiick 25b befestigt. Wie aus
Fig. 3 hervorgeht, stutzt sich im montierten Zustand der
Vorrichtung ein umgekanteter Rand 30 einer profilartigen
Tragschiene 31 an der Stitzstelle 17 des Kopplungsab-
schnitts 18 ab. Aufgrund des doppellagigen Bereichs 27
ist die Auflageflache fiir die eingehakte Tragschiene 31
doppelt so groB ist wie bei dem Schnellspannabhanger
gemaR Fig. 1.

[0032] Bei dem umgebogenen ersten Flachenstlck
25a handelt es sich um ein so genanntes Abfallstiick,
welches beim Ausstanzen der Hakenform der Seitenab-
schnitte 21 als Ausschuss Ubrig bleibt und herkémmli-
cherweise abgetrennt wiirde.

[0033] In den Fig. 4 bis 8 ist ein Montageelement in
Form eines Schnellspannabhéangers gemal einer zwei-
ten Ausfiihrungsform der Erfindung dargestellt, wobei
gleiche oder aquivalente Bauteile mit den gleichen Be-
zugszeichen bezeichnet sind wie bei der ersten Ausfih-
rungsform gemaf Fig. 2 und 3. Im Unterschied zur ersten
Ausfliihrungsform verlauft bei der zweiten Ausfihrungs-
form die Biegekante 23 vertikal anstatt horizontal, also
in der Belastungsrichtung B. Das heil3t beim Herstellen
des Basisteils 11 wird an jedem Seitenfliigel 21 ein au-
Reres erstes Flachenstiick 25a nach innen umgebogen.
Weiterhin ist eine rdumlich auf den doppellagigen Be-
reich 27 beschrankte Verstarkungssicke 32 vorgesehen,
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welche sich in Belastungsrichtung B erstreckt. Auch bei
dieser Ausfihrungsform wird zum einen eine vergroRerte
Auflageflache fur die Tragschiene 30 und zum anderen
eine erhdhte Steifigkeit der Seitenabschnitte 21 erreicht.
[0034] Die Fig. 9 bis 11 zeigen ein Montageelement
gemal einer dritten Ausflihrungsform der Erfindung, wo-
bei wiederum gleiche oder &quivalente Bauteile mit den
gleichen Bezugszeichen bezeichnet sind wie bei den vor-
stehend beschriebenen Ausfiihrungsformen. Im Unter-
schied zu den ersten beiden Ausfiihrungsformen ist bei
der dritten Ausfiihrungsform das erste Flachenstlick 25a
nicht um 180° umgebogen, sondern um 90°. Das erste
Flachenstiick 25a bildet einen schmalen Randstreifen,
welcher sich sowohl entlang des zentralen Tragab-
schnitts 20 als auch entlang der Oberseite der Seitenfli-
gel 21 erstreckt, wodurch eine L-férmige Profilstruktur
gebildet wird. Bei dieser Ausfiihrungsform kann die Auf-
lageflache fir die Tragschiene 31 (Fig. 10) weiter ver-
groRert werden, da das umgebogene Flachenstiick 25a
vollflachig der Abstlitzung dient. Jedoch wirken wie bei
den ersten beiden Ausfiihrungsformen beide Flachen-
stlicke 25a, 25b an der Stiitzstelle 17 zusammen, um die
Tragschiene 31 zu stiitzen. Die Biegekante 23 verlauft
bei dem Basisteil 11 der dritten Ausfihrungsform nicht
geradlinig, sondern gekrimmt. Wie insbesondere aus
Fig. 11 hervorgeht, lauft eine Verstarkungssicke 22 des
Basisteils 11 spitz auf die Biegekante 23 zu und endet
dort, wodurch sich eine besonders hohe Stabilitat an der
Stltzstelle 17 erzielen lasst.

[0035] Fig. 12 und 13 zeigen eine vierte Ausflihrungs-
form der Erfindung, welche ahnlich gestaltet ist wie die
dritte Ausflihrungsform gemaf Fig. 9 bis 11. Das Basis-
teil 11 ist hier als tiefgezogenes Blechbauteil ausgefiihrt,
wobei sich derim Rahmen des Tiefziehens umgekantete
Randstreifen, welcher das umgebogene Flachenstlick
25a bildet, entlang der gesamten Langsseiten des Ba-
sisteils 11 erstreckt.

[0036] Beiderin Fig. 14 und 15 dargestellten flinften
Ausfiihrungsform der Erfindung ist als erstes Flachen-
stlick 25a ebenfalls ein um 90° gegenliber dem zweiten
Flachenstiick 25b umgebogener Randstreifen vorgese-
hen, welcher sich entlang der gesamten Langsseiten des
Basisteils 11 erstreckt. Das umgebogene Flachenstlick
25a ist hier in dem Eckbereich des Kopplungsabschnitts
18 unter Ausbildung einer gegen die Belastungsrichtung
B weisenden Auswdlbung 35 nach Art einer Tischtuch-
falte aufgefaltet. Das Basisteil 11 kann wie bei der vierten
Ausfihrungsform tiefgezogen sein, es kann jedoch auch
unter Vermeidung eines Tiefziehprozesses durch einfa-
ches Biegen hergestellt sein. Aufgrund des Materialliber-
schusses in Eckbereichen entstehende Auffaltungen
oder Auswoélbungen sind (blicherweise unerwiinscht.
Die Auswoélbung 35 im Bereich des Kopplungsabschnitts
18 kann jedoch bei der vorliegenden Anwendung vorteil-
haft sein, da hierdurch ein beim Tiefziehen des Eckbe-
reichs erfolgendes Ausdiinnen des Materials verhindert
werden kann, welches andernfalls gerade die Stiitzstelle
17 schwachen kénnte. Zudem kann die Auswélbung 35
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die Kraftlibertragung zwischen dem Montageelement
und einer Tragschiene verbessern. Insbesondere erlaubt
es die Auswoélbung 35, das Basisteil 11 entlang einer
Einschubrichtung S in eine Tragschiene einzustecken,
verhindert jedoch eine Verschiebung entgegen der Ein-
schubrichtung S, da sich das Basisteil 11 dabei in der
Tragschiene verklemmt und somit gegen ein versehent-
liches Herausziehen gesichert wird.

[0037] Fig. 16 zeigt ein Montageelement gemaR einer
sechsten Ausfiihrungsform der Erfindung. Das Monta-
geelement ist hier ein Kreuzschnellverbinder, welcher
zum Verbinden zweier gekreuzter Tragschienen geeig-
net ist. Das Basisteil 11’ weist einen U-férmigen Quer-
schnitt auf und umfasst zwei zentrale Tragabschnitte 20,
die rechtwinklig von einem Briickenabschnitt 37 abste-
hen. Beide Tragabschnitte 20 weisen wie bei den vor-
stehend beschriebenen Ausfuhrungsformen zwei Sei-
tenfligel 21 auf, sodass an dem Basisteil 11’ letztlich
zwei separate Kopplungsabschnitte 18 fiir einen Eingriff
mit einer Tragschiene ausgebildet sind. Das U-férmige
Basisteil 11’ kann derart mit den Kopplungsabschnitten
18 in einer Tragschiene verhakt werden, dass es eine
weitere gekreuzt angeordnete Tragschiene umgreift, so-
dass beide Tragschienen miteinander verbunden wer-
den. In 8hnlicher Weise wie bei der ersten Ausfiihrungs-
form gemaR Fig. 2 und 3 sind an den vorhandenen Sei-
tenfliigeln 21 jeweilige erste Flachenstlicke 25a entlang
horizontal verlaufender, geradliniger Biegekanten 23 ge-
genliber verbliebenen zweiten Flachenstliicken 25b um
180° umgebogen, so dass die jeweiligen Flachenstiicke
25a, 25b im Bereich der Kopplungsabschnitte 18 anein-
ander anliegen und so doppellagige Bereiche 27 bilden.
[0038] Insgesamt kann durch das Umbiegen eines er-
sten Flachenstiicks 25a gegenliber einem zweiten Fla-
chenstlick 25b eine Spannungsreduktion im Bereich des
Kopplungsabschnitts 18 erzielt werden, wodurch mit ge-
ringem Aufwand ein Ausreif3en der Tragschiene aus dem
Montageelement vermieden werden kann.

Bezugszeichenliste

[0039]

11,11°  Basisteil

13 Verbindungsteil

15 Befestigungsteil

17 Stitzstelle

18 Kopplungsabschnitt
20 zentraler Tragabschnitt
21 Seitenfligel

22 Verstarkungssicke

23 Biegekante

24 Rand

25a erstes Flachenstlick
25b zweites Flachenstiick
27 doppellagiger Bereich
28 Hohlraum

29 nietlose Verbindung
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30 Rand

31 Tragschiene

32 vertikale Verstarkungssicke

35 Auswdélbung

37 Briickenabschnitt

B  Belastungsrichtung

S  Einschubrichtung

Patentanspriiche

1. Montageelement fiir Tragschienen, insbesondere

fir abgehangte Decken oder dergleichen, mit einem
zumindest bereichsweise flachig ausgebildeten Ba-
sisteil (11, 11°), das einen zur Kopplung mit einer
Tragschiene (31) ausgebildeten Kopplungsab-
schnitt (18) aufweist, dadurch gekennzeichnet,
dass

im Bereich des Kopplungsabschnitts (18) ein erstes
Flachenstiick (25a) des Basisteils (11, 11’) gegen-
Uber einem zweiten Flachenstiick (25b) entlang ei-
ner Biegekante (23) umgebogen ist.

Montageelement nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

das erste und das zweite Flachenstlck (25a, 25b)
an einer gemeinsamen Stltzstelle (17) zusammen-
wirken, umdie Tragschiene (31) in einer Belastungs-
richtung (B) zu stitzen.

Montageelement nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass

das umgebogene erste Flachenstiick (25a) eine zu-
mindest bereichsweise Materialverstarkung des
Kopplungsabschnitts (18) bildet.

Montagelement nach Anspruch 2 und 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Materialverstarkung die gemeinsame Stiitzstelle
(17) bildet.

Montageelement nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Basisteil (11, 11’) zumindest bereichsweise T-
férmig oder ankerférmig mit einem zentralen Trag-
abschnitt (20) und mit sich von diesem in Querrich-
tung weg erstreckenden Seitenflligeln (21) ausge-
bildet ist, welche den Kopplungsabschnitt (18) bil-
den, und dass sich die Materialverstarkung zumin-
dest teilweise entlang einer jeweiligen sich von dem
zentralen Tragabschnitt (20) ausgehenden Kante
der Seitenfliigel (21) erstreckt.

Montageelement nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

das erste Flachenstick (25a) derart gegenliber dem
zweiten Flachenstick (25b) umgebogenist, dass die
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10.

11.

12.

13.

Biegesteifigkeit der Seitenfliigel (21) zumindest in
Querrichtung zum zentralen Tragabschnitt (20) er-
hoht ist.

Montageelement nach zumindest einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,dass

das erste Flachenstiick (25a) derart gegeniiber dem
zweiten Flachenstlick (25b) umgebogenist, dass die
Biegesteifigkeit des Kopplungsabschnitts (18) zu-
mindest quer zu einer Belastungsrichtung (B) erhdht
ist.

Montageelement nach zumindest einem der vorher-
gehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Biegekante (23) geradlinig verlauft, insbesonde-
re entlang einer Belastungsrichtung (B) oder quer
zu einer Belastungsrichtung (B), und/oder dass
das erste Flachenstlck (25a) eine AuRenkante des
Basisteils (11, 11°) bildet

und/oder dass

die Biegekante (23) eine AuRenkante des Basisteils
(11, 11’) bildet.

Montageelement nach zumindest einem der vorste-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das erste Flachenstiick (25a) gegeniiber dem zwei-
ten Flachenstlck (25b) um 180° umgebogen ist, ins-
besondere derart, dass sich ein doppellagiger Be-
reich (27) ergibt.

Montageelement nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

das erste Flachenstiick (25a), vorzugsweise durch
wenigstens eine nietlose Verbindung (29), an dem
zweiten Flachenstiick (25b) befestigt ist.

Montageelement nach zumindest einem der Ansprii-
che 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

das erste Flachenstiick (25a) gegenuber dem zwei-
ten Flachenstiick (25b) um zwischen ca. 80° und
100°, insbesondere um ca. 90°, umgebogen ist.

Montageelement nach zumindest einem der vorste-
henden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das erste Flachenstick (25a) eine fir einen klem-
menden Eingriff mit der Tragschiene (31) ausgebil-
dete Auswdlbung (35) aufweist und insbesondere,
dass die Auswdlbung (35) als randseitige Aufkan-
tung des ersten Flachenstlcks (25a) ausgebildet ist.

Montageelement nach zumindest einem der vorste-
henden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass



14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
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das Basisteil (11, 11’) aus einem Metallblech gefer-
tigt ist.

Montageelement nach zumindest einem der vorste-
henden Ansprtiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das erste Flachenstiick (25a) durch einen Tiefzieh-
prozess umgebogen ist.

Montageelement nach zumindest einem der vorste-
henden Ansprtiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Basisteil (11, 11’) als Stanzteil ausgefihrt ist,
wobei das erste Flachenstlick (25a) ein Abfallstiick
eines Stanzvorgangs ist.

Montageelement nach zumindest einem der vorste-
henden Ansprtiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Basisteil (11, 11’) zumindest eine Verstarkungs-
sicke (22) aufweist, welche auf die Biegekante (23)
spitz zulauft.

Montageelement nach zumindest einem der vorste-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Kopplungsabschnitt (18) zwei hakenartige Sei-
tenflligel (21) umfasst, welche sich von einem zen-
tralen Tragabschnitt (20) weg erstrecken.

Montageelement nach zumindest einem der vorste-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das erste Flachenstlick (25a) und/oder das zweite
Flachenstlick (25b) eine Verstarkungssicke (32) auf-
weisen, welche sich insbesondere in einer Bela-
stungsrichtung (B) erstreckt.

Verfahren zum Herstellen eines Montageelements
fur Tragschienen, insbesondere fir abgehangte
Decken oder dergleichen, mit einem zumindest be-
reichsweise flachig ausgebildeten Basisteil (11, 11’),
das einen zur Kopplung mit einer Tragschiene (31)
ausgebildeten Kopplungsabschnitt (18) aufweist,
wobei das Montageelement insbesondere nach ei-
nem der vorstehenden Anspriiche ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass

zur Bildung des Kopplungsabschnitts (18) ein erstes
Flachenstlick (25a) des Basisteils (11, 11’) gegen-
Uber einem zweiten Flachenstiick (25b) entlang ei-
ner Biegekante (23) umgebogen wird.

Verfahren nach Anspruch 19,

dadurch gekennzeichnet, dass

das erste Flachenstiick (25a) durch einen Tiefzieh-
prozess umgebogen wird.
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