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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Schleifen einer gekrümmten Oberfläche eines Werkstücks

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und zum
Schleifen von einer gekrümmten Oberfläche (4) eines
Werkstücks (6) mittels eines rotationssymmetrischen
Rotationsschleifwerkzeugs (8) mit mindestens zwei un-
terschiedlichen Schleifwerkzeugradien (R1, R2), wobei
das Rotationsschleifwerkzeug (8) entlang einer Oberflä-
chenzeile (12) des Werkstücks (6) relativ geführt wird,
während sich das Rotationsschleifwerkzeug (8) um eine

Rotationsachse (D1) dreht, das sich dadurch auszeich-
net, dass das Rotationsschleifwerkzeug (8) und das
Werkstück (6) relativ zueinander während des Schleifens
um mindestens zwei unterschiedliche Kippachsen (K1,
K2, W1, W2) aktiv gesteuert gekippt werden. Des Wei-
teren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum Ausfüh-
ren des Verfahrens.
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