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(54) Capot de protection des organes de sécurité pour une citerne enterrée

(57) L’invention a pour objet un capot de protection
(2) destiné a équiper une citerne enterrée (1). Le capot
de protection (2) comprend un couvercle (5) et un puits
(9) comportant un rebord supérieur (100) et un rebord
inférieur (100’). Le puits (9) est formé d’au moins deux
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embases (4,4’). Chaque embase (4,4’) comporte au
moins un bord transversal (6,6’) qui est ménagé selon
une direction générale d’extension (D1) qui est sécante
a un plan de bordure (P1) selon lequel est ménagé le
rebord supérieur (100) du puits (9).
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Description
Domaine technique de I'invention.

[0001] L’invention reléve du domaine des capots de
protection d’une citerne enterrée. Elle a pour objet un tel
capot de protection.

Etat de la technique.

[0002] Le document FR 2,735,165 (SIMMONY RO-
GER) décrit un capot destiné a équiper une citerne en-
terrée, telle qu’un réservoir de gaz de pétrole liquéfié. Le
capot est prévu pour protéger un regard d’accés que
comporte la citerne enterrée. Le capot comprend une
pluralité d’éléments dont un puits et un couvercle qui est
articulé sur le puits. Le puits comprend une couronne
supérieure et une couronne inférieure qui sont assem-
blées I'une avec l'autre en superposition étagée. Plus
particulierement, la couronne supérieure comporte un
bord circulaire inférieur qui est emboité sur un bord cir-
culaire supérieur que comporte la couronne inférieure.
La couronne supérieure est pourvue du couvercle tandis
que la couronne inférieure est dotée de moyens de fixa-
tion a la citerne.

[0003] L’assemblage entre elles des couronnes du ca-
pot nécessite I'utilisation de pieces métalliques, telles
que des rivets, des boulons, voire des charniéres, des
serrures ou analogues, dont un emploi est complexe.
Pour pallier cet inconvénient, il est fréquent de réaliser
un tel assemblage hors du lieu d’utilisation du capot ce
qui induit un transport du capot assemblé. En raison de
I'encombrement généré par les couronnes en superpo-
sition étagée et/ou le capot assemblé, un tel transport
s’avere contraignant et colteux.

Objet de I'invention.

[0004] Le butde la présente invention est de proposer
un capot de protection d’une citerne enterrée qui soit
simple et néanmoins robuste, un tel capot de protection
offrant avantageusement des colts de réalisation, de
stockage, d’emballage, de transport, de montage et
d’installation qui soient les plus réduits possible. De plus,
d’éventuels colts de maintenance peuvent étre égale-
ment optimisés.

[0005] |l est proposé un capot de protection destiné a
équiper une citerne. Le capot de protection comprend un
couvercle et un puits comportant un rebord supérieur et
un rebord inférieur. Le puits comprend au moins deux
embases. Chaque embase comporte au moins un bord
transversal qui est ménagé selon une direction générale
d’extension qui est sécante a un plan de bordure selon
lequel est ménagé le rebord supérieur du puits.

[0006] Les embases peuvent ainsi étre stockées de
facon relativement compacte, avec relativement peu de
pertes de place, de sorte que leur transport peut s’effec-
tuer avec une consommation de carburant moindre que
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dans l'art antérieur.

[0007] Selonune variante préférée de réalisation, cha-
que embase s’étend entre le rebord supérieur du puits
et le rebord inférieur du puits. De préférence, chaque
embase peut comprendre un bord supérieur qui est cons-
titutif du rebord supérieur du puits et chaque embase
peut comprendre un bord inférieur qui est constitutif du
rebord inférieur du puits.

[0008] Les embases peuvent avantageusement étre
assemblées par l'intermédiaire d’organes d’emboite-
ment complémentaires équipant les bords transversaux
respectifs que comporte chaque embase. L’'assemblage
peut ainsi étre relativement simple et facile a mener.
[0009] Les organes d’emboitement de deux embases
peuvent coopérer les uns avec les autres par exemple
par coulissement, ou bien encore par clipsage.

[0010] Chaque embase peut avantageusement com-
prendre un premier bord transversal pourvu d’une ner-
vure et un deuxiéme bord transversal pourvu d’une glis-
siére, la glissiere d’une premiére embase étant apte a
recevoir la nervure d’'une deuxiéme embase tandis que
la glissiere de la deuxieme embase est apte a recevoir
la nervure de la premiére embase.

[0011] Les embases peuvent étre de préférence iden-
tiques entre elles, ce qui permet de simplifier la gestion
des stocks et de limiter les codts de fabrication.

[0012] Les embases peuvent notamment étre réali-
sées par injection. Les embases peuvent ainsi étre con-
cues de fagon a permettre une fabrication par injection.
[0013] Le couvercle peut avantageusement étre rap-
porté sur le puits par 'intermédiaire d’éléments d’emboi-
tement complémentaires respectivement ménagés sur
les embases et le couvercle.

[0014] Les éléments d’emboitement complémentaires
peuvent avantageusement comprendre des orifices mé-
nagés sur des oreilles que comportent les embases et
des ergots ménagés sur des platines que comporte le
couvercle.

[0015] Le puits peut étre préférentiellement pourvu de
deux couples d’oreilles qui sont diamétralement opposés
I'un a l'autre.

[0016] Le couvercle peut avantageusement étre équi-
pé d’une languette apte a s’emboiter a I'intérieur d’'une
fenétre ménagée a travers chaque embase.

[0017] Le couvercle peut par exemple étre pourvu
d’'une ouverture d’acces a la languette.

[0018] Le couvercle peut notamment étre pourvu d’ex-
croissances de rigidification. Avantageusement, ces ex-
croissances peuvent étre congues de fagon a permettre
une fabrication du couvercle par injection.

[0019] Chaque embase peut comporter de préférence
une face interne pourvue de raidisseurs. Avantageuse-
ment, ces raidisseurs peuvent étre congus de fagon a
permettre une fabrication de 'embase par injection.
[0020] Le capot peut équiper une citerne ou un réser-
voir adapté pour tout type de fluide, par exemple des
liquides, des gaz ou des matériaux pulvérulents. En par-
ticulier, le capot peut équiper une citerne a eau ou une
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citerne de gaz de pétrole liquéfié.
Description des figures.

[0021] D’autres caractéristiques et avantages de la
présente invention apparaitront a la lecture de la des-
cription qui va en étre faite d’exemples de réalisation, en
relation avec les figures des planches annexées, dans
lesquelles :

La figure 1 est une vue schématique en perspective
d’un exemple de capot de protection selon un mode
de réalisation de la présente invention, équipant une
citerne enterrée.

La figure 2 est une vue schématique en perspective
d’'une embase du capot de protection représenté sur
la figure précédente.

Les figures 3 a 5 sont des vues schématiques res-
pectives en coupe de bords transversaux de I'em-
base illustrée sur la figure précédente, la figure 5
représentant deux bords transversaux d’embases
respectives assemblés I'un a l'autre.

Lafigure 6 est une vue schématique en coupe trans-
versale d’un puits du capot de protection illustré sur
la figure 1.

Lafigure 7 est une vue schématique de face de 'em-
base illustrée sur la figure 2.

La figure 8 est une vue schématique de dessous
d’un couvercle du capot de protection représenté sur
la figure 1.

Lafigure 9 est une vue schématique en coupe trans-
versale du couvercle représenté sur la figure 8.

La figure 10 est une vue de détail et en perspective
du capot de protection illustré sur la figure 1.

La figure 11 est une vue schématique de c6té du
capot de protection illustré sur la figure 1.

La figure 12 est une vue schématique de coté d’un
capot de protection selon une variante de réalisation.

[0022] Sur la figure 1, une citerne 1 est équipée d’'un
capot de protection 2 selon un mode de réalisation de la
présente invention. La citerne 1 peut étre notamment un
réservoir de gaz de pétrole liquéfié ou analogue qui est
destiné a étre enterré. Le capot de protection 2 est prévu
pour protéger un regard d’accés 3 que comporte la citer-
ne 1 tout en permettant une accessibilité au regard d’ac-
ces 3 en cas de besoin, pour une opération de mainte-
nance ou une opération de remplissage de la citerne 1
par exemple. Le capot 2 permet aussi de protéger des
organes de sécurité de la citerne, comme par exemple
une valve de surpression, une jauge, des robinets, ou
autre.

[0023] Lecapotde protection 2 est entierementreéalisé
en matiére plastique, polyéthyléne, polypropyléne ou
toute autre matiére plastique analogue. Le capot de pro-
tection 2 est préférentiellement réalisé par injection,
avantageusement par rotomoulage. Le capot de protec-
tion 2 comprend un puits 9 sur lequel est rapporté un
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couvercle 5. Le puits 9 comporte un rebord supérieur 100
sur lequel est rapporté le couvercle 5 et un rebord infé-
rieur 100" qui est destiné a étre fixé a la citerne 1. Le
rebord supérieur 100 est ménagé selon un plan de bor-
dure P1.

[0024] Le puits 9 comporte une pluralité d’embases
4,4’ qui comportentdeux bords transversaux 6,6’ qui sont
ménagés selon une méme direction générale d’exten-
sion D1. Cette derniére est avantageusement sécante
au plan de bordure P1 selon lequel est ménagé le rebord
supérieur 100 du puits 9. Préférentiellement, les emba-
ses 4,4’ s’étendent chacune entre le rebord supérieur
100 du puits 9 et le rebord inférieur 100’ du puits 9. Autre-
ment dit, chaque embase 4,4’ comprend préférentielle-
ment un bord supérieur 7 qui est constitutif du rebord
supérieur 100 du puits 9 et chaque embase 4,4’ com-
prend un bord inférieur 7° qui est constitutif du rebord
inférieur 100’ du puits 9.

[0025] Selon lavarianteillustrée sur la figure 1, le bord
supérieur 7 et le bord inférieur 7’ de chaque embase 4,4’
sont curvilignes et plus particuli€rement agencés en arc
decercle. Dans ce cas-la, les embases 4,4’ sontau moins
aunombre de deux. Préférentiellement, les embases 4,4’
sont au nombre de deux et sont de conformation demi-
cylindrique. Toutefois, les embases 4,4’ sont suscepti-
bles d’étre par exemple au nombre de quatre et d’étre
conformées en quart de cylindre. Il en résulte que le puits
9 présente une section transversale circulaire.

[0026] Selon une autre variante non représentée, le
bord supérieur et le bord inférieur de chaque embase
sont rectilignes. Dit autrement, le puits a une section po-
lygonale, par exemple hexagonale, rectangle ou carrée.
Dans ce cas-la, les embases sont au moins au nombre
de deux, préférentiellement au nombre de quatre.
[0027] Les dispositions susvisées permettent un em-
pilement des embases 4,4’ les unes sur les autres pour
faciliteruntransportdesembases 4,4’, par exemple entre
un lieu de fabrication des embases 4,4’ et un lieu d’as-
semblage entre elles des embases 4,4’. Dans ce cas-la,
le lieu d’'assemblage constitue aussi avantageusement
un lieu d'’utilisation du capot de protection 2, c’est-a-dire
le lieu d’'implantation de la citerne enterrée 1. Une telle
faculté d’'empilement des embases 4,4’ diminue avanta-
geusement un encombrement généré par ces derniéres,
ce qui diminue un co(t de transport des embases 4,4’
entre leur lieu de fabrication et leur lieu d'utilisation. Il est
notamment possible de transporter aisément de telles
embases 4,4’ par palettisation de ces derniéres.

[0028] Lesembases 4,4’ sontidentiques les unes aux
autres, en dimension et en forme. Une telle similitude
entre elles des embases 4,4’ facilite encore 'empilement
de ces derniéres lors de leur transport entre leur lieu de
fabrication et leur lieu d’utilisation. Une telle similitude
diminue aussi un co(t de fabrication de telles embases
4.4’ a partir d’'une réalisation de 'ensemble des embases
4,4’ avec un méme moule. Une telle similitude diminue
enfin des colts de stockage de telles embases 4,4’
[0029] Lesembases 4,4’ etle couvercle 5 sontassem-
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blés entre eux uniquement par emboitement. Plus pré-
cisément, non seulement les embases 4,4’ sont assem-
blées entre elles par emboitement pour former le puits 9
mais le couvercle 5 est également rapporté sur le puits
9 par emboitement. Autrement dit, les embases 4,4’ et
le couvercle 5 sont assemblés entre eux sans aucun ac-
cessoire du type rivets, boulons, charniéres, serrures ou
analogues et sans I'aide d’outils spécifiques, du genre
marteau, tournevis ou analogue. Cet avantage est pro-
curé par la structure méme des embases 4,4’ et du cou-
vercle 5, tel que décrit ci-aprés. Des moyens de fixation,
tels que des vis ou analogue, permettent néanmoins la
mise en place du capot de protection 2 sur la citerne 1.
A cet effet, les embases 4,4’ sont préférentiellement
pourvues d’orifices de passage de vis pour leur fixation
sur la citerne 1. Ces dispositions sont telles que le capot
de protection 2 est aisément assemblable sur place par
un utilisateur de ce dernier sans nécessité de faire appel
a un personnel expérimenté.

[0030] Surlafig.2, une premiere embase 4 comprend
une portion de cylindre qui est destinée a étre emboitée
sur une deuxiéme embase 4’ de conformation identique.
Selon la variante illustrée, chaque embase 4 comprend
un demi-cylindre. Chaque embase 4,4’ comprend deux
bords transversaux 6,6’ qui sont opposés 'un a l'autre.
Les bords transversaux 6,6’ sont préférentiellement rec-
tilignes. Les bords transversaux 6,6’ sont ménagés selon
une méme direction d’extension D1 qui est sensiblement
paralléle a une génératrice G du cylindre selon lequel les
embases 4,4’ sont ménagées. Les bords transversaux
6,6’ sont reliés I'un a I'autre par le bord supérieur 7 et le
bord inférieur 7°. Le bord supérieur 7 est ménagé selon
le plan de bordure P1 qui est sensiblement orthogonal a
la direction d’extension D1 et a la génératrice G. Le bord
supérieur 7 est globalement agencé en demi-cercle. Le
bord inférieur 7’ est ménagé de maniere tombée 101 pour
épouser un contour de la citerne 1 qui est globalement
de conformation cylindrique.

[0031] Sur les figures 3 a 5, les bords transversaux
6,6’ sont pourvus d’organes d’emboitement complémen-
taires 8,8’ respectivement males et femelles. Plus parti-
culiérement, les organes d’emboitement complémentai-
res 8,8’ comprennentrespectivementune nervure 8 équi-
pant un premier bord transversal 6 et une glissiére 8
équipant un deuxiéme bord transversal 6. Préférentiel-
lement, la nervure 8 et la glissiere 8 sont conformées en
queue d’aronde. La glissiére 8’ d’'une premiere embase
4 est agencée pour recevoir par coulissement la nervure
8 d’une deuxiéme embase 4’ tandis que la glissiere 8’ de
la deuxiéme embase 4’ regoit par coulissement la ner-
vure 8 de la premiere embase 4, tel qu'illustré sur la figure
5.

[0032] Il en résulte qu'a partir d'un mouvement de
translation selon une direction d’assemblage D2 paral-
Iele ala direction d’extension D1 des bords transversaux
6,6’, deux embases 4,4’ sont assemblées I'une a l'autre
par coulissement de la nervure 8’ de la premiére embase
4 alintérieur de la glissiére 8 de la deuxieme embase 4’
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et vice-versa. La direction d’'assemblage D2 est égale-
ment sensiblement orthogonale au plan de bordure P1
a l'intérieur duquel est ménageé le bord supérieur 7. Il en
résulte un puits 9 formé des deux embases 4,4’ assem-
blées 'une a I'autre, tel qu'illustré sur la fig.6. Le puits 9
présente par exemple un diamétre de puits qui est de
I'ordre de 600 mm.

[0033] Chaque embase 4,4’ est équipée d’un couple
d’oreilles 10 qui sont ménagées a lintérieur d’'un plan
sagittal respectif P2 selon lequel est réalisée une coupe
sagittale de 'embase 4,4’ représentée sur la fig.7. Le
plan sagittal respectif P2 est sensiblement paralléle a la
direction d’extension D1 des bords transversaux 6,6’ et
est sensiblement orthogonal au plan de bordure P1. Les
oreilles 10 sont ménagées sur une face externe 11 que
comporte 'embase 4,4’. La face externe 11 est une face
convexe ménagée entre les bords transversaux 6,6’, de
telle sorte que les oreilles 10 sont disposées a I'extérieur
du puits 9. Lorsque deux embases 4,4’ sont assemblées
'une a l'autre, deux oreilles 10 de chaque embase 4,4’
sont disposées parallélement I'une a I'autre et en vis-a-
vis 'une de l'autre. Ainsi, deux oreilles 10 de deux em-
bases 4,4’ forment une charniére sur laquelle est rappor-
té le couvercle 5. A cet effet, chaque oreille 10 est pour-
vue d’un orifice 12 qui est destiné a recevoir par emboi-
tement un ergot 13 ménagé sur une platine 14 que com-
porte le couvercle 5, tel qu'illustré sur la fig.8. Le couver-
cle 5 comporte une échancrure 15 bordée par les platines
14 ménagées en vis-a-vis I'une de l'autre. Les ergots 13
de chaque platine 14 sont placés en vis-a-vis 'un de
I'autre a une distance équivalente a une distance prise
entre les orifices 12 ménagées dans deux oreilles 10 en
vis-a-vis. De telles dispositions permettent un apport du
couvercle 5 sur le puits 9 par emboitement des ergots
13 alintérieur des orifices 12. En se reportant a nouveau
sur la fig.6, la présence de deux couples d’oreilles 10 en
vis-a-vis qui sont diamétralement opposés I'un a l'autre
offre deux possibilités distinctes et opposées de montage
par simple clipsage du couvercle 5 sur le puits 9. De telles
dispositions permettent de changer une implantation du
couvercle 5 d'une charniére a l'autre charniére, par
exemple au cas ou un obstacle tel qu’un arbre perturbe
la manoeuvre a I'ouverture du couvercle 5. Le couvercle
présente un diamétre de couvercle de I'ordre de 640 mm.
[0034] Le couvercle 5 est préférentiellement pourvu
d’excroissances 16, radiales ou circulaires, qui consti-
tuent des raidisseurs a I'encontre d’'une déformation du
couvercle 5. De telles excroissances 16 permettent au
couvercle de résister a des pressions externes importan-
tes, de l'ordre de celles exercées par exemple par un
passage d’un véhicule automobile sur le capot de pro-
tection 2 affleurant le sol. Les excroissances 16 sont par
exemple munies de bords retombés pour épouser une
conformation du bord supérieur 7 de 'embase 5. De mé-
me, en se reportant sur la fig.7, 'embase 4,4’ comporte
une face interne 22 orientée vers l'intérieur du puits 9 qui
estpourvue deraidisseurs 23. Ces derniers sontdestinés
a consolider le puits 9 a I'encontre d’'une poussée exer-
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cée par de la terre placée a I'extérieur du puits 9 lorsque
ce dernier est en position d’utilisation sur une citerne en-
terrée 1.

[0035] Le couvercle 5 comporte de préférence un bord
périphérique 17 qui vient envelopper par I'extérieur du
puits 9 les bords supérieurs 7 des embases 4,4’. Le bord
périphérique 17 est par exemple muni de pattes d’enser-
rement du puits 9 qui sont prévues pour glisser contre la
face externe 11 des embases lors de la fermeture du
couvercle 5. Le couvercle 5 est préférentiellement glo-
balement conformé en une galette selon un plan de cou-
vercle P3. En position d’installation du couvercle 5 sur le
puits 9, le plan de couvercle P3 forme avec le plan de
bordure P1 un angle maximum de 120° pour faciliter une
ouverture/fermeture du couvercle 5 sur le puits 9. En se
reportant également surlafig.9, le couvercle 5 est pourvu
d’une languette 18 qui est ménagée de maniére diamé-
tralement opposée a I'échancrure 15. La languette 18
est agencée en un crochet qui est plus particuliérement
prévu pour s’ancrer réversiblement sur une embase 4,4’.
Le couvercle 5 est pourvu d'une ouverture 19 qui est
également ménagée de maniére diamétralement oppo-
sée a I'échancrure 15. L’'ouverture 19 constitue un pas-
sage pour un outil d’'un utilisateur afin de débloquer la
languette 18 ancrée sur le puits 9 de maniere a dégager
le couvercle 5 du puits 9 et ouvrir le capot de protection
2. En se reportant sur la fig.10, la languette 18 comporte
une extrémité recourbée 20 qui vient s’ancrer sur une
fenétre 21 ménagée a travers 'embase 4,4’. On remar-
quera aussi une conformation biseautée que comporte
I'ergot 13 pour faciliter son emboitement a I'intérieur de
I'orifice 12.

[0036] La languette 18 peut étre d’'une seule piece
avec le capot. La languette peut étre réalisée avec des
dimensions et un matériau lui conférant une certaine sou-
plesse, permettant ainsi un clipsage contre un rebord
défini par 'une et/ou I'autre des embases, par exemple
un rebord supérieur de I'ouverture 19.

[0037] Chaque embase 4,4’ comporte une patte 24 qui
émerge hors de l'ouverture 19 en position de fermeture
du couvercle 5 sur le puits 9. La patte 24 est munie d’un
orifice pour le passage d’'un cadenas confortant la fer-
meture et la sécurité du capot de protection 2.

[0038] Le couvercle 5 est par exemple pourvu d’em-
placements 26 de réception d’étiquettes informatives, vi-
sibles sur la fig.1. De tels emplacements 26 sont ména-
gés sur une surface externe du couvercle 5.

[0039] Le capot peut comprendre seulement le cou-
vercle et le puits, ou bien comprendre en outre d’autres
éléments. Le puits peut comprendre seulement les au
moins deux embases, ou bien encore comprendre en
outre d’autres pieces.

[0040] Lesfigures 11 et 12illustrent des variantes res-
pectives de réalisation du capot de protection 2 de la
présente invention dans laquelle la figure 11 représente
le capot de protection 2 selon la variante illustrée précé-
demment tandis que la figure 12 représente le capot de
protection 2 selon une autre variante pour laquelle le ca-
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pot de protection 2 comprend une réhausse 102 formée
de deux embases supplémentaires 4,4’ qui sont assem-
blées entre elles comme précédemment décrit et qui sont
rapportées au-dessus des autres embases 4,4’ par I'in-
termédiaire de moyens de liaison du type des organes
d’emboitement complémentaires 8,8 précédemment
décrits. De telles dispositions conferent au capot de pro-
tection 2 une adaptabilité optimisée pour des niveaux
d’enfouissement quelconques de la citerne 1, et/ou pour
des conceptions variées de citernes.

[0041] Ces dispositions sont telles qu’un capot de pro-
tection 2 de la présente invention est simple et néan-
moins robuste. De plus, un tel capot de protection 2 offre
des colts de réalisation, de stockage, d’emballage, de
transport, de montage et d’installation qui sont les plus
réduits possible. Enfin, d’éventuels colts de maintenan-
ce sont également optimisés.

Revendications

1. Capotde protection (2) destiné a équiper une citerne
(1), le capot de protection (2) comprenant un cou-
vercle (5) et un puits (9) comportant un rebord su-
périeur (100) et un rebord inférieur (100°), le puits
(9) comprenant au moins deux embases (4,4’), dans
lequel chaque embase (4,4’) comporte au moins un
bord transversal (6,6’) qui est ménagé selon une di-
rection générale d’extension (D1) qui est sécante a
un plan de bordure (P1) selon lequel est ménagé le
rebord supérieur (100) du puits (9).

2. Capot de protection (2) selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que chaque embase (4,4’) com-
prend un bord supérieur (7) qui est constitutif du re-
bord supérieur (100) du puits (9) et chaque embase
(4,4’) comprend un bord inférieur (7°) qui est consti-
tutif du rebord inférieur (100’) du puits (9).

3. Capot de protection (2) selon 'une quelconque des
revendications 1 a 2, caractérisé en ce que les em-
bases (4,4’) sont assemblées par l'intermédiaire
d'organes d’emboitement complémentaires (8,8’)
équipant les bords transversaux respectifs (6,6’) que
comporte chaque embase (4,4").

4. Capot de protection (2) selon la revendication 3, ca-
ractérisé en ce que chaque embase (4,4’) com-
prend un premier bord transversal (6) pourvu d’'une
nervure (8) et un deuxieme bord transversal (6°)
pourvu d’une glissiére (8’), la glissiére (8’) d’'une pre-
miére embase (4) étant apte a recevoir la nervure
(8) d’'une deuxieme embase (4) tandis que la glis-
siére (8’) de la deuxieme embase (4’) est apte a re-
cevoir la nervure (8) de la premiére embase (4).

5. Capot de protection (2) selon 'une quelconque des
revendications 1 a 4, caractérisé en ce que les em-
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bases (4,4’) sont identiques entre elles.

Capot de protection (2) selon I'une quelconque des
revendications 1 a 5, caractérisé en ce que les em-
bases (4,4’) sont réalisées par injection.

Capot de protection (2) selon 'une quelconque des
revendications 1 a 6, caractérisé en ce que le cou-
vercle (5) est rapporté sur le puits (9) par l'intermé-
diaire d’éléments d’emboitement complémentaires
(12,13) respectivement ménagés sur les embases
(4,4’) et le couvercle (5).

Capot de protection (2) selon la revendication 7, ca-
ractérisé en ce que les éléments d’emboitement
complémentaires (12,13) comprennent des orifices
(12) ménagés sur des oreilles (10) que comportent
les embases (4) et des ergots (13) ménagés sur des
platines (14) que comporte le couvercle (5).

Capot de protection (2) selon la revendication 8, ca-
ractérisé en ce que le puits (9) est pourvu de deux
couples d'oreilles (10) qui sont diamétralement op-
posés 'un a l'autre.

Capot de protection (2) selon I'une quelconque des
revendications 1 a 9, caractérisé en ce que le cou-
vercle (5) est équipé d’'une languette (18) apte a étre
clipsée contre un rebord d’au moins une embase
(4,4).

Capot de protection (2) selon la revendication 10,
caractérisé en ce que le couvercle (5) est pourvu
d’une ouverture d’acces a la languette (18).

Capot de protection (2) selon I'une quelconque des
revendications 1a 11, caractérisé en ce que le cou-
vercle (5) est pourvu d’excroissances (16) de rigidi-
fication.

Capot de protection (2) selon I'une quelconque des
revendications 1 a 12, caractérisé en ce que cha-
que embase (4,4’) comporte une face interne (22)
pourvue de raidisseurs (23).
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