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(57)  Kufenpalette, insbesondere fiir Transport- und
Lagerbehalter furr Flissigkeiten, mit einem Innenbehalter
aus Kunststoff mit einem verschlieRbaren Einfiillstutzen
und einem Entleerstutzen zum Anschluss einer Entnah-
mearmatur sowie einem Auflenmantel aus einem Metall-
gitter oder Blech, wobei die Kufenpalette zur Handha-
bung mittels Hubstapler, Regalbediengerat oder derglei-
chen Transportmittel eingerichtet ist und mit einem auf
StltzfulRen (44, 46, 47, 49) einer Mittelkufe (35) und zwei
AuBenkufen (36, 37) aufliegenden Palettenboden (33)

zur Abstlitzung des Innenbehélters ausgestattet ist, wo-
bei die Mittelkufe und die AuRenkufe mittels einer Kufen-
briicke (43) in definierter Relativanordnung miteinander
verbunden sind und eine unabhangig vom Palettenbo-
den handhabbare Palettenbasis (41) bilden, und

dass der Palettenboden zur Herstellung einer kraft-
schlussigen Steckverbindung mit der Palettenbasis den
StltzfliRen zugeordnete Eingriffseinrichtungen aufweist,
die mit zugeordneten Eingriffseinrichtungen der Stitzfu-
Re zusammenwirken.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kufen-
palette, insbesondere fir Transport- und Lagerbehalter
fur Flissigkeiten, mit einem Innenbehalter aus Kunststoff
mit einem verschlieBbaren Einfillstutzen und einem Ent-
leerstutzen zum Anschluss einer Enthahmearmatur so-
wie einem Auflenmantel aus einem Metallgitter oder
Blech, wobei die Kufenpalette zur Handhabung mittels
Hubstapler, Regalbediengerat 0.dgl. Transportmittel ein-
gerichtetist und mit einem auf StiitzfiiRen einer Mittelkufe
und zwei AuBenkufen aufliegenden Palettenboden zur
Abstiitzung des Innenbehélters ausgestattet ist.

[0002] Kufenpaletten der eingangs genannten Art, die
aus einem Palettenboden mit daran angeordneten, als
Mittelkufe und AuRenkufen ausgefiihrten Kufen verse-
hen sind, werden bei der konfektionierten Herstellung
von Transport- und Lagerbehéltern in vormontierter
Form bereitgestellt, mit dem AuRenmantel versehen und
anschlieRend mit dem Innenbehélter aus Kunststoff be-
stlickt. Bei den bekannten Transport- und Lagerbehal-
tern werden zur Herstellung der Kufenpalette sowie zur
Verbindung des Auflenmantels mit der fertiggestellten
Kufenpalette voneinander unabhangige Verbindungs-
vorgange ausgefiihrt. Insbesondere wird der Paletten-
boden zunéachst einerseits mit den Kufen verbunden, um
dann in einem von dem ersten Verbindungsvorgang un-
abhéangigen Verbindungsvorgang mit dem Auf3enmantel
verbunden zu werden. In der Regel werden derartige
Verbindungen als Schraubenverbindungen durchge-
flhrt, so dass also zunachst eine Verschraubung der Pa-
lettenkufen mit dem Palettenboden und anschlielend ei-
ner Verschraubung des Palettenbodens mit dem Auf3en-
mantel ausgefihrt wird. Damit erweist sich die Herstel-
lung der bekannten konfektionierten Transport- und La-
gerbehalter als entsprechend aufwendig.

[0003] SchlieRlich kommt einer Kufenpalette der ein-
gangs genannten Art auch die Aufgabe zu, mit geeigne-
ten Hubstapeleinrichtungen eine handhabbare Plattform
zur Lagerung und zum Transport der aus Kunststoff ge-
fertigten und daher vergleichsweise verletzlichen Innen-
behalter zur Verfliigung zu stellen, so dass derartige Ku-
fenpaletten in Kombination mit dem AuRenmantel zum
Schutz des Innenbehalters vor Beschadigungen dienen.
Dabei sollen die als Kufenpalette ausgefiihrten Unterge-
stelle der Tatsache in besonderer Weise Rechnung tra-
gen, dass aufgrund der Handhabung der Transport- und
Lagerbehalter ein nicht unbeachtliches Risiko fiir die In-
nenbehalter besteht, beschadigt zu werden. Das palet-
tenartige Untergestell stellt somit einen Schutzschild
oder Protektor dar, der insbesondere StoRbelastungen
absorbieren soll, die auf den Innenbehélter beispielswei-
se bei einem Aufprall des Transport- und Lagerbehalters
auf den Boden infolge unsachgemafer Handhabung des
Transport- und Lagerbehélters einwirken kénnen. Hierzu
muss das Untergestell in der Lage sein, entsprechende
Belastungen aufzunehmen und auch noch nach einem
aufgetretenen Belastungsfall nach wie vor als Handha-
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bungsplattform fir den Flissigkeitsbehalter zu funktio-
nieren.

[0004] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, die konfektionierte Herstellung von Transport-
und Lagerbehaltern zu vereinfachen, die dariiber hinaus
als Kufenpalette ausgefiihrte Untergestelle fir einen
Transport- und Lagerbehalter fur Flissigkeiten aufwei-
sen, die eine erhohte Stabilitat aufweisen, um somit die
Bereitstellung von Transport-und Lagerbehéltern fiir
Flussigkeiten zu ermdglichen, die eine erhéhte Sicher-
heit gegen ein durch mangelnde Stabilitét des Unterge-
stells bedingtes Behélterversagen gewahrleisten und
sich in besonderer Weise zum Transport und zur Lage-
rung von Gefahrgut eignen.

[0005] Zur Loésung dieser Aufgabe weist die erfin-
dungsgemale Kufenpalette die Merkmale des An-
spruchs 1 auf.

[0006] Erfindungsgemal ist die Kufenpalette so aus-
gefihrt, dass die Mittelkufe und die Auflenkufen mittels
einer Kufenbriicke in definierter Relativanordnung mit-
einander verbunden sind und eine unabhangig vom Pa-
lettenboden handhabbare Palettenbasis bilden. Weiter-
hin weist der Palettenboden zur Herstellung einer kraft-
schlussigen Steckverbindung mit der Palettenbasis den
StutzfiRen zugeordnete Eingriffseinrichtungen auf, die
mit zugeordneten Eingriffseinrichtungen der StitzfiiRe
zusammenwirken.

[0007] Aufgrund der erfindungsgemaflen Ausfih-
rungsform der Kufenpalette ist es moglich, fir die kon-
fektionierte Fertigung eines Transport- und Lagerbehal-
ters eine Kufenpalette bereitzustellen, die die aus der
Mittelkufe und den Auflenkufen gebildete Palettenbasis
in einem mechanischen Verbund mit dem Palettenboden
aufweist, ohne das hierzu die Erstellung einer Verbin-
dung mit Handhabung zusétzlicher Verbindungselemen-
te notwendig wird. Vielmehr ist es mdglich, den mecha-
nischen gefligten Verbund zwischen der Palettenbasis
und dem Palettenboden dadurch herzustellen, dass der
Palettenboden in definierter Relativanordnung auf die
Palettenbasis aufgesetzt wird und zur Sicherung des me-
chanischen Verbunds zwischen der Palettenbasis und
dem Palettenboden eine Steckverbindung zwischen
dem Palettenboden und der Palettenbasis hergestellt
wird. Diese Steckverbindung erfolgt durch den Eingriff
der Eingriffseinrichtungen des Palettenbodens in die ent-
sprechenden bzw. zugeordneten Eingriffseinrichtungen
der StitzfuRRe der Palettenbasis. Damit ist die einfache
Herstellung einer Stapelanordnung zwischen dem Palet-
tenboden und der Palettenbasis ausreichend, um eine
fuir die weitere konfektionierte Herstellung des Transport-
und Lagerbehalters handhabbare Kufenpalette zur Ver-
fiigung zu stellen.

[0008] Insbesondere ist die Steckverbindung ausrei-
chend, um den mechanischen Verbund des Palettenbo-
dens mit der Palettenbasis wahrend der weiteren Mon-
tage, also der nachfolgenden Anordnung des Aullen-
mantels auf dem Palettenboden zu sichern. Die endguil-
tige, dauerhafte Fixierung des Palettenbodens auf der



3 EP 2 520 512 A1 4

Palettenbasis erfolgt dann zugleich mit Herstellung der
Verbindung zwischen dem Palettenboden und dem Au-
Renmantel, beispielsweise dadurch, dass zur Verschrau-
bung des AulRenmantels mit dem Palettenboden Verbin-
dungsschrauben verwendet werden, die durch den Pa-
lettenboden hindurch in die StitzfiiRe der Palettenbasis
eindringen. Damit wird insgesamt ein Verbindungsauf-
bau geschaffen, bei dem der Palettenboden sandwich-
artig zwischen dem Auflenmantel und den StutzfiiRen
aufgenommen sind, die durch den Palettenboden hin-
durch mit dem AuRenmantel Uber Verbindungselemente
miteinander verbunden sind. Auch fiihrt die Steckverbin-
dung zu einer Erhéhung der Eigenstabilitdt der Kufenpa-
lette.

[0009] Derbesondere Vorteil der erfindungsgemafien
Kufenpalette liegt somit darin, dass durch die erfindungs-
gemalie Ausgestaltung quasi eine Vormontage der Ku-
fenpalette erreicht wird, die den Verbund zwischen der
Palettenbasis und dem Palettenboden zumindest solan-
ge sichert, bis eine endgliltige Verbindung zwischen der
Palettenbasis und dem Palettenboden Uber die Verbin-
dungselemente hergestellt ist, die den AuRenmantel mit
den StitzfiiRen der Palettenbasis verbinden.

[0010] Wenn der Palettenboden den StiitzfiiRen der
Palettenbasis zugeordnete Eingriffskorper aufweist, die
in Ausnehmungen der StiitzfiRe derart eingreifen, dass
zwischen einer Umfangsflache der Eingriffskorper und
einer Oberflache der Ausnehmung eine Klemmkraft er-
zeugt wird, kann vorteilhafter Weise zur rdumlichen An-
ordnung bzw. Ausbildung der Steckverbindung zwischen
dem Palettenboden und der Palettenbasis ein durch die
StitzfulRkorper definierter Raum genutzt werden.
[0011] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Eingriffs-
kérper des Palettenbodens einen konischen Korper mit
elliptischem Querschnitt aufweisen, der derartin die Aus-
nehmungen des StiutzfulRes eingreift, dass sich ein lini-
enférmiger Kontaktbereich zwischen der Umfangsflache
des Eingriffskérpers und einer Kontaktoberflache der
Ausnehmungen ergibt, wobei der Kontaktbereich durch
den Schnittpunkt der langen Ellipsenachse des ellipti-
schen Querschnitts mit der Kontaktflache verlauft. Einer-
seits ermdglicht der konisch ausgebildete Eingriffskorper
des Palettenbodens eine Ausbildung eines Klemmsitzes
zwischen dem Eingriffskérper des Palettenbodens und
der Ausnehmung des StitzfuRes, derart, dass bereits
schwerkraftbedingt die zur Herstellung des mechani-
schen Verbunds zwischen dem Palettenboden und der
Palettenbasis notwendige Haltekraft erzeugt wird und
gegebenenfalls allenfalls ein geringes Nachpressen no-
tig ist, um den mechanischen Verbund fir die nachfol-
gende Montage ausreichend zu sichern. Darlber hinaus
ermdglicht die linienférmige Ausbildung des Kontaktbe-
reichs zwischen der Umfangsflache des Eingriffskdrpers
und der Kontaktoberflache der Ausnehmung die Erzeu-
gung groRer Haltekrafte. Eine dhnlich vorteilhafte Wir-
kung wird auch - obwohl méglicherweise in geringerem
Ausmal - erreicht, wenn der konische Eingriffskérper ei-
nen runden oder abgerundeten Querschnitt aufweist.
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Wesentlich ist in jedem Fall die Ausbildung eines linien-
férmigen Kontaktbereichs.

[0012] Wenn zumindest ein Eingriffskdrper des Palet-
tenbodens als Zentrierfortsatz ausgebildet ist, der in ei-
ner Ausnehmung der Palettenbasis eingreift, kann
gleichzeitig mit Herstellung der Steckverbindung zwi-
schen dem Palettenboden und der Palettenbasis eine
exakte Relativpositionierung der Palettenbasis gegen-
Uber dem Palettenboden in der Verbindungsebene zwi-
schen der Palettenbasis und dem Palettenboden reali-
siert werden. Insbesondere kann der als Zentrierfortsatz
verwendete Eingriffskdrper unabhangig von den Ein-
griffskdrpers ausgebildet sein, die zur Herstellung des
mechanischen Verbunds, also der Steckverbindung die-
nen, so dass der Zentriervorgang keinen Einfluss hat auf
die Ausbildung der Haltekrafte und somit auch nicht die
Ausbildung ausreichender Haltekréfte beeintrachtigen
kann.

[0013] Beieinerbesonders bevorzugten Ausflihrungs-
form der Kufenpalette sind der Palettenboden und die
Palettenbasis als Kunststoffteile hergestellt, so das be-
sonders vorteilhaft eine parallele Herstellung der Palet-
tenbasis und des Palettenbodens in einem simultanen
Formgebungs-, insbesondere Spritzgielfvorgang, mog-
lich ist und unmittelbar nachfolgend der parallelen Her-
stellung des Palettenbodens und der Palettenbasis
durch Herstellung einer Stapelanordnung zwischen dem
Palettenboden und der Palettenbasis die Kufenpalette
als Zwischenprodukt fur die weitere konfektionierte Her-
stellung des Transport- und Lagerbehalters herstellbar
ist. Damit kann insbesondere eine separate Lagerhal-
tung von Palettenbdden und Palettenbasen entfallen.
Vielmehr erfolgt unmittelbar nach Erzeugung der Palet-
tenbdden und der Palettenbasis deren Vereinigung zu
der erfindungsgemafRen Kufenpalette.

[0014] Insbesondere bei einer Ausgestaltung des Pa-
lettenbodens und der Palettenbasis aus Kunststoff er-
weist es sich als vorteilhaft, wenn die Kufenbriicke der
Palettenbasis zur Aufsteifung des Palettenbodens mit ei-
ner Verstarkungseinlage versehen ist. Damit kbnnen ge-
gebenenfalls bestehende Festigkeitsdefizite des Palet-
tenbodens ausgeglichen werden, ohne dass eine Beein-
trachtigung des vorstehend beschriebenen Montagevor-
gangs des Palettenbodens und der Palettenbasis durch
Herstellung einer Stapelanordnung beeintréachtigt war-
de. Vielmehr kann die Verstarkungseinlage bei Herstel-
lung des Verbunds zwischen der Palettenbasis und des
Palettenbodens als Zwischenlage eingefligt werden.
[0015] Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn die
Verstarkungseinlage aus einer vorzugsweise aus Metall
hergestellten Bodentraverse besteht, die auf einer die
AuRenkufen miteinander verbindenden, einer Unterseite
des Palettenbodens zugewandten Stiitzflache der Ku-
fenbriicke angeordnet ist. Damit kann die Einfligung der
Verstarkungseinlage wahrend des Montagevorgangs
durch einfaches Auflegen der Verstarkungseinlage auf
die Kufenbruicke erfolgen.

[0016] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Boden-
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traverse zur Relativpositionierung formschliissig mit der
Kufenbriicke verbunden ist und zur Aussteifung des Pa-
lettenbodens kraftschliissig mit dem Palettenboden ver-
bunden ist. Dabei erfolgt die Herstellung der formschliis-
sigen Verbindung gleichzeitig mit dem Auflegen der Bo-
dentraverse und zum anderen wird sichergestellt, dass
Uber die kraftschliissige Verbindung mit dem Paletten-
boden tatsachlich die beabsichtigte versteifende Wir-
kung auf den Palettenboden erzielt wird.

[0017] Wenn die in den StitzfiiRen der Palettenbasis
ausgebildeten Ausnehmungen, die zur Aufnahme der
Eingriffskdrper des Palettenbodens dienen, zur Ausbil-
dung einer Aufstandsflache der Stutzflilke mit einer Bo-
denwandung versehen sind, ist es mdglich, die insbe-
sondere bei einem mit Flissigkeit beflllten Innenbehal-
ter des Transport- und Lagerbehélters die von den Stiitz-
fuRen auf den Untergrund ausgetibte Flachenpressung
zu reduzieren.

[0018] Als besonders vorteilhaft erweist es sich auch,
wenn die EckfliRe der Palettenbasis bei gleicher Breite
wie die MittelfiiRe eine grofiere Lange als die MittelfliRe
aufweisen, so dass Uber die vergréfRerte Lange der Eck-
fuRe eine weitere Versteifung des Palettenbodens erzielt
wird.

[0019] Hinsichtlich der Ausgestaltung des Palettenbo-
dens erweist es sich als vorteilhaft, wenn der Paletten-
boden einen Mittelabschnitt und einen vorderen und hin-
teren Randabschnitt aufweist, wobei in einer Auflagefla-
che des Palettenbodens im Mittelabschnitt Langssicken
und in den Randabschnitten parallel zu den Randern des
Palettenbodens verlaufende Quersicken ausgebildet
sind, wobei zur Ausbildung einer erhdhten Steifigkeit die
Querschnittshéhe der Quersicken grofRer ausgebildet ist
als die Querschnittshéhe der Langssicken im Mittelab-
schnitt und ein entsprechender Uberstand der Quersik-
ken gegenuber der Unterseite des Mittelabschnitts aus-
gebildet ist. Hier wird erreicht, dass die dem Untergrund
zugewandten Unterseiten der Quersicken und der Ku-
fenbriicke in einer gemeinsamen Ebene angeordnet
sind, so dass bei der Aufnahme der Kufenpalette durch
eine Hubstaplereinrichtung die Zinken der Hubstapler-
einrichtung in gleicher Weise gegen die Unterseite der
Quersicken anliegen wie gegen die Unterseite der Ku-
fenbriicke und die jeweils in den Kontaktbreichen wirken-
de Flachenpressung vorteilhaft reduziert wird.

[0020] Dies ist insbesondere dann der Fall, wenn vor-
teilhaft der Uberstand so bemessen ist, dass er dem Ab-
stand der Stutzflache der Kufenbriicke von der Untersei-
te des Mittelabschnitts entspricht.

[0021] Wenn die Mittelkufe eine die Stlitzfike der Mit-
telkufe miteinander verbindende Kufenbasis aufweist,
deren Hohe geringer ausgebildet ist als die Hohe der die
StitzfilRe der AuRBenkufen miteinander verbindenden
Kufenbasis, wird erreicht, dass auch bei einem in Folge
der Gewichtsbelastung durch einen mit Flissigkeit ge-
fullten Innenbehalter im Mittelabschnitt nach unten aus-
gelenkten Palettenboden ein immer noch ausreichender
lichter Abstand zwischen der Unterseite des Palettenbo-
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dens und der Kufenbasis gegebeniist, so dass dann auch
bei einem Unterfahren des Palettenbodens mit den Zin-
ken einer Hubstaplereinrichtung quer zur Langsrichtung
des Transport- und Lagerbehélters das Risiko einer Kol-
lision der Staplerzinken mit der Kufenpalette reduziert
wird.

[0022] Nachfolgend wird eine bevorzugte Ausfih-
rungsform der Kufenpalette anhand der beiliegenden
Zeichnung naher erlautert.

[0023] Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines
Transport- und Lagerbehalters fur Flissigkei-
ten mit einem als Kufenpalette ausgebildeten
Untergestell;

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung der Kufen-
palette;

Fig. 3 eine Explosionsdarstellung der in Fig. 2 dar-
gestellten Kufenpalette;

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung der Kufen-
palette in Unteransicht;

Fig. 5 eine Seitenansicht der Kufenpalette entspre-
chend der Ansicht V in Fig. 2;

Fig. 6 eine Teilschnittdarstellung der in Fig. 5 ge-
zeigten Kufenpalette gemaR Schnittlinienver-
lauf VI-Vl in Fig. 5;

Fig. 7 eine Schnittdarstellung eines EckfulRes der
Kufenpalette gemaR Schnittlinienverlauf VII-
VIl in Fig. 2;

Fig. 8 eine Schnittdarstellung des in Fig. 7 darge-
stellten EckfuRes gemaf Schnittlinienverlauf
VII-VIIl in Fig. 7;

Fig. 9 eine perspektivische Darstellung der Kufen-
palette in Seitenansicht;

Fig. 10  eine perspektivische Darstellung der Kufen-
palette in Vorderansicht;

Fig. 11  eine Riickansicht der Kufenpalette;

Fig. 12  eine perspektivische Darstellung des Palet-
tenbodens der Kufenpalette in Draufsicht;

Fig. 13  eine perspektivische Darstellung des Palet-
tenbodens in Unteransicht;

Fig. 14  eine Schnittdarstellung der in Fig. 2 darge-

stellten Kufenpalette gemaf Schnittlinienver-
lauf XV-XV in Fig. 2.
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[0024] Fig.1zeigteinenals Ein-und Mehrwegbehalter
einsetzbaren Transport-und Lagerbehalter 20 fir Flis-
sigkeiten, der einen austauschbaren quaderférmigen In-
nenbehalter 21 aus Kunststoff aufweist mit einer Front-
wand 22, einer Rickwand 23 und zwei Seitenwanden
24, 25 sowie einer unteren und einer oberen Bodenwand
26, 27. An der oberen Bodenwand 27 ist ein mit einem
Deckel 28 verschlieRbarer Einflllstutzen 29 angeformt.
Die Frontwand 22 weist an einer Einwdlbung 30 im un-
teren Abschnitt der Frontwand 22 einen Auslaufstutzen
31 auf, der zum Anschluss einer Entnahmearmatur 32
dient.

[0025] Der Innenbehalter 21 ist mit seiner unteren Bo-
denwand 26 auf einem Palettenboden 33 eines als Ku-
fenpalette 34 ausgebildeten Untergestells angeordnet.
Die Kufenpalette 34 weist zur Abstltzung des Paletten-
bodens 33 eine Mittelkufe 35 und zwei Auenkufen 36,
37 auf. Zum Schutz ist der auf dem Palettenboden 33
angeordnete Innenbehélter 21 in einem hier als Gitter-
mantel ausgebildeten Auflenmantel 38 aufgenommen,
der sich kreuzende horizontale und vertikale Gitterstabe
39 und 40 aufweist. Zur Verbindung des Aullenmantels
38 mit der Kufenpalette 34 ist ein aus horizontalen Git-
terstdben 39 rahmenartig ausgebildeter Unterrand 65
des AuRRenmantels 38 mit der Mittelkufe 35 und den Au-
Renkufen 36, 37 beispielsweise mittels als Schrauben
66 ausgefiihrten Verbindungselementen verbunden, wo-
bei ein Umfangsrand 67 des Palettenbodens 33 sand-
wichartig zwischen der Mittelkufe 35 und den Auf3enku-
fen 36, 37 aufgenommen ist.

[0026] Wie aus Fig. 3 hervorgeht, die die in Fig. 2 dar-
gestellte Kufenpalette 34 in Explosionsdarstellung zeigt,
besteht die Kufenpalette 34 im Falle des dargestellten
Ausfiihrungsbeispiels aus drei Komponenten, namlich
einer die Mittelkufe 35 und die beiden AulRenkufen 36,
37 umfassenden Palettenbasis 41, dem Palettenboden
33 und einer Bodentraverse 42. Die Palettenbasis 41
weist zur Herstellung eines mechanischen Verbunds
zwischen der Mittelkufe 35 und den beiden AuRenkufen
36, 37 eine jeweils den Zwischenraum zwischen der Mit-
telkufe 35 und den beiden AuRenkufen 36, 37 Giberspan-
nende Kufenbriicke 43 auf, die im vorliegenden Fall ei-
nen Mittelfuld 44 der Mittelkufe 35 mit den MittelfiiRen 44
der beiden AuRenkufen 36, 37 verbindet. Neben dem
Mittelful® 44 weisen die Mittelkufe 35 und die beiden Au-
Renkufen 36, 37 an den axialen Enden einer Kufenbasis
45 AulBlenflilRe 46, 47 auf. Dabei ist im Falle des vorlie-
genden Ausflhrungsbeispiels der frontseitig an der Mit-
telkufe 35 ausgebildete AuRenful 46 so ausgebildet,
dass er eine benachbart dem Auslaufstutzen 31 (Fig. 1)
des Innenbehélters 21 im Palettenboden 33 ausgebilde-
te Bodenabsenkung 40 aufnehmen kann. Wie ferner ei-
ner Zusammenschau der Fign. 2 und 3 zu entnehmen
ist, bilden die AuRenfiiRe 46, 47 der beiden Aulzenkufen
36, 37 EckfuRe 49 der Kufenpalette 34 aus.

[0027] Wie Fig. 3 zeigt, weist der Palettenboden 33
an seiner Unterseite 50 Eingriffskérper 51 auf, die so
angeordnet sind, dass sie eine mit Ausnehmungen 52 in
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den Eckfufen 49 und dem hinteren Auflenfull 47 der
Mittelkufe 35 Ubereinstimmende Relativanordnung auf-
weisen und bei geeigneter Ausrichtung des Palettenbo-
dens 33 gegenliber der Palettenbasis 41 in einer Stapel-
anordnung des Palettenbodens 33 auf der Palettenbasis
41 in die Ausnehmungen 52 der EckfiiRe 49 abgesenkt
werden kénnen. Zur Versteifung des Palettenbodens 33
wird vor Herstellung der Stapelanordnung des Paletten-
bodens 33 auf der Palettenbasis 41 die Bodentraverse
42 auf eine Stutzflache 53 der Kufenbriicke 43 aufgelegt.
Dabei wird eine definierte Positionierung der Bodentra-
verse 42 auf der Kufenbriicke 43 dadurch erreicht, dass
eine formschlissige Verbindung zwischen in Fig. 3 nicht
naher dargestellten Ausnehmungen in der Bodentraver-
se 42 und zugeordneten, aus der Stutzflache 53 vorste-
henden Noppen 54 hergestellt wird. Somit ist die Boden-
traverse 42 so auf der Kufenbriicke 43 positioniert, dass
bei einer Anordnung des Palettenbodens 33 auf der Pa-
lettenbasis 41, derart, dass ein in Fig. 13 dargestellter,
an der Unterseite 50 des Palettenbodens 33 ausgebil-
deter Zentrierfortsatz 55 in eine zugeordnete Zentrier-
aufnahme 56 der Bodentraverse 42 eingreift, gleichzeitig
mit dem Absenken der Eingriffskérper 51 des Paletten-
bodens 33 in die Ausnehmungen 52 der Palettenbasis
41 Krafteinleitungslaschen 57, die an den axialen Enden
der Bodentraverse 42 ausgebildet sind, kraftschlissig in
zugeordnete, hier nicht ndher dargestellt Ausnehmun-
gen in der Unterseite 50 des Palettenbodens 33 eingrei-
fen.

[0028] Wie aus einer Zusammenschau der Fig. 6, 7
und 8 deutlich wird, weisen die Eingriffskérper 51 eine
kegelstumpfférmige Gestalt mit elliptischem Querschnitt
57 auf. Dabei ist der elliptische Querschnitt 57 so in der
Ausnehmung 52 des Eckfulies 49 orientiert, dass die lan-
ge Ellipsenachse b einen Schnittpunkt mit einer im Be-
reich des Eingriffskorpers 51 im Wesentlichen ebenen
Kontaktoberflache 58 der Ausnehmung 52 bildet und sich
ein im Wesentlichen linienférmiger Kontaktbereich 59
ausbildet. Aufgrund der kegelstumpfférmig ausgebilde-
ten Eingriffskérper 51 und, wie insbesondere in Fig. 8 zu
erkennen ist, den keilférmig zueinander angestellten ge-
genuberliegenden Kontaktwanden 58 der Ausnehmung
52 wird nach Anlage des Eingriffskérpers 51 gegen die
Kontaktwande 58 mit zunehmender Absenkung des Ein-
griffskdrpers 51 in die Ausnehmung 52 eine gréRer wer-
dende Klemmkraft oder Haltekraft zwischen dem Palet-
tenboden 33 und der Palettenbasis 41 erzeugt. Bei ge-
eigneter Auswahl des Keilwinkels o zwischen einer
Hochachse des Eingriffskdrpers 51 und den Kontaktwan-
den 58 reicht bereits das Eigengewicht des Palettenbo-
dens beziehungsweise allenfalls ein leichtes Nachpres-
sen des Palettenbodens 33 aus, um einen mechanisch
haltbaren Verbund zwischen der Palettenbasis 41 und
dem Palettenboden 33 herzustellen, der einen Zusam-
menhalt der Komponenten der Kufenpalette 34 bei den
nachfolgenden Montageschritten zur Herstellung des in
Fig. 1 dargestellten Transport- und Lagerbehalters 20
ermoglicht.
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[0029] Damit kann die endgultige mechanische Ver-
bindung zwischen der Palettenbasis 41 und dem Palet-
tenboden 33 in einem gemeinsamen Montageschritt mit
Herstellung der Verbindung zwischen der Kufenpalette
34 und dem AuRenmantel 38 hergestellt werden. Hierzu
werden dann die vorzugsweise als Schrauben 66 aus-
gebildeten Verbindungselemente nach Anordnung des
Auflenmantels 38 mit seinem Unterrand 65 auf dem Um-
fangsrand 67 des auf der Palettenbasis 41 angeordneten
Palettenbodens 33 durch fluchtend miteinander ange-
ordnete Befestigungsoffnungen 62, 63, 64, die im Unter-
rand 65 des AuBenmantels 38, dem Umfangsrand 67
des Palettenbodens 33 und den EckfiiRen 49 der Palet-
tenbasis 41 angeordnet sind, wie aus einer Zusammen-
schau der Fig. 1 und 3 deutlich wird, in die EckfiiRe 49
eingeschraubt. Gleichzeitig mit der Verbindung des Au-
Renmantel 38 mit der Kufenpalette 34 erfolgt also die
endgultige mechanische Verbindung zwischen dem Pa-
lettenboden 33 und der Palettenbasis 41 der Kufenpa-
lette 34.

[0030] Wie aus einer Zusammenschau der Fig. 4 und
10 deutlich wird, ergibt sich aufgrund der Anordnung der
Bodentraverse 42 auf der Stutzflache 53 der Kufenbriik-
ke 43 eine nach unten abgeschirmte Aufnahme der Bo-
dentraverse 42 in der Kufenpalette 34. Ferner zeigt Fig.
4, dass die Ausnehmungen 52 in den EckfiiRen 49 mit
Bodenwandungen 68 versehen sind, die eine Aufstands-
flache der EckfliRe 49 ausbilden.

[0031] Ferner sind, wie insbesondere aus einer Zu-
sammenschau der Fign. 4 und 9 hervorgeht, die Mittel-
fuRe 44 und die EckfuRRe 49 zwar mit einer Ubereinstim-
menden Breite B ausgeflihrt. Allerdings weisen die Eck-
fiRe 49 im Vergleich zu den MittelfiiRen 44, die eine Lan-
ge L1 aufweisen, eine gréfRere Lange L2 auf.

[0032] Weiterhin zeigtinsbesondere eine Zusammen-
schau der Fig. 3 und 11, dass die Kufenbasis 45 der
Mittelkufe 35 eine geringere Hohe h aufweist, als die Ku-
fenbasis 45 der AuRenkufen 36 und 37, so dass bei Be-
lastung des Palettenbodens 33 mit einem mit Flissigkeit
gefiillten Innenbehalter 21 trotz der maximalen Durch-
biegung des Behalterbodens 33 zwischen dem Mittelfuld
44 der Mittelkufe 35 und den AuflenfiiBen 46, 47 der
Mittelkufe 35 eine immer noch ausreichende lichte Héhe
zwischen der Unterseite 50 des Palettenbodens 33 und
der Kufenbasis 44 gegeben ist, um ein kollisionsfreies
Unterfahren des Palettenbodens mit einer Hubstapler-
einrichtung zu erméglichen.

[0033] WieindenFig.12 und 13 dargestellt, weist der
Palettenboden 33 zur Erzielung einer moglichst grolRen
Eigensteifigkeit bei geringst méglichem Materialeinsatz
eine Struktur auf, die in einem Mittelabschnitt 70 Langs-
sicken 71 und in Randabschnitten 72, 73, die bei Anord-
nung eines Innenbehalters 21 auf dem Palettenboden
33 parallel zu der Frontwand 22 beziehungsweise der
Riickwand 23 des Innenbehélters 21 (Fig. 1) verlaufen,
Quersicken 74 auf. Wie die Fig. 12 und 13 ferner zeigen,
sind die Quersicken 74 sowohl auf einer Oberseite 75
des Palettenbodens 33 als auch auf der Unterseite 50
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des Palettenbodens 33 mit Zwischenstegen 76 gegen-
einander versteift. Die Langssicken 71 sind im Bereich
einer zentralen Traversenaufnahme 77, die auf der Un-
terseite 50 zur Anordnung der in den Fig. 3 und 14 dar-
gestellten Bodentraverse 42 dient, mit einem die Héhe
des Palettenbodens 33 reduzierenden Ricksprungbe-
reich versehen.

[0034] Wie Fig. 14 zeigt, istim Vergleich zur Héhe der
Langssicken 71 im Mittelabschnitt 70 die Hohe der Quer-
sicken 74 in den Randabschnitten 72, 73 grofRer ausge-
bildet, derart, dass sich eine Unterseite 78 der auf ihrer
Stutzflache 53 die Bodentraverse 42 aufnehmenden Ku-
fenbriicke 43 in einer gemeinsamen Horizontalebene mit
Unterseiten 79 der Quersicken 74 befindet. Durch Aus-
bildung eines Uberstands 80 der Unterseiten 79 der
Quersicken 74 gegeniber Unterseiten 81 der Langssik-
ken 71 wird ein Aufnahmeraum flr die Bodentraverse 42
geschaffen.

Patentanspriiche

1. Kufenpalette (34), insbesondere fir Transport- und
Lagerbehalter (20) fur Flissigkeiten, mit einem In-
nenbehalter (21) aus Kunststoff mit einem ver-
schlielbaren Einfiillstutzen (29) und einem Entleer-
stutzen (31) zum Anschlu einer Entnahmearmatur
(32) sowie einem Auflienmantel (38) aus einem Me-
tallgitter oder Blech, wobei die Kufenpalette zur
Handhabung mittels Hubstapler, Regalbediengerat
oder dergleichen Transportmittel eingerichtetist und
mit einem auf StutzfilRen (44, 46, 47, 49) einer Mit-
telkufe (35) und zwei AuRenkufen (36, 37) aufliegen-
den Palettenboden (33) zur Abstlitzung des Innen-
behalters ausgestattet ist,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Mittelkufe und die AuRenkufe mittels einer
Kufenbriicke (43) in definierter Relativanordnung
miteinander verbunden sind und eine unabhéngig
vom Palettenboden handhabbare Palettenbasis
(41) bilden, und
dass der Palettenboden zur Herstellung einer kraft-
schliissigen Steckverbindung mit der Palettenbasis
den StitzfliiRen zugeordnete Eingriffseinrichtungen
aufweist, die mit zugeordneten Eingriffseinrichtun-
gen der StiitzfliBe zusammenwirken.

2. Kufenpalette nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Palettenboden (33) den StitzfilRen (44,
46, 47, 49) der Palettenbasis (41) zugeordnete Ein-
griffskorper (51) aufweist, die in Ausnehmungen (52)
der StitzfliRe derart eingreifen, dass zwischen einer
Umfangsflache der Eingriffskdrper und einer Ober-
flache der Ausnehmungen eine Klemmkraft erzeugt
wird.

3. Kufenpalette nach Anspruch 2,
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dadurch gekennzeichnet,

dass die Eingriffskorper (51) des Palettenbodens
(33) einen konischen Kérper mit elliptischem Quer-
schnitt (57) aufweisen, der derartin die Ausnehmung
(52) des StitzfulRes (44, 46, 47, 49) eingreift, dass
sich ein linienférmiger Kontaktbereich (59) zwischen
der Umfangsflache des Eingriffskdrpers und einer
Kontaktoberflache der Ausnehmung ausbildet, wo-
bei der Kontaktbereich durch den Schnittpunkt der
langen Ellipsenachse b des elliptischen Quer-
schnitts mit der Kontaktflache verlauft.

Kufenpalette nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest ein Eingriffskorper des Palettenbo-
dens als Zentrierfortsatz (55) ausgebildet ist, der in
eine Ausnehmung der Palettenbasis eingreift.

Kufenpalette nach einem der vorangehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Palettenboden (33) und die Palettenbasis
(41) aus Kunststoff hergestellt sind.

Kufenpalette nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kufenbriicke (43) zur Aussteifung des Pa-
lettenbodens mit einer Verstarkungseinlage verse-
hen ist.

Kufenpalette nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Verstarkungseinlage aus einer vorzugs-
weise aus Metall hergestellten Bodentraverse (42)
besteht, die auf einer die AuRenkufen (36, 37) mit-
einander verbindenden, einer Unterseite (50) des
Palettenbodens (33) zugewandten Stiitzflache (53)
der Kufenbriicke (43) angeordnet ist.

Kufenpalette nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Bodentraverse (42) zur Relativpositionie-
rung formschliissig mit der Kufenbriicke (43) verbun-
denistund zur Aussteifung des Palettenbodens (33)
kraftschliissig mit dem Palettenboden verbundeniist.

Kufenpalette nach einem der vorangehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die in den StltzfliRen (44, 46, 47, 49) der Pa-
lettenbasis (41) ausgebildeten Ausnehmungen (52)
zur Ausbildung einer Aufstandsflache der StutzfuRe
mit einer Bodenwandung (68) versehen sind.

Kufenpalette nach einem der vorangehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Eckfulle (49) der Palettenbasis (41) bei
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11.

12.

13.

14.

gleicher Breite B wie die MittelfiRe (44) der Palet-
tenbasis eine groRere Lange als die MittelfiiRe auf-
weisen.

Kufenpalette nach einem der vorangehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Palettenboden (33) einen Mittelabschnitt
(70) und einen vorderen und hinteren Randabschnitt
(72, 73) aufweist, wobei in einer Auflagerflache im
Mittelabschnitt Langssicken (71) und in den Rand-
abschnitten parallel zu den Randern des Paletten-
bodens verlaufende Quersicken (74) ausgebildet
sind, wobei zur Ausbildung einer erhéhten Steifigkeit
die Querschnittshdhe der Quersikken groRer ausge-
bildet ist als die Querschnittshéhe der Langssicken
und ein entsprechender Uberstand der Quersicken
gegenlber der Unterseite des Mittelabschnitts aus-
gebildet ist.

Kufenpalette nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Uberstand so bemessen ist, dass er dem
Abstand der Stiitzflache (53) der Kufenbriicke (43)
von der Unterseite (50) entspricht.

Kufenpalette nach einem der vorangehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Mittelkufe (35) eine die StitzfiiRe (44, 46,
47) der Mittelkufe miteinander verbindende Kufen-
basis (45) aufweist, deren Hohe geringer ausgebil-
detistals die Hohe der die Stiitzfiilke der Aulenkufen
(36, 37) miteinander verbindenden Kufenbasis.

Transport- und Lagerbehalter (20) fur Flissigkeiten,
der mit einem Innenbehélter (21) aus Kunststoff mit
einem verschlieBbaren Einfillstutzen (29) und ei-
nem Entleerstutzen (31) zum Anschluss einer Ent-
nahmearmatur (32) sowie einem AuRenmantel (38)
aus einem Metallgitter oder Blech ausgestattet ist,
wobei der Innenbehalter und der Aulenmantel auf
einem Palettenboden (33) einer Kufenpalette (34)
nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 13
angeordnet sind.
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