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(54) Pressbacke und Verfahren zum Herstellen einer Pressverbindung

(57) Die Erfindung betrifft eine Pressbacke (1) zum
Herstellen einer Pressverbindung, enthaltend eine obere
um eine erste Schwenkachse (X1) schwenkbare
Pressbackenhälfte (2) mit einer oberen Haupteinlaufkon-
tur (2.1), eine untere um eine zweite Schwenkachse (X2)
schwenkbare Pressbackenhälfte (3) mit einer unteren
Haupteinlaufkontur (3.1), ein oberes Konturelement (4)
mit einer oberen Zusatzeinlaufkontur (4.1), das mit der
oberen Pressbackenhälfte (2) derart zusammenwirkt,
dass sich eine Bewegung des oberen Konturelements
(4) auf die obere Pressbackenhälfte (2) überträgt, ein
unteres Konturelement (5) mit einer unteren Zusatzein-
laufkontur (5.1), das mit der unteren Pressbackenhälfte
(3) derart zusammenwirkt, dass sich eine Bewegung des
unteren Konturelements (5) auf die untere Pressbacken-
hälfte (3) überträgt, wobei die obere Pressbackenhälfte
(2) und die untere Pressbackenhälfte (3) relativ zueinan-
der von einer Offenstellung in eine Schließstellung be-
wegbar sind und wobei die obere Zusatzeinlaufkontur
(4.1) relativ zu der oberen Haupteinlaufkontur (2.1) und
die untere Zusatzeinlaufkontur (5.1) relativ zu der unte-
ren Haupteinlaufkontur (3.1) verlagerbar ist. Ferner be-
trifft die Erfindung ein entsprechendes Verfahren zum
Herstellen einer Pressverbindung. Dadurch können mit
einfachen Mitteln auch große Hübe realisiert werden.



EP 2 522 464 A3

2



EP 2 522 464 A3

3


	Bibliographie
	Recherchenbericht

