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(54) Matelas d’évacuation gonflable

(57) Il s’agit d’un matelas gonflable (1) comprenant
une enceinte (3) délimitée par deux parois principales
(5a, 5b) sensiblement planes, approximativement paral-
lèles, étanches aux gaz, entretoisées par des liens sou-
ples (7). L’enceinte (3) définit un fond (9) et se prolonge

de part et d’autre de celui-ci, au-delà d’une zone de tran-
sition (13a, 13b, 17) où les deux parois principales en-
tretoisées (5a, 5b ; 50a, 50b) sont plus proches, par deux
bandes latérales relevées (15a, 15b) de sorte à flanquer
latéralement la personne (11).
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Description

[0001] L’invention concerne un matelas gonflable de
transport de personnes. Un matelas transportable ou
portable aux bras et d’évacuation de blessés est visé.
[0002] Des difficultés sont liées à la résistance struc-
turelle du matelas, à sa capacité à ne pas se déformer
exagérément sous charge, tout en demeurant suffisam-
ment léger pour ne pas altérer la capacité de transport
de la personne, à sa capacité à être rangé dans un es-
pace réduit, de préférence un sac à dos, à limiter les
risques de chute de la personne transportée une fois
installée sur le matelas gonflé, avec une surface de fond
plane.
[0003] Une solution pour tendre vers la prise en comp-
te d’une partie au moins de telles difficultés, est de prévoir
que le matelas gonflable, qui présente une direction d’al-
longement, comprenne au moins une enceinte allongée
délimitée sur l’essentiel de sa surface par deux parois
principales sensiblement planes, approximativement pa-
rallèles, étanches au gaz, l’enceinte définissant une par-
tie au moins d’un fond adapté pour qu’une personne puis-
se y être étendue suivant la direction d’allongement, l’en-
ceinte se prolongeant d’une seule pièce de part et d’autre
du fond, au-delà d’une zone de transition où les deux
parois principales entretoisées sont plus proches, par
deux bandes latérales relevées s’étendant le long (de
préférence tout le long) de ce fond ou partie de fond, de
sorte à flanquer latéralement la personne. On recom-
mande que :

- les parois principales seront entretoisées par une
multiplicité de liens souples résistant à une pression
de gonflage à dessin de mailles tombées d’un tissu
(drop stitch) appartenant à ces parois,

- et, à l’endroit de chaque zone de transition, ce ma-
telas présentera en outre au moins une couture qui
rapprochera les deux parois principales entretoisées
pour favoriser une pliure entre le fond et chacune
des bandes latérales relevées, la(les) couture(s) e
les parois principales étant à ces endroits recouverte
(s) d’une paroi étanche de doublage.

[0004] Ceci favorisera la prévention des chutes laté-
rales et la résistance du matelas au poids du patient.
[0005] Pour un gonflage performant (notamment un
dispositif de gonflement unique), d’où un gain de poids
et une rigidité accrue, il est recommandé que les coutures
soient multiples et discontinues, favorisant ainsi le pas-
sage du gaz de gonflage entre le fond et chacune des
bandes latérales relevées.
[0006] Pour notamment un relevage naturel des
flancs, en particulier lors du gonflage, on conseille que
chaque bande latérale relevée présente une pince qui
favorise donc le relèvement de cette bande par rapport
au fond.
[0007] Pour une facilité de fabrication compatible avec
une production en grande série et s’assurer d’une étan-

chéité performante, il est recommandé que la pince soit
formée par une entaille réalisée dans la bande latérale,
avec des bords rapprochés recouverts d’une paroi étan-
che de doublage.
[0008] Pour favoriser notamment la stabilité de la per-
sonne transportée et le gain de poids, on conseille par
ailleurs que, le long (si nécessaire sur l’étendue complè-
te) du matelas, le fond se raccorde auxdites bandes la-
térales à l’endroit des zones de transition suivant deux
lignes non rectilignes présentant au moins une inflexion.
[0009] Pour renforcer les effets précités, il est recom-
mandé en outre qu’à l’endroit d’une dite inflexion, la ban-
de latérale considérée présente une dite pince.
[0010] Concernant la capacité du matelas gonflé à ne
pas se déformer exagérément sous charge, tout en de-
meurant suffisamment léger et facile à ranger pour pou-
voir être porté dans un sac à dos, on préférera que l’in-
tégralité du fond et des bandes latérales soient en une
seule pièce et, qu’à l’état gonflé du matelas, la pression
dans chaque bande latérale soit au minimum de 0,4 x
105 Pa, la résistance mécanique de l’enveloppe étant
adaptée en conséquence, le résultat obtenu tenant en
outre à la technique précitée de l’entretoisement par liens
souples (ou flexibles) typiquement définis par un dessin
de mailles tombées d’un tissu appartenant auxdites deux
parois étanches, cette technique étant connue sous l’ap-
pellation « drop stitch ».
[0011] Pour favoriser la capacité du matelas à ne pas
se déformer exagérément sous charge, à être rangé
dans un espace réduit, de préférence un sac à dos, à
être soulevé et déplacé à bras sans perturber notable-
ment la personne étendue, tout en demeurant suffisam-
ment léger, on recommande que le matelas comprenne :

- le long de la surface extérieure de chaque bande
latérale, plusieurs poignées de levage et de portage,

- un orifice de dégonflement,
- et un dispositif de gonflage par cartouche de gaz fixé

au matelas ou à valve adaptée pour être reliée à une
alimentation en gaz comprimé indépendante du ma-
telas.

[0012] De préférence, dans le même but, le volume
maximum du matelas à gonfler sera de 120 dm3.
[0013] Grâce à tout ou partie des caractéristiques qui
précèdent, on va pouvoir prévoir de préférence, égale-
ment pour tendre vers les buts évoqués, que le matelas
soit dépourvu d’armature pour le fond et les bandes la-
térales, la pression de gonflage assurant la rigidité de
ceux-ci et la planéité du fond, à l’état gonflé.
[0014] D’autres caractéristiques apparaîtront encore
en référence aux figures jointes où diverses réalisations
sont schématisées, de façon non limitative, avec :

- figures 1-3, des vues sous divers angles d’un mode
de réalisation du matelas,

- figure 4, une coupe transversale selon IV-IV (on ne
voit les éléments qu’à l’endroit de la coupe et le fond

1 2 
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est basculé à la verticale),
- figure 5, une coupe transversale localisée à l’endroit

V (figure 3),
- figure 6, un sac à dos renfermant un matelas,
- figure 7, une vue selon VII, à l’endroit entouré en

traits mixtes figure 3,
- figure 8, une coupe transversale selon VIII-VIII de la

fig.7 montrant le rapprochement des parois via les
coutures,

- figure 10, une vue selon X, à l’endroit entouré en
traits mixtes figure 3 (les doublures extérieures 25
et 31 ne sont illustrées que localement alors qu’elles
recouvrent longitudinalement des zones plus éten-
dues), et, figure 9, la même zone, avec l’entaille mais
avant rapprochement des lèvres et doublage par la
paroi d’étanchéité collée par dessus.

[0015] Figures 1-4 en particulier, on voit un matelas
gonflable 1 présentant une direction d’allongement 1a et
comprenant au moins une enceinte allongée 3 délimitée
sur l’essentiel de sa surface par deux parois principales
5a, 5b sensiblement planes. Ces parois sont approxima-
tivement parallèles, étanches aux gaz (air notamment)
et entretoisées par une multiplicité de liens souples 7.
Ces liens et les parois principales 5a, 5b résistent à la
pression de gonflage, laquelle est donc de préférence
de 0,4 x 105 Pa. Ils seront a priori constitués par les fils
d’un « drop stitch » (expression de langue anglaise con-
cernant une technique de tissu à points de chute ou des-
sins de mailles tombées). Le tissu auquel appartiennent
les liens souples 7 est doublé par, ou intégré à, une cou-
che synthétique étanche aux gaz (air notamment) de fa-
çon à former les deux parois étanches 5a, 5b ; 50a, 50b.
[0016] L’enceinte 3 définit une partie au moins d’un
fond 9 adapté pour que puisse s’y étendre, de préférence
de tout son long, une personne adulte 11, suivant la di-
rection d’allongement 1a.
[0017] On conseille un fond uniformément plat ou plan,
pour une meilleure efficacité des bandes latérales 15a,
15b qui la flanque alors tout le long.
[0018] L’enceinte 3 se prolonge d’une seule pièce, de
part et d’autre du fond 9, par deux bandes latérales re-
levées, 15a, 15b, ceci à l’endroit d’une zone 13a ou 13b
de transition où les deux parois principales entretoisées
5a, 5b sont plus proches.
[0019] De préférence, ces deux bandes latérales re-
levées 15a, 15b s’ étendent tout le long du fond 9 ou
partie de fond et flanquent le fond et la personne étendue.
[0020] L’hypothèse « partie de fond » 9 tient à ce que
ce fond pourrait être réalisé en plusieurs zones liées en-
semble mécaniquement suivant l’axe 1a (et favorable-
ment de façon fluide pour un gonflage commun de tout
le matelas), par exemple deux pavés reliées ensemble,
sensiblement là où se situe le niveau du bassin de la
personne étendue (voir figure 1), par une zone de tran-
sition telle celle 13a ou 13b.
[0021] Notamment pour favoriser une pliure entre le
fond 9 et chacune des bandes latérales 15a, 15b, rele-

vées au moins à l’état gonflé du matelas, on recommande
donc qu’à l’endroit de la (chaque) zone de transition, telle
celle 13a, 13b, le matelas 1 présente au moins une cou-
ture 17 qui rapproche les deux parois principales entre-
toisées 5a,5b, en jouant sur la souplesse des brins de
drop-stitch qui se plient ou se replient alors sur eux-mê-
mes, comme illustré fig.8. Cette/ces couture(s) sont cha-
cune, individuellement, de préférence par lignes de cou-
tures, recouvertes d’une paroi étanche de doublage 19a,
19b, par exemple collée, localement par-dessus les pa-
rois 5a, 50a sur une face, et 5b, 50b, sur la face opposée
(fig.8).
[0022] Bien qu’ à l’endroit de la (chaque) zone de tran-
sition, telle 13a ; 13b, les deux parois principales entre-
toisées 5a, 5b et/ou 50a, 50b peuvent être immédiate-
ment adjacentes, on préférera que les liens souples aient
une longueur 1 commune à l’endroit du fond, des zones
de transition et des deux bandes latérales relevées. Ceci
pourra faciliter la fabrication de ces parois entretoisées.
L’écartement entre les parois 5a, 5b et/ou 50a, 50b pour-
ra être adapté par les coutures en les réalisant plus ou
moins serrées.
[0023] Comme illustré figure 7, on préférera que les
coutures 17 soient, sur une même ligne, telle 170, (ou
deux lignes parallèles immédiatement proches) multiples
et discontinues (telles 17a, 17b avec les discontinuités,
telles 18). Ceci favorisera alors, compte tenu des empla-
cements prévus de préférence, au moins le passage du
gaz de gonflage entre le fond 9 et chacune des bandes
latérales relevées 15a, 15b. En effet les discontinuités,
voire les espaces entre deux coutures adjacentes, per-
mettent au gaz de circuler dans l’enceinte 3, entre le fond
et les parois latérales
[0024] On peut remarquer qu’à l’écart de la/des zones
de transition 13a, 13b :

- au moins sur l’essentiel de la surface du fond 9, les
deux parois étanches 5a, 5b du fond sont parallèles
entre elles (voir figure 5),

- et/ou les deux parois étanches (a priori identiques
puisque monoblocs) 50a, 50b des parois latérales
sont également parallèles entre elles, au moins à
l’écart de leur bord extrême où la bande 31 assure
l’étanchéité et la jonction entre ces parois 50a, 50b
(voir figure 5).

[0025] Les figures 9, 10 montrent un matelas (locale-
ment) où, transversalement à la direction d’allongement
1a, chaque bande latérale relevée 15a, 15b présente une
pince 21 qui favorise le relèvement de cette bande par
rapport au fond.
[0026] On constate que de préférence cette pince 21
sera formée par une entaille 23 (figure 10) faite dans la
bande latérale considérée, ses bords 23a, 23b rappro-
chés étant recouverts d’une paroi étanche de doublage
et d’assemblage 25 (figure 10).
[0027] On voit ainsi une entaille 23 par côté latéral du
matelas, sensiblement aux trois quart de la longueur hors

3 4 
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tout, suivant l’axe 1a (figure 1).
[0028] Chaque entaille 23 est ici faite transversale-
ment à cet axe 1a, sur le bord extérieur 150 de la bande
latérale relevée concernée, tel le bord extérieur 150a
pour la bande 15a.
[0029] De telles entailles à bords rapprochés favori-
sent le fait que, sur l’étendue (si nécessaire complète)
du matelas, le fond 9 puisse se raccorder aux bandes
latérales 15a, 15b à l’endroit des zones de transition 17,
suivant deux lignes non rectilignes 170a, 170b présen-
tant au moins une inflexion, telle 170c pour la ligne 170a
(figure 1).
[0030] On remarque figure 1 qu’à l’endroit d’une dite
inflexion, la bande latérale considérée présente une dite
pince 21.
[0031] On remarque aussi, figure 3, que le matelas
préféré comprend, fixé à lui, de préférence en face su-
périeur de son fond 9 pour un pliage, une maintenance
et un accès facilités :

- le long de la surface extérieure 150a ou 150b de la
bande latérale considérée, plusieurs poignées de le-
vage et de portage, telles 31a, 31b,

- au moins un orifice 33 de dégonflement,
- et au moins un dispositif de gonflage 35 par cartou-

che de gaz 37 fixé au matelas ou à au moins une
valve 39 adaptée pour être reliée de façon démon-
table à une alimentation 41 en gaz comprimé indé-
pendante du matelas (figure 1).

[0032] On recommande que les poignées soient ré-
parties de façon à équilibrer le portage et favoriser le
maintien sensiblement plan du fond. L’intérêt spécifique
de telles poignées multiples de levage et de portage (31a,
31b...) disposées le long de la surface extérieure 150a
et 150b de chaque bande latérale est ainsi à noter, en
particulier pour faciliter le portage et le maintien calé de
la personne transportée (voir figure 1) : les bandes laté-
rales 15a, 15b pivotent en effet à l’endroit des zones de
transition 17, sensiblement le long de la ligne de couture,
de sorte qu’elles peuvent se redresser encore, notam-
ment en se plaçant sensiblement verticalement, le fond
9 demeurant sensiblement plan.
[0033] Sur les figures, on peut encore constater que
le matelas préféré est dépourvu d’armature pour le fond
9 et les bandes latérales 15a, 15b, la pression de gon-
flage assurant la rigidité de ceux-ci et la planéité du fond,
à l’état gonflé.
[0034] Figure 9, on voit un sac à dos largement ouvra-
ble, par exemple par une fermeture zippée 37 qui ren-
ferme le matelas 1 dégonflé et replié.
[0035] D’autres objets inventifs, en tant que tels, peu-
vent être concernés dans le présent cadre.
[0036] Des produits gonflables autres qu’un matelas
gonflable transportable sont ainsi à considérer.
[0037] Une tente gonflable en V inversé dont notam-
ment les deux parois inclinées présenteraient les carac-
téristiques suivantes est visée, de même qu’une tente

parallélépipédique dont plusieurs côtés présenteraient
ces caractéristiques (parois latérales et/ou toit en parti-
culier).
[0038] On note ainsi l’obtention d’un produit gonflable
comprenant au moins une enceinte allongée délimitée à
l’endroit d’au moins deux parties adjacentes par deux
parois principales sensiblement parallèles, étanches aux
gaz (air notamment), entretoisées par une multiplicité de
liens souples (en particulier « drop stitch » précité) résis-
tant à une pression de gonflage, les deux parties adja-
centes se rejoignant à l’endroit d’une zone de transition
où les deux parois principales entretoisées sont plus pro-
ches, caractérisé en ce qu’à l’endroit de la zone de
transition le produit présente au moins une couture qui
rapproche les deux parois principales entretoisées et qui
est recouverte d’une paroi étanche de doublage.
[0039] On conseille :

- que les coutures soient alors non étanches, favori-
sant ainsi le passage du gaz de gonflage entre les
parties adjacentes,

- et/ou que les coutures soient multiples et disconti-
nues,

- et/ou que les liens souples aient une longueur com-
mune à l’endroit des deux parties adjacentes et de
la zone de transition.

Revendications

1. Matelas d’évacuation gonflable présentant une di-
rection d’allongement (1a) et comprenant au moins
une enceinte allongée (3) délimitée sur l’essentiel
de sa surface par deux parois principales (5a,5b)
sensiblement planes, approximativement parallèles,
étanches au gaz à l’air, l’enceinte (3) définissant une
partie au moins d’un fond (9) adapté pour qu’une
personne (11) puisse y être étendue suivant la di-
rection d’allongement (1a), l’enceinte (3) se prolon-
geant d’une seule pièce de part et d’autre du fond
(9), au-delà d’une zone (13a,13b) de transition où
les deux parois principales entretoisées (5a,5b ;
50a,50b) sont plus proches, par deux bandes laté-
rales relevées (15a,15b) s’étendant tout le long de
ce fond (9) ou partie de fond, de sorte à flanquer
latéralement la personne (11), caractérisé en ce
que :

- les parois principales (5a,5b) sont entretoisées
par une multiplicité de liens souples (7) résistant
à une pression de gonflage à dessin de mailles
tombées d’un tissu (drop stitch) appartenant à
ces parois et,
- à l’endroit de chaque zone de transition (13a,
13b), il présente en outre au moins une couture
(17) qui rapproche les deux parois principales
entretoisées (5a, 5b ; 50a, 50b) pour favoriser
une pliure entre le fond (9) et chacune des ban-
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des latérales relevées (15a, 15b), la(les) couture
(s) (17) et les parois principales (5a,5b) étant à
à ces endroits recouverte(s) d’une paroi étanche
de doublage (19a).

2. Matelas selon la revendication 1, caractérisé en ce
que les coutures (17) sont multiples et discontinues
(17a, 17b), favorisant ainsi le passage du gaz de
gonflage entre le fond (9) et chacune des bandes
latérales relevées (15a, 15b).

3. Matelas selon l’une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que chaque bande latérale rele-
vée (15a, 15b) présente une pince (21) qui favorise
le relèvement de cette bande par rapport au fond (9).

4. Matelas selon la revendication 3, caractérisé en ce
que la pince (21) est formée par une entaille (23)
dans la bande latérale (15a, 15b) et dont les bords
(23a, 23b) rapprochés sont recouverts d’une paroi
étanche de doublage et d’assemblage (25).

5. Matelas selon l’une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que, le long du matelas (1), le
fond (9) se raccorde auxdites bandes latérales (15a,
15b) à l’endroit des zones de transition (13a, 13b,
17) suivant deux lignes non rectilignes (170a, 170b)
présentant au moins une inflexion (170c) .

6. Matelas selon les revendications 3,5 ou 4,5 carac-
térisé en ce qu’à l’endroit d’une dite inflexion (170c),
la bande latérale (15a, 15b) considérée présente une
dite pince (21).

7. Matelas selon l’une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que l’intégralité du fond (9) et des
bandes latérales (15a, 15b) est en une seule pièce
et, à l’état gonflé du matelas (1), la pression dans
chaque bande latérale (15a, 15b) est au minimum
de 0,4 x 105 Pa.

8. Matelas selon l’une des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu’il comprend :

- le long de la surface extérieure (150a, 150b)
de chaque bande latérale (15a, 15b), plusieurs
poignées de levage et de portage (31a, 31b),
- au moins un orifice (33) de dégonflement,
- et au moins un dispositif de gonflage (35) par
cartouche de gaz (37) fixé au matelas (1) ou à
au moins une valve (39) adaptée pour être reliée
à une alimentation (41) en gaz comprimé indé-
pendante du matelas (1) .

9. Matelas selon l’une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le volume maximum du ma-
telas (1) à gonfler est de 120 dm3.

10. Matelas selon l’une des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu’il est dépourvu d’armature
pour le fond (9) et les bandes latérales (15a, 15b),
la pression de gonflage assurant la rigidité de ceux-
ci et la planéité du fond (9), à l’état gonflé.

11. Matelas selon l’une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que les liens souples (7) ont une
longueur commune (1) à l’endroit du fond (9), des
zones de transition (13a, 13b, 17) et des deux ban-
des latérales relevées (15a, 15b).
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