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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schleifringeinheit
zum Ubertragen von elektrischen Strémen zwischen
zwei relativ zueinander drehbaren Bauteilgruppen, ge-
maf dem Anspruch 1.

[0002] Schleifringeinheiten bestehen Ublicherweise
unter anderem aus zwei Bauteilgruppen, namlich einem
Stator und einem Rotor. Der Stator umfasst haufig
Schleifringbirsten, wogegen der Rotor meist eine Folge
von Schleifringen aufweist. Im Betrieb haben die Schleif-
ringblrsten gleitenden Kontakt zu den Mantelseiten der
rotierenden Schleifringe. Derartige Schleifringeinheiten
werden in vielen technischen Gebieten eingesetzt um
elektrische Signale oder elektrische Leistung von einer
ortsfesten auf eine sich drehende elektrische Einheit zu
Ubertragen.

[0003] In der Offenlegungsschrift EP 0 662 736 A1 ist
ein Schleifring offenbart, bei dem ein Birstenhalter von
einem ringférmigen Teil getragen wird, wobei das ring-
férmigen Teil zwischen zwei Flanschen befestigt ist.
[0004] In der Druckschrift US 3026433 ist eine Trager-
vorrichtung fiir einen Birstenhalter gezeigt. Die Trager-
vorrichtung ist dazu geeignet den Birstenhalter einseitig
an einer Konsole eines Elektromotors mit Hilfe einer
Schraubverbindung zu fixieren.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Schleifringeinheit zu schaffen, welche eine hohe Zuver-
lassigkeit und gleichzeitig eine einfache und wirtschaft-
liche Herstellung erlaubt.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durchdie
Merkmale des Anspruchs 1 geldst.

[0007] Bei der Schleifringeinheit zum Ubertragen von
elektrischen Strémen zwischen einer ersten und einer
zweiten Bauteilgruppe sind die beiden Bauteilgruppen
relativ zueinander um eine Achse drehbar angeordnet.
Die erste Bauteilgruppe, z. B. ein Stator, umfasst zumin-
dest eine Schleifringblrste, welche an einem Halter be-
festigt ist, der zwischen zwei in Richtung der Achse zu-
einander versetzt angeordneten Bauteilen montiert ist
(die Bauteile kénnen z. B. als statorseitige Ringe ausge-
staltet sein). Die zweite Bauteilgruppe, z. B ein Rotor,
weist zumindest einen Schleifring auf. Der Halter und
zumindest eines der Bauteile weisen jeweils zumindest
eine Wirkflache auf, durch die zwischen dem Halter und
dem zumindest einen Bauteil eine formschlissige Ver-
bindung hergestelltist. Durch die formschlissige Verbin-
dung sind Kréfte mit einer Richtungskomponente parallel
zur Achse Ubertragbar.

[0008] Als elektrische Strome sind im Folgenden Stré-
me zu verstehen, die zur Ubertragung von elektrischer
Leistung erforderlich sind aber auch Stréme die als Sig-
nale ausgebildet sind und lediglich zur Ubertragung von
Informationen dienen.

[0009] Mit Vorteil ist die Schleifringeinheit so konfigu-
riert, dass der Halter und beide besagten Bauteile jeweils
zumindest eine Wirkflache aufweisen, durch die zwi-
schen dem Halter und den beiden Bauteilen jeweils eine
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formschlissige Verbindung hergestellt ist.

[0010] Zumindest eines der Bauteile weist mit Vorteil
eine Hinterschneidung auf und der Halter umfasst einen
Vorsprung, wobei die Hinterschneidung und der Vor-
sprung ineinander greifende Wirkflachen aufweisen und
derart zusammenwirken, dass zwischen dem Halter und
dem zumindest einen Bauteil eine formschlissige Ver-
bindung hergestellt ist, durch welche Kréfte mit einer
Richtungskomponente parallel zur Achse Ubertragbar
sind. Mit Vorteil ist die Schleifringeinheit derart konfigu-
riert, dass beide Bauteile eine Hinterschneidung aufwei-
sen. Die Schleifringeinheit kann so ausgestaltet sein,
dass die zusammenwirkenden Wirkflachen des Halters
und des Bauteils mit einer Uberlappung in Umfangsrich-
tung ineinander greifen. Alternativ oder ergdnzend kann
die Schleifringeinheit derart konfiguriert sein, dass die
zusammenwirkenden Wirkflichen mit einer Uberlap-
pung in Radialrichtung ineinander greifen.

[0011] Die Schleifringeinheit kann so ausgestaltet
sein, dass in den Halter mit Hilfe der formschlissigen
Verbindung axiale Zugsspannungen eingeleitet werden
kénnen.

[0012] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann
die erste Bauteilgruppe relativ zur zweiten Bauteilgruppe
mit Hilfe eines Walzlagers drehbar sein und das Bauteil
zur axialen Sicherung des Walzlagers dienen und insbe-
sondere mit dem Walzlager zu diesem Zweck verbunden
sein. Insbesondere kann eines der Bauteile oder beide
formschlissig mit einem Aullenring eines Walzlagers
verbunden sein zur Aufnahme von Axialkréften. Diese
Anordnung ist besonders vorteilhaft, wenn das Walzla-
ger derart ausgestaltet ist, dass dieses Axialkrafte vom
AuBenring auf den Innenring Ubertragen kann, also bei-
spielsweise wenn das Walzlager als Rillenkugellager
ausgestaltet ist. Die Schleifringeinheit kann so konfigu-
riert sein, dass durch diese Axialkrafte zwischen der ers-
ten Bauteilgruppe und der zweiten Bauteilgruppe Uber-
tragbar sind, wobei durch die Axialkrafte mit Hilfe der
formschlissigen Verbindung axiale Zugsspannungenim
Halter erzeugbar sind.

[0013] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann
die erste Bauteilgruppe ein Gehduseelement umfassen,
welches als formschlissige radiale Sicherung der form-
schlissigen Verbindung zwischen dem Halter und dem
zumindest einen Bauteil dient. Insbesondere kann das
Gehduseelement den Halter und das zumindest eine
Bauteil im Bereich der formschlissigen Verbindung
spielfrei radial umschlieRen. Dabei kann das Gehausee-
lementhohlzylindrisch bzw. rohrférmig ausgestaltet sein.
Insbesondere kann das Gehduseelement als form-
schlissige radiale Sicherung von formschlissigen Ver-
bindungen an beiden Bauteilen dienen, wenn der Halter
und beide Bauteile jeweils zumindest eine Wirkflache
aufweisen, durch die zwischen dem Halter und den Bau-
teilen jeweils eine formschliissige Verbindung hergestellt
ist.

[0014] Mit Vorteil weist die Schleifringeinheit mehrere
Halter auf, wobei zwischen den Haltern und dem zumin-
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dest einen Bauteil jeweils eine formschllssige Verbin-
dung hergestellt ist. Insbesondere kann die Schleifringe-
inheit zwei Halter aufweisen, die mit Vorteil um 180° um
die Achse (Drehachse) versetzt angeordnet sind. Alter-
nativ kdnnen auch drei Halter angeordnet sein, welche
vorteilhafterweise in einem Winkelabstand von 120° zu-
einander angeordnet sind. In weiterer Ausgestaltung der
Erfindung kénnen vier Halter angeordnet sein, welche
insbesondere in einem Winkelabstand von 90° zueinan-
der angeordnet sind.

[0015] Vorteilhafte Ausbildungen der Erfindung ent-
nimmt man den abhangigen Anspriichen.

[0016] Weitere Einzelheiten und Vorteile der erfin-
dungsgemafien Schleifringeinheit ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung von Ausfiihrungsbeispie-
len anhand der beiliegenden Figuren.

[0017] Es zeigen die

Figur 1 eine Langsschnittdarstellung einer Schleif-
ringeinheit,

Figur 2a  eine Detailansicht eines ersten Bauteils der
Schleifringeinheit,

Figur 2b  eine Detailansicht eines Halters,

Figur 2c  eine Teilschnittdarstellung der Schleifringe-
inheit,

Figur 3a  eine Seitenansicht eines Halters gemaR ei-
nem zweiten Ausfiihrungsbeispiel,

Figur 3b  eine Teildraufsicht des Halters gemaR dem
zweiten Ausflihrungsbeispiel,

Figur 3c  eine Detailansicht eines Bauteils der Schleif-
ringeinheit gemal dem zweiten Ausfiih-
rungsbeispiel

Figur 3d  eine Detailansicht der Schleifringeinheit ge-
mafR dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel.

[0018] GemalR den Figuren 1, 2a, 2b und 2¢ umfasst

die erfindungsgemafie Schleifringeinheit eine erste Bau-
teilgruppe, die als Stator 1 bezeichnet werden kann und
eine zweite Bauteilgruppe, im Folgenden Rotor 2 ge-
nannt. Die Schleifringeinheit dient zum Ubertragen von
elektrischen Stromen zwischen dem Rotor 2 und dem
Stator 1, wobei der Rotor 2 und der Stator 1 relativ zu-
einander um eine Achse A drehbar angeordnet sind. Der
Rotor 2 ist gegenliber dem Stator 1 mit Walzlagern 3, die
einen AuBenring 3.1, einen Innenring 3.2 sowie Walz-
kérper 3.3 und eine, insbesondere schleifende, Dichtung
3.4 umfassen, gelagert. Das Walzlager 3 ist hier als Ril-
lenkugellager ausgestaltet, so dass also axiale Krafte
vom Auf3enring 3.1 auf den Innenring 3.2 und umgekehrt
Ubertragbar sind.

[0019] Der Rotor 2 umfasst eine Welle 2.1, die im vor-
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liegenden Beispiel als Hohlwelle ausgestaltet ist. Radial
auBerhalb der Welle 2.1 befindet sich zunéchst ein im
Wesentlichen rohrférmiges Bauteil 2.4, welches bei-
spielsweise aus Aluminium hergestellt sein kann. Daran
weiterhin radial auBerhalb anschlieBend ist ein Trager-
rohr 2.5 angeordnet, das in Axialrichtung verlaufende
Ausnehmungen 2.51 aufweist.

[0020] Am elektrisch isolierenden Tragerrohr 2.5, das
vorzugsweise aus Kunststoff oder Keramik hergestellt
sein kann, sind verdrehsicher Schleifringe 2.2 befestigt,
die durch elektrisch isolierende Ringe 2.3 mit axialem
Abstand voneinander getrennt sind. Der Ubersichtlich-
keit halber wurde in den Figuren auf die Darstellung von
elektrischen Leitungen verzichtet. Dem ungeachtetistim
Ausflhrungsbeispiel jeder der mit axialem Abstand an-
einandergereihten Schleifringe 2.2 an seiner Innenseite
mit einer elektrischen Leitung verbunden, die jeweils
langs einer Ausnehmung 2.51 in Axialrichtung im Rotor
2 verlegt wird und den Rotor 2 durch eine der Rillen 2.11
an einem axialen Ende der Welle 2.1 verlasst.

[0021] Der Stator 1 weist gemaf dem Ausfiihrungs-
beispiel vier Halter 1.3 aus einem isolierenden Werkstoff,
hier aus einem Kunststoff auf, wobei die Halter 1.3 jeweils
um 90° versetzt entlang einer Umfangslinie angeordnet
sind. Die Halter 1.3 haben einen im Wesentlichen qua-
derférmigen Grundkdérper. An jedem der Halter 1.3 sind
Schleifringbirsten 1.2 befestigt, welche dem Stator 1 zu-
zuordnen sind und federnd die Schleifringe 1.2 berthren.
Vorliegend sind die Schleifringbiirsten 1.2 als Drahtbiin-
delausgestaltet. Diese Schleifringbirsten 1.2 werden mit
Hilfe von Durchkontaktierungen 1.33 (siehe Figuren 2b,
2c) im Grundkdrper der Halter 1.3 elektrisch mit Leitun-
gen verbunden. In den Figuren 2b, 2¢ wurde der Uber-
sichtlichkeit halber auch auf die Darstellungen der sta-
torseitigen elektrischen Leitungen verzichtet.

[0022] Die Halter 1.3 weisen Vorspriinge 1.31 auf, wel-
che krallenartig an den Grundkdrper angeformt sind. Die
Vorspriinge 1.31 haben eine im Wesentlichen zylindri-
sche Grundform, wobei die betreffenden Zylinderachsen
parallel zueinander ausgerichtet sind, bzw. die Vorsprin-
ge 1.31 parallel zueinander orientiert sind. Der Halter 1.3
ist einstlickig ausgestaltet und wurde aus Kunststoff mit
Hilfe eines Spritzgussprozesses hergestellt.

[0023] Sowohl die Schleifringblirsten 1.2 als auch die
Schleifringe 2.2 sind zum Schutz gegeniber Umge-
bungseinfliissen im Innenraum eines hohlzylindrischen
Gehéauseelements 1.1 angeordnet. Der Innenraum wird
statorseitig aulerdem durch zwei Bauteile, hier zwei Rin-
ge 1.4, 1.5 begrenzt. Diese Ringe 1.4, 1.5 bilden gleich-
zeitig die Halterung fiir die AuRenringe 3.1 der Walzlager
3, insbesondere dienen die Ringe 1.4, 1.5 zur axialen
Sicherung und zur axialen Vorspannung der Walzlager
3. Die Kraftibertragung zwischen den Auf3enringen 3.1
und den Ringen 1.4, 1.5 wird durch radiale umlaufende
Absatze 1.43, 1.53 der Ringe 1.4, 1.5 erreicht. Die Walz-
lager 3 selbst sind als Rillenkugellager ausgestaltet, so
dass durch diese Axialkrafte vom Stator 1 zum Rotor 2
und umgekehrt Ubertragbar sind.
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[0024] GemaR der Figur 2a weist der Ring 1.4 mehre-
re, hier sechzehn Ausnehmungen (vier um 90° versetzte
Gruppen mit je vier Ausnehmungen) auf, die in axialer
Richtung durch Bohrungen beendet werden, so dass
Hinterschneidungen 1.42, bezogen auf die Axialrichtung
entstehen. Analog dazu ist auch der zweite Ring 1.5 aus-
gestaltet, so dass auch dieser sechzehn Ausnehmungen
(vier um 90° versetzte Gruppen mit je vier Ausnehmun-
gen), die als Hinterschneidungen 1.52 ausgestaltet sind,
aufweist.

[0025] Im Zuge der Montage der Schleifringeinheit
werden die Vorspriinge 1.31 eines jeden Halters 1.3 in
die Ausnehmungen, insbesondere die Hinterschneidun-
gen 1.42,1.52 der Ringe 1.4, 1.5 gedrickt. Die Vorsprin-
ge 1.31 der Halter 1.3 greifen dann in die Hinterschnei-
dungen 1.42, 1,51 des ersten Rings 1.4 und des zweiten
Rings 1.5 ein, gemal der Figur 1, die eine Schnittdar-
stellung darstellt, welche durch eine Schnittlinie erzeugt
wurde, die durch zwei bezogen auf den Halter 1.3 duRere
Vorspriinge 1.31 verlauft. In den Figuren 2a bis 2c¢ sind
zudem Wirkflachen 1.3a, 1.4a, 1.5a eingezeichnet. Der
Halter 1.3 und die beiden Ringe 1.4, 1.5 weisen jeweils
diese Wirkflachen 1.3a, 1.4a, 1.5a auf. Durch die Wirk-
flachen 1.3a, 1.4a, 1.5a, die sich beriihren und ineinan-
der greifen, wird also zwischen dem Halter 1.3 und jedem
der Ringe 1.4, 1.5 eine formschlissige Verbindung her-
gestellt. Mit anderen Worten wird jeweils eine form-
schliissige Verbindung geschaffen, welche durch das
Zusammenwirken der Hinterschneidungen 1.42, 1,51 mit
den Vorspriingen 1.31 entsteht.

[0026] Deraxiale Abstand zwischen Vorspriingen 1.31
an den axial gegentiberliegenden Enden der Halter 1.3
bzw. der dazugehdrigen Wirkflachen 1.3a ist so bemes-
sen, dass dieser (vor der Montage des Halters 1.3 an
den Ringen 1.4, 1.5) etwas kleiner ist als der axiale Ab-
stand der Hinterschneidungen 1.42, 1,52 bzw. kleiner ist
als der axiale Abstand der Wirkflachen 1.4a, 1.5a der
gegenuberliegenden Ringe 1.4, 1.5. Da die Halter 1.3
dieses Untermald aufweisen, entsteht nach erfolgter
Montage eine axiale Vorspannung in den Haltern 1.3.
Diese Vorspannung wird durch die Absatze 1.43, 1.53
auf die Walzlager 3 Ubertragen, so dass diese axial zu-
einander vorgespannt sind. Insofern werden mit Hilfe der
formschlissigen Verbindungen axiale Zugspannungen
in den Halter 1.3 eingeleitet.

[0027] Diekrallenartiganden Grundkorper des Halters
1.3 angeformten Vorspriinge 1.31 sind so ausgestaltet,
dass diese nach erfolgter Montage an den Ringen 1.4,
1.5 mit der radialen AuRenkontur der Ringe 1.4, 1.5 bzw.
mit deren AuRenumfang bilindig abschlieRen. Die radial
auflen liegende Kontur der Vorspriinge 1.31 ist also zu-
mindest teilweise eine Zylinderfliche mit dem Durch-
messer des jeweiligen Rings 1.4, 1.5 an seiner Aul3en-
seite. Somit wird durch Aufschieben des Gehauseele-
ments 1.1 eine radiale Sicherung der Verbindung, welche
durch das Zusammenwirken der Hinterschneidungen
1.42, 1,51 mit den Vorspriingen 1.31 entsteht, herge-
stellt.
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[0028] In den Figuren 3a, 3b und 3c ist ein weiteres
Ausflhrungsbeispiel gezeigt, das sich vom ersten Aus-
fuhrungsbeispiel im Wesentlichen durch die Ausgestal-
tung der formschliissigen Verbindungen unterscheidet.
[0029] InderFigur3aisteine stirnseitige Ansicht eines
Halters 1.3’ ohne Schleifringbirsten dargestellt, wobei
der Halter 1.3’ an seiner axial gegenilberliegenden nicht
abgebildeten Stirnseite analog ausgestaltet ist. Der Hal-
ter 1.3’ weist drei schwalbenschwanzartige Vorspriinge
1.31’ und dazu benachbarte Hinterschneidungen 1.32°
auf. Die radiale AuBenseite der Vorspriinge 1.31" bzw.
des Halters 1.3’ verlauft auf einer Kreislinie. Die Vor-
spriinge 1.31’ haben radial innen jeweils eine Kontur,
welche geradlinig verlauft und tangential orientiert ist.
[0030] Alternativdazu kann die entsprechende Kontur
auch so ausgestaltet sein, dass diese auf einer Kreislinie
verlauft, so dass die Vorspriinge 1.31" unmittelbar auf
der Mantelseite des AulRenrings 3.2 aufliegen kénnen.
Der Radius der Kreisline kann genauso grof3 sein wie
der AuRenradius des AuRenrings 3.2.

[0031] GemaR der Figur 3b, die ein Detail des Halters
1.3’in einer Draufsicht zeigt, weisen die Vorspriinge 1.31’
und die Hinterschneidungen 1.32’ Wirkflachen 1.3a’ auf.
Diese Wirkflachen 1.3a’ sind dazu bestimmt mit Wirkfla-
chen 1.5a’ eines weiteren Bauteils, welches auch hier
als Ring 1.5’ ausgestaltet ist, zusammenzuwirken. Die
Wirkflachen 1.5a’ des Rings 1.5’ sind an drei schwalben-
schwanzartigen Vorspriingen 1.51’ und an dazu benach-
barten Hinterschneidungen 1.52’ angeordnet.

[0032] Nach dem Zusammenfligen ist zwischen dem
Halter 1.3’ und dem Ring 1.5’ gemaf der Figur 3d eine
formschlissige Verbindung hergestellt, wobei durch die
formschlissige Verbindung Krafte mit einer Richtungs-
komponente parallel zur Achse A Ubertragbar sind. Die
Wirkflachen 1.3a’ und 1.5a’ greifen dabei ineinander.
Wenngleich in der Figur 3b nur eine Seite des Halters
1.3’ gezeigt ist, an welcher eine formschlissige Verbin-
dung erreichbar ist, kann auch im zweiten Ausfiihrungs-
beispiel zudem die gegentiberliegende Seite des Schleif-
ringes mit einer derartigen Verbindung ausgestattet sein.
Entsprechend gelten auch fiir das zweite Ausfihrungs-
beispiel die gleichen Uberlegungen beziiglich der Her-
stellung einer axialen Vorspannung durch ein Untermaf}y
des Halters 1.3". Ebenfalls dient auch im zweiten Aus-
fuhrungsbeispiel das Gehduseelement 1.1 als form-
schlissige radiale Sicherung der formschlissigen Ver-
bindung zwischen den ineinander greifenden schwal-
benschwanzartigen Vorspriingen 1.31’, 1.51’ und Hinter-
schneidungen 1.32’, 1,52’. Im Ubrigen weist der Schleif-
ring gemaf dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel auch meh-
rere Uber dem Umfang verteilte Halter 1.3’ auf, vorliegend
werden vier Halter 1.3’ eingesetzt.

Patentanspriiche

1. Schleifringeinheit zum Ubertragen von elektrischen
Strémen zwischen einer ersten Bauteilgruppe (1)
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und einer zweiten Bauteilgruppe (2), wobei die bei-
den Bauteilgruppen (1, 2) relativ zueinander um eine
Achse (A) drehbar angeordnet sind, wobei

- die erste Bauteilgruppe (1) zumindest eine
Schleifringbirste (1.2) umfasst, welche an ei-
nem Halter (1.3; 1.3’) befestigt ist, der zwischen
zwei in Richtung der Achse (A) zueinander ver-
setzt angeordneten Bauteilen (1.4, 1.5; 1.5’)
montiert ist, und

- die zweite Bauteilgruppe (2) zumindest einen
Schleifring (2.2) aufwelse,

dadurch gekennzeichnet, dass der Halter (1.3;
1.3’) und beide Bauteile (1.4, 1.5; 1.5’) jeweils eine
Wirkflache (1.3a, 1.4a, 1.5a; 1.3a’, 1.5a’) aufweisen,
durch die zwischen dem Halter (1.3; 1.3’) und den
beiden Bauteilen (1.4, 1.5; 1.5’) jeweils eine form-
schlissige Verbindung hergestellt ist, wobei durch
die formschlissige Verbindung Kréfte mit einer Rich-
tungskomponente parallel zur Achse (A) Gbertragbar
sind, wobei

beide Bauteile (1.4, 1.5; 1.5’) jeweils eine Hinter-
schneidung (1.42, 1,51; 1.32’) aufweisen und der
Halter (1.3; 1.3’) fur jedes Bauteil einen Vorsprung
(1.31, 1,31°) umfasst, wobei die Hinterschneidungen
(1.42, 1,51; 1.32’) und die Vorspriinge (1.31, 1,31")
ineinander greifende Wirkflachen (1.3a, 1.4a, 1.5a;
1.3a’, 1.5a’) aufweisen und derart zusammenwirken,
dass durch diese zwischen dem Halter (1.3; 1.3’)
und den Bauteilen (1.4, 1.5; 1.5’) die formschlissi-
gen Verbindungen hergestellt sind.

Schleifringeinheit gemal dem Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass in den Halter (1.3; 1.3’) mit
Hilfe der formschliissigen Verbindung axiale Zug-
spannungen einleitbar sind.

Schleifringeinheit gemaR einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die erste Bauteilgruppe (1) relativ zur zweiten Bau-
teilgruppe (2) mit Hilfe eines Walzlagers (3) drehbar
ist und eines der Bauteile (1.4, 1.5; 1.5’) zur axialen
Sicherung des Walzlagers (3) dient.

Schleifringeinheit gemal dem Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Walzlager (3) derart
konfiguriert ist, dass durch dieses Axial-krafte zwi-
schen der ersten Bauteilgruppe (1) und der zweiten
Bauteilgruppe (2) Ubertragbar sind.

Schleifringeinheit gemaR einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die erste Bauteilgruppe (1) relative zur zweiten Bau-
teilgruppe (2) mit Hilfe zweier Walzlagers (3) drehbar
ist und jeweils eines der Bauteile (1.4, 1.5; 1.5°) zur
axialen Sicherung jeweils eines der Walzlagers (3)
dient.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

6. Schleifringeinheit gemal einem der vorhergehen-

den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die erste Bauteilgruppe (1) ein Gehauseelement
(1.1) umfasst, welches als formschlissige radiale Si-
cherung der formschlissigen Verbindung dient.

Schleifringeinheit gemalk dem Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass derHalter (1.3; 1.3’) und bei-
de Bauteile (1.4, 1.5; 1.5’) jeweils eine Wirkflache
(1.3a, 1.4a, 1.5a; 1.3a’, 1.5a’) aufweisen, durch die
zwischen dem Halter (1.3; 1.3’) und den Bauteilen
(1.4, 1.5; 1.5’) jeweils eine formschlussige Verbin-
dung hergestellt ist und das Gehauseelement (1.1)
als formschlissige radiale Sicherung der form-
schliissigen Verbindungen an beiden Bauteilen (1.4,
1.5; 1.5") dient.

Schleifringeinheit gemalk dem Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass das Gehauseele-
ment (1.1) hohlzylindrisch ausgestaltet ist.

Schleifringeinheit gemaR einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
diese mehrere Halter (1.3; 1.3’) aufweist.

Claims

Slip ring unit for transmitting electric currents be-
tween afirstcomponentgroup (1) and a second com-
ponent group (2), the two component groups (1, 2)
being arranged such that they can be rotated relative
to one another about an axis (A),

- the first component group (1) comprising at
least one slip ring brush (1.2) which is fastened
to a holder (1.3; 1.3’) which is mounted between
two components (1.4, 1.5; 1.5’) which are ar-
ranged offset with respect to one another in the
direction of the axis (A), and

- the second component group (2) having at
least one slip ring (2.2),

characterized in that the holder (1.3; 1.3’) and both
components (1.4, 1.5; 1.5°) in each case have an
active face (1.3a, 1.4a, 1.5a; 1.3a’, 1.5a’), by way of
which a positively locking connection is produced in
each case between the holder (1.3; 1.3’) and the two
components (1.4, 1.5; 1.5°), it being possible for forc-
es with a directional components parallel to the axis
(A) to be transmitted by way of the positively locking
connection, both components (1.4, 1.5; 1.5’) in each
case having an undercut (1.42, 1.51; 1.32’), and the
holder (1.3; 1.3’) comprising a projection (1.31, 1.31°)
for each component, the undercuts (1.42, 1.51;
1.32’) and the projections (1.31, 1.31°) having active
faces (1.3a, 1.4a, 1.5a; 1.3a’, 1.5a’), which engage
into one another, and interacting in such a way that
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the positively locking connections are produced be-
tween the holder (1.3; 1.3’) and the components (1.4,
1.5; 1.5’) by way of them.

Slip ring unit according to Claim 1, characterized in
that axial tensile stresses can be introduced into the
holder (1.3; 1.3’) with the aid of the positively locking
connection.

Slip ring unit according to either of the preceding
claims, characterized in that the first component
group (1) can be rotated relative to the second com-
ponent group (2) with the aid of an anti-friction bear-
ing (3), and one of the components (1.4, 1.5; 1.5")
serves to axially secure the anti-friction bearing (3).

Slip ring unit according to Claim 3, characterized in
that the anti--friction bearing (3) is configured in such
a way that axial forces can be transmitted between
the first component group (1) and the second com-
ponent group (2) by way of the said anti-friction bear-

ing (3).

Slip ring unit according to one of the preceding
claims, characterized in that the first component
group (1) can be rotated relative to the second com-
ponent group (2) with the aid of two anti-friction bear-
ings (3), and in each case one of the components
(1.4, 1.5; 1.5’) serves to axially secure in each case
one of the anti-friction bearings (3).

Slip ring unit according to one of the preceding
claims, characterized in that the first component
group (1) comprises a housing element (1.1) which
serves as a positively locking radial securing means
of the positively locking connection.

Slip ring unit according to Claim 6, characterized in
that the holder (1.3; 1.3’) and both components (1.4,
1.5; 1.5’) in each case have an active face (1.3a,
1.4a, 1.5a; 1.3a’, 1.5a’), by way of which a positively
locking connection is produced in each case be-
tween the holder (1.3; 1.3’) and the components (1.4,
1.5; 1.5°), and the housing element (1.1) serves as
a positively locking radial securing means of the pos-
itively locking connections on both components (1.4,
1.5;1.5").

Slip ring unit according to Claim 6 or 7, character-
ized in that the housing element (1.1) is of hollow-
cylindrical configuration.

Slip ring unit according to one of the preceding
claims, characterized in that it has a plurality of
holders (1.3; 1.3’).
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Revendications

Unité d’anneau abrasif destinée a transférer des
courants électriques entre un premier groupe de
composants (1) et un deuxieme groupe de compo-
sants (2), les deux groupes de composants (1, 2)
étant disposés de maniere a pouvoir tourner l.un par
rapport a 'autre autour d’un axe (A),

- le premier groupe de composants (1) compre-
nant au moins un balai pour bagues collectrices
(1.2) qui est fixé a un support (1.3 ; 1.3"), qui est
monté entre deux composants (1.4, 1.5; 1.5),
disposés de maniéere décalée l'un par rapport a
I'autre dans la direction de I'axe (A), et

- le deuxiéme groupe de composants (2) pré-
sentant au moins une bague collectrice (2.2),

caractérisée en ce que le support (1.3 ; 1.3’) et les
deux composants (1.4, 1.5 ; 1.5’) présentent chacun
une surface d’action (1.3a, 1.4a, 1.5a ; 1.3a’, 1.5a’)
par le biais de laquelle est établi a chaque fois une
liaison par engagement par correspondance de for-
mes entre le support (1.3 ; 1.3’) et les deux compo-
sants (1.4, 1.5 ; 1.5’), des forces pouvant étre trans-
mises avec une composante directionnelle paralle-
lement a I'axe (A) par le biais de la liaison par enga-
gement par correspondance de formes,

lesdeux composants (1.4, 1.5 ; 1.5’) présentant cha-
cun une contre-dépouille (1.42, 1.51; 1.32°) et le
support (1.3 ; 1.3’) pour chaque composant compre-
nant une saillie (1.31, 1.31’), les contre-dépouilles
(1.42,1.51;1.32) etles saillies (1.31, 1.31°) présen-
tant des surfaces d’action (1.3a, 1.4a, 1.5a ; 1.3a’,
1.5a’) s’engageant les unes dans les autres et coo-
pérantde telle sorte que les liaisons par engagement
par correspondance de formes établies par le biais
de celles-ci entre le support (1.3 ; 1.3’) et les com-
posants (1.4, 1.5; 1.5’ sont créées).

Unité d’anneau abrasif selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que des contraintes de traction
axiales peuvent étre introduites dansle support (1.3 ;
1.3’) a l'aide de la liaison par engagement par cor-
respondance de formes.

Unité d’anneau abrasif selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que le premier groupe de composants (1) peut tour-
ner par rapport au deuxi€me groupe de composants
(2) a l'aide d’'un palier a roulement (3) et I'un des
composants (1.4, 1.5; 1.5’) sert a la fixation axiale
du palier a roulement (3).

Unité d’anneau abrasif selon la revendication 3, ca-
ractérisée en ce que le palier a roulement (3) est
configuré de telle sorte que des forces axiales puis-
sent étre transmises par celui-ci entre le premier
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groupe de composants (1) et le deuxiéme groupe de
composants (2).

Unité d’anneau abrasif selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que le premier groupe de composants (1) peut tour-
ner par rapport au deuxiéme groupe de composants
(2) a l'aide de deux paliers a roulement (3) et a cha-
que fois 'un des composants (1.4, 1.5; 1.5") sert a
la fixation axiale a chaque fois de I'un des paliers a
roulement (3).

Unité d’anneau abrasif selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que le premier groupe de composants (1) comprend
un élément de boitier (1.1) qui sert de fixation radiale
par engagement par correspondance de formes
pour la liaison a engagement par correspondance
de formes.

Unité d’anneau abrasif selon la revendication 6, ca-
ractérisée en ce que le support (1.3 ; 1.3’) et les
deux composants (1.4, 1.5 ; 1.5’) présentent a cha-
quefois une surface d’action (1.3a, 1.4a, 1.5a ; 1.3a’,
1.5a’) qui permet d’établir une liaison par engage-
ment par correspondance de formes respective en-
tre le support (1.3 ; 1.3’) etles composants (1.4, 1.5 ;
1.5%), et I'élément de boitier (1.1) sert de fixation ra-
diale par engagement par correspondance de for-
mes pour les liaisons par engagement par corres-
pondance de formes au niveau des deux compo-
sants (1.4, 1.5;1.5").

Unité d’anneau abrasif selon la revendication 6 ou
7, caractérisée en ce que I'élément de boitier (1.1)
est configuré sous forme cylindrique creuse.

Unité d’anneau abrasif selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que celle-ci présente plusieurs supports (1.3 ; 1.3’).
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