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(57)  Die Erfindung betrifft ein Haltergehause fur Tr-
feststeller eines Kraftfahrzeuges, mit einer Durchtritts6ff-
nung flr eine Tirhaltestange. Um ein einfach montier-

Haltergehause fiir Tiirfeststeller eines Kraftfahrzeuges sowie ein Tiirfeststeller fiir

bares Haltergehause fiir einen Tirfeststeller und somit
einen kostenglinstig herstellbaren Tiirfeststeller bereit-
zustellen, ist vorgesehen, dass das Haltergehduse aus
zwei identischen Gehausehalften gebildet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betriff ein Haltergehause fiir Tir-
feststeller eines Kraftfahrzeuges, mit einer Durchtrittsoff-
nung fur eine Tulrhaltestange sowie einen Tlrfeststeller
fur Kraftfahrzeuge, mit einem Haltergeh&use, einer Tiir-
haltestange und wenigstens einer durch ein Federele-
ment in Richtung auf die Tlrhaltestange vorgespannten,
verschwenkbar gelagerten Rastschwinge mit einem
Rastelement, das an einer Seite der Turhaltestange an-
liegt und mit Rastmarken an der Tirhaltestange in Ein-
griff bringbar ist.

[0002] Turfeststeller der eingangs genannten Art so-
wie deren Haltergehause sind in vielfaltigen Ausgestal-
tungen aus dem Stand der Technik bekannt. So ist bspw.
aus der DE 20120 271 U1 ein Turfeststeller bekannt, bei
dem eine mit Rastnuten versehene Tlrhaltestange ei-
nerseits schwenkbar an einer Fahrzeugkarosserie und
andererseits in dem an der Fahrzeugtiir befestigten Hal-
tergehduse verschiebbar angeordnet ist. Beim Ver-
schwenken der Fahrzeugtir gleitet eine mit den Rastnu-
ten ausgestattete Seitenflaiche der Tirhaltestange auf
einem starren Rastnocken der Rasteinheit ab und arre-
tiert so die Fahrzeugtiir in vorgegebenen Offnungsposi-
tionen. Auf der den Rastnuten gegeniberliegenden, im
Wesentlichen ebenen Seite der Tlrhaltestange wird die-
se durch einen federbelasteten Nocken in Richtung auf
das Rastelement gedriickt.

[0003] Die Ausgestaltung der Haltergehduse derarti-
ger Turfeststeller mit einer Durchtrittséffnung fiir die Tar-
haltestange weist den Nachteil auf, dass diese aus einer
Vielzahl von Bauteilen hergestellt sind, was insbesonde-
re aufgrund der damit einhergehenden Montagekosten
zu hohen Kosten des gesamten Trfeststellers fiihrt.
[0004] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, ein einfach montierbares Haltergehduse fiir einen
Turfeststeller und somit einen kostengtinstig herstellba-
ren Turfeststeller bereitzustellen.

[0005] Die Erfindung I6st die Aufgabe durch ein Hal-
tergehduse mit den Merkmalen des Anspruchs 1 sowie
einen Turfeststeller mit den Merkmalen des Anspruchs
9. Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den abhéngigen
Anspriichen angegeben.

[0006] Kennzeichnend fiir das erfindungsgemalle
Haltergehduse mit einer Durchtrittséffnung fir eine Tur-
haltestange ist, dass das Haltergehduse aus zwei iden-
tischen Gehausehélften gebildet ist. Die Verwendung
identischer Gehausehalften gemal der Erfindung er-
laubt es, die Anzahl der erforderlichen Bauteile zur Bil-
dung des Haltergehduses in erheblichem Umfang zu re-
duzieren. Uberdies erméglicht die Verwendung identi-
scher Gehausehalften die Reduzierung des Montageauf-
wandes, da auf eine zeitintensive Identifikation und Sor-
tierung einzelner Gehausebestandteile verzichtet wer-
den kann. Das Haltergehduse lasst sich in besonders
einfacher Weise, allein durch die Verwendung von zwei
Gehausehalften bilden, welche nur in einer vorgegebe-
nen Weise zusammengesetzt werden missen. Auf eine
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umstandliche Ausrichtung unterschiedlicher Bauteile zu-
einander oder mehrerer Montageschritte zur Bildung des
Haltergehauses kann gemaR der Erfindung verzichtet
werden.

[0007] Die Ausgestaltung der Gehausehalfte, von de-
nen zwei zur Bildung des Haltergehduses dienen, ist
grundsatzlich frei wahlbar. So kénnen die Kontaktflachen
bspw. quer zur Langsachsenrichtung der Durchtrittsoff-
nung verlaufen. Nach einer besonders vorteilhaften Aus-
gestaltung der Erfindung ist jedoch vorgesehen, dass die
Kontaktflache, d. h. die Flachen mit denen die Gehause-
hélften aneinander anliegen, in einer Ebene angeordnet
ist, die parallel zu einer durch die Ladngsachse der Durch-
tritts6ffnung und eine Schwenkachse der Turhaltestange
aufgespannten Ebene verlauft. Gemal dieser Ausge-
staltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Kontakt-
flache der Gehausehalften in einer Ebene verlauft, wel-
che - bezogen auf die Einbaulage eines Trfeststellers
mit dem Haltergehduse an dem Kraftfahrzeug - parallel
zu der durch die Tilrhaltestange sowie eine diesen ge-
lenkig lagernden Bolzen verlauft. Dabei kann die Kon-
taktflache auch deckungsgleich mit der durch den Bolzen
und die Turhaltestange aufgespannten Ebene verlaufen.
Diese Ausgestaltung der Erfindung ermoglicht eine be-
sonders einfache und kostenglnstige Herstellung der
Gehéausehélften. Diese sind lediglich aufeinander zu le-
gen und durch geeignete Verbindungsmittel miteinander
zu verbinden. Eine entsprechende Ausgestaltung der
Gehausehalften erlaubt es, die Kosten fur das gesamte
Haltergehause sowie den Montageaufwand in ergénzen-
der Weise zu verringern.

[0008] Gemal einerweiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist vorgesehen, dass die Gehausehalften nicht le-
diglich eine in einer Ebene verlaufende Kontaktflache,
sondern dass die Gehausehéalften mindestens zwei, vor-
zugsweise drei parallel zueinander versetzt angeordnete
Kontaktflachen aufweisen. GemaR dieser Ausgestaltung
der Erfindung sind die Kontaktflachen tber Absatze mit-
einander verbunden, die bei der Montage als Anschlag-
flachen und Positionierhilfen dienen und eine Ausrich-
tung der Gehausehalften zueinander erleichtern. Beson-
ders vorteilhafterweise ist dabei vorgesehen, dass die
Kontaktflachen derart versetzt zueinander angeordnet
sind, dass die die Kontaktflachen verbindenden Abséatze
senkrecht und/oder parallel zur Langsachse der Durch-
tritts6ffnung verlaufen. GemaR dieser Ausgestaltung der
Erfindung wird erreicht, dass zwischen den Gehause-
halften ein Formschluss hergestellt wird. So wird bspw.
bei einem senkrecht zur Langsachse der Durchtrittsoff-
nung verlaufenden Absatz in Langsachsenrichtung der
Tirhaltestange und somit in deren Bewegungsrichtung
eine sichere Positionierung der Gehausehélften anein-
ander gewahrleistet. Hierdurch wird die Stabilitat des aus
den beiden Gehausehalften gebildeten Haltergehauses
in erganzender Weise gesteigert sowie die Montage er-
leichtert, nachdem eine besonders einfache und zuver-
lassige Ausrichtung der Gehdusehalften zueinander
mdglich ist.
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[0009] Grundsatzlichistdie Artder Verbindung der Ge-
hausehalften miteinander frei wahlbar. So kdnnen hierzu
bspw. auch separate, bspw. die Gehausehalften durch-
dringende Befestigungsschrauben verwendet werden
oder diese miteinander verklebt sein. Nach einer beson-
ders vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung istjedoch
vorgesehen, dass an den Gehausehalften Verbindungs-
mittel zur formschlissigen Verbindung der Gehausehalf-
ten ausgebildet sind. GemaR dieser Ausgestaltung der
Erfindung sind die Gehausehalften bereits mit Verbin-
dungsmitteln versehen, welche an diese angeformt und/
oder einstlickig mitdiesen ausgebildet sind, so dass auch
durch die Verwendung von Verbindungsmitteln der Mon-
tageaufwand nicht erhéht wird, da diese nur zueinander
ausgerichtet und eingepasst werden missen. Beson-
ders vorteilhafterweise sind dabei die Verbindungsmittel,
welche grundsétzlich beliebig ausgestaltet sein kdnnen,
durch einstlickig mit den Gehdusehélften ausgefihrte
Stiftkdrper und entsprechende Stiftkérperaufnahmen ge-
bildet. Eine derartige Ausgestaltung der Verbindungsmit-
tel lasst sich besonders einfach und kostenglinstig rea-
lisieren und erlaubt Gberdies eine einfache Montage der
Gehausehalften aneinander, welche zudem besonders
zuverlassig gegeneinander ausgerichtet sind. Im mon-
tierten Zustand sind die Stiftkrper in den entsprechen-
den Stiftkdrperaufnahmen angeordnet.

[0010] Besonders vorteilhafterweise ist zur Lagesi-
cherung der Verbindungsmittel der einzelnen Gehause-
hélften aneinander vorgesehen, dass die Verbindungs-
mittel zur fligetechnischen Verbindung, insbesondere
zum Verschweilten, thermischen Nieten oder Ultra-
schallschweif3en ausgebildet sind. Diese Ausgestaltung
der Erfindung, insbesondere das thermische Nieten oder
Ultraschallschweil3en, lasst sich besonders einfach und
kostenguinstig herstellen und gewahrleistet in besonders
zuverlassiger Weise einen homogenen Verbund des
durch die beiden Gehausehalften gebildeten Halterge-
hauses. Durch den Fligeprozess der Gehausehalften an-
einander werden zudem potentielle Gerauschquellen eli-
miniert und es kann auf eine andersartige Befestigung
der Geh&usehalften aneinander, bspw. einer Verclip-
sung, wie dies im Falle eines Gehausedeckels und eines
Gehausegrundkoérpers der Fallist, verzichtetwerden. Ein
weiterer Vorteil besteht ferner darin, dass auf die Ver-
wendung von mechanischen Werkzeugen verzichtet
werden kann.

[0011] Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist ferner vorgesehen, dass die Gehausehalften
spritzgusstechnisch aus einem Kunststoff hergestellt
sind und mit diesen ausgebildete Funktionselemente,
insbesondere Anschlagpuffer, Einpritzmutter und/oder
Rastschwingenlager aufweisen. Eine entsprechende
Herstellung der Gehausehélften lasst sich besonders
einfach und kostenglinstig realisieren. Besonders vor-
teilhafterweise kdénnen wahrend der spritzgusstechni-
schen Herstellung der Gehdusehalften, wobei auch fa-
serverstarkte Kunststoffe verwendet werden konnen,
auch Funktionselemente in die Gehausehélften einge-
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bettet bzw. an diese angeformt werden, so dass auf de-
ren spatere Montage verzichtet werden kann. Eine vor-
teilhafterweise vorgesehene Herstellung der Gehause-
hélften in einem 2K-Spritzguss lasst sich zudem beson-
ders kostenglinstig und einfach realisieren.

[0012] Kennzeichnend fur den erfindungsgemaflen
Turfeststeller fur Kraftfahrzeuge, mit einer Tirhaltestan-
ge, einem Haltergehduse und mindestens einer durch
ein Federelement in Richtung auf die Tlrhaltestange vor-
gespannten, verschwenkbar gelagerten Rastschwinge
mit einem Rastelement, das an einer Seite der Tlrhalte-
stange anliegt und mit Rastmarken an der Tirhaltestan-
ge in Eingriff bringbar ist, ist, dass das Haltergehause
gemalf einem der Anspriiche 1 - 8 ausgebildet ist.
[0013] Ein erfindungsgemaler Turfeststeller weist
den Vorteil auf, dass sich dieser aufgrund des einfach
herzustellenden und leicht montierbaren Haltergehau-
ses besonders kostenglinstig herstellen Iasst. Darliber
hinaus bietet das Haltergehduse den Rastschwingen,
welche Uber die an diesen angeordneten Rastelementen
mit der Turhaltestange zusammenwirken, eine zuverlas-
sige Lagerung. Besonders vorteilhafterweise ist dabei
vorgesehen, dass zwei jeweils durch ein Federelement
aufeinander zu und in Richtung auf die Turhaltestange
vorgespannte, verschwenkbar gelagerte Rastschwingen
mit jeweils einem Rastelementversehen sind, wobei die
Rastelemente an einander gegenlberliegenden Seiten
der Turhaltestange anliegen und mit Rastnuten an der
Tirhaltestange in Eingriff bringbar sind. Hierdurch wird
eine besonders hohe Haltekraft auf einem besonders
kleinen Bauraum erreicht, so dass eine mit dem Trfest-
steller verbundene Tur zuverlassig in den durch die Rast-
marken festgelegten Offnungspositionen der Fahrzeug-
tlr gegenlber der Fahrzeugkarosserie arretierbar ist.
[0014] Besonders vorteilhafterweise ist vorgesehen,
dass die Tirhaltestange einerseits zur gelenkigen Befe-
stigung an einer Fahrzeugkarosserie ausgebildet ist und
andererseits einen Anschlagkérper aufweist, wobei auf
einer dem Anschlagkdrper zugewandten Seite der Ge-
hausehalften der Anschlagpuffer angeordnet ist. Diese
Ausgestaltung der Erfindung steigert den Komfort des
Turfeststellers in erganzender Weise, wobei bei Errei-
chen des Endanschlags, d. h. bei Erreichen des maxi-
malen Offnungswinkels der Fahrzeugtiir die Offnungs-
bewegung gedampft wird und die Tur nicht hart in den
Endanschlag fahrt.

[0015] Nachstehend wird ein Ausflihrungsbeispiel der
Erfindung anhand der Zeichnungen erlautert. In den
Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Halterge-
hauses im montierten Zustand;

eine Vorderansicht auf zwei zur Bildung des
Haltergehduses von Fig. 1 vorgesehenen Ge-
hausehalften in zur Montage zueinander aus-
gerichteter Position;

eine perspektivische Darstellung der Geh&u-
sehalften von Fig. 2;

Fig. 2

Fig. 3
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Fig. 4 eine perspektivische Darstellung einer Ge-
h&ausehalfte des Haltergehaduses von Fig. 1 mit
daran angeordneter Rastschwinge und diese
vorspannendem Federelement;

eine perspektivische Darstellung eines Tur-
feststellers mit einem Haltergehduse von Fig.
1 in einer nicht montierten Position der Ge-
h&ausehalften;

eine perspektivische Darstellung des Tirfest-
stellers von Fig. 1 in einer montierten Position
des Haltergehduses und

eine weitere perspektivische Ansicht des Tur-
feststellers von Fig. 6a.

Fig. 5

Fig. 6a

Fig. 6b

[0016] Einin Fig. 1 - 4 dargestelltes Haltergehause 3
fir einen in den Fig. 5, 6a und 6b dargestellten Tiirfest-
steller 1 ist aus zwei identisch aufgebauten Gehause-
hélften 4 gebildet, welche figetechnisch, namlich durch
thermisches Nieten oder Ultraschallschwei3en miteinan-
der verbunden sind. Im montierten Zustand der Gehau-
sehalften 4 weist das Haltergehduse 3 eine Durchtritts-
6ffnung 20 auf, welche zur verschiebbaren Aufnahme
einer Turhaltestange 2 des Turfeststellers 1 ausgebildet
ist.

[0017] Die aus einem Kunststoff im Spritzguss herge-
stellten Gehausehalften 4 des Haltergehauses 3 sind
identisch ausgebildet und weisen samtliche fiir den Be-
trieb notwendigen Funktionen auf, so dass auf zusatzli-
che Bauteile zur Bildung des Haltergehduses 3 verzichtet
werden kann. Zur Verbindung der Gehausehélften 4 wei-
sen diese einstlickig mit den Gehausehalften 4 ausge-
formte Stiftkorper 9 auf, welche im montierten Zustand
in entsprechend ausgebildeten Stiftkdrperaufnahmen 10
angeordnet sind. Die Verbindung der Gehausehélften 4
durchthermisches Nieten oder Ultraschallschwei3en der
Stiftkdrper 9 flhrt zu einem formstabilen Haltergehause
3. Aufgrund der im montierten Zustand parallel zueinan-
der versetzt verlaufenden Kontaktflachen 5a, 5b, 5¢ der
Gehausehalften 4 wird Uberdies ein Formschluss der Ge-
hausehalften 4 hergestellt, wobei die rechtwinklig zuein-
ander verlaufenden, die Kontaktflachen 5a, 5b, 5c ver-
bindenden Abséatze 8a, 8b einen Formschluss der Ge-
hausehalften 4 sowohl in Langsachsenrichtung der
Durchtrittséffnung 20 als auch senkrecht zu dieser ge-
wahrleisten.

[0018] An den Gehausehalften 4 ist ferner ein Rast-
schwingenlager 13 zur schwenkbaren Aufnahme einer
Rastschwinge 15 angeordnet, so dass auf weitere La-
germittel verzichtet werden kann. Die Rastschwinge 15
ist durch ein Federelement 14 in Richtung auf die Durch-
tritts6ffnung 20 vorgespannt, wobei das Federelement
14 einenends an dem Haltergehduse und anderenends
an der Rastschwinge 15 anliegt, so dass diese im mon-
tierten Zustand mit einer in der Durchtrittséffnung 20 an-
geordneten Turhaltestange 2 mit einem Rastelement 16
an einer der einander gegenuberliegenden Seiten 173,
17b der Turhaltestange 2, die Uber einen Bolzen 7 ge-
lenkig an einer hier nicht dargestellten Fahrzeugkaros-
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serie anordbar ist, anliegt und mit Rastnuten 18 in Eingriff
bringbar ist.

[0019] Ferner im Rahmen des spritzgusstechnischen
Herstellungsprozesses der Geh&dusehalften 4 mit ausge-
bildet sind eine Einspritzmutter 12 sowie Anschlagpuffer
11, wobei die Einspritzmutter 12 zur Befestigung des Hal-
tergehduses an einer hier nicht dargestellten Kraftfahr-
zeugtir und die Anschlagpuffer 11 im Bereich der End-
lage des Tlrfeststellers 1 mit einem Anschlagkdrper 19
der Tirhaltestange 2 zusammenwirkt.

[0020] Zur Montage des Tirfeststellers 1 bzw. des Hal-
tergehduses 3 sind die identischen Gehausehalften 4
nach deren Ausrichtung zueinander derart, dass die Stift-
korper 9 gegenlberliegend zu den entsprechenden Stift-
korperaufnahmen 10 angeordnet sind, zusammenzu-
stecken und kdnnen anschliefend durch thermisches
Nieten oder Ultraschallschweien dauerhaft verbunden
werden.

Patentanspriiche

1. Haltergehause fur Turfeststeller eines Kraftfahrzeu-
ges, mit einer Durchtritts6ffnung fiir eine Turhalte-
stange, dadurch gekennzeichnet, dass das Hal-
tergehduse (3) aus zwei identischen Gehausehalf-
ten (4) gebildet ist.

2. Haltergehause nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kontakiflache (5a, 5b, 5¢) der
Gehausehalften (4) in einer Ebene angeordnet ist,
die parallel zu einer durch die Langsachse der
Durchtritts6ffnung (20) und eine Schwenkachse der
Tilrhaltestange (2) aufgespannten Ebene verlauft.

3. Haltergehduse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Gehausehalften (4)
zwei, vorzugsweise drei parallel zueinander versetzt
angeordnete Kontaktflachen (5a, 5b, 5¢) aufweist.

4. Haltergehause nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kon-
taktflachen (5a, 5b, 5c) derart versetzt angeordnet
sind, dass die die Kontaktflachen (5a, 5b, 5c) ver-
bindenden Abséatze (8a, 8b) senkrecht und/oder par-
allel zur Langsachse der Durchtritts6ffnung (20) ver-
laufen.

5. Haltergehduse nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an den
Gehausehélften (4) Verbindungsmittel (9, 10) zur-
formschliissigen Verbindung der Gehausehalften
(4) ausgebildet sind.

6. Haltergehduse nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
bindungsmittel durch einstiickig mit den Gehause-
halften (4) ausgebildete Stiftkbrper (9) und entspre-
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chende Stiftkdrperaufnahmen (10) gebildet sind.

Haltergehduse nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
bindungsmittel (9, 10) zur fligetechnischen Verbin-
dung, insbesondere zum Verschweilen, thermi-
schen Nieten oder Ultraschallschweillen ausgebil-
det sind.

Haltergehduse nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ge-
hausehalften (4) spritzgusstechnisch hergestellt
sind und mit diesen ausgebildete Funktionselemen-
te, insbesondere Anschlagpuffer (11), Einspritzmut-
ter (12) und/oder Rastschwingenlager (13) aufweist.

Turfeststeller fir Kraftfahrzeuge, mit

- einer Turhaltestange,

- einem Haltergeh&duse und

- mindestens einer durch ein Federelement in
Richtung auf die Tirhaltestange vorgespann-
ten, verschwenkbar gelagerten Rastschwinge
mit einem Rastelement, das an einer Seite der
Turhaltestange anliegt und mit Rastmarken an
der Turhaltestange in Eingriff bringbar ist,
dadurch gekennzeichnet, dass das Halterge-
hause (3) gemafl einem der Anspriiche 1 - 8
gebildet ist.

Turfeststeller nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zwei je-
weils durch ein Federelement (14) aufeinander zu
und in Richtung auf die Tirhaltestange (2) vorge-
spannte, verschwenkbar gelagerte Rastschwingen
(15) mit jeweils einem Rastelement (16) vorgesehen
sind, wobei die Rastelemente (16) an einander ge-
genulberliegenden Seiten (17a, 17b) der Tirhalte-
stange (2) anliegen und mit den Rastnuten (18) an
der Turhaltestange (2) in Eingriff bringbar sind.

Turfeststeller nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Tur-
haltestange (2) einerseits zur gelenkigen Befesti-
gung an einer Fahrzeugkarosserie ausgebildet ist
und andererseits einen Anschlagkérper (19) auf-
weist, wobei auf einer dem Anschlagkoérper (19) zu-
gewandten Seite der Gehausehalften (4) der An-
schlagpuffer (11) angeordnet ist.
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 12 15 4216

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben tber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

03-07-2012
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefuhrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
DE 10302554 Al 12-08-2004  KEINE
EP 1728949 Al 06-12-2006  KEINE
US 2008184525 Al 07-08-2008 CN 101285363 A 15-10-2008
US 2008184525 Al 07-08-2008

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siche Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschliel3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréf3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

«  DE 20120271 U1 [0002]
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