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(54) Dispositif et procédé de fixation d’un élément de montre avec orientation angulaire réglable

(57) Dispositif de fixation d’un premier élément d’une
montre 1 comportant une première portion filetée 11 à
un deuxième élément d’une montre 2 comportant une
deuxième portion filetée 22, comprenant un élément in-
termédiaire 3 pour l’orientation angulaire du premier élé-
ment 1 par rapport au deuxième élément 2. L’ élément

intermédiaire 3 comprend une troisième portion filetée
31 agencée pour coopérer avec la première portion file-
tée 11 du premier élément 1 et une quatrième portion
filetée 32 agencée pour coopérer avec la deuxième por-
tion filetée 22 du deuxième élément 2, les pas de filetage
des troisième portion filetée 31 et quatrième portion file-
tée 32 étant différenciés.
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Description

[0001] La présente invention concerne un dispositif et
un procédé de fixation d’un élément d’une montre par
rapport à un autre avec une orientation angulaire mutuel-
le réglable, et plus particulièrement un dispositif et un
procédé de fixation pour une boîte de montre comportant
un fond vissé dont l’alignement peut être ajusté par rap-
port à un axe vertical 12 heures-6 heures.
[0002] Il arrive fréquemment que, lors du vissage par
exemple d’un fond de boîte de montre sur la carrure de
cette dernière, on s’aperçoive que, lorsque le fond est
complètement vissé, les inscriptions ou motifs décoratifs
qui peuvent avoir été par exemple frappés par étampage
ou gravés sur la face du fond située du côté du poignet
du porteur de la montre, ne sont pas convenablement
alignés par rapport à l’axe vertical 12 heures-6 heures
de la montre, ce qui, bien entendu, nuit à l’aspect esthé-
tique de cette montre. Ce défaut d’aspect, s’il peut être
toléré pour des montres bon marché, constitue un incon-
vénient très gênant pour des montres plus onéreuses.
[0003] Pour remédier à cet inconvénient, des solutions
usuelles consistent à apparier un fond avec une boîte de
montre déterminée lors de l’usinage, de façon que l’on
soit assuré qu’une fois complètement vissé, le fond soit
parfaitement aligné avec l’axe 12 heures-6 heures de la
montre. Cette solution n’est toutefois que peu satisfai-
sante car on s’expose à des problèmes si jamais le fond
d’origine de la montre est perdu ou abîmé et qu’il est
nécessaire de le remplacer par un autre fond dont on
n’est pas sûr qu’une fois vissé sur la carrure, il s’aligne
toujours convenablement avec l’axe vertical 12 heures-
6 heures.
[0004] Le document de brevet EP1890203 de la de-
manderesse propose de pallier à cet inconvénient en in-
troduisant une bague intermédiaire entre le fond et la
carrure, dont les filetages coopérant respectivement
avec le fond et la carrure sont agencés dans des sens
opposés. De cette façon il est possible, lorsque le fond
est vissé en butée sur la carrure, de continuer à visser
le fond, l’élément intermédiaire qui relie le fond se dévis-
sant alors pour se déplacer verticalement le long de la
carrure. Ce système permet certes de régler de manière
simple et efficace l’alignement de ce fond par rapport à
l’axe 12 heures-6 heures de la montre, mais présente
l’inconvénient de ne pas pouvoir définir précisément un
couple de serrage du fond sur la boîte. En effet, à partir
du moment où le fond arrive en butée sur la carrure seules
les forces de frottement entre le fond et l’élément inter-
médiaire empêchent le fond du tourner par rapport à la
carrure.
[0005] Le document de brevet CH699777 propose une
solution alternative de montage d’un fond orientable sur
une carrure de montre utilisant une bague de réglage
agissant comme butée axiale pour définir la position an-
gulaire du fond. La bague est vissée à la carrure ou au
fond avec un couple de serrage préétabli, tandis que le
fond est vissé à la carrure à l’aide de filetages agencés

dans le sens inverse, de telle sorte que la bague ne puis-
se pas être entraînée en rotation lorsque le fond arrive
en butée sur la carrure. Ainsi, contrairement à la solution
précédemment décrite, le fond est vissé directement sur
une pièce fixée rigidement à la boîte de montre. L’incon-
vénient de cette solution est de devoir toutefois opérer
par approximations successives pour déterminer la po-
sition axiale de la bague correspondant à la position an-
gulaire souhaitée du fond; par ailleurs le réglage axial de
la bague empêche altère les propriétés d’herméticité du
boîtier puisque les surfaces de contact du fond et de la
carrure ne sont plus en contact mutuel en position as-
semblée.
[0006] Un but de la présente invention est par consé-
quent de fournir une solution de fixation d’un fond à une
carrure de montre, et plus généralement d’un élément
d’une montre par rapport à un autre avec une orientation
angulaire mutuelle réglable, qui soit exempte des limita-
tions connues.
[0007] Ces buts sont atteints grâce à un dispositif de
fixation selon la revendication 1, caractérisé en ce qu’il
comprend un élément intermédiaire pourvu d’une portion
filetée agencée pour coopérer avec celle d’un premier
élément à assembler et une autre portion filetée agencée
pour coopérer avec celle d’un deuxième élément à as-
sembler, les pas de filetage des portions filetées de l’élé-
ment intermédiaire étant différenciés.
[0008] Ces buts sont également atteints grâce à un
procédé de fixation selon la revendication 9, selon la-
quelle un élément intermédiaire est tout d’abord vissé
sur un premier élément à assembler au moyen d’une
première portion filetée jusqu’en butée, puis l’ensemble
premier élément - élément intermédiaire est vissé sur le
deuxième élément au moyen d’une deuxième portion fi-
letée de manière à ce que le premier élément vienne en
butée avec le deuxième élément, le procédé étant ca-
ractérisé en ce qu’il comprend les étapes suivantes:

- visualiser une orientation angulaire du premier élé-
ment par rapport au deuxième élément en position
assemblée;

- déterminer un angle d’ajustement de l’élément inter-
médiaire par rapport au premier élément en fonction
des pas de filetages utilisés pour ses portions file-
tées;

- dévisser l’élément intermédiaire du premier élément
sur une course angulaire correspondant à l’angle
d’ajustement;

- revisser l’ensemble premier élément - élément inter-
médiaire sur le deuxième élément au moyen de la
deuxième portion filetée de manière à ce que le pre-
mier élément vienne à nouveau en butée avec le
deuxième élément

[0009] Un avantage de la solution proposée est de
pouvoir facilement effectuer la correction angulaire en
fonction de la différence entre les pas de filetage utilisés,
qui est prédéterminée. L’ajustement angulaire de l’élé-
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ment intermédiaire peut ainsi s’effectuer en une seule
fois, et non plus par approximations successives.
[0010] Un autre avantage de la solution proposée de
pallier les déficiences en termes de couple de serrage
entre les éléments à assembler sans générer de dépla-
cement axial du premier élément par rapport au deuxiè-
me en position assemblée, ce qui n’est pas le cas lors-
qu’un élément intermédiaire est utilisé comme butée de
réglage. Cette absence de déplacement axial n’altère
par conséquent pas les propriétés d’herméticité de l’as-
semblage final.
[0011] D’autres caractéristiques et avantages ressor-
tiront plus clairement de la description détaillée de divers
modes de réalisation préférentiels et des dessins an-
nexés, dans lesquels:

- la figure 1 montre une vue en coupe de différents
éléments à assembler en position démontée selon
un mode de réalisation préférentiel de l’invention;

- la figure 2 montre une vue de dessus d’un élément
intermédiaire de réglage selon un mode de réalisa-
tion préférentiel de l’invention;

- la figure 3 montre un diagramme avec la séquence
des différentes étapes de montage à effectuer ainsi
que les paramètres utilisés pour la correction;

- la figure 4 montre une vue en coupe des différents
éléments assemblés après une première étape de
montage;

- la figure 4A montre une vue d’un élément orientable
en position non finale lorsque les éléments sont as-
semblés conformément à la figure 4;

- la figure 5 montre une vue en coupe des différents
éléments assemblés en position finale;

- la figure 5A montre une vue d’un élément orientable
en position non finale lorsque les éléments sont as-
semblés conformément à la figure 5;

[0012] La figure 1 décrit un mode de réalisation préfé-
rentiel de réalisation de l’invention selon lequel les élé-
ments à assembler sont respectivement un fond 1 et une
carrure 2. Il apparaîtra toutefois clairement à la lecture
de la description qui suit que l’invention pourrait être uti-
lisée également par exemple pour une couronne ou une
soupape, ces exemples étant donnés à titre indicatif mais
non limitatif. Les éléments à assembler peuvent égale-
ment consister en toutes pièces solidaires en rotation
respectivement du fond et de la carrure d’une montre.
[0013] Sur le haut de la figure 1, on peut distinguer une
glace 5 montée sur la carrure 2 avec joint d’étanchéité
502 interposé entre ces deux éléments. Au bas de la
figure, on peut distinguer similairement la partie 10 du
fond 1 comportant une inscription ou un logo orientable,
dont un exemple est représenté plus loin sur les figures
4A et 5A (le logo de la demanderesse, référencé 15), qui
est montée sur le fond 1 avec également un joint 101
d’étanchéité interposé entre ces deux éléments.
[0014] Un joint torique 21 est classiquement inséré
dans une gorge annulaire à la base de la carrure 2, le

long d’une surface inférieure de contact de la carrure 24,
destinée à venir en contact avec la surface de contact
supérieure du fond 14 en position assemblée. Le joint
torique 21 a pour vocation de garantir l’étanchéité de
l’assemblage proposé entre le fond 1 et la carrure 2, lors-
que les surfaces 14 et 24 sont en contact mutuel en po-
sition assemblée du fond 1 sur la carrure 2.
[0015] Une première portion filetée 11 est usinée sur
le fond 1 et un deuxième filetage 22 est usiné sur la car-
rure 2; la présente invention procède de l’idée générale
d’utiliser un élément intermédiaire 3 pourvu de filetages
et/ou de taraudages pour être vissé simultanément au
fond et à la carrure, de telle sorte que le fond 1 et la
carrure 2 ne sont plus assemblés directement l’un à
l’autre. Selon le mode de réalisation préférentiel illustré,
l’élément intermédiaire 3 est une bague pourvue d’une
troisième portion filetée 31 sur son pourtour intérieur, qui
coopère avec la première portion filetée 11 du fond 1, et
une quatrième portion filetée 32 sur son pourtour intérieur
qui coopère avec la deuxième portion filetée 22, qui con-
siste ici en un taraudage de la carrure 2 selon la variante
préférentielle illustrée. Selon cet agencement la deuxiè-
me portion filetée 22 est aménagée sur une paroi interne
de la carrure 2, de telle sorte que le diamètre de la bague
est réduit; selon une variante il serait toutefois également
possible d’aménager la deuxième portion filetée 22 de
la carrure sur sa paroi externe de sorte que cette portion
filetée coopère avec le filetage interne d’une bague 3
dont le filetage externe coopérerait avec une portion fi-
letée 11 du fond 1. Bien que d’autres formes soient en-
visageables pour l’élément intermédiaire 3, une bague
sera privilégiée car elle est simple à usiner et peu coû-
teuse car de volume très réduit. La bague selon l’inven-
tion est préférence filetée et taraudée sur l’ensemble de
sa hauteur pour simplifier son processus de fabrication
et comprend des surfaces inférieures et supérieures (ré-
férences respectivement 34 et 33) sensiblement planes.
[0016] La figure 2 montre un l’élément intermédiaire 3
sous forme de bague selon le mode de réalisation pré-
férentiel décrit à la figure 1 précédente, vue de dessus.
Outre les portions filetées aménagées sur le pourtour
intérieur et extérieur - respectivement la troisième portion
filetée 31 et quatrième portion filetée 32 - on peut distin-
guer des encoches qui sont destinées à recevoir des
tenons d’un outil de préhension pour faciliter son vissage,
agencées sur la surface supérieure 33 de la bague. Ces
premières encoches 331 sont de préférence identiques
aux deuxièmes encoches 13 du fond, de telle sorte que
le même outil puisse être utilisé pour visser la bague sur
le fond 1 puis l’ensemble fond-bague sur la carrure 2.
Des surfaces de préhension alternatives pour faciliter
l’entraînement en rotation de la bague pourraient être
aménagées sur d’autres parties de celles-ci, par exemple
sur son pourtour interne au lieu de la portion filetée 31
n’est pas agencée sur toute sa hauteur, et également
consister en des éléments de type « mâle » au lieu d’élé-
ment de type « femelle » en fonction des outils utilisés.
L’avantage d’encoches 331 sur la face supérieure 33 de
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la bague (l’élément intermédiaire 3) est d’offrir une con-
figuration similaire à celle d’un fond classique de montre,
qui comprend généralement des encoches sur son pour-
tour comme celles illustrées sur les figures 4A et 5A (ré-
férences 13), de sorte que les opérations de vissage de
la bague au fond 1 et de l’ensemble fond 1-bague à la
carrure 2 puissent se faire avec des manipulations simi-
laires. De tels agencements pour les encoches 331 per-
mettent d’augmenter la vitesse d’assemblage du fond 1
à la carrure et ainsi gagner en productivité.
[0017] La bague correspondant à un mode de réalisa-
tion préférentiel de l’élément intermédiaire 3 illustrée à
la figure 2 comporte par ailleurs des repères angulaires
332 destinés à faciliter l’opération d’ajustement pour réo-
rienter le fond correctement par rapport à un axe prédé-
terminé, comme par exemple l’axe 6h-12h. Ces repères
angulaires 34 consistent de préférence en des gradua-
tions aménagées sur la face supérieure de la bague et
peuvent par exemple être utilisés en coopération avec
un index ou toute forme de repère (non représenté) agen-
cé sur le fond 1. On pourra par ailleurs remarquer que,
selon un mode de réalisation préférentiel les premières
encoches 331 peuvent être utilisées comme repères an-
gulaires; dans ce cas l’écart angulaire entre deux enco-
ches voisines devra être choisi suffisamment petit, com-
me par exemple inférieur à 15 degrés, pour fournir une
granularité permettant de se dispenser de tout autre re-
père pour effectuer l’ajustement angulaire de correction
de la bague (élément intermédiaire 3) par rapport au fond
1, dont le principe est décrit plus loin.
[0018] La figure 3 est un diagramme illustrant les dif-
férentes séquences utilisées selon l’invention pour l’as-
semblage du fond 1 à la carrure 2. Dans une première
étape A, on visse l’élément intermédiaire 3, qui peut pren-
dre la forme d’une bague selon un mode de réalisation
préférentiel, sur le fond 1 au moyen de la première portion
filetée 11, coopérant avec la troisième portion filetée 31
de l’élément intermédiaire 3 jusqu’en butée. Selon le mo-
de de réalisation préférentiel illustré plus loin sur la figure
4, l’arrivée en butée correspond au moment où la surface
inférieure 34 de lélément intermédiaire 3 arrive en con-
tact avec la surface supérieure de contact 14 du fond 1.
Ensuite, dans une deuxième étape B on visse l’ensemble
fond 1  élément intermédiaire 3 sur la carrure 2 au
moyen de la deuxième portion filetée 22, coopérant avec
la quatrième portion filetée 32 de l’élément intermédiaire
3, de manière à ce que le fond 1 vienne en butée avec
la carrure 2, cette arrivée en butée correspondant au
moment où la surface supérieure de contact 14 du fond
1 entre en contact avec la surface inférieure de contact
23 de la carrure 2, comme illustré sur la figure 4.
[0019] Le positionnement relatif axial et angulaire du
fond 1, la carrure 2 et l’élément intermédiaire 3 sous for-
me de bague est illustré respectivement par les figures
4 et 4A lorsque l’étape de vissage B a été effectuée. La
figure 4 montre que les surfaces référencées 14 du fond
1, 24 de la carrure 2 et 34 de l’élément intermédiaire 3
sont alors situées dans le même plan horizontal, tandis

que la figure 4A montre que le logo 15 disposé sur la
partie 10 du fond est orienté d’un angle 120 par rapport
à l’axe 200 12h-6h de la montre. La figure 4 met par
ailleurs en évidence, outre les éléments déjà décrits dans
le cadre de la figure 1, les portions filetées 31,32 de la
bague (l’élément intermédiaire 3) dont on voit d’une part
qu’elles sont agencées dans le même sens, de telle sorte
que l’opération de vissage de l’ensemble fond - bague
sur la carrure 2 puisse être effectué sans danger de dé-
vissage de la bague par rapport au fond et d’autre part
que le pas de filetage de la troisième portion filetée 31
est inférieur au pas de filetage de la quatrième portion
filetée 32, ce qui permet de minimiser la correction an-
gulaire de la bague par rapport au fond lorsque cela est
nécessaire. Selon un mode de réalisation alternatif, les
grandeurs relatives des pas de filetage pourraient être
inversés mais dans ce cas l’angle de correction de la
bague par rapport au fond (référencé 130 sur la figure
4A) serait toujours supérieur à celui d’orientation préa-
lable du fond (référencé 120 sur la figure 4A).
[0020] L’invention permet d’effectuer simplement et
rapidement une étape de correction angulaire du fond
précisément grâce au fait que les troisième et quatrième
pas de filetage 31,32 sont différenciés. Il suffit pour cela
de dévisser la bague (élément intermédiaire 3) du fond
1 d’un angle dépendant de la différence entre les pas de
filetage 310 et 320 de la bague (élément intermédiaire
3) et revisser ensuite la bague et le fond 1 sur la carrure
2 pour obtenir l’orientation désirée du fond 1.
[0021] L’étape C du diagramme de la figure 3 consiste
à visualiser l’orientation angulaire 120 du fond 1 par rap-
port à la carrure 2 dans la position assemblée, illustrée
par les figures 4 et 4A. Cette étape peut être facilitée par
la présence de repères angulaires sur la carrure (non
représentés) et/ou sur le fond 1; les encoches 13 du fond
peuvent par ailleurs être utilisées à cet effet.
[0022] Une fois l’angle d’orientation angulaire 120 dé-
terminé, il faut en déduire, lors de l’étape ultérieure D,
l’angle d’ajustement 130 de dévissage de l’élément in-
termédiaire 3 par rapport au fond 1 en fonction des pas
de filetages 310,320 utilisés pour les troisième et qua-
trième portions filetées 31,32. Selon le mode de réalisa-
tion préférentiel illustré, le diamètre interne de la bague
(élément intermédiaire 3) est par exemple de 30 millimè-
tres et le diamètre externe de 32 millimètres, tandis que
le pas 310 des premier et deuxième filetages 11,31 est
de 0.5 et le pas 320 du troisième et du quatrième filetage
22,32 est de 0.4, c’est-à-dire qu’un tour complet de 360
degrés correspond respectivement à des déplacements
axiaux de 0.5 et 0.4 millimètres de la bague.
[0023] Sur la figure 4A, qui illustre une montre pourvue
d’une carrure 2, d’un fond 1 avec des encoches 13 pour
le vissage et comprenant une portion 10 où est visible le
logo 15 oméga de la demanderesse, orienté de préfé-
rence de façon symétrique par rapport aux encoches 13,
ainsi qu’une couronne de réglage 6 classique, l’angle
120 est égal environ à 100 degrés. Si on tourne le fond
1 dans le sens antihoraire de cette même valeur, il sortira
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de la carrure d’une hauteur de 0.11 = 0.4 (la valeur du
pas 310) * 100/360. Par conséquent, pour que le fond 1
appuie de nouveau sur la carrure 2 il faut tourner la bague
(élément intermédiaire 3) de 0.11 mm plus profondément
dans la carrure 2, ce qui correspond, pour un pas de
filetage de 0.5, à un angle de correction 130 de 80 degrés.
On pourra remarquer que, quel que soient les pas de
filetage 310,320 choisis, l’angle d’ajustement 130 est dé-
duit à partir de l’angle d’orientation 120 déterminé lors
de l’étape C par simple multiplication du rapport des pas.
Autrement dit, on établit la relation suivante: 130 = 120
*310/320 et selon une variante particulièrement préférée,
on peut choisir ce rapport de préférence inférieur à � de
telle sorte que l’angle de correction soit toujours inférieur
à 180 degrés, ce qui résulte en une manipulation aisée
si cette dernière est effectuée manuellement. Un angle
supérieur à 180 degrés requerrait une opération plus
malcommode où l’amplitude de torsion du bras et/ou du
poignet pourraient s’avérer désagréable.
[0024] Une fois l’angle d’ajustement 130 de l’élément
intermédiaire 3 par rapport au fond 1 a été déterminé lors
de l’étape D, on peut dans l’étape suivante E dévisser
l’élément intermédiaire 3 du fond 1 sur une course an-
gulaire correspondante, ce qui peut être facilité grâce
aux repères angulaires 332 ou les encoches lorsque ces
dernières sont utilisées comme repères angulaires. Une
fois qu’elle est en bonne position, il faut s’assurer que
l’élément intermédiaire 3 restera bloqué par rapport au
fond 1 lorsque l’ensemble fond 1-élément intermédiaire
3 sera revissé sur la carrure 2. Une étape de blocage
n’est pas nécessaire lorsque des forces de friction sont
suffisantes entre les premières et deuxièmes portions
filetées 11,31, c’est-à-dire lorsque celles-ci sont large-
ment supérieures aux forces de friction agissant entre
les troisièmes et quatrièmes portions filetées 22,32. Tou-
tefois, on pourra privilégier d’effectuer une étape addi-
tionnelle de blocage E’ de l’élément intermédiaire 3 par
rapport au fond 1 avant l’étape de revissage F ultérieure,
qui est effectuée au moyen de la deuxième portion filetée
22, coopérant avec la quatrième portion filetée 32 agen-
cée sur l’élément intermédiaire 3, de manière à ce que
le fond 1 vienne à nouveau en butée avec la carrure 2,
c’est-à-dire jusqu’à ce que la surface supérieure de con-
tact fond 14 arrive en contact avec la surface inférieure
de contact 24 de la carrure 2. L’étape de blocage E’ peut
être réalisée par exemple par pointage électrique sou-
dage laser collage, ou encore par refoulement de matiè-
re.
[0025] Les figures 5 et 5A montrent l’assemblage fond
1  carrure 2 en position finale après que l’étape F de
revissage a été effectuée. Similairement aux figures 4 et
4A, la figure 5 en coupe montre les dispositions axiales
relatives des différents éléments constitutifs de l’assem-
blage fond 1-bague (élément intermédiaire 3)  carrure
2, avec en particulier le déplacement axial 131 résultant
de l’élément intermédiaire 3 par rapport au fond 1 cor-
respondant à la valeur de l’angle d’ajustement 130 de la
figure 4A, soit 0.11 millimètres pour l’exemple décrit, tan-

dis que la figure 5A montre que le logo 15 disposé sur la
partie 10 du fond est désormais bien orienté par rapport
à l’axe 200 12h-6h de la montre. Entre la figure 4 et la
figure 5, seule la position axiale de la bague (élément
intermédiaire 3) est différente tandis qu’entre la figure 4A
et la figure 5A, seule l’orientation du logo 15 a été corrigée
et les angles de d’orientation/de correction (référencés
respectivement 120 et 130) ont été supprimés.
[0026] On peut par conséquent constater que le dis-
positif selon l’invention permet une correction simple et
rapide, par simple opération de dévissage-revissage, de
l’orientation du fond 1 par rapport à la carrure d’une mon-
tre 2. Ce dispositif peut être aisément répliqué à l’orien-
tation angulaire mutuelle de n’importe quels éléments
constitutifs d’une montre nécessitant une position préci-
se par rapport à un axe donné.

Revendications

1. Dispositif de fixation d’un premier élément d’une
montre (1) comportant une première portion filetée
(11) à un deuxième élément d’une montre (2) com-
portant une deuxième portion filetée (22), ledit dis-
positif comprenant un élément intermédiaire (3) pour
l’orientation angulaire dudit premier élément (1) par
rapport audit deuxième élément (2), caractérisé en
ce que ledit élément intermédiaire (3) comprend une
troisième portion filetée (31) agencée pour coopérer
avec ladite première portion filetée (11) dudit premier
élément (1) et une quatrième portion filetée (32)
agencée pour coopérer avec ladite deuxième portion
filetée (22) dudit deuxième élément (2), les pas de
filetage desdits troisième portion filetée (31) et qua-
trième portion filetée (32) étant différenciés.

2. Dispositif de fixation selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les filetages desdites troisième por-
tion filetée (31) et quatrième portion filetée (32) sont
agencées dans le même sens.

3. Dispositif de fixation selon l’une des revendications
précédentes, caractérisée en ce que l’élément in-
termédiaire (3) est une bague filetée et taraudée
pour former lesdites troisième portion filetée (31) et
quatrième portion filetée (32).

4. Dispositif de fixation selon la revendication 3, carac-
térisé en ce que le pas du taraudage est inférieur
au pas du filetage de ladite bague.

5. Dispositif de fixation selon la revendication 3 ou 4,
caractérisé en ce que la bague comporte des pre-
mières encoches (331).

6. Dispositif de fixation selon la revendication 3 à 5,
caractérisé en ce lesdites premières encoches (331)
sont agencées sur une surface supérieure (34) de
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ladite bague.

7. Dispositif de fixation selon l’une des revendications
3 à 6, ledit premier élément (1) comportant des
deuxièmes encoches (13), caractérisé en ce que
lesdites premières et deuxièmes encoches (13,331)
sont identiques.

8. Dispositif selon l’une des revendications 3 à 7, ladite
bague comportant par ailleurs des repères angulai-
res (332).

9. Dispositif de fixation selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que lesdites premières encoches (331)
sont utilisées comme repères angulaires pour faci-
liter l’ajustement angulaire de correction.

10. Procédé de fixation d’un premier élément (1) d’une
montre à un deuxième élément (2) d’une montre,
comprenant les étapes de:

- se munir d’un premier élément (1) présentant
une première portion filetée (11);
- se munir deuxième élément d’une montre (2)
comportant une deuxième portion filetée (22);
- se munir d’un élément intermédiaire (3) pré-
sentant une troisième portion filetée (31) desti-
née à coopérer avec ladite première portion fi-
letée (11) dudit premier élément (1) et une qua-
trième portion filetée (32) destinée à coopérer
avec ladite deuxième portion filetée (22) dudit
deuxième élément (2);
- (A) : visser l’élément intermédiaire (3) sur ledit
premier élément (1) au moyen de ladite premiè-
re portion filetée (11) jusqu’en butée;
- (B) : visser l’ensemble premier élément (1)-élé-
ment intermédiaire (3) sur le deuxième élément
(2) au moyen de ladite deuxième portion filetée
(22) de manière à ce que le premier élément (1)
vienne en butée avec le deuxième élément (2);

caractérisé en ce qu’il comprend les étapes sui-
vantes de:

- (C) visualiser une orientation angulaire (120)
dudit premier élément (1) par rapport audit
deuxième élément (2);
- (D) déterminer un angle d’ajustement (130) du-
dit élément intermédiaire (3) par rapport audit
premier élément (1) en fonction des pas de file-
tages utilisés pour les troisième et quatrième
portions filetées (31,32);
- (E) dévisser l’élément intermédiaire (3) dudit
premier élément (1) sur une course angulaire
correspondant audit angle d’ajustement (130);
- (F) revisser l’ensemble premier élément (1)-
élément intermédiaire (3) sur le deuxième élé-
ment (2) au moyen de ladite deuxième portion

filetée (22) de manière à ce que le premier élé-
ment (1) vienne à nouveau en butée avec le
deuxième élément (2).

11. Procédé de fixation selon la revendication 10, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend une étape addition-
nelle (E’) de blocage dudit élément intermédiaire (3)
sur ledit premier élément (1) après ladite étape de
dévissage (E).
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