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(54) Musterkettenschdarmaschine

(57) Es wird eine Musterkettenscharmaschine (1)
angegeben mit einer Schartrommel (2), einer Fadenfiih-
reranordnung (7), die mindestens einen Fadenfulhrer (6)
aufweist, und mehreren Teilstaben (9), wobei der Faden-
fuhrer (6) und die Schartrommel (2) in eine Rotations-
richtung (4) um die Achse der Schartrommel (2) relativ
zueinander bewegbar sind und Mittel vorgesehen sind,

die einen durch den Fadenfihrer (6) gefiihrten Faden bei
jedem Teilstab (9) oberhalb oder unterhalb des Teilsta-
bes leiten.

Man md&chte eine hohe Schargeschwindigkeit er-
moglichen kdnnen.

Hierzu ist vorgesehen, dass mindestens ein Teilstab
(9) in unterschiedlichen Positionen relativ zur Achse der
Schartrommel (2) positionierbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Musterkettenschéar-
maschine mit einer Schartrommel, einer Fadenfiihreran-
ordnung, die mindestens einen Fadenfihrer aufweist,
und mehreren Teilstdben, wobei der Fadenfiihrer und
die Schartrommel in eine Rotationsrichtung um die Ach-
se der Schartrommel relativ zueinander bewegbar sind
und Mittel vorgesehen sind, die einen durch den Faden-
fuhrer gefiihrten Faden beijedem Teilstab oberhalb oder
unterhalb des Teilstabs leiten.

[0002] Eine Musterkettenscharmaschine, die auch als
"Kurzkettenscharmaschine" bezeichnet wird, dient dazu,
Ketten mit einer begrenzten Lange zu erzeugen, wobei
man beim Erzeugen der Kette eine moglichst grofe Mu-
sterungsvielfalt beibehalten méchte.

[0003] Zu diesem Zweck wird ein so genanntes Band
um den Umfang der Schartrommel gewickelt. Ein derar-
tiges Band kann einen oder mehrere nebeneinander an-
geordnete Faden enthalten. Wenn die gewtiinschte Lan-
ge der Kette aufgewickelt worden ist, dann wird das Band
so versetzt, dass es neben dem bereits aufgewickelten
Band zu liegen kommt und der Vorgang kann erneut
durchgefiihrt werden. Gegebenenfalls kann man die Rei-
henfolge und/oder die Zahl der Faden in einem Band bei
einem derartigen Vorgang verandern.

[0004] Wenn auf diese Weise die bendtigte Breite der
Kette fertig gestellt worden ist, dann werden die Bander
am Anfang und am Ende ihrer Lange durchtrennt. Um
dies zu ermdglichen, sind die Teilstédbe vorgesehen, die
in an sich bekannter Weise am Anfang und am Ende der
Kette Kreuze bilden. Weitere Teilstabe kdnnen beispiels-
weise fUr eine Schlichteteilung vorgesehen sein.

[0005] Um das Fadenkreuz am Ende der Kette zu bil-
den, muss beispielsweise die letzte Windung des Bandes
oberhalb des Teilstabes geflihrt werden. Alle anderen
Windungen des Bandes missen sich dann unterhalb des
Teilstabes befinden. Der Begriff "oberhalb" des Teilsta-
bes bedeutet in der vorliegenden Beschreibung, dass
sichdas Band auf derradial &uReren Seite des Teilstabes
(bezogen auf die Schartrommel) befindet. Der Begriff
"unterhalb" des Teilstabes bedeutet in der vorliegenden
Beschreibung, dass sich das Band zwischen der Schar-
trommel und dem Teilstab befindet.

[0006] Um die Faden entsprechend zu fihren, gibt es
mehrere Mdéglichkeiten. Eine Mdglichkeit besteht darin,
die Teilstdbe mit Fangfingern oder Fanghaken auszuri-
sten, die, falls erforderlich, ausgefahren werden, um ei-
nen Faden zu erfassen und ihn oberhalb des Teilstabes
zu leiten. Eine andere Mdglichkeit besteht darin, die Fa-
denfiihrer beim Vorbeilaufen an dem Teilstab kurzzeitig
parallel zur Achse der Schartrommel so zu bewegen,
dass der gefiihrte Faden entweder oberhalb des Teilsta-
bes abgelegt wird oder der Faden an der Spitze des Teil-
stabes axial vorbeigefiihrt wird, so dass er bei der wei-
teren Bearbeitung unterhalb des Teilstabes zu liegen
kommt.

[0007] Mit zunehmender Schargeschwindigkeit wird
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es allerdings immer schwieriger, sicher zu stellen, dass
der Faden in die gewlinschte Position relativ zum Teil-
stab gelangt. Wenn der Faden falschlicherweise unter-
halb des Teilstabes angeordnet wird, obwohl er oberhalb
des Teilstabs angeordnet werden sollte oder umgekehrt,
ist es spater relativ schwierig, die Kette ordnungsgemaf
aufzuschneiden und abzuwickeln. Dementsprechend er-
gibt sich hier eine gewisse Grenze fiur die Scharge-
schwindigkeit.

[0008] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei
einer Musterkettenscharmaschine eine hohe Scharge-
schwindigkeit zu ermdglichen.

[0009] Diese Aufgabe wird bei einer Musterkettensch-
armaschine der eingangs genannten Art dadurch geldst,
dass mindestens ein Teilstab in unterschiedlichen Posi-
tionen relativ zur Achse der Schartrommel positionierbar
ist.

[0010] Damit ist es méglich, den Teilstab so zu posi-
tionieren, dass seine Position und die radiale Dicke des
Fadenauftrags zueinander passen. Dies gilt insbeson-
dere flir einen Teilstab, bei dem der Faden mit dem
groRten Teil seiner Windungen unterhalb des Teilstabs
angeordnet werden muss. Man kann also die Position
des Teilstabs an die gewilinschte Lange der Kette anpas-
sen. Aus der Lange der Kette ergibt sich die Anzahl der
Windungen, die notwendig sind, um die gewtinschte Lan-
ge zu bilden. Die Anzahl der Windungen ergibt sich aus
der Lange der Kette dividiert durch den Umfang der
Schartrommel. Die Anzahl der Windungen multipliziert
mit der Dicke des Fadens ergibt ein MaR fiir die radiale
Dicke des Fadenauftrags. Wenn man nun den Teilstab
zu dicht an der Schartrommel positioniert, so dass diese
Dicke unterschritten wird, dann steht nicht genliigend
Platz fur die Kette zur Verfiigung. Die aufgewickelten
Kettfaden verbiegen den Teilstab dann nach aulRen, so
dass die Spitze des Teilstabs nicht mehr dort ist, wo sie
eigentlich sein sollte. Damit wird es schwieriger, sicher-
zustellen, dass der Faden in gewiinschter Weise ober-
halb oder unterhalb des Teilstabes abgelegt wird. Das
gleiche Problem ergibt sich, wenn der Teilstab zu weit
von der Schartrommel entfernt ist. In diesem Fall steht
zwar fir die Dicke des Fadenauftrags gentgend Platz
zur Verfligung. Es verbleibt aber ein zusatzlicher Raum
zwischen dem Fadenauftrag und dem Teilstab. Die ober-
halb des Teilstabes aufgewickelten Faden verbiegenden
Teilstab dann radial nach innen, so dass sich das gleiche
Problem ergibt. Wenn man hingegen den Teilstab radial
relativ zur Achse der Schartrommel positionieren kann,
dann ergibt sich dieses Problem nicht. Man kann den
Teilstab so positionieren, dass er nur wenig oder sogar
gar nicht durch die aufgewickelten Faden verbogen wird,
so dass seine Spitze immer an der gewlinschten Position
bleibt. Mit einem ausreichend genau positionierten Teil-
stab lasst sich daher eine hohe Schargeschwindigkeit
realisieren.

[0011] Vorzugsweise ist der Teilstab durch einen Po-
sitionierantrieb verlagerbar. Man kann die Positionierung
des Teilstabs dann sozusagen ferngesteuert vorneh-
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men, gegebenenfalls auch noch im Betrieb, wenn sich
herausstellen sollte, dass der Teilstab die richtige Posi-
tion noch nicht eingenommen hat. Der Positionierantrieb
kann in einfacher Weise als Linearantrieb ausgebildet
sein. Er muss lediglich daflr sorgen, dass der Teilstab
bezogen auf die Achse der Schartrommel radial aus- und
eingefahren werden kann. Dabei ist es nicht einmal er-
forderlich, dass die Radialrichtung bei der Bewegung ge-
nau eingehalten wird. Der Positionierantrieb muss also
nicht senkrecht zur Tangente an die Schartrommel wir-
ken, sondern kann, falls erforderlich, auch einen Winkel
dazu einnehmen.

[0012] Vorzugsweise ist der Teilstab |dsbar mit dem
Positionierantrieb verbunden. Dies hat den Vorteil, dass
der Teilstab leicht vom Positionierantrieb entfernt werden
kann, wenn dies beispielsweise beim Abwickeln der fer-
tigen Kette erforderlich sein sollte.

[0013] Besondersbevorzugtistaber, dassder Teilstab
Uber seine Lange verteilt mit mindestens zwei Positio-
nierantrieben verbunden ist, die unabhdngig voneinan-
der vom Teilstab I8sbar sind. Mit mindestens zwei Posi-
tionierantrieben kann der Teilstab zu Beginn des Schar-
vorgangs an zwei oder mehr Stellen festgehalten wer-
den, so dass er beispielsweise genau parallel zur Achse
der Schartrommel verlaufen kann, was die Bildung der
Kette vereinfacht. Allerdings wird die Kette mit zuneh-
mender Breite auf der Schartrommel von der Stirnseite
weg verschoben, an der die Faden aufgelegt werden.
Der Positionierantrieb wirde in diesem Fall die weitere
Bewegung der Kette verhindern. Man kann daher zu-
nachst den Positionierantrieb vom Teilstab |[6sen, der der
Stirnseite am nachsten ist, an der die Faden aufgelegt
werden. Das Lésen und das Einfahren des Positionier-
antriebs in die Schartrommel erfolgt, kurz bevor die Kette,
die beim Scharen von der genannten Stirnseite weg
transportiert wird, diesen Positionierantrieb erreicht. Aus
diesem Grunde ist das Lésen des Positionierantriebs un-
kritisch. Der Teilstab wird zu diesem Zeitpunkt bereits
von der Kette in ausreichendem MaRe fixiert.

[0014] Vorzugsweise ist eine Sensoranordnung vor-
gesehen, die eine Hohe eines Fadenauftrags ermittelt,
wobei die Sensoranordnung mit dem Positionierantrieb
verbunden ist. Die Sensoranordnungistalsoin der Lage,
mit Hilfe des Positionierantriebs den Teilstab so zu po-
sitionieren, dass die Position relativ genau zu der Héhe
oder Dicke des Fadenauftrags passt. In der Regel ist es
dazu erforderlich, am Anfang des Scharvorganges meh-
rere Bander zu scharen. Sollte der Teilstab zu diesem
Zeitpunkt eine falsche Position haben, ist dies unkritisch.
Sobald sich die Bildung des Fadenauftrags stabilisiert
hat, kann der Teilstab allerdings in seine richtige Position
gefahren werden. Wenn am Umfang der Schartrommel
Transportbander mit einer konusférmigen Stitzflache
angeordnet sind, dann ist die Ermittlung der Dicke des
Fadenauftrags in der Regel bereits nach dem ersten
Band mdglich.

[0015] Hierbei ist bevorzugt, dass der Positionieran-
trieb den Teilstab auf einer Position positioniert, in der
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unterhalb des Teilstabs die Héhe des Fadenauftrags frei
bleibt. Wie oben bereits ausgefiihrt, ist dies die richtige
Position des Teilstabs. Der Teilstab lasst radial in Rich-
tung auf die Achse der Schartrommel zu einen ausrei-
chenden Raum, so dass alle Windungen des Fadenauf-
trags oder der Kette untergebracht werden kénnen. Der
Teilstabist allerdings nicht so weit von dem Fadenauftrag
entfernt, dass er radial nach innen verbogen wird, wenn
Faden radial auBen auf ihn aufgewickelt werden.
[0016] Vorzugsweise ist der Teilstab an der Schar-
trommel befestigt. In diesem Fall kann man eine Schar-
trommel mit einem weitgehend zylinderférmigen Quer-
schnitt verwenden. Mit einer derartigen Schartrommel
lassen sich hohe Schargeschwindigkeiten erzielen.
[0017] Bevorzugterweise rotiert die Schartrommel
beim Schéaren und der Fadenfiihrer ist in Rotationsrich-
tung ortsfest. Auch dies ist eine Malnahme, um relativ
hohe Schargeschwindigkeiten zu erzielen. Die Bewe-
gung der Fadenflhrer kann sich dann auf eine reine Be-
wegung parallel zur Achse der Schartrommel beschran-
ken. Dies vereinfacht auch die Steuerung.

[0018] Bevorzugterweise sind am Umfang der Schar-
trommel Transportflachen angeordnet, die durch einen
Transportantrieb parallel zur Achse der Schartrommel
verlagerbar sind, wobei der Transportantrieb und der Po-
sitionierantrieb miteinander synchronisiert sind. Wenn
der Transportantrieb die Transportflachen um eine vor-
bestimmte Strecke weg von der Stirnseite der Schartrom-
mel bewegt hat, an der die Faden aufgewickelt werden,
dann kann der erste Positionierantrieb vom Teilstab ge-
I6st und der Positionierantrieb kann eingefahren werden.
Man stellt sozusagen automatisch den richtigen Zeit-
punkt sicher, zu dem der Positionierantrieb den Weg fir
die Kette freimacht.

[0019] In einer alternativen oder zusatzlichen Ausge-
staltung kann vorgesehen sein, dass eine Kettenbreiten-
Ermittlungsvorrichtung vorgesehen ist, die eine Lange
eines Fadenauftrags parallel zur Schartrommel ermittelt,
wobei die Kettenbreiten-Ermittlungsvorrichtung einen
mit dem Positionierantrieb verbundenen Steuerausgang
aufweist. Die Kettenbreiten-Ermittlungsvorrichtung kann
beispielsweise durch einen Sensor gebildet sein, der die
Breite der Kette oder auch nur die Position der von der
genannten Stirnseite abgewandten Seite der Kette er-
fasst. Da die Breite der aufgewickelten Bander bekannt
ist, kann die Kettenbreiten-Ermittlungsvorrichtung auch
einfach durch einen Zahler gebildet sein, der die Zahl der
aufgewickelten Bander ermittelt. Auch damit Iasst sich
sicherstellen, dass der Positionierantrieb rechtzeitig, al-
so nicht zu spat und nicht zu frih, eingefahren wird, um
den Raum frei zu geben, den die Kette bei ihrem Trans-
port von der Stirnseite weg bendtigt, an der die Faden
aufgewickelt werden.

[0020] Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines
bevorzugten Ausfihrungsbeispiels in Verbindung mitder
Zeichnung beschrieben. Hierin zeigen:

Fig. 1 eine schematische perspektivische Ansicht ei-
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ner Musterkettenscharmaschine und

Fig. 2 eine schematische Darstellung eines Positio-
nierantriebs.
[0021] Fig. 1 zeigt schematisch eine Musterkettensch-

armaschine 1 mit einer Schartrommel 2, die mit einem
nur schematisch dargestellten Rotationsantrieb 3 ver-
bunden ist. Der Rotationsantrieb 3 ist in der Lage, die
Schéartrommel 2 beim Wickeln in Richtung eines Pfeils 4
zu drehen.

[0022] Ineinem nicht ndher dargestellten Spulengatter
ist eine Vielzahl von Spulen angeordnet. Im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel kdnnen bis zu 128 Spulen im Gatter
angeordnet sein. Von jeder Spule wird ein Faden abge-
zogen und durch eine Fadenfihrerése 5 eines Faden-
fuhrers 6 geleitet. Alle Fadenfiihrer 6 zusammen bilden
eine Fadenfiihreranordnung 7.

[0023] Die Fadenfiihrer 6 stehen beim Scharen, also
beim Erzeugen der Musterkette, in Rotationsrichtung 4
der Schartrommel 2 still. Die Fadenfiihrer 6 kénnen je-
doch in Axialrichtung, also parallel zur Achse der Schar-
trommel 2 bewegt werden und zwar so, dass die Faden-
fuhrerésen 5 in Axialrichtung Uber der Schartrommel 2
gefuhrt werden. Die von den Fadenfiihrerésen 5 gefiihr-
ten Faden werden dann auf Transportbandern 8 abge-
legt, die Transportflachen bilden und, wenn man von der
Stirnseite der Schartrommel 2 auf die Schartrommel 2
blickt, polygonartig angeordnet sind. Die jeweils radial
auBeren Trums der Transportbander 8 werden durch ei-
nen nicht ndher dargestellten Transportantrieb von der
Stirnseite weg bewegt, an der die Fadenfiihreranord-
nung 7 angeordnet ist. Wenn Faden aus dem Muste-
rungsvorgang herausgenommen werden sollen, dann
werden sie nicht auf dem Umfang der Schartrommel 2
abgelegt, sondern die Fadenflihrerésen 5 werden vor die
Stirnseite der Schartrommel 2 bewegt. Die von diesen
Fadenfuhrern 5 geflihrten Faden werden dann auf eine
nicht naher dargestellte Mittelschnur aufgewickelt.
[0024] Um so genannte Fadenkreuze oder Schlichte-
teilungen zu bilden, sind Teilstéabe 9 vorgesehen, die zwi-
schen Transportbéndern 8 angeordnet sind. Jeder Teil-
stab 9 weist an seinem der Fadenfiihreranordnung 7 zu-
gewandten Ende eine Spitze 10 auf, die im Wesentlichen
radial nach auBen weist. Die Spitze 10 ist hier unbeweg-
lich am Teilstab 9 angeordnet.

[0025] Jeder Teilstab 9 ist an mindestens zwei Posi-
tionen 11, 12 an der Schartrommel 2 gehalten. Die Teil-
stidbe 9 drehen sich also mit der Schartrommel 2 mit,
wenn die Schartrommel 2 gedreht wird.

[0026] Fig. 2 zeigt die Halterung des Teilstabs 9 an der
Position 12. Hier weist die Schartrommel 2 eine Offnung
13 auf, durch die ein Positionierantrieb 14 radial nach
aullen gefiihrt ist. Der Positionierantrieb 14 weist einen
in Richtung eines Doppelpfeils 15 verlagerbaren StoRel
16 auf. Am radial duReren Ende des StoRels 16 ist eine
Zange mit zwei Backen 17, 18 angeordnet, die den Teil-
stab 9 klemmend halten. Die Backen 17, 18 kdnnen je-
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dochin Richtung von Pfeilen 19, 20 verschwenkt werden.
Der dazu notwendige Antrieb ist hier aus Griinden der
Ubersicht nicht dargestellt. Wenn die Backen 17,18 vom
Teilstab 19 abgeschwenkt worden sind, ist der Positio-
nierantrieb 14 vom Teilstab 9 geldst. Der StéRel 16 kann
dann radial einwarts gefahren werden, so dass die Bak-
ken 17, 18 nicht mehr Giber die Schartrommel 2 tiberste-
hen.

[0027] Im Grunde reicht es aber aus, wenn der StéRel
16 so weit radial nach innen verlagert worden ist, dass
die Backen 17, 18 der Zange nicht mehr radial iber das
auBere Trum der Transportb&nder 8 Giberstehen. Die du-
Reren Trums der Transportbander 8 definieren eine in-
nere Grenze 21 firr den sich auf der Schartrommel bil-
denden Fadenauftrag, also des sich bildenden Wickels.
[0028] Eine Sensoranordnung 22 ist an der Stirnseite
der Schartrommel 2 vorgesehen. Die Sensoranordnung
22 erfasst zum einen die Position der Teilstdbe 9. Zum
anderen ermittelt sie auch die Hohe oder Dicke des Fa-
denauftrags auf den Transportbandern 8.

[0029] Mit dieser Dickeninformation wird ein Steuer-
eingang 23 des Positionierantriebs 14 versorgt. Mit die-
ser Dickeninformation kann der Positionierantrieb 14
dann den Teilstab 9 so positionieren, dass zwischen der
radialen Innenseite des Teilstabs 9 und der Grenze 21
genau der Raum zur Verfiigung steht, den der Faden-
auftrag mit seiner Dicke bendétigt. Dies hatzur Folge, dass
der Teilstab 9 durch den Fadenauftrag nicht radial nach
aulen gedrickt und dann verbogen wird. Andererseits
wird der Teilstab 9 aber auch nicht durch Faden radial
nach innen verbogen, die radial aufen auf den Teilstab
9 gefuhrt werden, mit anderen Worten oberhalb des Teil-
stabs angeordnet sind.

[0030] Diese Ausgestaltung hat den Vorteil, dass die
Spitzen 10 der Teilstabe 9 ihre Position nicht dadurch
verandern, dass die Teilstabe 9 durch den Fadenauftrag
verbogen werden. Dementsprechend ist es mdglich, die
Fadenfihrerdsen dann, wenn ein Kreuz erzeugt werden
soll, um eine Spitze 10 eines Teilstabs 9 so herumzufiih-
ren, dass der entsprechend gefiihrte Faden entweder
oberhalb des Teilstabs 9 (also radial auRerhalb des Teil-
stabs 9) oder unterhalb des Teilstabs 9 (mitanderen Wor-
ten radial unterhalb des Teilstabs 9) gefiihrt werden
kann. Da die Position der Spitzen 10 also durch die auf-
gewickelten Faden nicht verandert wird, kann man eine
hohe Schargeschwindigkeit erzeugen, ohne den Auf-
wand fur die Steuerung der Fadenfiihrer 6 zu gro3 wer-
den zu lassen.

[0031] Wenn der Fadenauftrag, also die sich bildende
Kette, eine gewisse Breite (= Erstreckung parallel zur
Achse der Schartrommel 2) erreicht hat, dann nahert sie
sich dem Positionierantrieb 14 an, der an der Position 12
angeordnet ist, also an der Position, die der Stirnseite
benachbart ist, an der die Fadenflihreranordnung 7 an-
geordnet ist. Der StéRel 16 des Positionierantriebs 14
wurde hier den Weitertransport der Kette von der Stirn-
seite weg storen. Wenn die Kette die Position 12 erreicht,
dann halt sie den Teilstab 9 allerdings bereits mit einer
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hohen Zuverlassigkeit fest. Eine weitere Halterung ist
dann im Grunde nicht mehr erforderlich. Der Positionier-
antrieb 14 wird dann durch Wegschwenken der Backen
17, 18 vom Teilstab 9 geldst und der StéRel 16 wird so
weit radial nach innen gefahren, dass der Raum zwi-
schen der Grenze 21 und dem Teilstab 9 frei wird. Der
gleiche Vorgang wiederholt sich, wenn die Kette die Po-
sition 11 erreicht und gegebenenfalls an weiteren Posi-
tionen, an denen der Teilstab 9 an der Schartrommel 2
festgehalten ist.

[0032] Damitder StoRel 16 des jeweiligen Positionier-
antriebs 14 nicht zu frih und nicht zu spat eingefahren
wird, kann man eine Reihe von Informationen verwen-
den.

[0033] Da die Kette, d.h. der Fadenauftrag, von den
Transportbandern oder allgemein den Transportflachen
transportiert wird, kann der Transportantrieb die Informa-
tion liefern, wie weit er die Transportflachen bewegt hat.
Wenn der Transportantrieb also die Transportflachen um
eine vorbestimmte Entfernung von der Stirnseite der
Schéartrommel 2, an der die Fadenfiihreranordnung 7 an-
geordnet ist, weg bewegt hat, dann hat sich der Faden-
auftrag (= die Kette) der jeweiligen Position 12 soweit
angenahert, dass der StoRel 16 eingefahren werden
muss.

[0034] Alternativ oder zusétzlich kann man auch einen
nicht naher dargestellten Sensor verwenden, der die
Breite der Kette oder des Fadenauftrags ermittelt. In vie-
len Fallen wird es auch ausreichen, wenn der Sensor die
Position der Kante der Kette ermittelt, die von der Stirn-
seite der Schartrommel 2 abgewandt ist, an der die Fa-
denfiihreranordnung 7 angeordnet ist.

[0035] Eine weitere Moglichkeitbestehtdarin, die Brei-
te der Kette dadurch zu ermitteln, dass man bei bekann-
ten Breiten von aufgewickelten Bandern die Breiten die-
ser Bander addiert. Ein Band besteht aus einem oder
mehreren Faden, die gleichzeitig aufgewickelt werden.
Wie oben kurz erwahnt, kann im vorliegenden Fall ein
Band 1 bis 128 Faden aufweisen. Nicht alle Bander mis-
sen gleich breit sein. Da aber das gewiinschte Muster
bekannt ist, ist auch die Zusammensetzung und damit
die Breite der Bander bekannt.

[0036] Prinzipiell die gleiche L6sung kann man auch
dann verwenden, wenn die Spitzen 10 der Teilstabe 9
nicht fest mitden Teilstdben 9 verbunden sind. In diesem
Fall sind die Spitzen 10 als Fanghaken ausgebildet, die
in den Weg der Faden geschwenkt werden kénnen, um
einen Faden oberhalb des Teilstabs zu fiihren, oder die
aus dem Weg der Faden herausgehalten werden, um
die Faden unterhalb der Teilstédbe 9 abzulegen.

[0037] Mankanndie dargestellte Anordnung auch ver-
wenden, wenn die Schartrommel 2 beim Schéaren still
steht und die Fadenfiihrer 6 um die Achse der Schér-
trommel 2 gedreht werden.
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Patentanspriiche

1.

Musterkettenscharmaschine (1) mit einer Schar-
trommel (2), einer Fadenfiihreranordnung (7), die
mindestens einen Fadenfiihrer (6) aufweist, und
mehreren Teilstdben (9), wobei der Fadenfihrer (6)
und die Schartrommel (2) in eine Rotationsrichtung
(4) um die Achse der Schartrommel (2) relativ zu-
einander bewegbar sind und Mittel vorgesehen sind,
die einen durch den Fadenfiihrer (6) gefiihrten Fa-
den bei jedem Teilstab (9) oberhalb oder unterhalb
des Teilstabes leiten, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens ein Teilstab (9) in unterschiedli-
chen Positionen relativ zur Achse der Schartrommel
(2) positionierbar ist.

Musterkettenscharmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der Teilstab (9) durch
einen Positionierantrieb (14) verlagerbar ist.

Musterkettenscharmaschine nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der Teilstab (9) 16s-
bar mit dem Positionierantrieb (14) verbunden ist.

Musterkettenscharmaschine nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Teilstab (9) Gber
seine Lange verteilt mit mindestens zwei Positionier-
antrieben (14) verbunden ist, die unabhéngig von-
einander vom Teilstab (9) |8sbar sind.

Musterkettenschdarmaschine nach einem der An-
spriche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Sensoranordnung (22) vorgesehen ist, die eine
Hoéhe eines Fadenauftrags ermittelt, wobei die Sen-
soranordnung (22) mit dem Positionierantrieb (14)
verbunden ist.

Musterkettenscharmaschine nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der Positionieran-
trieb (14) den Teilstab (9) auf einer Positionierposi-
tion positioniert, in der unterhalb des Teilstabs (9)
die H6he des Fadenauftrags frei bleibt.

Musterkettenschdrmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
der Teilstab (9) an der Schartrommel (2) I6sbar be-
festigt ist.

Musterkettenscharmaschine nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schartrommel (2)
beim Schéaren rotiert und der Fadenfihrer (6) in Ro-
tationsrichtung ortsfest ist.

Musterkettenschdarmaschine nach einem der An-
spriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
vom Umfang der Schartrommel (2) Transportflachen
(8) angeordnet sind, die durch einen Transportan-
trieb parallel zur Achse der Schartrommel (2) verla-
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gerbar sind, wobei der Transportantrieb und der Po-
sitionierantrieb (14) miteinander synchronisiert sind.

Musterkettenscharmaschine nach einem der An-
spriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Kettenbreiten-Ermittlungsvorrichtung vorgese-
hen ist, die eine Lange eine Fadenauftrags parallel
zur Achse der Schartrommel (2) ermittelt, wobei die
Kettenbreiten-Ermittlungsvorrichtung einen mit dem
Positionierantrieb (14) verbundenen Steuerausgang
aufweist.

Geidnderte Patentanspriiche gemiass Regel 137(2)
EPU.

1. Musterkettenscharmaschine (1) mit einer Schar-
trommel (2), einer Fadenfihreranordnung (7), die
mindestens einen Fadenflihrer (6) aufweist, und
mehreren Teilstaben (9), wobei der Fadenflhrer (6)
und die Schartrommel (2) in eine Rotationsrichtung
(4) um die Achse der Schartrommel (2) relativ zu-
einander bewegbar sind und Mittel vorgesehen sind,
die einen durch den Fadenfiihrer (6) gefiihrten Fa-
den bei jedem Teilstab (9) oberhalb oder unterhalb
des Teilstabes leiten, wobei mindestens ein Teilstab
(9) in unterschiedlichen radialen Positionen relativ
zur Achse der Schartrommel (2) positionierbar ist,
wobei der Teilstab (9) durch einen Positionierantrieb
(14) verlagerbar ist und der Teilstab (9) I6sbar mit
dem Positionierantrieb (14) verbunden ist, dadurch
gekennzeichnet, dass der Teilstab (9) Uber seine
Lange verteilt mit mindestens zwei Positionierantrie-
ben (14) verbunden ist, die unabhangig voneinander
vom Teilstab (9) l6sbar sind.

2. Musterkettenscharmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Sensoranord-
nung (22) vorgesehen ist, die eine H6he eines Fa-
denauftrags ermittelt, wobei die Sensoranordnung
(22) mit dem Positionierantrieb (14) verbunden ist.

3. Musterkettenscharmaschine nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Teilstab (9)
durch den Positionierantrieb (14) auf einer Positio-
nierposition positionierbar ist, in der unterhalb des
Teilstabs (9) die Hohe des Fadenauftrags frei bleibt.

4. Musterkettenscharmaschine nach einem der An-
spriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der Teilstab (9) an der Schartrommel (2) I6sbar be-
festigt ist.

5. Musterkettenscharmaschine nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schartrommel
(2) beim Schéaren rotiert und der Fadenfihrer (6) in
Rotationsrichtung ortsfest ist.
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6. Musterkettenscharmaschine nach einem der An-
spriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
am Umfang der Schartrommel (2) Transportflachen
(8) angeordnet sind, die durch einen Transportan-
trieb parallel zur Achse der Schartrommel (2) verla-
gerbar sind, wobei der Transportantrieb und der Po-
sitionierantrieb (14) miteinander synchronisiert sind.

7. Musterkettenscharmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Kettenbreiten-Ermittlungsvorrichtung vorgese-
hen ist, die eine Lange eine Fadenauftrags parallel
zur Achse der Schartrommel (2) ermittelt, wobei die
Kettenbreiten-Ermittlungsvorrichtung einen mit dem
Positionierantrieb (14) verbundenen Steuerausgang
aufweist.
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