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du module

(67)  Llinvention concerne un module pour la cons-
truction d’'un batiment caractérisé par le fait qu’il
comprend :

- une premiére paroi (2)

- un treillis (4) disposé sensiblement paralléle a la pre-
miére paroi (2)

- un isolant (6) s’étendant entre la premiére paroi (2) et

Module pour la construction d’un batiment, assemblage de module et procédé de fabrication

le treillis (4)
- au moins un poteau creux (7) disposé sensiblement
vertical entre la premiere paroi (2) et le treillis (4) de sorte
a étre au moins partiellement recouvert d’isolant (6) et
apte a étre rempli de béton armé.

L’invention trouvera son applicationdans le domaine
du batiment pour la construction de logement individuel
ou de batiment collectif.
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Description

[0001] Laprésenteinvention concerne un module pour
la fabrication d’'un batiment et un assemblage, tel un mur,
réalisé avec une pluralité de modules.

[0002] L’invention trouvera son application dans le do-
maine du batiment pour la construction de logements
individuels ou de batiments collectifs et tout particuliére-
ment pour la formation des murs.

[0003] Actuellement, les murs d’'un batiment sont cou-
ramment fabriqués a partir de parpaings assemblés les
uns avec les autres par du ciment puis un revétement et
un isolant sont ajoutés sur les faces extérieures et inté-
rieures

[0004] Il existe aussi des panneaux préfabriqués con-
sistant en deux parois de béton espacées par des entre-
toises et entre lesquelles du béton est coulé. Ces pan-
neaux améliorent la vitesse de construction. Toutefois,
ils nécessitent des outils non négligeables et notamment
une grue pour déplacer les panneaux. Une fois mis en
place, ces panneaux nécessitent encore des étapes
d’isolation et de finition.

[0005] On connait du document EP 1528 171 - A1 un
systéme de paroi composite en bois et béton pouvant
contenir des barres métalliques de renfort et des cavités
de sorte notamment a alléger la structure. Ces cavités
sont formées dans les couches intermédiaires en laine
minérale. Les cavités sont creusées directement dans
les couches intermédiaires et ne sont pas destinées a
recevoir un fluide de construction.

[0006] On connait de FR 2 444 132 - A1 un panneau
composite multi-couches comprenant des évidements
dans le matériau isolant.

[0007] Il existe doncle besoin de proposer un dispositif
pour la construction d’'un batiment solide et robuste et
qui résolve tout ou partie de ces inconvénients.

[0008] A cet effet, la présente invention concerne un
module pour la construction d’'un batiment comprenant
une premiére paroi avantageusementdestinée a étre dis-
posée a l'intérieur du batiment, un treillis, avantageuse-
ment destiné a étre disposé a I'extérieur du batiment.
Entre le treillis et la premiére paroi est disposé un isolant
et au moins un poteau creux, entouré de I'isolant et des-
tiné a recevoir du béton armé.

[0009] Selon l'invention, le module est prét a 'emploi.
Il cumule les différents éléments nécessaires a la réali-
sation d’'un mur. Préférentiellement, la premiére face est
un parement avantageusement dont la finition est déja
mise en place.

[0010] Du fait de la présence d’une seule paroi, préfé-
rentiellement en platre, le poids dudit module est compris
entre 60 et 90 Kg ainsi, il est déplagable par un ou deux
hommes sans nécessiter d’'utiliser des moyens de dé-
placement comme une grue.

[0011] L’invention présente également 'avantage que
seul le poteau creux est rempli de béton ce qui diminue
fortement le nombre d’étapes et donc le temps pour la
construction d’'un mur.
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[0012] L’invention permet ainsi de construire une mai-
son faite de murs comprenant du béton, donc particulié-
rement solide et robuste, sans avoir besoin d’appareils
de levage.

[0013] D’autres buts et avantages apparaitront au
cours de la description qui suit qui présente un mode de
réalisation de l'invention illustratif mais non limitatif.
[0014] Il convient de rappeler que I'invention concerne
un module pour la construction d’'un batiment caractérisé
par le fait qu’il comprend : une premiére paroi, un treillis
disposé sensiblement paralléle a la premiére paroi, un
isolant s’étendant entre la premiére paroi et le treillis, au
moins un poteau creux comprenant avantageusement
une structure, disposé sensiblement vertical entre la pre-
miere paroi et le treillis de sorte a étre au moins partiel-
lement recouvert d’isolant et apte a étre rempli de béton
arme.

[0015] Suivant des variantes préférées mais non limi-
tatives de l'invention, le module est tel que :

- il comprend au moins une poutre disposée perpen-
diculairement a I'extrémité supérieure d’'un poteau
entre la premiére paroi et le treillis et destinée a re-
cevoir du béton armé.

- la poutre et le au moins un poteau sont configurés
pour communiquer fluidiquement.

- la poutre présente une hauteur de 20 a 40 centimé-
tres.

- le poteau comprend une structure en carton ou en
plastique.

- le poteau a un diamétre de 15 a 30 centimétres.

- la premiére paroi comprend un parement en platre
ou en bois.

- le treillis est au moins partiellement enchassé dans
I'isolant.

- lisolant est une mousse de polystyréne ou polyuré-
thane, expansée ou extrudée.

- lisolant présente une épaisseur de 15 a 60 centimeé-
tres.

- ilcomprend un enduit ou un parement extérieur fixé
au treillis.

[0016] L’invention concerne également un assembla-
ge comprenant un module tel que décrit ci-dessus et au
moins une dalle sur laquelle au moins un module est fixé,
ledit module comprenant du béton armé dans au moins
un poteau creux.

[0017] Avantageusement, il comprend des moyens de
connexions s’étendant entre I'extrémité du poteau creux
et ladite dalle, destinés a maintenir le module sur la dalle,
[0018] Avantageusement, les moyens de connexions
comportent des fers s’étendant sensiblement verticale-
ment depuis la dalle.

[0019] Avantageusement, il comprend au moins deux
modules disposés cbte a cote et des moyens de liaison
s’étendant longitudinalement au niveau des poutres des-
dits modules.

[0020] Avantageusement, les moyens de liaison com-
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portent des fers placés dans les poutres.

[0021] Un autre objet de l'invention concerne un pro-
cédé de fabrication d’'un module tel que décrit ci avant
caractérisé par le fait quiil comprend les étapes
suivantes : fixation sur la premiére paroi d’'un poteau
creux, mise en place de l'isolant sur la face de la premiéere
paroi recevant le poteau de sorte a recouvrir au moins
partiellement ledit poteau, mise en place du treillis sur
l'isolant.

[0022] L’invention concerne égalementun procédé de
montage d’'un assemblage tel que décrit ci-dessus ca-
ractérisé par le fait qu’il comprend les étapes suivantes :
positionner un module sur une dalle au niveau de moyens
de connexions s’étendant depuis la dalle jusque dans le
poteau creux du module.

[0023] Avantageusement, du béton est coulé dans le
poteau creux.

Lesfigures ci-jointes sontdonnées atitre d’exemples
et ne sont pas limitatives de 'invention. Elles repré-
sentent seulement un mode de réalisation de l'in-
vention et permettront de la comprendre aisément.
La figure 1 est une vue éclatée du module selon I'in-
vention.

La figure 2 est une vue assemblée selon la figure 1.
La figure 3 représente un module selon l'invention
avec l'isolant en place.

Lesfigures4 a6 sontdes vues en coupe d’'un module
selon I'invention suivant les coupes AA ; BB ; CC de
la figure 3.

Les figures 7 et 8 représentent ces vues en coupes
latérales d’'un module selon I'invention ou unefinition
aétéappliquée alaface extérieure etdes ferraillages
ont été disposés dans le poteau creux et la poutre.
La figure 9 est une vue éclatée d’'un module selon
invention avec deux poteaux creux.

Lafigure 10 donne une vue en coupe DD de la figure
9 assemblée.

[0024] Le module 1 selon l'invention est destiné a la
construction de batiment et tout particuliérement a la
construction de mur.

[0025] Le module 1 comporte une premiere paroi2, au
moins un poteau creux 7, un isolant 6 et un treillis 4.
[0026] Préférentiellement, la premiére paroi 2 est des-
tinée a étre placée du coté intérieur 3 du batiment, tandis
que le treillis 4 est placé du coté extérieur 5. Entre le
treillis 4 et la premiére paroi 2 sont disposés au moins
un poteau creux 7 et un isolant 6.

[0027] La premiére paroi 2 s’entend comme une sur-
face préférentiellement plane, pouvant étre pleine ou
ajourée.

[0028] Avantageusement, la premiere paroi 2 est con-
figurée pour étre légére et présenter un état de finition
satisfaisant ou permettant une finition aisée pour obtenir
un mur intérieur. A cet effet, la premiére paroi 2 est en
matériau choisit par exemple parmi le platre ou le bois
ou panneau décoratif. La premiére paroi 2 est préféren-
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tiellement un parement.

[0029] Lapremiere face 2 comporte une face extérieu-
re 14 orientée vers I'extérieur 5 et une face intérieure 15
orientée vers l'intérieur 3. A titre avantageux, la face in-
térieure 15 peut présenter une finition carrelée, peinte
ou enduite selon les godts de I'habitant.

[0030] Surlaface intérieure 15 de la premiéere paroi 2
est fixée au moins un poteau creux 7. Le nombre de
poteaux creux 7 par module 1 est fonction de la longueur
des modules 1. Comme représenté en figure 1 et 9, sile
module est long, il est préféré de placer plus d’'un poteau
creux 7 par module 1.

[0031] Le poteau creux 7 est disposé parallélement a
la premiére paroi 2. Préférentiellement, le poteau creux
7 est disposé suivant la hauteur du module 1. Le poteau
creux 7 est destiné a étre sensiblement vertical lorsque
le module est assemblé pour former un mur par exemple.
[0032] Préférentiellement, le poteau creux 7 estenma-
tériau léger tel du carton ou du plastique, de la résine ou
des fibres minérales. Le poteau creux 7 présente une
structure formant la pourtour du poteau creux 7. C'est
cette structure quiest en matériau léger de sorte a faciliter
'assemblage et le transport tout en étant suffisamment
résistant pour maintenir le béton a couler dans le poteau
creux 7. Le poteau creux 7 est configuré pour étre rempli
d'un fluide de construction et plus particulierement de
béton plus précisément du béton armé. Le poteau 7 est
configuré pour contenir le béton. Il a été observé par le
déposant que de maniére surprenante, le poteau 7 par
exemple en carton ou en plastique résiste a la poussée
du béton lors de sa coulée.

[0033] Le poteau creux 7 tel que représenté sur les
figures est préférentiellement de section cylindrique, tou-
tefois d’autres formes satisfaisant les contraintes de ré-
sistance a la coulée du béton peuvent étre prévues telle
que ovoide ou carré.

[0034] Le béton armé s’entend comme un béton en
chassant un ferraillage.

[0035] Selon linvention, le ferraillage du béton com-
prend des poutrelles métalliques 9 constituées de plu-
sieurs fers. Ces poutrelles 9 sont introduites dans le po-
teau creux 7 et dans la poutre 8, décrite ci aprés, avant
le coulage du béton. Les poutrelles peuvent étre rectan-
gulaires, planes, triangulaires...

[0036] A titre d’'exemple préféré, un poteau creux 7 se-
lon l'invention a un diamétre allant de 15 a 30 centime-
tres.

[0037] Le poteau s’étend préférentiellementsurlaqua-
si-totalité de la hauteur du module 1 préférentiellement
plus de trois quarts de la hauteur, de sorte a conférer
une tenue et une rigidité du module et de 'assemblage
sur une hauteur maximale.

[0038] Selon une possibilité préférée, le poteau creux
7 estpositionné a proximité d’un coté de la premiére paroi
2. Plus précisément, le poteau creux 7 est décentré sur
un coté de la paroi 2 tel que représente sur les figures 1
et 9.

[0039] Selon l'invention, le poteau creux 7 est débou-
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chant a ses deux extrémités. Au moins des extrémités
est apte a recevoir le béton et I'autre pour recevoir avan-
tageusement des moyens de connexions décrits ci
apres.

[0040] Le module 1 comprend également un isolant 6.
On entend par isolant un matériau qui a des propriétés
d’isolation thermique et/ou sonore. L’isolant 6 est une
couche de matériau isolant. Préférentiellement, I'isolant
6 est une couche pleine. Par exemple une mousse iso-
lante.

[0041] VL’isolant 6 est avantageusement disposé de
sorte a recouvrir au moins partiellement la face intérieure
15 de la premiére paroi 2.

[0042] Préférentiellement, lisolant 6 recouvre linté-
gralité de la face intérieure 15 de la premiére paroi 2
laissée libre. C’est-a-dire qu’avantageusement, le po-
teau creux 7 est en contact direct avec la premiére paroi
2. 1lIn’y a pas d’isolant 6 entre le poteau 7 et la premiére
paroi 2. L’isolation est donc réalisée par I'extérieur ce qui
donne des performances isolation beaucoup plus éle-
vées.

[0043] L’isolant 6 recouvre également au moins par-
tiellement le poteau creux 7. Préférentiellement, le po-
teau 7 est entierement recouvert d’isolant 6 tel que re-
présenté surles figures 3-4. L’isolant 6 est a titre d’exem-
ple préféré une mousse de polyuréthane ou polystyréne
expansée ou extrudée.

[0044] Avantageusement, l'isolant 6 est coulé sur la
face intérieure 15 et sur le poteau 7. L’isolant 6 réalise
la fixation du poteau 7 sur la face intérieure 15 de la
premiéere paroi 2. L’isolant 6 rempli avantageusement
I'espace libre entre la premiére paroi 2 et le treillis 4 décrit
ci aprés. L’épaisseur de I'isolant 6 est comprise entre 15
a 60 centimétres.

[0045] Undes avantages de l'invention estd’avoir gra-
ce al'isolant 16 un assemblage facilite.

[0046] Letreillis 4 est destiné a former le coté extérieur
5 du module 1. Le treillis est avantageusement un treillis
métallique. Le treillis 4 présente 'avantage d’étre léger
tout en constituant une base pour former une paroi ex-
térieure 5 du batiment. Le treillis 4 est apte a recevoir un
parement ou un enduit destiné a former I'extérieur 5 du
batiment. Un enduit peut étre projeté sur le treillis. Pré-
férentiellement, I'enduit ou le parement mesure de 4 a
10 centimétres d’épaisseur.

[0047] Selon une autre possibilité, le treillis 4 est fixé
au poteau creux 7.

[0048] Selon une autre possibilité représentée, le
treillis 4 est fixé a l'isolant 6. Préférentiellement, le treillis
4 est partiellement enchassé dans l'isolant 6.

[0049] Lors de la fabrication du module 1, l'isolant 6
est coulé sur la premiére paroi 2 puis avant son durcis-
sement complet, le treillis 4 est positionné partiellement
dans l'isolant 6. Le durcissement de I'isolant 6 entraine
la fixation du treillis 4 en position.

[0050] Ce procédé facilite la fabrication du module 1
en limitant les étapes et les moyens de fabrication.
[0051] Selon lI'invention, le module 1 comprend égale-
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ment une poutre 8. La poutre 8 est disposée entre la
premiére paroi 2 et l'isolant 6 et/ou le treillis 4. La poutre
8 s’étend sensiblement perpendiculaire etdans un méme
plan que le poteau creux 7.

[0052] Préférentiellement, la poutre 8 est destinée a
étre horizontale une fois le module 1 assemblé pour for-
mer le batiment. La poutre 8 est positionnée a une ex-
trémité du poteau creux 7. Avantageusement, la partie
8 est configurée pour communiquer fluidiquement avec
le poteau creux 7. Notamment de sorte a permettre le
coulage du béton dans le poteau creux 7 au travers de
la poutre 8. Celle ci comprend au moins une ouverture
correspondant a la section du poteau creux 7.

[0053] Lapoutre 8 présente avantageusementune for-
me de gouttiere en U, la base étant placée a I'extrémité
du poteau creux 7.

[0054] Selon un mode de réalisation préféré, la poutre
8 est fixée a la premiére paroi 2 de la méme maniére que
le poteau creux 7. De méme, la poutre 8 est avantageu-
sement dans le méme matériau que le poteau 7. La pou-
tre 8 est apte a recevoir et a contenir un fluide de cons-
truction notamment du béton plus précisément du béton
armé. Alors que le poteau creux 7 apporte une rigidité
verticale, la poutre 8 apporte une rigidité horizontale au
module 1. La poutre 8 est préférentiellement destinée a
étre positionnée en partie supérieure du module 1 lors-
que celui-ci est assemblé.

[0055] A titre d’exemple la partie 8 a une largeur de 15
a 30 centimetres et de 20 a 40 centimétres de hauteur.
[0056] Selon l'invention, le module 1 est destiné a étre
assemblé avantageusement a au moins un autre module
1 de sorte a former un assemblage de modules. Cet as-
semblage de modules forme par exemple un mur de ba-
timent.

[0057] Pour l'assemblage des modules, l'invention
comprend avantageusement des moyens de connexion
et des moyens de liaison.

[0058] Classiquement, le module 1 selon l'invention
est placé sur une dalle 13 destinée a former le sol du
batiment. Des moyens de connexion sont destinés a re-
lier le module 1 a la dalle 13.

[0059] Selon une possibilité avantageuse, la dalle 13
comprend des moyens de connexion s’étendant vertica-
lement au dela du plan de la dalle 13. Ces moyens de
connexion sont préférentiellement des fers 10. A titre
d’exemple, les moyens de connexions dépassentde I'or-
dre de 20 a 50 centimétres du plan de la dalle 13. Ces
moyens de connexions sont introduits dans le poteau
creux 7 d’'un module 1 qui est utilisé pour former le bati-
ment comme illustré aux figures 7 et 10.

[0060] Selon une autre possibilité, les moyens de con-
nexions sont fixés dans la dalle 13 aprés sa fabrication.
[0061] Avantageusement, les moyens de connexion
sont introduits dans le poteau creux 7 avant le coulage
du béton.

[0062] Préférentiellement, comme illustré aux figures
7et10, les fers 10 coopérent avec le ferraillage du poteau
creux 7.
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[0063] Les moyens de liaison selon l'invention sont
destinés a relier des modules les uns aux autres cotes
a cotes, préférentiellement latéralement.

[0064] Les moyens de liaison sont avantageusement
placés dans la poutre 8. Les modules 1 assemblés les
uns a la suite des autres tel que représenté en figure 10
sont avantageusement de méme hauteur. Des poutrelles
métalliques 9 ou des fers sont placés longitudinalement
dans la poutre 8 d’'un module 1 de sorte a dépasser au
dela dumodule 1. De cette maniére les moyens de liaison
forment une continuité entre les modules 1 au niveau de
la poutre 8.

[0065] Selon une possibilité préféré, des moyens de
connexion additionnels peuvent étre disposés en partie
haute dumodule 1 de sorte a s’étendre au dela du module
1 et permettre le positionnement d’un autre module 1 au
dessus. Comme pour les moyens de connexions, les
moyens de connexions additionnels s’insérent dans le
poteau creux 7 du module a positionner.

[0066] Un avantage de l'invention est de proposer un
module léger. Le module 1 tel que décrit avant coulage
du béton et ferraillage pése entre 60 et 90 Kg. Le module
1 a une épaisseur de 20 a 60 centimétres.

[0067] Le module 1 a une hauteur de 240 a 350 cen-
timétres.
[0068] Le module 1 a une longueur variable allant de

60 a 1200 centimeétres.

[0069] Une ou deux personnes peuvent facilement
porter ce module. Les modules sont aisément découpa-
bles pour placer d’éventuels ouvertures : portes ou fe-
nétres.

REFERENCES
[0070]

. Module

. Premiére paroi

. Intérieur

. Treillis

. Extérieur

. Isolant

. Poteau

. Poutre

9. Poutrelle

10. Fer

11. Béton

12. Finition extérieure
13. Dalle

14. Face extérieure
15. Face intérieure

O ~NO O WN -

Revendications

1. Module (1) pour la construction d’'un batiment
caractérisé par le fait qu’il comprend :
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- une premiere paroi (2)

- un treillis (4) disposé sensiblement paralléle a
la premiere paroi (2)

-unisolant(6) s’étendant entre la premiere paroi
(2) et le treillis (4)

- au moins un poteau (7) creux comprenant une
structure disposé sensiblement vertical entre la
premiere paroi (2) et le treillis (4) de sorte a étre
au moins partiellement recouvert d’isolant (6) et
apte a étre rempli de béton (11) armeé.

2. Module (1) selon la revendication précédente com-
prenant au moins une poutre (8) disposée perpen-
diculairement a I'extrémité supérieure d’'un poteau
(7) entre la premiére paroi (2) et le treillis (4) et des-
tinée a recevoir du béton (11) armé.

3. Module (1) selon la revendication précédente dans
lequel la poutre (8) et le au moins un poteau (7) sont
configurés pour communiquer fluidiquement.

4. Module (1) selon I'une quelconque des deux reven-
dications précédentes dans lequel la poutre (8) pré-
sente une hauteur de 20 a 40 centimétres.

5. Module (1) selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes dans lequel le poteau (7) com-
prend une structure en carton ou en plastique.

6. Module (1) selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes dans lequel le poteau (7) a un dia-
meétre de 15 a 30 centimeétres.

7. Module (1) selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes dans lequel la premiéere paroi (2)
comprend un parement en platre ou en bois.

8. Module (1) selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes dans lequel le treillis (4) est au
moins partiellement enchassé dans l'isolant (6).

9. Module (1) selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes dans lequel lisolant (6) est une
mousse de polystyréne ou polyuréthane, expansée
ou extrudée.

10. Module (1) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes dans lequel l'isolant (6) présente
une épaisseur de 15 a 60 centimétres.

11. Module (1) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes comprenant un enduit ou un pa-
rement extérieur (5) fixé au treillis (4).

12. Assemblage caractérisé en ce qu’il comprend au
moins un module (1) selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes et au moins une dalle (13)
sur laquelle au moins un module (1) est fixé, ledit



13.

14.

15.
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module (1) comprenant du béton (11) armé dans au
moins un poteau (7) creux.

Assemblage selon la revendication précédente ca-
ractérisé par le fait qu’il comprend des moyens de
connexions s’étendant entre I'extrémité du poteau
(7) creux et ladite dalle (13), destinés a maintenir le
module (1) sur la dalle (13).

Procédé de fabrication d’'un module (1) selon I'une
quelconque des revendications 1 a 11 caractérisé
par le fait qu’il comprend les étapes suivantes :

- fixation sur la premiere paroi (2) d'un poteau
(7) creux

- mise en place de l'isolant (6) sur la face de la
premiére paroi (2) recevant le poteau (7) de sor-
te arecouvrirau moins partiellementledit poteau
)

- mise en place du treillis (4) sur l'isolant (6).

Procédé de montage d’'un assemblage selon I'une
quelconque des revendications 12 et 13 caractérisé
par le fait qu’il comprend les étapes suivantes : po-
sitionner un module (1) selon 'une quelconque des
revendications 1 a 11 sur une dalle (13) au niveau
de moyens de connexions s’étendant depuis la dalle
(13) jusque dans le poteau (7) creux du module (1).
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