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(54) Kolbensicherung

(67)  Eine Kartusche (1, 100. 200) enthalt eine Vor-
ratskammer fir eine fluide Fillmasse (8, 9), in welcher
ein Kolben (3, 4) beweglich aufnehmbar ist, wobei die
Vorratskammer (6, 7) ein Fillende (12, 13) und ein Aus-
trittsende (14, 15) und eine sich zwischen dem Fillende
(12, 13) und dem Austrittsende (14, 15) erstreckende
Innenwand (24, 25) aufweist und der Kolben (3, 4) in der
Vorratskammer (6, 7) vom Fullende (12, 13) zum Aus-
trittsende (14, 15) entlang der Innenwand (24, 25) ver-
schiebbar ist, um die Fillmasse (8, 9) aus der Vorrats-
kammer (6, 7) auszutragen und von dem Kolben (3, 4)
die Flllmasse (8, 9) am Fillende (12, 13) dichtend in der
Vorratskammer (6, 7) einschliessbar ist. Der Kolben (3,
4) ist durch einen an der Innenwand (24, 25) in der Um-
gebungdes Flllendes (12, 13) vorgesehenen Vorsprung
(22, 23) innerhalb der Innenwand (24, 25) verliersicher
haltbar.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kolbensicherung fiir
eine Kartusche, insbesondere eine Mehrkomponenten-
kartusche welche zum gleichzeitigen Austrag von einer
Fillmasse geeignetist. Im Fall einer Mehrkomponenten-
kartusche besteht die Fiillmasse aus mindestens zwei
Komponenten. Der Austrag der beiden Komponenten er-
folgt getrennt. Erst unmittelbar vor der Verwendung kén-
nen die beiden Komponenten gemischt werden, um als
Gemisch ihrer bestimmungsgemassen Verwendung zu-
gefluhrt zu werden.

[0002] Eine derartige Mehrkomponentenkartusche ist
bereits aus der W09105731 bekannt. Diese Mehrkom-
ponentenkartusche umfasst einen ersten und einen
zweiten Hohlraum, der mit je einer Komponente befullbar
ist. Der erste Hohlraum und der zweite Hohlraum haben
die Form eines Zylinders und sind nebeneinander ange-
ordnet. Jeder der beiden Hohlrdume miindetin eine Aus-
trittsdlise, durch welche je eine der Komponenten aus-
tritt. An die beiden Austrittsdiisen kann ein statischer Mi-
scher angeschlossen sein, inwelchem die durch die Aus-
trittsdlisen separat austretenden Komponenten mitein-
ander vermischt werden. Anstatt des statischen Mi-
schers kann an die Austrittsdiisen ein Verschlussele-
ment angeschlossen werden, welches zum Verschlies-
sen der beiden von den Austrittsdiisen gebildeten
Offnungen dient. Dieses Verschlusselement wird bend-
tigt, um die beiden Komponenten indem ersten und zwei-
ten Hohlraum getrennt zu lagern und sie von Umge-
bungseinfliissen, wie Licht, Atmosphare und dergleichen
abzuschirmen.

[0003] Auf dem den Austrittsdiisen gegenuberliegen-
den Fillende des ersten und zweiten Hohlraums ist eine
Dichtung anbringbar, die ebenfalls dem Zweck dient, die
beiden Komponenten in dem ersten und dem zweiten
Hohlraum getrennt zu lagern. Diese Dichtung wird an-
schliessend an die Beflllung des ersten und zweiten
Hohlraums mit der entsprechenden Komponente am Fiil-
lende angebracht. Die Beflillung jedes der beiden Hohl-
raume erfolgt somit am Fillende der Mehrkomponenten-
kartusche. Diese Dichtung wird durch je einen Kolben
gebildet, welcher in der Vorratskammer bewegbar ist.
[0004] Nachteilig an diesem Aufbau ist, dass der nach
der Befiillung in die Vorratskammer eingesetzte Kolben
nicht in der Innenwand fixiert ist und es somit mdglich
ist, dass der Kolben aus der Vorratskammer zumindest
teilweise herausgedriickt wird, wodurch er seine Dich-
tungsfunktion verlieren kann. Die Fillmasse kann dann
unkontrolliert austreten, was die Kartusche unbrauchbar
macht und Schaden durch korrosive oder giftige Flllmas-
sen entstehen kann. Ein derartiger beweglicher Kolben
reagiert auch aktiv auf Umwelteinflisse, wie beispiels-
weise einer Expansion der fluiden Flllmassen aufgrund
von Temperaturschwankungen. Durch die hierdurch re-
sultierenden Druckkrafte wird der Kolben in Richtung des
Fillendes der Kartusche gedriickt und es besteht die Ge-
fahr seiner Verdrangung aus der Kartusche und des un-
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kontrollierbaren Austretens von Fillmasse.

[0005] Bisher erfolgte die Sicherung der Kolben mittels
einer Kappe, die den Kartuschenboden im wesentlichen
formschlissig verschliesst. Diese Lésung erfordert aller-
dings mit der Kappe ein zusétzliches Bauteil, welches
die formschlissige Verbindung mit der Kartusche er-
laubt. Dies bedeutet im Fertigungsprozess, dass ein zu-
satzliches Bauteil hergestellt werden muss und nach
dem Abflllprozess auf die Kartusche montiert werden
muss. Das zusétzliche Bauteil verursacht zusatzliche
Herstellungskosten. Zudem wird die Abflllung der Kar-
tusche in vielen Fallen nicht an dem Ort vorgenommen,
an welchem die Kartusche hergestellt worden ist. Dies
hat zur Folge, dass der logistische Aufwand durch dieses
zuséatzliche Bauteil erhdht wird, was diese Lésung aus
wirtschaftlichen Griinden als nicht erstrebenswert er-
scheinen lasst.

[0006] Es gibt auch die Ldsung, eine Kolbenriickhal-
terille an der Innenwand der Kartusche vorzusehen. Die-
se Kolbenriickhalterille ist allerdings nur fir eine be-
stimmte Dimension verwendbar, andernfalls kann der
Kolben in der Kolbenriickhalterille nicht gehalten werden.
Diese Dimension ist insbesondere der Innendurchmes-
ser der Kartusche, welcher zumindest 20 mm betragt.
[0007] Eine weitere Lésung ist das Vorsehen eines
Ruckhaltemittels, welches an der Innenwand des die
Vorratskammer begrenzenden Zylinders einer Mehr-
komponentenkartusche angeformt ist, was in der
EP0688727 gezeigt ist. Das Riickhaltemittel besteht aus
zwei Rickhalteelementen, die um 180° versetzt am Um-
fang der Innenwand angeordnet sind. Dieses Riickhal-
temittel muss aber in einem separaten Arbeitsschritt an-
gebracht werden, nachdem der Kolben seine Lage im
Zylinder eingenommen hat, die Kartusche also fertig be-
fulltist. Hierzu ist somit ein zusatzlicher Arbeitsschritt und
ein Spezialwerkzeug erforderlich. Mittels dieses Spezi-
alwerkzeugs wird ein Teil der Zylinderwand durchtrennt
und der durchtrennte Teil als Riickhalteklappe in den In-
nenraum eingeklappt. Auf dieser Riickhalteklappe liegt
der Kolben auf und ist verliersicher gelagert. Das Durch-
trennen und Einklappen der Riickhalteklappe wird ge-
mass EP0688727 A1 durch ein Einpressen erreicht. Hier-
zu ist es erforderlich, den Zylinder lokal durch einen Ver-
steifungsring zu versteifen, damit er wahrend des
Pressvorgangs seine Form nicht verliert und durch eine
entstehende Undichtigkeit des Kolbens durch die Defor-
mation der Zylinderwand Fillmasse bei der Herstellung
der Rickhalteklappe austreten kann. Dieses Verfahren
ist somit aufwandig und aufgrund des zuséatzlichen Be-
arbeitungsschritts teuer.

[0008] Daher wird in der EP0351441 A1 vorgeschla-
gen, Vorspriinge an der Innenwand des Zylinders der
Kartusche anzubringen. Allerdings muss der Kolben ge-
nigend elastisch sein, um diese vorgefertigten Vor-
spriinge ohne Schaden zu passieren, was zuséatzliche
Anforderungen an den Kolben bedeutet. Es wird auch
vorgeschlagen, dass der Kartuschenkérper selbst ela-
stisch ausgestaltet werden kann, was aber das oben be-
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schriebene Problem des mdglichen Austritts von Full-
masse zur Folge haben kann, wenn der Kolben die vor-
gefertigten Vorspriinge passiert und der Kartuschenkor-
per derart verformt wird, dass der Kolben seine Wand-
haftung verliert.

[0009] Eine weitere LOsung wurde in der
DE202004017878 U1 vorgeschlagen, gemass welcher
am Aussenkdrper des Kolbens eine Lippe vorgesehen
ist, welche in eine Vertiefung an der Zylinderwand ein-
greift. Die Lippe greift in die Vertiefung ein, sodass der
Kolben in seiner Position fixiert ist. Das heisst mit dieser
Lésung kann der Kolben nicht mehr in Richtung der Aus-
tragsoffnung verschoben werden, sobald er eingerastet
ist. Demzufolge ist eine vollstandige Beflllung der Kar-
tusche nach dem Einsetzen des Kolbens unmadglich. Zwi-
schen der Fillmasse, die durch die Austrittséffnung in
den Innenraum des Zylinders gedriickt wird und dem fi-
xierten Kolben befindet sich ein Luftpolster. Wahrend des
Fullvorgangs wird dieses Luftpolster komprimiert und
muss entweder Uber ein am Kolben angebrachtes Ent-
liftungsventil oder an der Fillmasse vorbei durch die
Austritts6ffnung entweichen. Beide Lésungen kénnen
zur Folge haben, dass zwischen Kolben und Fiillmasse
Luft eingeschlossen bleibt und der Zylinder unvollstandig
befiillt ist.

[0010] Aufgabe der Erfindung ist daher, eine Kartu-
sche zu entwickeln, welche vom Austrittsende oder dem
Fillende her befillbar ist, und mit einem Kolben ver-
schliessbar ist, wobei sichergestellt ist, dass nach Ab-
schluss der Befiillung keine Fullmasse mehr die Vorrats-
kammer durch das Fillende verlassen kann. Eine wei-
tere Aufgabe der Erfindung ist es, ein Riickhaltemittel fiir
den Kolben vorzusehen, welches bei der Herstellung der
Kartusche ohne zusatzlichen Bearbeitungsschritt an der
Zylinderwand angebracht werden kann und welches
beim Einbau des Kolbens kein Hindernis fir den Kolben
darstellt. Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist, bei der
Befillung der Kartusche mit Flllmasse zu vermeiden,
dass Fillmasse am Kolben vorbei austritt. Des weiteren
ist bei der Beflillung mit Flllmasse zu vermeiden, dass
zwischen Kolben und Flllmasse Luftpolster verbleiben.
[0011] Die erfindungsgemasse Kartusche enthalt eine
Vorratskammer fir eine fluide Flllmasse, in welcher ein
Kolben beweglich aufnehmbar ist. Die Vorratskammer
weist ein Fullende und ein Austrittsende sowie eine sich
zwischen dem Filllende und dem Austrittsende erstrek-
kende Innenwand auf. Der Kolben ist in der Vorratskam-
mer vom Fillende zum Austrittsende entlang der Innen-
wand verschiebbar, um die Flillmasse aus der Vorrats-
kammer auszutragen und die Fillmasse ist am Fillende
von dem Kolben dichtend in der Vorratskammer ein-
schliessbar. Der Kolben ist durch einen an der Innen-
wand in der Umgebung des Fullendes vorgesehenen
Vorsprung innerhalb der Innenwand verliersicher halt-
bar. Der Vorsprung ist als Federelement ausgebildet.
Das heisst, der Vorsprung selbstist elastisch verformbar
undrickstellbar. Hierdurch wird einerseits gewahrleistet,
dass der Kolben tiber den Vorsprung gleiten kann, ohne
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Schaden zu nehmen, dass die Innenwand der Kartusche
nicht unzuldssig verformt wird wenn der Kolben den Vor-
sprung passiert, sodass keine Flllmasse austreten kann
und dass der eingesetzte Kolben innerhalb des Zylinders
beliebig verschiebbar ist, einerseits zur Befiillung in Rich-
tung des Vorsprungs oder zur Entleerung in Richtung der
Austritts6ffnung.Der Vorsprung kann insbesondere als
hakenférmiges Element ausgebildet sein. Durch die
Formgebung des Vorsprungs kann dieser gleichzeitig mit
der Kartusche in einem einzigen Arbeitsgang hergestellt
werden.

[0012] Nach einem Ausflihrungsbeispiel ist die Kartu-
sche als eine Mehrkomponentenkartusche ausgebildet.
Diese Mehrkomponentenkartusche umfasst eine erste
Vorratskammer fiir eine erste Komponente sowie eine
zweite Vorratskammer fiir eine zweite Komponente, wo-
bei die erste Vorratskammer getrennt von der zweiten
Vorratskammer ist. Die erste Vorratskammer kann nach
einem Ausfiihrungsbeispiel neben oder innerhalb der
zweiten Vorratskammer angeordnet sein. Nach einem
weiteren Ausflhrungsbeispiel kann die erste Vorrats-
kammer innerhalb der zweiten Vorratskammer angeord-
net sein. In der ersten Vorratskammer ist ein erster Kol-
ben beweglich aufgenommen und in der zweiten Vor-
ratskammer ist ein zweiter Kolben beweglich aufgenom-
men. Jede der ersten oder zweiten Vorratskammern
weist je ein Flllende und je ein Austrittsende auf. Die
erste und zweite Vorratskammer kénnen eine erste und
zweite LAngsabmessung aufweisen, die sich zwischen
dem entsprechenden Flillende und dem entsprechenden
Austrittsende erstreckt.

[0013] Die erste Vorratskammer weist eine erste In-
nenwand und die zweite Vorratskammer eine zweite In-
nenwand auf. Insbesondere kann das entsprechende
Austrittsende in ein erstes Austrittselement in einer er-
sten Mindungséffnung und in ein zweites Austrittsele-
ment in einer zweiten Mindungséffnung minden. Fir
zumindest einen der Kolben ist in der Umgebung des
Fulllendes ein Vorsprung zur Sicherung des Kolbens in
der entsprechenden Vorratskammer vorgesehen.
[0014] Der Vorsprung ist insbesondere als eine ent-
lang des Mantels der Innenwand zumindest teilweise um-
laufende Erhebung ausgebildet. Der Vorsprung kann zu-
mindest eine erste Erhebung und eine zweite Erhebung
umfassen.

[0015] Der Kolben kann einen Kolbenkdrper und eine
Kolbenlippe aufweisen, wobei mittels der Kolbenlippe
der Kolben in Kontakt mit der Innenwand der entspre-
chenden Vorratskammer haltbar ist. Der Kolbenkdrper
ist umfangsseitig von einer Mantelfliche umgeben. Die
Kolbenlippe fiillt einen Ringraum zwischen der Mantel-
flache des Kolbenkdrpers und Innenwand der Vorrats-
kammer aus. Die entsprechende Erhebung weist eine
maximale Héhe auf, die grésser als der Abstand der Man-
telflache des Kolbenkdrpers von der Innenwand ist.
[0016] Nachjedem der Ausfiihrungsbeispiele kann die
Erhebung als ein Arm ausgebildet sein, welcher insbe-
sondere in die Vorratskammer eindrehbar oder einklapp-
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bar ist. Dieser Arm kann ein Fingerelement aufweisen,
welches mit der Innenwand der Vorratskammer verbun-
denist. Ein derartiges Fingerelement kann insbesondere
fur das Spritzgiessverfahren vorteilhaft sein, da der Arm
wahrend der Herstellung in diesem Fall auch tber das
Fingerelement angespritzt wird. Wenn die Kartusche
vom Austrittsende her in einem Verfahrensschritt als ein
einziges Spritzgussteil hergestellt wird, kann die Kavitat
fur den Arm aufgrund des langen Fliesswegs unter Um-
stédnden nicht mehr vollstandig mit Polymerschmelze be-
fullt werden. Das Fingerelement bietet als Bypass einen
zuséatzlichen Fliessweg fir eine vollstandige Befiillung
der Kavitat.

[0017] Der Vorsprung istin einer Ausnehmung der In-
nenwand aufnehmbar, damit der Kolben Uber den Vor-
sprung geschoben werden kann. Der Vorsprung kann
als Federelement ausgebildet sein, welches ein mit der
Innenwand verbundenes Schulterelement, ein Mittel-
stlick und ein Fingerelement aufweist und das Mittelstiick
und das Fingerelement um das Schulterelement drehbar
oder biegbar ist. Das Fingerelement kann wiederum wie-
der mit der Innenwand der Vorratskammer verbunden
sein, insbesondere kann es als schmaler Steg ausgebil-
det sein.

[0018] Das Mittelstiick weist eine Neigung gegen die
Innenwand auf, die maximal 70°, vorzugsweise maximal
45° betragt.

[0019] Das Mittelstiick oder das Fingerelement kann
eine Krimmung mit einem Kriimmungsradius von min-
destens 0.3 aufweisen. Dabei soll "oder" die folgenden
Falle umfassen: Nur das Mittelstlick weist eine Krim-
mung auf, nur das Fingerelement weist eine Krimmung
auf, sowohl das Mittelstlick und das Fingerelement wei-
sen eine Krimmung auf. Die Krimmung zumindest des
Mittelstliicks des Fingerelements ist insbesondere des-
halb von Vorteil, weil die Kolbenlippe besser (ber diese
Krimmung abgleiten kann, ohne selbst beschadigt zu
werden. Alternativ kann jedoch auch weder das Finge-
relement noch das Mittelstlick eine Krimmung aufwei-
sen.

[0020] Der Vorsprung weist eine lichte Weite auf, die
zumindest 70% der Weite der Vorratskammer betragt.
Die lichte Weite entspricht dem Innendurchmesser an
der Stelle, an welcher der Vorsprung sich am weitesten
in den Innenraum der Vorratskammer erstreckt.

[0021] Die Vorratskammerweisteine Umfangsabmes-
sung auf, wobei der Vorsprung eine Breite von maximal
1/20, bevorzugt 1/30, besonders bevorzugt 1/40 der Um-
fangsabmessung der Vorratskammer aufweist.

[0022] Insbesondere weist der Vorsprung eine Héhe
von maximal einem Prozent, bevorzugt 0,5 %, besonders
bevorzugt 0,25% der Weite der Vorratskammer auf.
[0023] Der Vorsprung kann eine erste Erhebung und
eine zweite Erhebung umfassen. Die erste Erhebung und
die zweite Erhebung sind in einem Abstand zueinander
angeordnet, wobei der Abstand zwischen der ersten Er-
hebung und der entsprechenden zweiten Erhebung ma-
ximal ein 1/20, bevorzugt 1/50, besonders bevorzugt
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1/100 der Umfangsabmessung der Vorratskammer be-
tragt.

[0024] Die Erfindung betrifft des weiteren ein Verfah-
ren zur Herstellung einer Kartusche im Spritzgiessver-
fahren, umfassend den Schritt der Herstellung eines Vor-
sprungs an der Innenwand der Kartusche, wobei das
Spritzgiesswerkzeug eine Kavitat fir den Vorsprung so-
wie die Wandung der Vorratskammer aufweist, und das
Spritzgiesswerkzeug einen Kern aufweist, welcher den
Innenraum der Vorratskammer ausfullt, und der Kern zur
Ausbildung der Vorratskammer aus der Kavitat entfernt
wird, indem er am Vorsprung vorbei aus der Kavitat ge-
zogen wird.

[0025] Insbesondere ist Vorsprung als Federelement
ausgebildet, welches vom Kern derart in Richtung der
Innenwand gedriickt wird, sodass der Kern am Vor-
sprung vorbei gezogen werden kann. Vorteilhafterweise
ist in der Innenwand eine Ausnehmung vorgesehen, in
welcher der Vorsprung zumindest teilweise aufgenom-
men wird, wenn der Kern den Vorsprung passiert. Der
Kern driickt somit den Vorsprung in die Ausnehmung.
Damit der Kern sich nicht an dem Vorsprung verhaken
kann, weist der Vorsprung ein Fingerelement vorteilhaf-
terweise mit einer Krimmung auf. Die Krimmung hat
vorteilhafterweise einen Krimmungsradius, der im Be-
reich von mindestens 0.3 mm liegen kann.

[0026] Alternativ kann der Vorsprung im Spritz-
giessverfahren gemeinsam mit der Wand der Kartusche
hergestellt werden. Der Vorsprung umfasst einen Arm.
Dieser Arm kann ein Fingerelement aufweisen, welches
mit der Innenwand der Vorratskammer verbunden ist.
Der Vorsprung kann eine oder mehrere Erhebungen aus-
bilden. Im Spritzgiessverfahren wird durch die dem Fin-
gerelement entsprechende Passage im Spritzgiess-
werkzeug ein Kanal fiir die Polymerschmelze gebildet,
welcher von der Kartuschenwand zum Arm reicht. Der
Kanal erlaubt das Spritzgiessen des Arms im Wesentli-
chen zeitgleich mit dem Spritzgiessen der Innenwand,
insbesondere des Eintrittsendes derselben.

[0027] Wenn die Vorratskammer mit einer Flllmasse
befillt wird und ein Kolben am Fillende eingesetzt wird,
deram Vorsprung vorbei gefihrt wird, wird der Vorsprung
in Richtung der Innenwand gedriickt und nach dem
Durchgang des Kolbens in die urspriingliche Lage riick-
gestellt, sodass der Kolben gegen den Austritt aus der
Vorratskammer gesichert ist.

[0028] Zuséatzlich oder alternativ hierzu kann fir das
verbesserte Zusammenspiel zwischen dem Kern des
Spritzgiesswerkzeugs und der Kontur der Kavitat, also
des Hohlraums, welcher der Form der Vorratskammer
der Kartusche entspricht, die Kontur des Kerns und der
Kavitat derart aufeinander abgestimmt werden, dass die
Kontur des Vorsprungs ein Abstreifen und ein stetiges
elastisches Umlenken erlaubt, wahrend der Kern aus der
Vorratskammer entfernt wird, also wahrend des Entfor-
mungsvorgangs. Der Entformungsvorgang lauft wie folgt
ab: zuerst werden die beiden Werkzeughalften ausein-
ander gefahren, welche die Kavitdt umgeben, sodass die
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Kartusche freigelegt wird. Anschliessend kann die Kar-
tusche vom Kern abgestreift werden. Bei diesem Vor-
gang wird der Vorsprung oder werden die Vorspriinge
nach aussen gedriickt, sodass der Vorsprung nicht be-
schadigt wird. Nach dem Entformen bewegt sich der Vor-
sprung wieder in seine Ursprungsposition zuriick. Die
spater stattfindende Abklhlung der Innenwand wirkt sich
ebenfalls positiv auf die Verformung der Vorspriinge aus,
sie werden beim Abkihlen durch Warmespannungen
weiter in den Innenraum der Vorratskammer verdreht.
[0029] Wenn ein Kolben in die Vorratskammer einge-
setzt wird, werden die Vorspriinge nach aussen, also in
Richtung der Innenwand verdrangt. Nach dem Passieren
des Kolbens nehmen die Vorspriinge ihre Ursprungslage
wieder ein. Sollte sich der Kolben durch einen erhéhten
Innendruck in der Vorratskammer in Richtung der Vor-
spriinge bewegen, gleiteterin die Vorspriinge hinein und
wird durch die Vorspriinge in der Kartusche festgehalten.
[0030] Nachfolgend wird die Erfindung anhand der
Zeichnungen erlautert. Es zeigen:

Fig. 1  einen Schnitt durch eine Kartusche gemass ei-
nes ersten Ausflihrungsbeispiels der Erfin-
dung,

Fig. 2 einen Schnitt durch eine Mehrkomponenten-
kartusche gemass eines zweiten Ausfiihrungs-
beispiels der Erfindung,

Fig. 3  einen Schnitt durch eine Mehrkomponenten-
kartusche gemass eines dritten Ausfiihrungs-
beispiels der Erfindung,

Fig. 4  einen Schnitt durch das Flllende einer Kartu-
sche nach einem der vorhergehenden Ausflh-
rungsbeispiele,

Fig. 5 ein Detail des Vorsprungs gemass Fig. 4,

Fig. 6 eine Ansicht einer Mehrkomponentenkartu-
sche gemass Fig. 2,

Fig. 7 eine frontale Ansicht einer Mehrkomponenten-
kartusche gemass Fig. 2,

Fig. 8 einen Schnitt der linksseitigen Kartuschenhalf-
te der Fig. 7.

[0031] Fig. 1 zeigt ein erstes Ausfihrungsbeispiel ei-

ner erfindungsgemassen Kartusche 1. Insbesondere
wird eine derartige Kartusche zur Dosierung einer Fll-
masse verwendet, die zumindest eine Komponente um-
fasst. Die Kartusche 1 umfasst eine Vorratskammer 6 flr
die Komponente 8. Die Kartusche wird teilweise in be-
fulltem Zustand gelagert, der nachfolgend als Lagerzu-
stand bezeichnet wird. Fir die gesamte Dauer des La-
gerzustandes muss sichergestellt sein, dass die Kompo-
nente 8 die Vorratskammer nicht verlasst.
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[0032] Die Kartusche hat ein Fillende 12, Uber wel-
ches ein Kolben 3 in die Vorratskammer 6 eingebracht
werden kann. In der Vorratskammer 6 ist der Kolben 3
beweglich aufgenommen. Der Kolben 3 gleitet entlang
einer Innenwand 24 der Vorratskammer 6 in Richtung
des Austrittsendes 14, wenn die in der Vorratskammer
6 befindliche Fillmasse, also die Komponente 8 ausge-
schoben werden soll.

[0033] Der Kolben 3 ist beispielsweise mittels eines
Stdssels 2 bewegbar. Der Stdssel ist insbesondere der-
art ausgestaltet, dass er auf dem Kolben 3 aufliegt. Mit
Hilfe des Stdssels wird der Kolben 3 vom Fiillende 12 in
Richtung des Austrittsendes 14 bewegt, wenn die Kom-
ponente 8 ausgetragen werden soll.

[0034] Die Vorratskammer 6 weist eine Langsabmes-
sung 16 auf, die sich zwischen dem Fillende 12 und dem
Austrittsende 14 erstreckt. Die Vorratskammer 6 weist
eine Innenwand 24 auf, welche die Vorratskammer 6 als
Mantel umgibt.

[0035] Das Austrittsende 14 der Vorratskammer 6
mindet in ein Austrittselement 18, welches eine Miin-
dungsoéffnung 20 enthélt. Die Komponente 8 wird somit
aus der Vorratskammer 6 in das Austrittselement 18 aus-
geschoben und durch die Miindungsoéffnung 20 geleitet.
Im Anschluss an die Mindungséffnung 20 wird ein
Strang der Komponente 8 gebildet, die in dieser Form
einer Anwendung zugefiihrt werden kann.

[0036] Die Kartusche kann lber das Fillende 12 oder
auch Uber das Austrittselement 18 befiillt werden. Der
Kolben 3 befindet sich im letzteren Fall vor der Beflillung
an einer Position, die den geringst moglichen Abstand
von dem Austrittsende 14 hat. In dieser Position der Kol-
ben kann sich eine kleine Luftmenge zwischen dem Kol-
ben 3 und dem Austrittsende 14 befinden, welche die
Vorratskammer Uber ein nicht dargestelltes Entliftungs-
element verlassen kann.

[0037] Der Kolben 3 weist einen Kolbenkérper 33 und
eine Kolbenlippe 35 auf, wobei mittels der Kolbenlippe
der Kolben 3 in Kontakt mit der Innenwand 24 der Vor-
ratskammer 6 haltbar ist. Die Kolbenlippe 35 bildet somit
eine Dichtung fur die Fillmasse aus, mittels welcher ver-
hindert wird, dass die Flllmasse aus der Vorratskammer
austritt. Die Kolbenlippe 35 fillt einen Ringraum zwi-
schen Kolbenkdrper 33 und Innenwand der Vorratskam-
mer 6 aus.

[0038] Der Kolben 3 ist durch einen an der Innenwand
in der Umgebung des Fillendes vorgesehenen Vor-
sprung 22 innerhalb der Innenwand verliersicher haltbar.
[0039] Die Vorratskammer 6 weist eine Umfangsab-
messung auf, wobei der Vorsprung 22 eine Breite von
maximal einem 1/20, bevorzugt 1/30, besonders bevor-
zugt 1/40 der Umfangsabmessung der Vorratskammer
6 aufweist.

[0040] Insbesondere weist der Vorsprung 22 eine Ho-
he von maximal einem Prozent, bevorzugt 0,5 %, beson-
ders bevorzugt 0,25% des Durchmessers der Vorrats-
kammer 6 auf.

[0041] Der Vorsprung 22 kann eine erste Erhebung 37
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und eine zweite Erhebung 38 umfassen. Die erste Erhe-
bung 37 und die zweite Erhebung 38 sind in einem Ab-
stand 46 zueinander angeordnet, wobei der Abstand 46
zwischen der ersten Erhebung 37 und der entsprechen-
den zweiten Erhebung 38 maximal ein 1/20, bevorzugt
1/50, besonders bevorzugt 1/100 der Umfangsabmes-
sung 31 der Vorratskammer 6 betragt.

[0042] Fig. 2 zeigt ein zweites Ausfiihrungsbeispiel der
erfindungsgemassen Mehrkomponentenkartusche 100.
Insbesondere wird eine derartige Mehrkomponentenkar-
tusche zur Dosierung einer Flllmasse verwendet, die zu-
mindest zwei Komponenten umfasst, die vor ihrer ge-
meinsamen Anwendung nicht miteinander in Kontakt ge-
langen durfen. Die Mehrkomponentenkartusche 100 um-
fasst eine erste Vorratskammer 6 flr eine erste Kompo-
nente 8, eine zweite Vorratskammer 7 flir eine zweite
Komponente 9. Die erste Vorratskammer 6 ist getrennt
von der zweiten Vorratskammer 7, sodass die beiden
Komponenten nicht miteinander in Kontakt kommen.
Derartige Komponenten interagieren zumeist miteinan-
der, sobald sie miteinanderin Beriihrung kommen, wobei
chemische Reaktionen ablaufen kénnen. Diese Interak-
tion der Komponenten ist zumeist der Effekt, welcher in
einer Anwendung bendétigt wird, allerdings ist diese In-
teraktion unerwiinscht, solange die Komponenten gela-
gert werden. Selbstversténdlich kann jede der Kompo-
nenten wiederum ein Gemisch aus mehreren Substan-
zen umfassen. Die Mehrkomponentenkartusche wird
teilweise in befllltem Zustand gelagert, der nachfolgend
als Lagerzustand bezeichnet wird. Fir die gesamte Dau-
er des Lagerzustandes muss sichergestellt sein, dass
die beiden Komponenten 8, 9 nicht miteinander in Be-
rihrung kommen.

[0043] Die Mehrkomponentenkartusche hat ein erstes
Fillende 12 und ein zweites Flllende 13, liber welche
ein erster Kolben 3 und ein zweiter Kolben 4 in die ent-
sprechende erste und zweite Vorratskammer 6,7 einge-
bracht werden kénnen. In der ersten Vorratskammer 6
ist der erste Kolben 3 beweglich aufgenommen. In der
zweiten Vorratskammer 7 ist der zweite Kolben 4 beweg-
lich aufgenommen. Dieser erste Kolben 3 gleitet entlang
einer ersten Innenwand 24 der Vorratskammer 6 in Rich-
tung des ersten Austrittsendes 14, wenn diein der ersten
Vorratskammer 6 befindliche Fillmasse, also die erste
Komponente 8 ausgeschoben werden soll. Der zweite
Kolben 4 gleitet entlang einer zweiten Innenwand 25 der
zweiten Vorratskammer 7 in Richtung des zweiten Aus-
trittsendes 15, wenn die in der zweiten Vorratskammer
7 befindliche Fillmasse, also die zweite Komponente 9
ausgeschoben werden soll.

[0044] Dererste und zweite Kolben 3, 4 sind beispiels-
weise mittels eines nicht dargestellten Stéssels beweg-
bar. Der Stéssel ist insbesondere derart ausgestaltet,
dass er auf dem ersten und dem zweiten Kolben 3,4 auf-
liegt. Mit Hilfe des Stossels wird der erste Kolben 3 vom
ersten Fillende 12 in Richtung des ersten Austrittsendes
14 bewegtund der zweite Kolben 4 vom zweiten Fillende
13 zum zweiten Austrittsende 15 bewegt, wenn die Kom-
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ponenten 8, 9 gleichzeitig ausgetragen werden.

[0045] Die erste und zweite Vorratskammer 6, 7 sind
zumindest am Austrittsende 14, 15 miteinander derart
miteinander verbunden, dass die Lage der ersten Vor-
ratskammer 6 relativ zur zweiten Vorratskammer 7 be-
stimmt ist. Die erste und zweite Vorratskammer 6 weist
eine erste Langsabmessung 16 auf, die sich zwischen
dem ersten Fillende 12 und dem ersten Austrittsende
14 erstreckt, die zweite Vorratskammer 7 weist eine zwei-
te L&ngsabmessung 17 auf, die sich zwischen dem zwei-
ten Fillende 13 und dem zweiten Austrittsende 15 er-
streckt. Die erste Vorratskammer 6 weist eine erste In-
nenwand 24 und die zweite Vorratskammer 7 eine zweite
Innenwand 25 auf. Die erste bzw. zweite Innenwand 24,
25 umschliesst die entsprechende Vorratskammer 6,7.
[0046] Das jeweilige Austrittsende 14, 15 der entspre-
chenden Vorratskammer 6, 7 miindet in ein Austrittsele-
ment 18, 19, welches eine entsprechende erste Miin-
dungsoéffnung 20 und eine zweite Miindungso6ffnung 21
enthalt. Die erste Komponente 8 wird somit aus der er-
sten Vorratskammer 6 in das erste Austrittselement 18
ausgeschoben und durch die erste Miindungs6ffnung 20
geleitet. Entsprechendes gilt fir die zweite Komponente
9, welche in das zweite Austrittselement 19 ausgescho-
ben und durch die zweite Miindungséffnung 21 geleitet
wird. Im Anschluss an die erste und zweite Miindungs-
6ffnung 20, 21 werden zwei Strange der ersten und zwei-
ten Komponente 8, 9 gebildet, die entweder in dieser
Form einer Anwendung zugefiihrt werden oder alternativ
dazu in einen an das erste und zweite Austrittselement
18,19 angeschlossenen Mischer eingeleitet werden, in
welchem die beiden Stréange miteinander durchmischt
werden.

[0047] Die Mehrkomponentenkartusche kann Uber
das erste bzw. zweite Flillende 12, 13 oder (iber das erste
Austrittselement 18 bzw. das zweite Austrittselement 19
befiillt werden. Der Kolben 3,4 befindet sich im letzteren
Fall vor der Befiillung an einer Position, die den geringst
moglichen Abstand von dem ersten bzw. zweiten Aus-
trittsende 14, 15 hat. In dieser Position der Kolben befin-
det sich nur eine kleine Luftmenge zwischen dem ent-
sprechenden Kolben 3,4 und dem Austrittsende 14, 15,
welches hier als eine Wand mit einer nur in Fig. 2 ge-
zeigten entsprechenden ersten und zweiten Miindungs-
6ffnung 20, 21 ausgebildet ist.

[0048] Wenn die erste Komponente 8 und die zweite
Komponente 9 in die entsprechende Vorratskammer 6,
7 gelangen, wird die zwischen entsprechendem Kolben
3,4 und Fillmasse befindliche Luft komprimiert und kann
durch ein auf oder zwischen dem Kolben 3, 4 und der
Innenwand 24, 25 angeordnetes Entliftungselement
entweichen.

[0049] Zumindest je einer der ersten und zweiten Kol-
ben 3,4 weist je einen Kolbenkdrper 33, 34 und eine Kol-
benlippe 35, 36 auf, wobei mittels der Kolbenlippe der
Kolben 3,4 in Kontakt mit der entsprechenden Innen-
wand 24, 25 der entsprechenden Vorratskammer 6, 7
haltbar ist. Die Kolbenlippe 35, 36 bildet somit eine Dich-
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tung fir die Fillmasse aus, mittels welcher verhindert
wird, dass die Flllmasse aus der Vorratskammer austritt.
Die Kolbenlippe 35, 36 fiillt einen Ringraum zwischen
Kolbenkoérper 33, 34 und Innenwand der Vorratskammer
6, 7 aus.

[0050] InFig. 2ist gezeigt, dass die erste Vorratskam-
mer 6 neben der zweiten Vorratskammer 7 angeordnet
ist. Die erste Vorratskammer 6 ist von der zweiten Vor-
ratskammer 7 durch eine Trennwand 28 getrennt, sodass
die beiden Komponenten 8, 9 getrennt gelagert werden
kénnen. Die erste Vorratskammer 6 weist eine erste
Langsachse 26 und die zweite Vorratskammer 7 eine
zweite Langsachse 27 auf, sodass sich die erste Vor-
ratskammer 6 entlang der Langsachse 26, die zweite
Vorratskammer 7 entlang der Langsachse 27 erstreckt.
Die erste Vorratskammer 6 und die zweite Vorratskam-
mer 7 minden an dem ersten Austrittsende 14 in eine
erste Austritts6ffnung 10 und an dem zweiten Austrittsen-
de 15 in eine zweite Austrittséffnung 11.

[0051] Durch die erste Austrittséffnung 10 und die
zweite Austritts6ffnung 11 kdnnen die erste und die zwei-
te Komponente 8, 9 zu der ersten und zweiten Miin-
dungso6ffnung 20, 21 und gegebenenfalls einem an die
Miindungséffnungen angeschlossenen, hier nicht darge-
stellten, Mischer geleitet werden. Es kénnen auch meh-
rere erste oder mehrere zweite Austrittséffnungen vor-
gesehen sein, zwischen denen Stege ausgebildet sind.
Jede der Vorratskammern 6,7 weist je eine Umfangsab-
messung 31, 32 auf, wobei die Vorspriinge 22, 23 eine
Breite von maximal einem 1/20, bevorzugt 1/30, beson-
ders bevorzugt 1/40 der Umfangsabmessung 31,32 der
entsprechenden Vorratskammer 6,7 aufweisen.

[0052] Insbesondere weist der Vorsprung 22, 23 eine
Hoéhe von maximal einem Prozent, bevorzugt 0,5 %, be-
sonders bevorzugt 0,25% des Durchmessers der Vor-
ratskammer 6,7 auf.

[0053] Die erste Erhebung 37, 39 und die zweite Er-
hebung 38, 40 sind in einem Abstand 46, 47 zueinander
angeordnet, wobei der Abstand 46, 47 zwischen der er-
sten Erhebung 37, 39 und der entsprechenden zweiten
Erhebung 38, 40 maximal 1/20, bevorzugt 1/50, beson-
ders bevorzugt 1/100 der Umfangsabmessung 31, 32
der entsprechenden Vorratskammer 6, 7 betragt.
[0054] Fig. 3 zeigt ein drittes Ausfihrungsbeispiel ei-
ner Mehrkomponentenkartusche 200, die im vorliegen-
den Fall als Koaxialkartusche ausgebildet ist. Insbeson-
dere wird eine derartige Mehrkomponentenkartusche zur
Dosierung einer Flllmasse verwendet, die zumindest
zwei Komponenten umfasst, die vor ihrer gemeinsamen
Anwendung nicht miteinander in Kontakt gelangen dir-
fen. Die Mehrkomponentenkartusche 200 umfasst eine
erste Vorratskammer 6 flir eine erste Komponente 8, eine
zweite Vorratskammer 7 fiir eine zweite Komponente 9.
Die erste Vorratskammer 6 ist getrennt von der zweiten
Vorratskammer 7, sodass die beiden Komponenten nicht
miteinander in Kontakt kommen. Derartige Komponen-
ten interagieren zumeist miteinander, sobald sie mitein-
ander in Beriihrung kommen, wobei chemische Reaktio-
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nen ablaufen kénnen. Diese Interaktion der Komponen-
ten ist zumeist der Effekt, welcher in einer Anwendung
benétigt wird, allerdings ist diese Interaktion uner-
wiinscht, solange die Komponenten gelagert werden.
Selbstverstandlich kann jede der Komponenten wieder-
um ein Gemisch aus mehreren Substanzen umfassen.
Die Mehrkomponentenkartusche wird teilweise in beflll-
tem Zustand gelagert, der nachfolgend als Lagerzustand
bezeichnet wird. Fir die gesamte Dauer des Lagerzu-
standes muss sichergestellt sein, dass die beiden Kom-
ponenten 8, 9 nicht miteinander in Berihrung kommen.
[0055] Die Mehrkomponentenkartusche hat ein erstes
Fillende 12 und ein zweites Flllende 13, Gber welche
ein erster Kolben 3 und ein zweiter Kolben 4 in die ent-
sprechende erste und zweite Vorratskammer 6,7 einge-
bracht werden koénnen. In der ersten Vorratskammer 6
ist der erste Kolben 3 beweglich aufgenommen. In der
zweiten Vorratskammer 7 ist der zweite Kolben 4 beweg-
lich aufgenommen. Dieser erste Kolben 3 gleitet entlang
einer ersten Innenwand 24 der Vorratskammer 6 in Rich-
tung des ersten Austrittsendes 14, wenn die in der ersten
Vorratskammer 6 befindliche Fillmasse, also die erste
Komponente 8 ausgeschoben werden soll. Der zweite
Kolben 4 gleitet entlang einer zweiten Innenwand 25 der
zweiten Vorratskammer 7 in Richtung des zweiten Aus-
trittsendes 15, wenn die in der zweiten Vorratskammer
7 befindliche Flllmasse, also die zweite Komponente 9
ausgeschoben werden soll. Der zweite Kolben 4 ist als
Ringkolben ausgebildet. Die Innenseite des Kolben 4
gleitet entlang der Aussenwand des die erste Vorrats-
kammer 6 umgebenden Rohrelements.

[0056] Der erste und zweite Kolben 3, 4 sind beispiels-
weise mittels eines nicht dargestellten Stossels beweg-
bar. Der Stéssel ist insbesondere derart ausgestaltet,
dass er auf dem ersten und dem zweiten Kolben 3,4 auf-
liegt. Mit Hilfe des Stdssels wird der erste Kolben 3 vom
ersten Fullende 12in Richtung des ersten Austrittsendes
14 bewegt und der zweite Kolben 4 vom zweiten Fiillende
13 zum zweiten Austrittsende 15 bewegt, wenn die Kom-
ponenten 8, 9 gleichzeitig ausgetragen werden.

[0057] Die erste und zweite Vorratskammer 6, 7 sind
zumindest am Austrittsende 14, 15 derart miteinander
verbunden, dass die Lage der ersten Vorratskammer 6
relativ zur zweiten Vorratskammer 7 bestimmt ist. Die
erste und zweite Vorratskammer 6 weist eine erste
Langsabmessung 16 auf, die sich zwischen dem ersten
Fillende 12 und dem ersten Austrittsende 14 erstreckt,
die zweite Vorratskammer 7 weist eine zweite Langsab-
messung 17 auf, die sich zwischen dem zweiten Fillende
13 und dem zweiten Austrittsende 15 erstreckt. Die erste
Vorratskammer 6 weist eine erste Innenwand 24 und die
zweite Vorratskammer 7 eine zweite Innenwand 25 auf.
Die erste bzw. zweite Innenwand 24, 25 umschliesst die
entsprechende Vorratskammer 6,7.

[0058] Das jeweilige Austrittsende 14, 15 der Vorrats-
kammer 6,7 miindet in ein Austrittselement 18, 19, wel-
ches eine entsprechende erste Mindungséffnung 20
und eine zweite Miindungso6ffnung 21 enthélt. Die erste
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Komponente 8 wird somit aus der ersten Vorratskammer
6 in das erste Austrittselement 18 ausgeschoben und
durch die erste Mindungsoéffnung 20 geleitet. Entspre-
chendes gilt fur die zweite Komponente 9, welche in das
zweite Austrittselement 19 ausgeschoben und durch die
zweite Mindungso6ffnung 21 geleitet wird. Im Anschluss
an die erste und zweite Miindungséffnung 20, 21 werden
zwei Strange der ersten und zweiten Komponente 8, 9
gebildet, die entweder in dieser Form einer Anwendung
zugeflhrt werden oder alternativ dazu in einen an das
erste und zweite Austrittselement 18,19 angeschlosse-
nen Mischer eingeleitet werden, in welchem die beiden
Stréange miteinander durchmischt werden.

[0059] Die Mehrkomponentenkartusche kann Uber
das erste bzw. zweite Flillende 12, 13 oder (iber das erste
Austrittselement 18 bzw. das zweite Austrittselement 19
befiillt werden. Der Kolben 3,4 befindet sich im letzteren
Fall vor der Befiillung an einer Position, die den geringst
moglichen Abstand von dem ersten bzw. zweiten Aus-
trittsende 14, 15 hat. In dieser Position der Kolben befin-
det sich nur eine kleine Luftmenge zwischen dem ent-
sprechenden Kolben 3,4 und dem Austrittsende 14, 15,
welches hier als eine Wand mit einer nur in Fig. 2 ge-
zeigten entsprechenden ersten und zweiten Miindungs-
6ffnung 20, 21 ausgebildet ist.

[0060] Wenn die erste Komponente 8 und die zweite
Komponente 9 in die entsprechende Vorratskammer 6,
7 gelangen, wird die zwischen entsprechendem Kolben
3,4 und Filimasse befindliche Luft komprimiert und kann
durch ein auf oder zwischen dem Kolben 3, 4 und der
Innenwand 24, 25 angeordnetes Entliftungselement
entweichen.

[0061] Zumindest je einer der ersten und zweiten Kol-
ben 3,4 weist je einen Kolbenkdrper 33, 34 und eine Kol-
benlippe 35, 36 auf, wobei mittels der Kolbenlippe der
Kolben 3, 4 in Kontakt mit der entsprechenden Innen-
wand 24, 25 der entsprechenden Vorratskammer 6, 7
haltbar ist. Die Kolbenlippe 35, 36 bildet somit eine Dich-
tung fir die Fillmasse aus, mittels welcher verhindert
wird, dass die Flillmasse aus der Vorratskammer austritt.
Die Kolbenlippe 35, 36 fiillt einen Ringraum zwischen
Kolbenkoérper 33, 34 und Innenwand der Vorratskammer
6, 7 aus.

[0062] InFig. 3ist gezeigt, dass die erste Vorratskam-
mer 6 innerhalb der zweiten Vorratskammer 7 angeord-
net ist. Die erste Vorratskammer 6 ist von der zweiten
Vorratskammer 7 durch ein Rohrelement getrennt, wel-
ches die Innenwand 24 ausbildet, sodass die beiden
Komponenten 8, 9 getrennt gelagert werden kdnnen. Die
erste Vorratskammer 6 weist eine erste Langsachse 26
und die zweite Vorratskammer 7 eine zweite Langsachse
27 auf, sodass sich die erste Vorratskammer 6 entlang
der Langsachse 26, die zweite Vorratskammer 7 entlang
der Langsachse 27 erstreckt. In dem vorliegenden Aus-
fuhrungsbeispiel fallen die erste und zweite Langsachse
26, 27 zusammen, Die erste Vorratskammer 6 und die
zweite Vorratskammer 7 miinden an dem ersten Aus-
trittsende 14 in eine erste Austrittséffnung 10 und an dem
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zweiten Austrittsende 15 in eine zweite Austritts6ffnung
11.

[0063] Durch die erste Austritts6ffnung 10 und die
zweite Austritts6ffnung 11 kdnnen die erste und die zwei-
te Komponente 8, 9 zu der ersten und zweiten Min-
dungsoéffnung 20, 21 und gegebenenfalls einem an die
Mindungséffnungen angeschlossenen, hier nichtdarge-
stellten, Mischer geleitet werden.

[0064] JedederVorratskammern 6,7 weist je eine Um-
fangsabmessung 31,32 auf, wobei die Vorspriinge 22,
23 eine Breite von maximal 1/20, bevorzugt 1/30, beson-
ders bevorzugt 1/40 der Umfangsabmessung 31, 32 der
entsprechenden Vorratskammer 6,7 aufweisen. Die Um-
fangsabmessung 31istindiesem Fall ein Kreis der Lange
D1 *r, wobei D1 der Durchmesser der Vorratskammer 6
ist. Die Umfangsabmessung 32 ist in diesem Fall ein
Kreis der Lange D2*r, wobei D2 der Durchmesser der
Vorratskammer 7 ist.

[0065] Insbesondere weist der Vorsprung 22 eine Ho-
he von maximal einem Prozent, bevorzugt 0,5 %, beson-
ders bevorzugt 0,25% des Durchmessers D1 der Vor-
ratskammer 6 auf. Insbesondere weist der Vorsprung 23
eine Héhe von maximal einem Prozent, bevorzugt 0,5
%, besonders bevorzugt 0,25% des Durchmessers D2
der Vorratskammer 7 auf.

[0066] Die erste Erhebung 37, 39 und die zweite Er-
hebung 38, 40 sind in einem Abstand 46, 47 zueinander
angeordnet, wobei der Abstand 46, 47 zwischen der er-
sten Erhebung 37, 39 und der entsprechenden zweiten
Erhebung 38, 40 maximal 1/20, bevorzugt 1/50, beson-
ders bevorzugt 1/100 der Umfangsabmessung 31, 32
der entsprechenden Vorratskammer 6, 7 betragt.
[0067] Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch das Fillende
einer Kartusche nach einem der vorhergehenden Aus-
fuhrungsbeispiele. Es ist die Halfte einer Vorratskammer
6 und die Halfte eines in der Vorratskammer 6 angeord-
neten Kolbens 3 gezeigt. Der Schnitt ist somit linksseitig
von der Innenwand 24 und rechtsseitig von der Langs-
achse 26 begrenzt. Dieses Ausfiihrungsbeispiel kann
beispielsweise fir eine Kartusche gemass Fig. 1, Fig. 2
oder fur die Vorratskammer 6 des Ausfiihrungsbeispiels
gemass Fig. 3 verwendet werden. Auch ein Stdssel 2 ist
gezeigt, der auf zum Kolbenkdrper 33 gehdrigen Rippen
aufliegt. Der Kolbenkérper 33 kann auch mehrteilig aus-
gebildet sein. Insbesondere kann ein Abdeckelement
vorgesehen sein, um den Kolbenkdrper gegen schadli-
che Einflisse der Fillmasse abzuschirmen.

[0068] Fig. 5 zeigt ein Detail des Vorsprungs 22, 23
gemass Fig. 4. Beispielhaft ist der Vorsprung 22 als eine
in den Innenraum der Vorratskammer 6 hineinragende
Erhebung 37 als ein Arm ausgebildet. Selbstverstandlich
kann dieses Ausflihrungsbeispiel fiirjeden der Vorspriin-
ge 22, 23 bzw. jede der Erhebungen 37, 38, 39, 40 zum
Einsatz kommen.

[0069] Der Arm ist in die Vorratskammer einklappbar,
das heisst, der Arm 41 ragt zumindest teilweise in den
Innenraum der Vorratskammer 6 hinein. Der Vorsprung
22 ist in einer Ausnehmung 22 der Innenwand 24 auf-
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nehmbar, damit der Kolben 3 tber den Vorsprung 22
geschoben werden kann.

[0070] Der Vorsprung, insbesondere der Arm 41, ist
somit als Federelement ausgebildet. Der Vorsprung um-
fasst ein mit der Innenwand verbundenes Schulterele-
ment 43, der Arm 41 weist ein Mittelstiick 44 und ein
Fingerelement 45 auf und das Mittelstiick 44 und das
Fingerelement 45 sind um das Schulterelement 43 dreh-
bar. Das Schulterelement 43 stellt die Verbindung mit
der Wand der Kartusche bzw. der Vorratskammer dar.
[0071] Das Mittelstiick 44 weist eine Neigung gegen
die Innenwand 24 auf, die maximal 70°, vorzugsweise
maximal 45° betragt. Der Neigungswinkel ist in Fig. 5 mit
48 bezeichnet. Das Fingerelement 45 weist eine Kriim-
mung mit einem Krimmungsradius R, Bezugszeichen
49 von minimal 0.3 mm auf.

[0072] Der Vorsprung weist eine lichte Weite 50 auf,
die zumindest 70% der Weite 51 der Vorratskammer be-
tragt. Die lichte Weite 50 istin Fig. 1 dargestellt. Die Weite
der Vorratskammer entspricht dem Durchmesser D1
oder D2 der Vorratskammer. Die Hohe des Vorsprungs
52 entspricht in Fig. 1 der Hélfte der Differenz zwischen
dem Durchmesser D1, bzw. der Weite 51 minus der lich-
ten Weite 50, da in Fig. 1 eine erste Erhebung 37 und
eine zweite Erhebung 38 gegenuberliegend zueinander
angeordnet sind.

[0073] Fig. 6 zeigt eine Ansicht einer Mehrkomponen-
tenkartusche gemass Fig. 2. Fig. 6 zeigt eine Mehrkom-
ponentenkartusche mit zwei nebeneinander liegenden
Vorratskammern 6, 7, wie in Fig. 2 gezeigt. Die Kartusche
hat ein erstes und zweites Flllende 12, 13, sowie ein
erstes und zweites Austrittsende 14, 15. Diese Mehrkom-
ponentenkartusche ist in dem Zustand gezeigt, in wel-
chem die beiden Vorratskammern 6, 7 vollstdndig mit
den entsprechenden Komponenten befiillt sind. Am er-
sten und zweiten Austrittsende befinden sich (")ffnungen,
die mittels eines nicht dargestellten Stopfens verschlos-
sen sein kénnen, wenn die Komponenten in der Kartu-
sche gelagert werden sollen. Fig. 6 zeigt auch einen Teil
jedes der Kolben 3, 4, welche von den Vorspriingen 22,
23 verliersicher gehalten werden. Die Anordnung der
Vorspriinge istauchin Fig. 7 gezeigt, welche eine frontale
Ansicht einer Mehrkomponentenkartusche gemass Fig.
2 darstellt. In Fig. 7 ist auch die Schnittebene A-A einge-
zeichnet, die normal zur Zeichnungsoberflache liegt und
die Langsachse 26 enthalt. Fig. 8 zeigt den Schnitt A-A
der linksseitigen Kartuschenhélfte der Fig. 7. Auch der
Vorsprung 22 ist im Schnitt sichtbar. Der Vorsprung 22
besteht aus einer ersten Erhebung 37 und einer zweiten
Erhebung 38. Die Erhebung 37 ist gegenuberliegend zur
Erhebung 38 angeordnet. Insbesondere ist die Erhebung
37 spiegelsymmetrisch bezlglich einer die Langsachse
26 enthaltenden Normalebene, die normal zur Zeich-
nungsebene angeordnet ist.

[0074] Die Fullmasse ist fluiddicht in der Vorratskam-
mer 6 gehalten, wenn das erste Austrittsende 14 ver-
schlossen ist. Hierzu weist der Kolben 3 eine Kolbenlippe
35 auf. Die Anordnung des Kolbens 4 in der Vorratskam-
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mer 7 entspricht der Anordnung des Kolbens 3 in der
Vorratskammer 6.

[0075] Wenn nur eine Erhebung 37 vorgesehen ist
oder mehrere Erhebungen vorgesehen sind, die einan-
der nicht gegentiber liegen, entspricht die Hohe 52 jedes
Vorsprungs der Differenz der Weite 51 und der lichten
Weite 50. Auch diese geometrischen Beziehungen gel-
ten fur alle Ausfihrungsbeispiele.

[0076] Selbstverstandlich ist es maoglich, dass der
Querschnitt der Vorratskammern anstatt kreisférmig
auch oval oder polygonal ausgebildet ist. In diesem Fall
entspricht die Weite nicht dem Durchmesser, sondern
der Breitenabmessung der Vorratskammer an der Stelle,
an welcher der Vorsprung vorgesehen ist.

Patentanspriiche

1. Kartusche (1) enthaltend eine Vorratskammer fir ei-
ne fluide Fillmasse (8, 9), in welcher ein Kolben (3,
4) beweglich aufnehmbar ist, wobei die Vorratskam-
mer (6, 7) ein Fullende (12, 13) und ein Austrittsende
(14, 15) und eine sich zwischen dem Fllende (12,
13) und dem Austrittsende (14, 15) erstreckende In-
nenwand (24, 25) aufweist und der Kolben (3, 4) in
der Vorratskammer (6, 7) vom Fillende (12, 13) zum
Austrittsende (14, 15) entlang der Innenwand (24,
25) verschiebbar ist, um die Fullmasse (8, 9) aus der
Vorratskammer (6, 7) auszutragen und von dem Kol-
ben (3, 4) die Fullmasse (8, 9) am Fullende (12, 13)
dichtend in der Vorratskammer (6, 7) einschliessbar
ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Kolben (3,
4) durch einen an der Innenwand (24, 25) in der Um-
gebung des Fillendes (12, 13) vorgesehenen Vor-
sprung (22, 23) innerhalb der Innenwand (24, 25)
verliersicher haltbar ist wobei der Vorsprung (22, 23)
als Federelement ausgebildet ist.

2. Kartusche nach Anspruch 1, wobei die Kartusche
als eine Mehrkomponentenkartusche (1) ausgebil-
det ist, umfassend eine erste Vorratskammer (6) flr
eine erste Komponente (8), eine zweite Vorratskam-
mer (7) fir eine zweite Komponente (9), wobei die
erste Vorratskammer (6) getrennt von der zweiten
Vorratskammer (7) ist, wobei die erste Vorratskam-
mer (6) neben oder innerhalb der zweiten Vorrats-
kammer (7) angeordnet ist, wobei in der ersten Vor-
ratskammer (6) ein erster Kolben (3) beweglich auf-
genommen istund in der zweiten Vorratskammer (7)
ein zweiter Kolben (4) beweglich aufgenommen ist,
wobei jede der ersten oder zweiten Vorratskammern
je ein Fillende (12,13) und je ein Austrittsende
(14,15) aufweisen, wobei die erste Vorratskammer
(6) eine erste Innenwand (24) und die zweite Vor-
ratskammer (7) eine zweite Innenwand (25) auf-
weist, wobei flir zumindest einen der Kolben in der
Umgebung des Fillendes ein Vorsprung zur Siche-
rung des Kolbens in der entsprechenden Vorrats-
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kammer vorgesehen ist.

Kartusche nach Anspruch 1 oder 2, wobei der Vor-
sprung (22, 23) als eine entlang des Mantels der
Innenwand zumindest teilweise umlaufende Erhe-
bung (37, 38, 39, 40) ausgebildet ist.

Kartusche nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei der Vorsprung zumindest eine erste Er-
hebung (37, 39) und eine zweite Erhebung (38, 40)
umfasst.

Kartusche nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei der Kolben (3,4) einen Kolbenkérper (33,
34) und eine Kolbenlippe (35, 36) aufweist, wobei
mittels der Kolbenlippe der Kolben (3,4) in Kontakt
mitder Innenwand (24, 25) der entsprechenden Vor-
ratskammer (6, 7) haltbar ist, wobei die Kolbenlippe
(35, 36) einen Ringraum zwischen Kolbenk&rper
(33, 34) und Innenwand der Vorratskammer ausfullt
(6, 7), wobei die entsprechende Erhebung (37, 38,
39, 40) eine maximale Hoéhe (52, 53) aufweist, die
grosser als der Abstand der Mantelflache des Kol-
benkdérpers (33, 34) von der Innenwand (24,25) ist.

Kartusche nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei die Erhebung als ein Arm (41) ausgebil-
det ist.

Kartusche nach Anspruch 6, wobei der Arm (41) in
die Vorratskammer (6, 7) einklappbar ist.

Kartusche nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei der Vorsprung (22, 23) in einer Ausneh-
mung (42) der Innenwand (24, 25) aufnehmbar ist,
damit der Kolben Uber den Vorsprung (22, 23) ge-
schoben werden kann.

Kartusche nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei das Federelement ein mit der Innenwand
verbundenes Schulterelement (43), ein Mittelstiick
(44) und ein Fingerelement (45) aufweist und das
Mittelstlick (44) und das Fingerelement (45) um das
Schulterelement (43) drehbar oder biegbar ist.

Kartusche nach Anspruch 9, wobei das Mittelstiick
(44) eine Neigung gegen die Innenwand aufweist,
die maximal 70°, vorzugsweise maximal 45° betragt.

Kartusche nach einem der Anspriiche 9 oder 10, wo-
bei das Fingerelement (45) eine Krimmung mit ei-
nem Krimmungsradius (49) mindestens 0.3 mm
aufweist.

Kartusche nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei der Vorsprung (22, 23) eine lichte Weite
(50) aufweist, die zumindest 70% der Weite (51) der
Vorratskammer (6, 7) betragt.
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Verfahren zur Herstellung einer Kartusche nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriche im Spritz-
giessverfahren, umfassend den Schritt der Herstel-
lung eines Vorsprungs an der Innenwand der Kartu-
sche, wobei das Spritzgiesswerkzeug eine Kavitat
fir den Vorsprung sowie die Wandung der Vorrats-
kammer aufweist, und das Spritzgiesswerkzeug ei-
nen Kern aufweist, welcher den Innenraum der Vor-
ratskammer ausfillt, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kern zur Ausbildung der Vorratskammer
aus der Kavitat entfernt wird, indem er am Vorsprung
vorbei aus der Kavitat gezogen wird.

Verfahren zur Herstellung der Kartusche nach An-
spruch 13, wobei der Vorsprung als Federelement
ausgebildetist, welches vom Kern derart in Richtung
der Innenwand gedriickt wird, sodass der Kern am
Vorsprung vorbei gezogen werden kann.

Verfahren zur Herstellung der Kartusche nach einem
der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 12, wobei die
Vorratskammer mit einer Flllmasse befillt wird und
ein Kolben am Fillende eingesetzt wird, der am Vor-
sprung vorbei gefiihrt wird, wobei der Vorsprung in
Richtung der Innenwand gedriickt wird und nach
dem Durchgang des Kolbens in die urspriingliche
Lagerickgestelltwird, sodass der Kolben gegenden
Austritt aus der Vorratskammer gesichert ist.
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